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©  Procédé  pour  le  renforcement  des  boîtes  en  carton. 
©  La  présente  invention  concerne  le  cartonnage. 

Elle  concerne  en  particulier  un  procédé  pour  la  fabrication 
d'une  boite  de  présentation  de  haute  résistance  mécanique  à 
partir  d'une  découpe  pré-rainée  (1)  en  un  carton  de  faible 
épaisseur  pouvant  être  imprimé  en  offset  et  rainuré  suivant 
des  procédés  mécaniques  ou  HF  habituels  caractérisé  en  ce 
qu'il  consiste  à  renforcer  sélectivement  les  parties  (25  à  29)  de 
la  découpe  (1)  qui  ne  sont  pas  traversées  par  un  rainage  (6  à  8 
et  16  à  22)  de  sorte  à  ménager  de  chaque  côté  des  différents 
rainages  (6  à  8  et  16  è  22)  des  parties  non  renforcées  permet- 
tant  une  mise  en  forme  ultérieure  delà  boîte.  Ce  renforcement 
peut  être  réalisé  par  apport  de  découpes  en  une  matière  aux- 
iliaire  déposées  et  scellées  par  HF  sur  les  parties  à  renforcer 
ou  par  une  imprégnation  totale  ou  partielle  de  la  découpe  (1) 
de  carton  avec  une  résine  polymérisable  durcissable  et  un 
traitement  HF  servant  à  produire  un  durcissement  localisé  de 
la  résine  dans  les  parties  à  renforcer. 

L'invention  s'applique  en  particulier  à  la  réalisation  de 
bottes  pour  l'emballage  d'objets  lourds. 
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 L a   présente  invention  concerne  le  cartonnage. 
Elle  concerne  en  particulier  un  procédé  pour  la  fabrication 

d'une  boite  de  présentation  de  haute  résistance  mécanique  à 
partir  d'une  découpe  pré-rainée  (1)  en  un  carton  de  faible 
épaisseur  pouvant  être  imprimé  en  offset  et  rainuré  suivant 
des  procédés  mécaniques  ou  HF  habituels  caractérisé  en  ce 
qu'il  consiste  à  renforcer  sélectivement  les  parties  (25  à  29)  de 
la  découpe  (1)  qui  ne  sont  pas  traversées  par  un  rainage  (6  à  8 
et  16  à  22)  de  sorte  à  ménager  de  chaque  côté  des  différents 
rainages  (6  à  8  et  16  à  22)  des  parties  non  renforcées  permet- 
tant  une  mise  en  forme  ultérieure  de  la  boite.  Ce  renforcement 
peut  être  réalisé  par  apport  de  découpes  en  une  matière  aux- 
iliaire  déposées  et  scellées  par  HF  sur  les  parties  à  renforcer 
ou  par  une  imprégnation  totale  ou  partielle  de  la  découpe  (1) 
de  carton  avec  une  résine  polymérisable  durcissable  et  un 
traitement  HF  servant  à  produire  un  durcissement  localisé  de 
la  résine  dans  les  parties  à  renforcer. 

L'invention  s'applique  en  particulier  à  la  réalisation  de 
bottes  pour  l'emballage  d'objets  lourds. 





La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   concerne  un  procédé  pour  l a  r é a l i s a t i o n   d ' u n e  

bo i t e   de  p r é s e n t a t i o n   en  car ton  de  haute  r é s i s t a n c e   mécanique  pour  l ' e m -  

ba l l age   d ' o b j e t s   r e l a t i v e m e n t   lourds  t e l s   que  des  b o u t e i l l e s   en  v e r r e  

rempl ies   d'un  l i q u i d e .  

Pour  la  r é a l i s a t i o n   de  bo i t e s   en  car ton  de  haute  r é s i s t a n c e   mécan ique  

qui  p r é s e n t e n t ,   après  leur   mise  en  forme,  une  r i g i d i t é   impor t an t e ,   on  u t i -  

l i s e   des  ca r tons   de  f o r t e   é p a i s s e u r   et  d 'une  impor tan te   d e n s i t é .   Mais 

dans  la  p r a t i q u e ,   on  es t   l im i t é   par  les  t e chn iques   d ' i m p r e s s i o n   et  de  r a i -  

nurage  u t i l i s é e s .   En  e f f e t ,   pour  un  car ton  d'un  grammage  s u p é r i e u r   à 

500  g.,   on  ne  peut  plus  u t i l i s e r   l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   et  de  même,  pour  d e s  

ca r tons   d'un  grammage  s u p é r i e u r   â.600  g.,  on  ne  peut  plus  u t i l i s e r   l e s  

t e chn iques   de  r a i n u r a g e   mécaniques  ou  HF  h a b i t u e l l e s .   Pour  des  c a r t o n s  

d'un  grammage  j u s q u ' à   700  g.,  on  peut  remplacer   le  r a i n u r a g e   par  un  g a u f -  

frage  mais  c e t t e   t echn ique   est   coûteuse  et  l ' o p é r a t i o n   de  gauf f rage   ne  

peut  ê t re   e f f e c t u é e   qu 'à   f a i b l e   v i t e s s e .  

Pour  remédier   à  cet  i n c o n v é n i e n t ,   on  a  développé  des  ca r tons   à  m i c r o -  

canne lures   qui  p r é s e n t e n t ,   pour  une  f a i b l e   é p a i s s e u r ,   une  r é s i s t a n c e   méca-  

nique  plus  é levée  qu'un  car ton  simple  de  même  é p a i s s e u r .   Ces  ca r tons   p e u -  

vent  ê t re   imprimés  en  o f f s e t   et  r a i n u r é s  p a r   des  t echn iques   c l a s s i q u e s .  

Mais  i l s   p r é s e n t e n t   le  plus  souvent  des  dé fo rma t ions   de  su r face   i n a c c e p -  

t a b l e s   l o r s q u ' o n   r echerche   une  p r é s e n t a t i o n   de  q u a l i t é   de  la  b o i t e .  

La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   a  pour  ob je t   de  concevoir   un  procédé  p o u r  

r é a l i s e r   une  bo î t e   de  p r é s e n t a t i o n   d'une  t r è s   haute  r é s i s t a n c e   mécan ique  

et  d 'une  impor tan te   r i g i d i t é   à  p a r t i r   de  ca r tons   de  f a i b l e   é p a i s s e u r  

pouvant  ê t re   imprimés  en  o f f s e t   et  r a i n u r é s   su ivan t   des  t echn iques   m é c a n i -  

ques  ou  HF  h a b i t u e l l e s   p e r m e t t a n t   un  t r a v a i l   à  des  v i t e s s e s   é l e v é e s .  

Le  procédé  selon  la  p r é s e n t e   i nven t ion   c o n s i s t e   à  r e n f o r c e r   s é l e c t i -  

vement  les  p a r t i e s   de  la  découpe  qui  ne  sont  pas  t r a v e r s é e s   par  un  r a i n a g e  

de  sor te   à  ménager  de  chaque  côté  des  d i f f é r e n t s   r a inages   des  p a r t i e s   non 

r e n f o r c é e s   p e r m e t t a n t   une  mise  en  forme  u l t é r i e u r e   de  la  b o î t e .  

On  peut  a ins i   u t i l i s e r   une  découpe  de  car ton  de  f a i b l e   é p a i s s e u r   q u i  

peut  ê t re   imprimée  en  o f f s e t   et  ra inée  su ivan t   un  procédé  c l a s s ique   à 

haute  v i t e s s e   avant  le  renforcement   de  ce t t e   découpe  su ivant   le  p r o c é d é  

selon  l ' i n v e n t i o n .   Etant   donné  que  ce  r enforcement   ne  concerne  pas  l e s  

b o u r r e l e t s   de  p l i a g e ,   la  découpe  renforcée   peut  ê t re   f ac i l emen t   mise  en  

forme  par  des  moyens  mécaniques  h a b i t u e l s .  



Suivant   un  premier   mode  de  r é a l i s a t i o n   avantageux  du  procédé  s e l o n  
l ' i n v e n t i o n ,   on  r en fo rce   l e s d i t e s   p a r t i e s   de  la  découpe  en  y  d é p o s a n t  
s imul tanément   une  s é r i e   de  découpes  séparées   en  une  mat ière   a u x i l i a i r e  
et  on  f ixe  les  découpes  déposées  sur  la  découpe  p r é - r a i n é e   par  un  p r o c é d é  
de  s c e l l a g e   HF. 

Comme  mat iè re   a u x i l i a i r e ,   on  peut  u t i l i s e r   une  mat ière   souple  ou 
semi  r i g i d e   t e l l e   qu'un  t i s s u ,   du  cuir   ou  une  f e u i l l e   de  mat ière   p l a s t i q u e  
ou  encore  une  ma t iè re   r i g ide   t e l l e   que  le  bois ,   le  c a r ton ,   une  tô le   m é t a l -  
l ique  ou  une  f e u i l l e   de  mat iè re   p l a s t i q u e   r i g i d e .  

Suivant   un  au t re   mode  de  r é a l i s a t i o n   du  procédé  selon  l ' i n v e n t i o n ,  
l e d i t   r en fo rcemen t   est   r é a l i s é   en  imprégnant   la  découpe  de  car ton  p r é -  
r a inée   avec  une  r é s i n e   p o l y m é r i s a b l e   d u r c i s s a b l e   et  en  soumet tan t   l e s  
p a r t i e s   à  r e n f o r c e r   à  un  t r a i t e m e n t   HF  p r o d u i s a n t   une  p o l y m é r i s a t i o n   e t  
un  du rc i s semen t   l o c a l i s é   de  l a d i t e   r é s i n e .  

Suivant   une  première   v a r i a n t e ,   on  peut  imprégner  seulement   les  p a r -  
t i e s   à  r e n f o r c e r   de  la  découpe  de  c a r t o n .  

Suivant   une  aut re   v a r i a n t e ,   on  peut   imprégner  tou te   la  sur face   de 

la  découpe  de  car ton   et  soumet t re   seulement   les  p a r t i e s   à  r e n f o r c e r   a u d i t  

t r a i t e m e n t   HF  p r o d u i s a n t   une  p o l y m é r i s a t i o n   et  un  du rc i s semen t   l o c a l i s é  

de  la  r é s ine   d ' i m p r é g n a t i o n .  

De  p r é f é r e n c e ,   on  u t i l i s e   un  renforcement   par  appor t   d'une  m a t i è r e  

a u x i l i a i r e   combinée  avec  l ' i m p r é g n a t i o n .   Dans  ce  cas,  le  s c e l l a g e   de  l a  

mat iè re   a u x i l i a i r e   et  la  p o l y m é r i s a t i o n   de  la  r é s ine   d ' i m p r é g n a t i o n   s o n t  

e f f e c t u é s   par  un  seul  t r a i t e m e n t   HF. 

La  r é s ine   d ' i m p r é g n a t i o n   e s t   de  p r é f é r e n c e   une  r é s ine   t h e r m o - d u r c i s -  

sable  t e l l e   qu 'une  r é s ine   a c r y l i q u e ,   d 'u rephormol ,   de  mélamine  pho rmo l ,  

une  r é s ine   phénol ique   ou  encore  des  combinaisons  de  t e l l e s   r é s i n e s .  

D ' a u t r e s   r é a l i s a t i o n s   et   avan tages   de  l ' i n v e n t i o n   r e s s o r t i r o n t   de  l a  

d e s c r i p t i o n   qui  va  su ivre   et  en  se  r é f é r a n t   aux  des s ins   annexés  sur  l e s -  

q u e l s  :  

la  f igure   1  est   une  vue  en  plan  d 'une  découpe  de  car ton  p r é - r a i n é e   t r a i t é e  

su ivan t   le  procédé  selon  l ' i n v e n t i o n ,  

la  f igure   2  est   une  vue  en  p e r s p e c t i v e   schématique  d 'un  o u t i l   de  t r a i t e -  

ment  HF  pour  la  mise  en  oeuvre  d'un  mode  de  r é a l i s a t i o n   p r é f é -  

ré  du  procédé  selon  l ' i n v e n t i o n   e t  



la  f igure   3  es t   une  vue  en  p e r s p e c t i v e   schématique  d'un  o u t i l   HF  Pour  l e  

d u r c i s s e m e n t   d 'une  r é s i n e   d ' i m p r é g n a t i o n   u t i l i s é e   su ivan t   un 

au t re   mode  de  r é a l i s a t i o n   du  procédé  selon  l ' i n v e n t i o n .  

A  la  f i gu re   1,  on  vo i t   une  découpe  en  car ton  1  découpée  et  p r é - r a i n é e  

d'une  manière  c l a s s i q u e   pour  former  une  boi te   de  p r é s e n t a t i o n   p a r a l l é l é -  

p ipèd ique .   Cet te   découpe  1  p r é s e n t e   des  f l ancs   2  à  5  d e s t i n é s   à  f o rmer  

les  pa ro i s   l a t é r a l e s ,   a r r i è r e   et  avant  de  la  b o i t e .   Les  f l ancs   sont  s é p a -  

rés  par  des  r a i n a g e s   6  à  8.  De  p lu s ,   ces  f lancs   p o r t e n t   à  l eurs   e x t r é m i t é s  

s u p é r i e u r e s   et  i n f é r i e u r e s   des  l a n g u e t t e s   9  à  15  d e s t i n é e s   à  former  l e  

fond  et  le  couverc le   de  la  b o î t e .   Ces  l a n g u e t t e s   sont  séparées   d e s d i t s  

f lancs   2  à  5  par  des  r a i nages   16  à  22.  La  l a n g u e t t e   10  et  le  f lanc   5  com- 

prennent   de  p lus   une  p a t t e   de  s c e l l a g e   23  et  24  r e s p e c t i v e m e n t .  

La  découpe  1  es t   r é a l i s é e   à  p a r t i r   d 'un  car ton  de  grammage  i n f é r i e u r  

à  500  g.  pour  p e r m e t t r e   un  découpage  et  un  ra inage   c l a s s i q u e s   par  d e s  

moyens  mécaniques  t r a v a i l l a n t   à  une  v i t e s s e   é levée .   De  p lus ,   le  c a r t o n  

peut  a i n s i   ê t r e   imprimé  su ivan t   un  procédé  o f f s e t   rapide  et  économique .  

Pour  r é a l i s e r , à   p a r t i r   de  c e t t e   découpe  1,  une  bo î t e   d 'une  r é s i s t a n c e  

mécanique  t r è s   é levée ,   on  r en fo rce   su ivan t   le  procédé  selon  l ' i n v e n t i o n  

s é l e c t i v e m e n t   les  p a r t i e s   non  t r a v e r s é e s   par  les  r a inages   6  à  8  et  16  à  22 

des  f lancs   2  à  8  e t  d e s   l a n g u e t t e s   9  à  15.  Dans  le  mode  de  r é a l i s a t i o n  

r e p r é s e n t é   à  la  f igure   1,  seuls   les  f l ancs   2  à  5  et  la  l a n g u e t t e   10  s o n t  

r en fo rcés   comme  r e p r é s e n t é   schémat iquement   en  25  à  28.  La  p r a t i q u e   a  d é -  

montré  qu'un  t e l   r enforcement   es t   s u f f i s a n t   pour  augmenter  la  r é s i s t a n c e  

mécanique  de  la  bo î t e   obtenue  dans  des  p r o p o r t i o n s   c o n s i d é r a b l e s .   Mais  on 

peut  bien  entendu  r e n f o r c e r   la  t o t a l i t é   des  f lancs   et  des  l a n g u e t t e s   de 

la  découpe  en  car ton  1. 

Suivant   un  premier   mode  de  r é a l i s a t i o n   du  procédé  selon  l ' i n v e n t i o n ,  

ce  r en fo rcement   des  p a r t i e s   25  à 29  es t   r é a l i s é   en  y  d é p o s a n t   s i m u l t a n é -  

ment  des  découpes  séparées   en  une  ma t i è re   a u x i l i a i r e   et  en  s c e l l a n t   ces  

découpes  sur  la  découpe  en  ca r ton   1  su ivan t   un  procédé  de  s c e l l a g e   HF.  De 

t e l l e s   o p é r a t i o n s   sont  r ap ides   et  économiques  et  peuvent  a isément   ê t r e  

r é a l i s é e s   sur  une  machine  t e l l e   que  d é c r i t e   dans  la  demande  de  b r e v e t  

f r a n ç a i s   n°  82  04579  du  18  Mars  1982  de  la  d é p o s a n t e .  

Comme  m a t i è r e s   a u x i l i a i r e s ,   on  peut  u t i l i s e r   su ivan t   l ' i n v e n t i o n   d e s  

mat ières   soup les ,   s e m i - r i g i d e s   et  r i g i d e s   pouvant  ê tre   s c e l l é e s   par  un 

procédé  de  s c e l l a g e   HF  sur  la  découpe  en  car ton  1.  On  u t i l i s e   a v a n t a g e u -  

sement  des  ma t i è r e s   souples  t e l l e s   que  des  t i s s u s ,   du  cuir   ou  des  m a t i è r e s  

s e m i - r i g i d e s   ou  r i g i d e s   t e l l e s   que  du  car ton ,   des  f e u i l l e s   de  m a t i è r e  



p l a s t i q u e   ou  encore   des  t ô l e s   m é t a l l i q u e s .  

Dans  le  cas  d ' u t i l i s a t i o n   de  m a t i è r e s   a u x i l i a i r e s   r e l a t i v e m e n t   coû-  

teuses   ayant  éga lement   pour  obje t   d ' a m é l i o r e r   l ' a s p e c t   e s t h é t i q u e   de  l a  

boi te   obtenue ,   le  procédé  selon  l ' i n v e n t i o n   et  notamment  le  mode  de  r é a -  

l i s a t i o n   r e p r é s e n t é   à  la  f igure   1  p e r m e t t e n t   de  r é a l i s e r   des  économies  

c o n s i d é r a b l e s   de  ma t i è re   pouvant  a t t e i n d r e   40  %  par  r appor t   à  la  consom- 

mation  de  ma t i è r e   su ivan t   les  procédés   connus  dans  l e s q u e l s   on  r e c o u v r e  

la  t o t a l i t é   de  la  su r face   de  la  découpe  en  car ton  1.  Dans  le  cas  de  l ' u -  

t i l i s a t i o n   du  cu i r   par  exemple,  ceci  c o n s t i t u e   un  avantage  c o n s i d é r a b l e .  

La  f i gu re   2  montre  schématiquement   un  o u t i l   de  s c e l l a g e   HF  pour  l e  

s ce l l age   des  découpes   en  mat ière   a u x i l i a i r e   sur  les  p a r t i e s   à  r e n f o r c e r  

25  à  29  de  la  découpe  de  car ton  1  r e p r é s e n t é e   à  la  f i gu re   1.  A  c e t t e  

f i gu re ,   on  v o i t   le  marbre  s u p é r i e u r   30  d 'une  p res se   HF  c l a s s i q u e .   Ce  mar-  

bre  30  por te   sur  sa  face  i n f é r i e u r e   pour  chaque  découpe  de  ma t i è re   a u x i -  

l i a i r e   à  s c e l l e r   un  o u t i l   de  s c e l l a g e   séparé   31  à 35  c o n s t i t u é   par  un 

cadre  r e c t a n g u l a i r e   d'un  p r o f i l é   en  l a i t o n .   Un  t e l   s c e l l a g e   p é r i p h é r i q u e  

des  découpes  de  ma t i è r e   a u x i l i a i r e   s ' e s t   avéré  s u f f i s a n t   pour  le  r e n f o r -  

cement  d e  l a   r é s i s t a n c e   mécanique  de  la  bo i t e   o b t e n u e .  

Su ivant   un  au t re   mode  de  r é a l i s a t i o n   du  procédé  selon  l ' i n v e n t i o n ,  

on  r en fo rce   les  p a r t i e s   25  à  29  de  la  découpe  en  car ton   1  en  les  i m p r é -  

gnant  avec  une  r é s i n e   po lymér i s ab l e   t h e r m o - d u r c i s s a b l e .   E n s u i t e ,   on  s o u -  

met  ces  p a r t i e s   25  à  29  à  un  t r a i t e m e n t   HF  p r o d u i s a n t   une  p o l y m é r i s a t i o n  

et  un  d u r c i s s e m e n t   l o c a l i s é   de  la  r é s i n e   dans  les  p a r t i e s   à  r e n f o r c e r .  

A  cet  e f f e t ,   on  u t i l i s e   des  r é s i n e s   s u s c e p t i b l e s   de  d u r c i r   sous  l ' a c t i o n  

d'un  t r a i t e m e n t   HF. 

Suivant   un  au t r e   mode  de  r é a l i s a t i o n   du  procédé  selon  l ' i n v e n t i o n ,   on 

imprègne  la  t o t a l i t é   de  la  sur face   de  la  découpe  de  ca r ton   avec  une  r é s i n e  

t h e r m o - d u r c i s s a b l e .   E n s u i t e ,   on  ne  soumet  que  les  p a r t i e s   à  r e n f o r c e r   au 

t r a i t e m e n t   HF  p r o d u i s a n t   a ins i   une  p o l y m é r i s a t i o n   et  un  d u r c i s s e m e n t   l o c a -  

l i sé   de  la  r é s i n e   t a n d i s   que  les  b o u r r e l e t s   d e  p l i a g e   de  la  découpe  ne 

sont  pas  a f f e c t é s   par  ce  t r a i t e m e n t   et  p e r m e t t e n t   a ins i   une  mise  en  forme 

par  des  moyens  mécaniques  de  la  b o i t e .  

De  p r é f é r e n c e ,   on  u t i l i s e   pour  c e t t e   imprégna t ion   des  r é s i n e s   t h e r m o -  

d u r c i s s a b l e s   t e l l e s   que  des  r é s i n e s   a c r y l i q u e s ,   d ' u r ephormol ,   de  mélamine 

phormol,  une  r é s i n e   phénol ique   ou  encore  des  combinaisons  de  t e l l e s   r é s i n e s  

Les  c a t a l y s e u r s   u t i l i s é s   avec  ces  r é s i n e s   d é t e r m i n e n t   la  r i g i d i t é   f i n a l e  

des  p a r t i e s   t r a i t é e s   de  la  découpe  de  c a r t o n .  

Pour  le  t r a i t e m e n t   HF  dans  ces  deux  d e r n i e r s   modes  de  r é a l i s a t i o n ,  



on  u t i l i s e   u n o u t i l   HF  te l   que  r e p r é s e n t é   à  la  f igure   3.  A  c e t t e   f i g u r e ,  

on  voit   de  nouveau  le  marbre  s u p é r i e u r   36  d'une  p resse   HF  c l a s s i q u e   non 

r e p r é s e n t é e   en  d é t a i l   i c i .   Le  marbre  36  comporte  sur  sa  face  i n f é r i e u r e  

pour  chaque  p a r t i e   à  r e n f o r c e r   25  à  29  ( f igu re   1)  un  o u t i l   HF  séparé  37 

à  40  c o n s t i t u é   par  un  cadre  r e c t a n g u l a i r e   d'un  p r o f i l é .   Chaque  c a d r e  

comprend  une  s é r i e   de  t r a v e r s e s   l o n g i t u d i n a l e s   et  t r a n s v e r s a l e s   42  e t  

43  r e s p e c t i v e m e n t .   La  p r a t i q u e   a  démontré  qu'un  te l   o u t i l   permet  de  r é a -  

l i s e r   une  p o l y m é r i s a t i o n   et  un  du rc i s s emen t   de  la  r é s ine   d ' i m p r é g n a t i o n  

dans  les  p a r t i e s   à  r e n f o r c e r   25  à  29  d 'une  manière  s u f f i s a n t   pour  a m é l i o -  

rer   c o n s i d é r a b l e m e n t   la  r i g i d i t é   de  la  découpe  de  car ton  1. 

Suivant   un  mode  de  r é a l i s a t i o n   p r é f é r é   du  procédé  selon  l ' i n v e n t i o n ,  

on  combine  le  r en fo rcemen t   s é l e c t i f   par  appor t   de  découpes  en  m a t i è r e  

a u x i l i a i r e   avec  le  r en fo rcement   par  imprégna t ion   et  du rc i s semen t   l o c a l i s é .  

Dans  ce  cas,  on  imprègne  d ' abord   la  découpe  en  car ton  1  avec  une  r é s i n e  

convenable.   E n s u i t e ,   on  met  en  place  les  découpes  de  mat iè re   a u x i l i a i r e  

et  dans  une  au t re   phase,   on  appl ique  un  t r a i t e m e n t   HF  p r o d u i s a n t   l e  

s ce l l age   des  découpes  et  le  du rc i s semen t   l o c a l i s é   de  la  r é s i n e .   C e t t e  

opé ra t ion   peut  ê t r e ,   le  cas  échéant ,   e f f e c t u é e   en  une  seule  phase  et  a v e c  

un  seul  o u t i l   HF  c o n v e n a b l e .  

Cet  o u t i l   peut  ê t re   du  type  r e p r é s e n t é   à  la  f igure   3.  Il  assure   a l o r s ,  

avec  un  rég lage   convenable  de  la  p resse   HF,  s imul tanément   le  s c e l l a g e   d e s  

découpes  de  mat iè re   a u x i l i a i r e   et  la  p o l y m é r i s a t i o n   a ins i   que  le  d u r c i s s e -  

ment  de  la  r é s ine   d ' i m p r é g n a t i o n   dans  les  p a r t i e s   à  r e n f o r c e r   25  à29.  On 

peut  bien  entendu  r é a l i s e r   également  le  s c e l l a g e   des  découpes  de  m a t i è r e  

a u x i l i a i r e   et  la  p o l y m é r i s a t i o n   de  la  r é s i n e   d ' i m p r é g n a t i o n   dans  deux 

phases  s u c c e s s i v e s   et  avec  deux  o u t i l s   d i f f é r e n t s   t e l s   que  r e p r é s e n t é s  

aux  f igu res   2  et  3  r e s p e c t i v e m e n t .  

Bien  entendu,   l ' i n v e n t i o n   n ' e s t   pas  l i m i t é e   aux  modes  de  r é a l i s a t i o n  

d é c r i t s   et  r e p r é s e n t é s   i c i   mais  on  peut  y  appor t e r   de  nombreuses  m o d i f i -  

ca t ions   sans  pour  cela  s o r t i r   du  cadre  de  l ' i n v e n t i o n .  



1.  Procédé  pour  la  f a b r i c a t i o n   d'une  bo i te   de  p r é s e n t a t i o n   de  h a u t e  

r é s i s t a n c e   mécanique  et  d 'une   impor tan te   r i g i d i t é   à  p a r t i r   d'une  découpe 

p r é r a i n é e   (1)  en  un  car ton   de  f a i b l e   é p a i s s e u r   pouvant   ê tre   imprimé  en 

o f f s e t   et  r a inu ré   su ivan t   des  procédés   mécaniques  ou  par  haute  f r é q u e n c e  

h a b i t u e l s   c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   c o n s i s t e   à  r e n f o r c e r   s é l ec t i vemen t   l e s  

p a r t i e s   (25  à  29)  de  la  découpe  (1)  qui  ne  sont  pas  t r a v e r s é e s   par  un 

ra inage   (6  à  8  et  16  à  22)  de  so r t e   à  ménager  de  chaque  côté  des  d i f f é -  

r e n t s   r a i nages   (6  à  8  et  16  à  22)  des  p a r t i e s   non  r e n f o r c é e s   p e r m e t t a n t  

une  mise  en  forme  u l t é r i e u r e   de  la  b o î t e .  

2.  Procédé  su ivan t   la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   con-  

s i s t e   à  r e n f o r c e r   les  d i t e s   p a r t i e s   (25  à  29)  de  la  découpe  (1)  en  y  

déposant   s imul tanément   une  s é r i e   de  découpes  s épa rées   en  une  mat ière   a u x i -  

l i a i r e   et  à  f ixer   les  découpes  déposées  sur  la  découpe  p r é - r a i n é e   (1) 

par  un  procédé  de  s c e l l a g e   par  haute  f r é q u e n c e .  

3.  Procédé  su ivan t   la  r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   con -  

s i s t e   à  u t i l i s e r   comme  ma t i è re   a u x i l i a i r e   une  mat iè re   souple  ou  semi 

r i g i d e   t e l l e   qu'un  t i s s u , d u   cu i r   ou  une  f e u i l l e   de  mat ière   p l a s t i q u e .  

4.  Procédé  su ivan t   la  r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   c o n -  

s i s t e   à  u t i l i s e r   comme  mat iè re   a u x i l i a i r e   une  ma t i è re   r i g ide   t e l l e   que  l e  

bo i s ,   le  ca r ton ,   une  tô le   m é t a l l i q u e   ou  une  f e u i l l e   de  mat ière   p l a s t i q u e  

r i g i d e .  

5.  Procédé  su ivan t   l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  4,  c a r a c -  

t é r i s é   en  ce  q u ' i l   c o n s i s t e   à  imprégner   la  découpe  de  car ton  p r é - r a i n é e  

(1)  avec  une  rés ine   p o l y m é r i s a b l e   d u r c i s s a b l e   et  à  soumett re   les  p a r t i e s  

à  r e n f o r c e r   à  un  t r a i t e m e n t   par  haute  f réquence   p r o d u i s a n t   une  p o l y m é r i -  

s a t i o n   et  un  du rc i s sement   l o c a l i s é   de  l a d i t e   r é s i n e .  

6.  Procédé  su ivan t   la  r e v e n d i c a t i o n   5,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   con-  

s i s t e   à  imprégner  seulement   les  p a r t i e s   ã  r e n f o r c e r   (25  à  29)  de  la  décou -  

pe  de  car ton   ( 1 ) .  



7.  Procédé  s u i v a n t   la  r e v e n d i c a t i o n   5,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   c o n -  

s i s t e   à  imprégner  tou te   la  su r f ace   de  la  découpe  en  car ton  (1)  et  à  s o u -  

mettre   seulement   les  p a r t i e s  à   r e n f o r c e r   (25  à  29)  aud i t   t r a i t e m e n t   p a r  
haute  f réquence  p r o d u i s a n t   une  p o l y m é r i s a t i o n   et  un  du rc i s sement   l o c a l i s é  

de  la  r é s ine   d ' i m p r é g n a t i o n .  

8.  Procédé  s u i v a n t   la  r e v e n d i c a t i o n   2  et  l ' u n e   quelconque  des  r e v e n -  

d i c a t i o n s   5  à  7,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   c o n s i s t e   à  p rocéder   s i m u l t a n é m e n t  

au  s c e l l a g e   par  haute  f r équence   des  découpes  de  ma t i è re   a u x i l i a i r e   et  au 

t r a i t e m e n t   l o c a l i s é   par  haute  f réquence  de  la  r é s i n e   d ' i m p r é g n a t i o n .  

9.  Procédé  s u i v a n t   l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   5  ou  8,  c a r a c -  

t é r i s é   en  ce  que  la  r é s i n e   e s t   une  rés ine   a c r y l i q u e ,   d 'u rephormol ,   de 

mélamine  phormol,  une  r é s i n e   phénol ique   ou  encore  une  combinaison  de  t e l -  

les  r é s i n e s .  
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