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@ Zusatzhandgriff fiir handgefiihrte Werkzeuge.

Bei dem Zusatzhandgriff fir ein Handwerkzeug,

insbesondere fiir eine Bohrmaschine, eine Schlagbohrmas-
chine oder einen Bohrhammer, erfolgt die Befestigung am
Spindelhals des Handwerkzeugs iiber ein Spannband. Das
Spannband wird mittels einer Hammerschraube und einer im
Zusatzhandgriff eingespritzten Gewindebuchse festgezogen.
Das Anziehen erfolgt durch Drehen des Griffes und somit
durch Drehen der Gewindebuchse. Das Spannband wird in
einem Befestigungskopf gefithrt. Der Befestigungskopf weist
einen Ansatz suf, der zur Halterung und Fihrung eines
Tiefenanschlags dient. Der Tiefenanschiag besitzt eine
Seitenflache, die 2z.B. quer zur Langsausdehnung des
Tiefenanschlags geriffelt ist. Auf diese geriffelte Seitenflache
wirkt die entsprechend geriffeite Andriickfiiche eines Driick-
elements. Die Andriickkraft wird durch eine Feder erzeugt.
Um den Tiefenanschlag zu verschieben, geniigt es, die
Andriickfliche des Driickelements von der geriffelten Seitenf-

lache des Tiefenanschlags wegzubewegen. Dies wird durch .

Fingerdruck auf das Driickelement erreicht.
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Zusatzhandgriff filir handgefiilhrte Werkzeuge

Es sind Zusatzhandgriffe filir handgefiihrte Werkzeuge, ins-
besondere fir Bohrmaschinen, Schlagbohrmaschinen und
Bohrh&@mmer bekannt, an denen ein Tiefenanschlag parallel
zur Achse des Werkzeugs angebracht ist. Es ist iiblich, da8
der Zusatzhandgriff am Werkzeuggehduse festgespannt wird.
Dies erfolgt meist auf zwei Arten: durch einen Klemmbiigel,
der um eine Achse geschwenkt wird und den Spindelhals des
Werkzeuggehduses umgreift, oder durch ein Spannband, das

von vorn auf den Spindelhals aufgeschoben und dann fest-
gezogen wird.

Die Fixierung des Tiefenanschlags erfolgt hierbei iiber die
Schraube, die den Klemmbiigel oder das Spannband anzieht.
Beim L&sen des Zusatzhandgriffs muf der Tiefenanschlag
jedoch wieder neu eingestellt werden. Das ist sehr umst&nd-
lich und nimmt viel Zeit in AnSpruch. In manchen Fdllen
wird der Tiefenanschlag iiber eine separate Schraube fixiert.
Bei diesen bekannten Vorrichtungen wird der Tiefenanschlag
dadurch verstellt, daB erst langwierig die Schraube geldst

und nach Einrichten des Tiefenanschlags wieder angezogen
wird.

Bei dem hier dargestellten Zusatzhandgriff fiir ein Hand-
werkzeug erfolgt die Befestigung am Spindélhals iiber ein
Spannband, das mittels Hammerschraube und der im Griff
eingespritzten Gewindebuchse festgezogen wird. Das Anziehen
erfolgt durch Drehen des Griffs und somit der Gewindebuchse.
Das Spannband wird in einem Befestigungskopf gefiihrt.

Der Befestigungskopf hat noch einen Ansatz, der zur Halte-
rung und Fihrung des Tiefenanschlags dient., Der Tiefenan-
schlag kann aus Metall, Kunststoff oder &hnlichem Material
bestehen; er weist eine Seitenflidche auf, die geriffelt ist.
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Auf diese geriffelte Seitenfliche Wwirkt nun die ent-
sprechend geriffelte AndriickfliEche eines Driickelements.
Die Andrlickkraft wird durch eine Feder erzeugt., Um den
Tiefenanschlag zu verschieben, genligt es, die Andrlick-
fldche des Drilickelements von der geriffelten Seiten-
fliche des Tiefenanschlags wegzubewegen. Dies wird
durch Fingerdruck auf das Driickelement erreicht.

Diese Anordnung bietet den Vorteil, das der Tiefenan~-
schlag ohne umst#ndliches L8¥sen einer Schraube verstellt
werden kann, Das Drilickelement kann sogar so ausgebildet
gein, daB die Hand am Griff bleibt, wHhrend der

Daumen derselben Hand das Drilickelement betdtigt., Dadurch
kann man wdhrend des Arbeitsvorganges einen eventuell
falsch eingestellten oder stdrenden Tiefenanschlag aus
der Arretierung ldsen.

Weitere Vorteile und Merkmale ergeben sich aus der nach-

folgenden Beschreibung anhand der beiliegenden Zeich~-
nungen, Es zeigt:

Fig. 1 einen Léngsschnitt durch einen Zusatzhandgriff
mit Tiefenanschlag,

Fig. 2 eine weitere Ausfiihrung eines Zusatzhandgriffs
mit Tiefenanschlag,

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie III - III in Fig. 2,

Der in Fig. 1 dargestellte Zusatzhandgriff besteht im
wesentlichen aus dem Befestigungskopf 1 und dem Griff 17,
In dem beispielsweise aus Kunststoff bestehenden Griff 17
ist eine metallische Gewindebuchse 16 eingelassen. Eine
Hammerschraube 14 wird in die trichterfdrmige Erweiterung
2 des Befestigungskopfes 1 eingesetzt und durch die
Bohrung 15 gesteckt, so daB ihr Gewinde in die Gewinde-
buchse 16 eingreifen kann. Der Kopf 13 der Hammerschraube
14 ist in 2zwei Nuten 11 gefiihrt, um die Hammerschraube 14
gegen Verdrehen zu sichern,
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Des weiteren greift der XKopf 13 in zwei Schlitze 12 des

Spannbandes 3 ein, Die Schlitze 12 sind an den beiden Enden
des Spannbandes 3 angebracht,

Zur Aufnahme des Tiefenanschlags 20 ist am Befestigungs~-
kopf 1, im Bereich der trichterftrmigen Erweiterung 2, auf
einer Seite ein Ansatz 7 vorgesehen., Dieser Ansatz 7 ist
hohl ausgebildet und in seinen gegeniiberliegenden Seiten-
winden 23 mit Durchbriichen 21 versehen, Die Durchbriiche 21
entsprechen in ihrer Form dem Querschnitt des Tiefenan-
schlags 20, so daB dieser durch die beiden Durchbriiche 21
gesteckt werden kann, wobei die Léngsachse des Tiefenan-
schlags 20 parallel zur Achse des nicht dargestellten Werk-
zeugs liegt. Der Tiefenanschlag 20 weist auf einer Seiten-
fldche 22 eine Riffelung auf, die mit einer entsprechend ge-
riffelten Andrilickfldche 9 einer Drucktaste 10 in

Eingriff gelangen kann. Die Drucktaste 10 wird durch
Driicken gegen die Kraft einer Druckfeder 5 in Querrichtung
zur Léngsachse des Tiefenanschlags 20 bewegt, In diesem Fall
wird die Andriickfldche 9 von der Seitenflidche 22 weggedriickt.
Je nach Schrédglage der geriffelten Seitenfldche 22 zur
Kraftwirkung der Druckfeder 5 ist es auch denkbar, daB die
Z&hne der geriffelten Andriickflidche 9 seitlich, mit den
Stirnfldchen der Z&hne voraus, {iber die Zihne der geriffelten
Seitenfldche 22 geschoben werden, so daB der Tiefenanschlag
20 verschoben werden kann. Bel dieser Anordnung ist die Ver=-
bindung formschliissig und man kann somit eine Druckfeder 5
mit geringerer Federkraft verwenden. Es empfiehlt sich, der
Seitenfliche 22 eine leichte Schrigstellung mit einem Winkelol
gegeniiber der Druckrichtung zu geben, um beim Einrasten der
Riffelung den Z&hnen ein leichtes Ineinandergreifen zu ermbg-
lichen und zum anderen eine spielfreie, formschliissige Ver-
bindung zu gewdhrleisten.,
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In der Praxis hat sich eine Schrégstellung der geriffelten
Seitenfliche 22 mit einem Winkel von & £ 5° zur Druck-
richtung der Drucktaste 10 bewdhrt. Die Drucktaste 10 wird
im Durchbruch 18, an der Wand 6 und den beiden Winden 23
des Ansatzes 7 gefiilhrt. Die Druckfeder 5 stiitzt sich einer-
seits in der gegeniiber dem Durchbruch 18 angeordneten Ver-
tiefung 4 und in einer Bohrung 8 der Drucktaste 10 ab.

Wird die Drucktaste 10 losgelassen, s0 bewegt sie sich von
der Vertiefung 4 weg, so daB die beiden geriffelten Fl&ichen
9 und 22 in formschliissigen Eingriff kommen und der Tiefen-
anschlag 20 arretiert ist. Ist kein Tiefenanschlag 20 ein-
geschoben und die Drucktaste 10 nicht gedriickt, dann stiitzt
sich die Drucktaste 10 am Rand des Durchbruches 18 durch
den Absatz 19 ab.

Bei der Ausfiihrung nach den Fig. 2 und 3 ist im Unterschied
zu der ersten Ausfiihrung der Griff 41 mit einem eingespritz-
ten Gewindebolzen 40 versehen. Dieser Gewindebolzen 40 wird
durch die Bohrung 42 des Befestigungskopfes 31 gesteckt.
Wie bei der ersten Ausfilhrung weist die Bohrung 42 nach
oben eine trichterférmige Erweiterung 37 auf, die einen
rechteckigen Querschnitt hat. Durch diese Erweiterung 37
wird das Spannband 32 mit seinen beiden Enden zuerst in
Richtung der Bohrung 42 geschoben. Die beiden Enden des
Spannbandes 32 haben Querschlitze 38, in Abstand und Breite
entsprechend den Gewindegéngen 39 des Gewindebolzens 40,
Wird nun das Spannband 32 eingeschoben und treffen die bei-
‘den Enden in den Fiihrungen 43 auf den ersten Gang des
Gewindebolzens 40, sO wird durch Drehen des Griffes 41 das
Spannband 32 immer weiter in Richtung Griff 41 gezogen.
Diese Ausfiihrung stellt eine kostengiinstige L&sung dar,

da hierzu weniger Teile bendtigt werden.
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Die Arretierung des Tiefenanschlags 35 erfolgt Uiber einen
Hebel 45, der begquem mit dem Daumen betHtigt werden kann,
auch wenn die Hand am Griff 41 verbleibt, Die geriffelte
Andriickfléche 44 des Hebels 45 wird durch die Kraft einer
Schenkelfeder 47, die an einer im Ansatz 33 gelagerten
Drehachse 46 des Hebels 45 angebracht ist, gegen die gerif-~
felte Seitenfllche 36 des Tiefenanschlags 35 gedrilickt.

Das andere Ende 48 des Hebels 45 erstreckt sich von der
Drehachse 46 in Richtung des Griffs 41.
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1. Zusatzhandgriff fiir handgefiihrte Werkzeuge, insbesondere

3.

Bohrmaschinen, Schlagbohrmaschinen und Bohrh&mmer, der
an dem Spindelhals des Werkzeuges mittels eines Spann-
bandes und durch Drehen des Griffes befestigt wird und
mit einem Ansatz am Befestigungskopf versehen ist, in
dem ein Tiefenanschlag gefiihrt und arretiert wird,
dadurch gekennzeichnet ,da8 am
Ansatz (7, 33) des Befestigungskopfes (1, 31) ein Driick=-
element (10, 45) angeordnet ist, das durch die Kraft einer
Feder (5, 47) iiber seine Andriickflidche (9, 44) auf eine
geriffelte Seitenflidche (22, 36) des Tiefenanschlags
(20, 35) einwirkt,

Zusatzhandgriff nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzeichnet , daB das Driickelement als
Drucktaste (10) ausgebildet ist und an der dem Tiefen-

anschlag (20) zugekehrten Seite eine geriffelte Andriick-
fldche (9) Dbesitzt.

Zusatzhandgriff nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet , daB das Driickelement als zwei~-
armiger Hebel (45) ausgebildet ist, dessen einer Arm am
Ende mit einer geriffelten Andriickfldche (44) versehen
ist, die auf die geriffelte Seitenfldche (36) des Tiefen-
anschlags (35) einwirkt und dessen Drehachse (46) im
Ansatz (33) sO angeordnet ist, daB das andere Ende (48)
des Hebels (45) sich zum Griff (41) hin erstreckt.
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4. Zusatzhandgriff nach den Anspriichen 1 bis 3, 4 a -~
durch gekennzeichnet,b daB die
geriffelte Seitenfldche (22, 36) des Tiefenanschlags
(20, 35) in einem Winkel ©¢ zur Druckrichtung des
Driickelements (10, 45) angeordne£ ist,

5. Zusatzhandgriff nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet,b daB der Winkel ¢ kleiner
als 5o ist.
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