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@ Verfahren zur Herstellung eines Passivstrahlers.

(5) Ein Passivstrahler mit exakt dimensionierter bewegter
Masse wird aus einer bei Lautsprechern iblichen Membran
mit Staubschutzkalotte 3, beispielsweise einer Konusmem-
bran 1, dadurch hergestelit, dal der Raum 4 zwischen Staub-

schutzkalotte 3 und riickwértiger Membran&ffnung mit einem
aushértenden Werkstoff gefiillt wird.
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Verfahren zur Herstellung eines Passivstrahlers

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines
Passivstrahlers.

Passivstrahler sind membranartige Anordnungen, dhnlich einem
Lautsprecher, jedoch ohne eine Schwingspule und ohne einem
Antrieb {flr diese, beispielsweise in der ‘Gestalt eines
bauermagnetsystems, in deren Luftspalt die Schwingspule
eintaucht. Passivstrahler werden anstelle von Lautsprechern
in den Schallwdanden von Lautsprecherboxen angeordnet und
durch das in der Lautsprecherbox vorhandene, durch Laut-~
sprecher in Schwingungen versetzte Luftmassen ebenfalls

zu Schwingungen angeregt.

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe besteht darin,
ein Verfahren anzugeben, welches es gestattet, einen Pas-
sivstrahler auf einfache Weise herzustellen und seine be-

wegte Masse leicht auf gewlnschte Werte einzustellen.

Diese Aufgabe ist erfindungsgemdfB dadurch geldst, dalBl eine

Membran mit einer Staubschutzkalotte versehen und das
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Volumen zwischen Staubschutzkalotte und der rickwirtigen

Membrandéffnung mit einem aushdrtenden Werkstoff gefGllt

wird.

Auf diese Weise kénnen unter Verwendung vorhandener Laut-
sprechermembranen auf einfache Weise Passivstrahler her-

gestellt und deren bewegte Masse eingestellt werden.

Die Erfindung ist nachstehend anhand eines Ausflihrungs-

beispieles erldutert, welches in der Figur dargestellt ist.

Der Passivstrahler gemdB Figur besteht aus einer Konus-
membran 1 aus geschopftem Papier, wie sie Ublicherweise
in dynamischen Lautsprechern verwendet werden. Die Konus-
membarn 1 ist in an sich bekannter Weise mit dem Sicken-
rand 2, welcher auch der Befestigung des Passivstrahlers
dienen soltl, und der Staubschutzkalotte 3 versehen. Der
vén der Staubschutzkalotte 3 und dem Konus 1 umschlossene

Raum 4 ist mit einem Kunststoff geflllt.

Abhangig davon,vaus welchem Werkstoff die Staubschutz-
kalotte 3 besteht und welcher Werkstoff zum Flllen des
Raumes & verwendet wird, kann es notwendig sein, die
Staubschutzkalotte 3 mit einer diese abdichtenden Schicht
zu Uberziehen. In jedem Fall aber ist es moglich, die
bewegte Masse durch entsprechende Wahl des den Raum &
ausfillenden Werkstoffes genau auf den gewlinschten Wert

einzustellen.

Wenn das spezifische Gewicht des Werkstoffes selbst nicht
ausreicht, dann kann ein das Gewicht erhdéhender Fillstoff,
wie mineralisches oder metallisches Pulver, Metallkdrper

oder dgl., hinzugeflgt werden.
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Bei einem Ausflhrungsbeispiel ist als Werkstoff ein
Schmelzkleber verwendet worden, der von der Firma Jowat KG,

petmold unter der Warenbezeichnung Jowatherm vertrieben
wird.
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Anspriche

1. Verfahren zur Herstellung eines Passivstrahlers,
dadurch gekennzeichnet, dall eine
Membran mit einer Staubschutzkalotte versehen und das
Volumen zwischen Staubschutzkalotte und der rickwdrtigen
Membrandffnung mit einem aushdrtenden Werkstoff gefillt

ist.

2.7 Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafB
dem Werkstoff ein gewichtserhdhender FUllstoff beigegeben

wird.
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