
J )  J   

Europäisches  Pa tentamt  

European  Patent  Office  ©  Veröffentlichungsnummer:  0  1  3 2   7 9 6  

Office  european  des  brevets  A 2  

12 EUROPAISCHE  P A T E N T A N M E L D U N G  

©  Anmeldenummer:  84108572.3  ©  Int.  Cl.4:  F  24  F  7 / 0 2  

©  Anmeldetag:  20.07.84 

©  Prioritat:  02.08.83  DE  3327785  ©  Anmelder:  Robertson  GAL  Gesellschaft  fur  angewandte 
LufttechnikmbH 
Friedrich-Ebert-Strasse  27 

©  Veroffentlichungstag  der  Anmeldung:  D-4052  Korschenbroich(DE) 
13.02.85  Patentbiatt  85/7 

©  Erfinder:  Morschheuser,  Wilhelm  Fritz 
©  BenannteVertragsstaaten:  Winkelsmuhler  Weg  10 

BE  FR  GB  IT  LU  NL  D-4006  Erkrath  2(DE) 

©  Vertreter:  Ploger,  Ulrich,  Dipl.-lng. 
Benrather  Schlossallee  89 
D-4000  Dusseldorf-Benrath(DE) 

©  Abluftauffangkammer. 
  Die  Erfindung  bezieht sich  aufeine Abluftauffangkammer 
für  die  Entlüftung  von  Hallen.  Dabei  wird  oberhalb  eines 
schachtartigen  Aufbaus  eine  dachähnliche  Überdeckung  (9) 
mit  Abstand  von  den  oberen  Schachtkanten  vorgesehen, 
indem  auf Trägern  Gitterroste  (1)  auflagern,  die  mitVerbund- 
folien  aus  Blei  und  Gummi  abgedeckt  sind.  Diese  Verbund- 
folien  bilden  nicht  nur  ein  sicheres  und  geräuschdämmendes 
Abdeckungsmittel,  sondern  eignen  sich  insbesondere  dafür, 
sich  beim  Auftreten  einer  Explosionsdruckwelle  vom  Dach 
abzuheben  und  damit  den  Weg  für  eine  besonders  wirksame 
Entlüftung  freizugeben,  so  daß  die  Voraussetzungen  für  eine 
brandbekämpfung  im  Innern  der  Halle  durch  Ableitung  der 
Brandgase  nach  außen  verbessert  werden. 



Die  Erfindung  bez i eh t   sich  auf  eine  Abluftauffangkammer  für  die  E n t -  

lü f tung   von  Hal len,   i n sbesonde re   von  I n d u s t r i e b e t r i e b e n   mit  F e u e r u n g s -  

an lagen ,   bes tehend  aus  einem  im  Anschluß  an  eine  im  Dach  v o r g e s e h e n e  

r e c h t e c k i g e   Schach töf fnung   angeo rdne t en ,   s c h a c h t a r t i g e n   Aufbau,  f ü r  

den  eine  überdeckung  mit  v e r t i k a l e m   Abstand  d e r a r t   b e s t e h t ,   daß  d i e  

davon  beg renz t en ,   v e r t i k a l e n   Q u e r s c h n i t t s e b e n e n   insgesamt  von  e twa  

g l e i c h e r   Größe  wie  der  h o r i z o n t a l e   S c h a c h t q u e r s c h n i t t   s i n d .  

Abluf tauf fangkammern   d i e s e r   Gattung  f inden  häufig  für  D a c h e n t l U f t e r  

Anwendung,  die  auf  dem  P r inz ip   der  n a t ü r l i c h e n   EntlUftung  a r b e i t e n  

und  z u s ä t z l i c h   noch  mit  s e i t l i c h e m   Abstand  von  den  zwischen  den  Ober -  

kanten  der  Wände  und  der  Überdeckung  Gebi lde ten   Spal ten   a n o e o r d n e t e  

W i n d l e i t f l ä c h e n   aufweisen ,   die  e ine  S t römungsab lenkung   nach  oben  v o r -  

nehmen.  D e r a r t i g e   Lüf ter   a r b e i t e n   dank  der  Oberdeckung  der  S c h a c h t ö f f -  

nung  wei tgehend  f re i   von  e i n f a l l e n d e n   Niedersch lägen   und  aufgrund  d e r  

W i n d l e i t f l ä c h e n a u c h   unabhängig  von  Windströmungen,  da  die  von  den  Wind- 

l e i t f l ä c h e n   bewirkte   Ablenkung  eine  Mi t re ißwirkung  auf  die  a b z u f ü h -  

renden  Luftmengen  ausübt .   Für  den  S o n d e r f a l l ,   daß  der  Be t r ieb   in  e i n e r  

zu  e n t l ü f t e n d e n   Halle  durch  einen  e x p l o s i o n s a r t i g e n   Vorgang  g e s t ö r t  w e r d e n  

kann,  weisen  Lüf te r   der  genannten  Art  au fk l appba re   Oberdeckungen  a u f ,  

für  welche  j ewe i l s   k o n s t r u k t i v e   E r f o r d e r n i s s e   e i n g e h a l t e n   werden  müssen ,  

die  eine  F u n k t i o n s f ä h i g k e i t   auch  noch  nach  l a n g j ä h r i g e r   Benutzung  g e -  
w ä h r l e i s t e n   so l l en .   Demgemäß  sind  die  Aufwendungen  für  die  K o n s t r u k -  

t ion  und  für  die  Wartung  d e r a r t i g e r   E in r i ch tungen   e r h e b l i c h .  

Demgegenüber  soll   e r f indungsgemäß  eine  Abluf tauffangkammer  der  b e -  
s c h r i e b e n e n   Art  dahingehend  w e i t e r e n t w i c k e l t   werden,  daß  für  e i n e  
im  E x p o s i o n s f a l l e   gebotene  Öffnung  gegene inander   bewegl iche ,   z u s ä t z -  
l i che   K o n s t r u k t i o n s e l e m e n t e   vermieden  werden.  Vor  allem  soll   d i e  

überdeckung  auch  dann  noch  zur  Öffnung  gee igne t   se in ,   wenn  e i n e  

l a n g j ä h r i g e   B e t r i e b s z e i t   ohne  Wartung  bestanden  hat.   Daneben  s o l l e n  
die  an  eine  Abluf tauffangkammer   moderner  Bauweise  g e s t e l l t e n   A n f o r -  
derungen  bezügl ich   e iner   Dämmung  des  S c h a l l s ,   der  aus  der  Halle  a u s z u -  
t r e t e n   v e r s u c h t ,   e r f ü l l t   we rden .  

Die  Erfindung  l ö s t   diese  A u f g a b e n s t e l l u n g  d u r c h   die  in  den  P a t e n t -  

ansprüchen  gekennze ichne ten   V o r s c h l ä g e .  



Die  Kombination  eines  G i t t e r r o s t e s   mit  der  vo rgesch lagenen ,   aus  B l e i  

und  Gummi  bes tehenden  Verbundfo l i e   e rmög l i ch t   in  z u v e r l ä s s i g e r   W e i s e ,  

daß  im  Fa l l e   e iner   Explosion  der  Exp los ionsdruck   die  Verbundfo l ie   vom 

G i t t e r r o s t   hochhebt ,   so  daß  für  die  im  Anschluß  an  die  E x p l o s i o n s d r u c k -  

welle  abzuführenden   Gase  ein  f r e i e r   Strömungsweg  geschaf fen   w i r d .  

Der  G i t t e r r o s t   übt  dann  nämlich  einen  nur  noch  v e r n a c h l ä s s i g b a r   k l e i -  

nen  S t römungswiders tand   aus,   nach  dem  sich  die  Verbundfo l ie   vom  G i t -  

t e r r o s t   abgehoben  hat .   Die  vo rgesch l agene   Dimensionierung  der  V e r -  

bundfo l i e   e r g i b t   sich  aus  i h r e r   bei  e ine r   Dicke  von  10  mm  b e s t e h e n d e n  

Flächenmasse  von  24  kg/m2.  Damit  i s t   die  Verbundfo l i e   auch  schwer  g e -  

nug,  um  auf  dem  G i t t e r r o s t   l a n g f r i s t i g   unve rände r t   l iegen  zu  b l e i b e n ,  

wenn  keine  S törungen ,   i n sbesonde re   keine  Explos ionen ,   e i n t r e t e n .   Bei 

dem  vo rgesch l agenen   G i t t e r r o s t   handel t   es  sich  um  eine  üb l i che   Aus-  

füh rungs fo rm,   wie  sie  für  begehbare  Flächen  A n w e n d u n g  f i n d e t .  

Sowohl  die  Belegung  des  G i t t e r r o s t e s   mit  den  Verbundfo l ien   als   i n s b e -  

sondere  auch  deren  Eignung,  im  Fa l le   e ine r   Exp los ion  au f   die  Druck-  

welle  durch  Abheben  anzusp rechen ,   wird  dadurch  b e g ü n s t i g t ,   daß  b e i  

e ine r   Oberdeckung  aus  zue inander   g e n e i g t e n  F l ä c h e n   die  V e r b u n d f o l i e n  

mit  ihren  j e w e i l s   oberen  Rändern  am  G i t t e r r o s t   b e f e s t i g t   und  d o r t  

von  den  un te ren   Rändern  der  j ewe i l s   höher  gelegenen  V e r b u n d f o l i e n  

überdeck t   s ind .   Man  kommt  auf  diese  Weise  zu  e iner   Vielzahl   von  s i c h  

ö f fnenden ,   zue inander   p a r a l l e l e n   Spa l t en ,   da  die  Verbundfol ien   an  

j ewe i l s   nur  e iner   i h re r   Längskanten  b e f e s t i g t   s i n d .  

Diese  Befes t igung   wird  z u v e r l ä s s i g   dadurch  g e w ä h r l e i s t e t ,   daß  bei  e t -  

wa  1  m  b r e i t e n   Bahnen  der  Verbundfo l i en   in  entsprechendem  Abstand  v o n -  

e inander   p a r a l l e l   v e r l a u f e n d e   M e t a l l r i e g e l   in  Verbindung  mit  den  G i t -  

t e r r o s t e n   be s t ehen ,   die  von  der  Oberdeckung  umfaßt  s ind.   Dabei  k ö n -  

nen  die  Verbundfo l i en   a u f g e k l e b t   oder  auch  auf  den  M e t a l l r i e -  

geln  a u f g e h e f t e t   s e i n .  

Der  Aufbau  der  V e r b u n d f o l i e n  i m   Hinbl ick  auf  B l e i s c h i c h t e n   e i n e r s e i t s  

und  Gummischichten  a n d e r e r s e i t s   e rg ib t   sich  bei  den  v o r g e s c h l a g e n e n  

D icken   und  bei  der  vo rgesch lagenen   Flächenmasse  aus  den  u n t e r s c h i e d -  



l i c h e n   s p e z i f i s c h e n   Gewichten  von  Blei  und  Gummi.  Zweckmäßig  werden 

V e r b u n d f o l i e n   dabei  indes  aus  wechselweise   m i t e i n a n d e r   v e r k l e b t e n ,  

m indes t ens   j ewe i l s   2  Schichten   Bleigummi  a u s g e f ü h r t ,   von  denen  e i n e  

e i n z e l n e   Schicht   aus  Blei  und  Gummi  höchstens  etwa  5  mm  s t a rk   i s t .  

Diese  s c h i c h t w e i s e   S t ruk tu r   der  Verbundfo l i en   b e g ü n s t i g t   die  A u f l a g e  

auf  den  G i t t e r r o s t e n ,   da  sich  deren  Kanten  dann  nicht   mehr  d u r c h -  

drücken  l a s sen .   Auch  i s t   es  somit  möglich,   die  O b e r d e c k u n g s k a n t e n  

als  so lche   s c h a r f w i n k l i g   zu  g e s t a l t e n ,   ohne  daß  die  dann  k l e i n e r e n  

Krümmungsradien  zu  einem  Reißen  der  B l e i s c h i c h t e n   füh ren .   Die  s c h a r f -  

kan t ige   Anordnung  g e w ä h r l e i s t e t   gleichwohl  eine  z u s ä t z l i c h e   R e a k t i o n s -  

m ö g l i c h k e i t   auf  E x p l o s i o n s d r u c k w e l l e n ,   indem  h i e rdu rch   s o g e n a n n t e  

S o l l b r u c h l i n i e n   geschaf fen   werden.  Hier für   und  für  die  Begehbarke i t   we i sen  

die  B l e i s c h i c h t e n   v o r t e i l h a f t   nach  oben .  

Die  neue  Abluf tauffangkammer  kann,  wie  b e r e i t s   erwähnt ,   bei  u n t e r s c h i e d -  

l i c h e n   Lüf tungsan lagen   Verwendung  f inden .   Sie  wird  besonders   g ü n s t i g  

bei  e i n e r   E n t l ü f t u n g s a n l a g e   e i n g e s e t z t ,   die  eine  n a t ü r l i c h e   H a l l e n e n t -  

l ü f t u n g   e r m ö g l i c h t ,   und  bei  der  für  eine  f o r c i e r t e   En t lü f tung   z u s ä t z -  

l i ch   s e i t l i c h   von  e iner   der  Wände  des  s c h a c h t a r t i g e n   Aufbaus  e i n  

R o h r s t u t z e n   für  e i n . A b s a u g e g e b l ä s e   ausgeht .   Eine  d e r a r t i g e   Anlage  

b l e i b t   auch  bei  Ausfal l   des  Gebläses  im  Umfang  der  n a t ü r l i c h e n   Ha l -  

l e n e n t l ü f t u n g   e i n e r s e i t s   und  insbesondere   im  Umfang  der  auf  E x p l o s i o -  

nen  bes tehenden   R e a k t i o n s m ö g l i c h k e i t e n   voll  wi rksam.  

Zur  w e i t e r e n   Veranschau l i chung   der  Erfindung  wird  auf  die  Ze ichnung 

Bezug  genommen,  die  ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   in  i s o m e t r i s c h e r   D a r -  

s t e l l u n g   w i e d e r g i b t .  

Gemäß  der  Zeichnung  bes t eh t   bei  e iner   in  einem  Dach  v o r g e s e h e n e n ,  

r e c h t e c k i g e n   Schachtöffnung  11  eine  b e t r ä c h t l i c h e   Ers t reckung   in  d e r  

Längs r i ch tung   12.  Auf  die  Kanten  der  Schachtöffnung  11  i s t   ein  Rahmen 

13  a u f g e s e t z t ,   an  welchen  sich  die  nach  oben  g e r i c h t e t e   A b l u f t a u f f a n g -  

kammer  a n s c h l i e ß t .   Zunächst  wird  die  Schachtöffnung  11  mit  s e i t l i c h e n  

Wänden  f o r t g e s e t z t ,   von  denen  in  der  Zeichnung  l e d i g l i c h   die  auf  d e r  



r e c h t e n   Sei te   l i egende   d a r g e s t e l l t   und  mit  7  benannt  i s t .   Auf  d i e s e  

Weise  wird  ein  s c h a c h t a r t i g e r   Aufbau  gescha f f en .   Für  diesen  b e s t e h t  

eine  Oberdeckung  9  im  v e r t i k a l e n   Abstand  d e r a r t ,   daß  die  davon  b e g r e n z t e r  

v e r t i k a l e n Q u e r s c h n i t t s e b e n e i v o n   etwa  g l e i c h e r   Größe  wie  die  S c h a c h t ö f f -  

nung  11  i s t ,   durch  die  der  h o r i z o n t a l e   S c h a c h t q u e r s c h n i t t   f e s t g e l e g t  
i s t .   Die  Oberdeckung  9  b e s t e h t   aus  zue inander   gene ig ten   Flächen,   d i e  

V-förmig  zue inander   s t ehen ,   wobei  ihre  Neigung  durch  die  O b e r k a n t e n  

14  der  T r ä g e r k o n s t r u k t i o n   gegeben  i s t .   Auf  d iesen  Trägern  l i egen   G i t -  

t e r r o s t e   1  auf,   wie  die  r ech te   B i l d h ä l f t e   erkennen  l ä ß t .   Das  K r e i s b i l d  

ze ig t   die  Anordnung  in  ve rg rößer tem  Maßstabe.  Für  jede  der  beiden  Dach- 

f lächen   sind  drei  Bahnen  der  Verbundfo l ie   vorgesehen .   Diese  Bahnen  s i n d  

im  rech ten   Teil  des  Bildes  mit  2  und  3  b e z e i c h n e t .   Dabei  i s t   2  d i e  

obere  und  3  die  un te re   Bahn.  Der  obere  Rand  4  der  unteren  Bahn  3  i s t  

vom  unteren   Rand  5  der  oberen  Bahn  2  übe rdeck t .   Zur  Befes t igung  f i n d e t  

j e w e i l s   der  obere  Rand  4  Verwendung,  indem  er  zwischen  einem  M e t a l l -  

r i ege l   6  und  dem  G i t t e r r o s t   1  durch  Schrauben  oder  d e r g l e i c h e n   f e s t -  

geklemmt  i s t .   Wie  vor  al lem  das  Kre i sb i ld   z e i g t ,   überdeckt   der  u n t e r e  

Rand  5  den  M e t a l l r i e g e l   6  in  einem  e rheb l i chen   Ausmaß,  so  daß  die  Kante 

des  un teren   Randes  5  noch  auf  der  Bahn  3  l i e g t .  

Die  Verbundfo l ien   sjnd  d e r a r t   g e l e g t ,   daß  die  aus  Blei  b e s t e h e n d e  

Schicht   zu  obers t   l i e g t .   Die  im  Kre i sb i ld   e rkennbare   S c h n i t t k a n t e  

15  ze ig t   ve re in fachend   den  Aufbau  aus  l e d i g l i c h   2  Sch ich ten ,   wobei 

die  Gummischicht  zu  u n t e r s t   l i e g t .   Der  t a t s ä c h l i c h e   Aufbau  i s t   i n d e s  

d o p p e l s c h i c h t i g ,   wie  b e r e i t s   b e s c h r i e b e n .  

Die  Abluf tauffangkammer  i s t   zum  Zwecke  der  n a t ü r l i c h e n   E n t l ü f t u n g  

mit  W i n d l e i t f l ä c h e n   10  ve r sehen ,   die  als  solche  bekannt  s ind.   Man 

kann  das  Ausmaß  der  n a t ü r l i c h e n   Ent lüf tung   durch  Veränderung  d e r  

Klappen  16  ve rändern ,   die  zeichnungsgemäß  in  i h re r   Sch l i eß l age   w i e -  

dergegeben  s i n d .  

Für  die  zwangsweise  En t lü f tung   i s t   der  in  e ine r   s e i t l i c h e n   Wand  7 

vorgesehene  Rohrs tu tzen   8  mit  einem  in  der  Zeichnung  nicht   w i e d e r -  

gegebenen  Lüf tungsgeb lä se   v e r b u n d e n .  

Weiterhin  kann  der  Rohrs tu tzen   zu  e iner   S t a u b r e i n i g u n g s a n l a g e   f ü h r e n .  



Die  zeichnungsgemäß  d a r g e s t e l l t e n   W i n d l e i t f l ä c h e n   b i lden   in  d i e s e r  

Ausführungsform  ein  z u s ä t z l i c h e s   Merkmal  der  Erf indung.   Sie  sind  näm- 

l ich  d o p p e l s c h a l i g ,   wobei  die  äußere  Schale  aus  einem  Trapezblech  b e -  

s t e h t ,   welches  in  v e r t i k a l e r   Richtung  p r o f i l i e r t   und  auch  gekrümmt 
i s t .   Dies  i s t   möglich,   wenn  man  die  S c h e n k e l f l ä c h e n   des  T r a p e z b l e c h e s  

im  Krümmungsbereich  bombier t .   Auf  der  I n n e n s e i t e   be s t eh t   ein  G l a t t -  

blech  von  a n d e r e r ,   i n sbesondere   von  dünnerer   M a t e r i a l s t ä r k e ,   so  daß 

eine  S e l b s t r e i n i g u n g   durch  die  a u f t r e t e n d e   Strömung  hier  b e s o n d e r s  

l e i c h t   möglich  i s t .   Das  abzuführende  Rauchgas  i s t   nämlich  h ä u f i g  

sehr  s t a u b h a l t i g ,   so  daß  es  sonst  l e i c h t   Ablagerungen  b i lden  würde ,  

auch  wenn  in  Be t rach t   gezogen  wird,  daß  der  Rohrs tu tzen   der  von  e i n e r  

der  Wände  7  ausgeht   n icht   nur  zu  einem  Absaugegeb läse ,   sondern  auch 

zu  e ine r   S t a u b r e i n i g u n g s a n l a g e   f ü h r t ,   so  daß  man  die  abge führ t e   Warm- 

l u f t   in  sauberem  Zustand  in  die  Umgebung  abgeben  kann .  



1 .  A b l u f t a u f f a n g k a m m e r   für  die  En t lü f tung   von  Hallen,   insbesondere   von 

I n d u s t r i e b e t r i e b e n   mit  Feue rungsan lagen ,   bestehend  aus  einem  im  An- 

schluß  an  eine  im  Dach  vorgesehene   r ech teck ige   Schachtöffnung  (11) 

angeo rdne t en ,   s c h a c h t a r t i g e n   Aufbau,  für  den  eine  überdeckung  (9) 

mit  v e r t i k a l e m   Abstand  d e r a r t   b e s t e h t ,   daß  die  davon  b e g r e n z t e n ,  

v e r t i k a l e n   Q u e r s c h n i t t s e b e n e n   insgesamt  von  etwa  g l e i c h e r   Größe  wie 

der  h o r i z o n t a l e   S c h a c h t q u e r s c h n i t t   s ind,   dadurch  gekennze i chne t ,   daß 

die  überdeckung  von  einem  G i t t e r r o s t   (1)  g e b i l d e t   i s t ,   auf  welchem 

eine  Verbundfo l ie   aus  Blei  und  aus  damit  verklebtem  Gummi  mit  e i n e r  

Dicke  von  etwa  10  mm  und  e ine r   Flächenmasse  von  etwa  24  kg/m2  2 

a u f l i e g t ,   die  s i c h  i n   zur  Längsr ich tung   (12)  der  Schachtöf fnung  (11) 

p a r a l l e l e n ,   e inander   t e i l w e i s e   überdeckenden  Bahnen  (2,  3) 

e r s t r e c k t .  

2.  Abluf tauffangkammer   nach  Anspruch  1,  wobei  die  Oberdeckung  aus  zu- 

e i n a n d e r   geneig ten   Flächen  g e b i l d e t   i s t ,   dadurch  gekennze i chne t ,   daß 

die  Verbundfo l ien   mit  ihren  j ewe i l s   oberen  Rändern  (4)  am  G i t t e r r o s t  

(1)  b e f e s t i g t   und  dort   von  den  unteren  Rändern  (5)  der  j ewei l s   höher  

ge legenen   Verbundfo l ien   überdeck t   s i n d .  

3.  Abluf tauffangkammer  nach  den  Ansprüchen  1  und  2,  dadurch  gekenn- 

z e i c h n e t ,   daß  die  Be fes t igung   auf  mit  den  G i t t e r r o s t e n   (1)  ve rbunde-  

nen,  im  Abstand  von  j e w e i l s   einem  Meter  voneinander   p a r a l l e l   z u r  

Längs r i ch tung   (12)  der  Schachtöf fnung  (11)  ve r l au fenden   M e t a l l -  

r i e g e l n   (6)  e r f o l g t ,   die  von  der  Überdeckung  umfaßt  s i n d .  

4.  Abluf tauffangkammer  nach  den  Ansprüchen  1  bis  3,  dadurch  gekenn- 

z e i c h n e t ,   daß  die  Verbundfo l i en   aus  wechselweise  m i t e i n a n d e r   v e r -  

k l e b t e n ,   mindestens  j e w e i l s   zwei  Schichten  Blei  und  Gummi  b e s t e h e n ,  

von  denen  eine  e i n z e l n e ,   aus  Blei  und  Gummi  bes tehende  Schicht   e i n e  

Dicke  von  höchstens  5  mm  a u f w e i s t .  

5.  Abluf tauffangkammer  nach  den  Ansprüchen  1  bis  4,  dadurch  gekenn- 

z e i c h n e t ,   daß  die  Verbundfo l i en   au fgek leb t   s i n d .  



16.  Abluf tauf fangkammer   nach  Anspruch  3,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß 

die  Ve rbund fo l i en   auf  den  M e t a l l r i e g e l n   (6)  a u f g e h e f t e t   s i n d .  

7.  Abluf tauf fangkammer   nach  den  Ansprüchen  1  bis  6,  dadurch  gekenn-  

z e i c h n e t ,   daß  sich  die  überdeckungszonen  s c h a r f w i n k l i g   von  ü b r i -  

gen  Tei len  der  Verbundfo l i en   abheben.  

8.  Abluf tauf fangkammer   nach  den  Ansprüchen  1  bis  7,  dadurch  gekenn-  

i s t .  

9.  Abluf tauf fangkammer   nach  den  Ansprüchen  1  bis  8,  dadurch  gekenn-  

z e i c h n e t ,   daß  s e i t l i c h   von  einer   der  Wände  (7)  des  s c h a c h t a r t i -  

gen  Aufbaus  ein  Rohrs tu t zen   (8)  für  ein  A b l u f t g e b l ä s e   a u s g e h t .  

10.  Abluf tauf fangkammer   nach  den  Ansprüchen  1  bis  9,  dadurch  gekenn-  

z e i c h n e t ,   daß  mit  s e i t l i c h e m   Abstand  von  ihr  W i n d l e i t f l ä c h e n   (10)  

angeordnet   s ind ,   welche  aus  zwei  b e a b s t a n d e t e n   B l e c h s c h i c h t e n  

b e s t e h t ,   von  denen  die  äußere  ein  in  v e r t i k a l e r   Richtung  p r o f i l i e r -  

i  tes  und  gekrümmtes  T r a p e z p r o f i l b l e c h   i s t ,   während  die  innere  S c h i c h t  

ein  g l a t t e s   B l e c h  i s t   und  sich  zwischen  beiden  Schichten  ein  S c h a l l -  

i s o l i e r s t o f f   b e f i n d e t .  
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