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unterschiedlicher Farbe oder Farbbarkeit.

€) Die Erfindung befaBt sich mit der Herstellung von unge-
zwirntem Krauselgarn aus mindestens zwei Fadenbiindeln
unterschiedlicher Farbe oder Farbbarkeit. Dabei wird min-
destens ein Fadenbiindel mit einem Changierfadenfihrer
vor der Krauselung abwechselnd von der einen Seite auf
die andere Seite eines anderen Fadenbiindels gelegt. In der
so erzeugten wechselnden relativen Anordnung werden die
Fadenbiindel gemeinsam einer Krauselvorrichtung zuge-
fuhrt. Auf diese Weise 14Bt sich das Farbenspiel des Garns
in reproduzierbarer Weise beeinflussen. Zur Durchfiihrung
des erfindungsgemaBen Verfahrens werden verschiedene
Vorrichtungen angegeben, die ein breites Spektrum von
Variationsmdéglichkeiten bieten. Vorzugsweise erfolgt die
Farbmischung im Zuge eines Spinnstrecktexturierverfah-
rens, wobei der Changierfadenfithrer vor dem Streckwerk
angeordnet ist.

Verfahren und Anordnung zur Herstellung eines ungezwirnten Krauselgarns aus mindestens zwei Fadenbiindeln

ACTORUM AG
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Verfahren und Anordnung zur Herstellung eines

ungezwirnten Kriuselgarns aus mindestens zwel Faden-
biindeln unterschiedlicher Farbe oder Firbbarkeit

Die Erfindung betrifft ein Verfahren gemif dem Oberbegriff
des Anspruchs 1 und eine Anordnung zem8R dem Oberbegriff
des Anspruchs 4.

Buntgarne aus endlosen Synthesefasern werden durch Verml-
schen mehrerer PFadenbiindel unterschiedlicher Farbe oder
Tirpbarkeit hergestellt. Sie werden Ifilr die Herstellung von
textilen Stﬁckﬁaren, insbesondere von Tepplichen und Polster-
stoffen verwendet. Um an dem Zndproduxt einen gefdlligen,
lebendigen Bunteffekt zu erréighen, sollen die einzelnen
Komponenten gleichmiBig meliert sein. Fiir den Gesamteindruck
der fertigen Stlckware ist dabel der mittlere Abstand zwi-
schen den Uberxkreuzungen der verschieden gefirbten Kompo-
nenten von gzroBer Bedeutung. Im allgemeinen darf dle Ver-

g
flechtung nicht so intensiv ssin, dad die Einzelkomponenten

nicht mehr zesondert hervortreten; eine solche vdllige

Durchmischung fihrt zu einem kontrastarmen, stumpfen Aus-
sehen der Stlickware. Andererselts soll der Durchschnitts-
abstand zwischen den Verflechtungen nicht zu grof sein, weill
dadurch “=icht ein greller, unausgewogener Eindruck ent-
staht. Selbstverstindlich werden Je rach Art der Farhan,

nach Qualitidt, Verwendungszweck und Feschmacksrilchtung
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unterschiedliche Anforderungen gestellt. In jedem Falle wird
der Wert des Garns gemindert, wenn durch zuf#llige Stéref-
fekte oder durch systematische Einflisse abwechselnd einzel-
ne Farben oder Strukturen Uber l&ngere Strecken domlnlieren.
Dies fihrt am fertigen Stlick zu unerwiinschten Streifen,
Schlieren oder moiréartigen Strukturen.

Durch die DE-PS 24 (07 499 ist bereits ein Verfahren bekannt,
bel dem die Vermischung der Einzelfidden mit Hilfe von Luft-
strahlen erfolgt, die unter unterschiedlichen Winkeln auf
das durchlaufende.Garn auftreffen. Die eilnzelnen Garnkompo~-
nenten werden von Spulen abgezogen, elnem Streckwerk zuge-
fthrt, zusammengefllhrt und vor dem Vermischen gemeinsan
einer pneumatischen Kr&uselvorrichtung zugefihrt, gekthit
und fixiert. Da die Komponenten parallel und in gleichbleil-
bender relativer Lage in die Xr&duselkammer einlaufen, hat
das gekriuselte Garn beim Austritt aus der Kriuselkammer
noch deutlich erkennbare parallele Adern. Diese werden zwar
anschlieBend durch die auftreffenden Luftstrahlen mitein-
ander verflochten. Allerdings wird die Verflechtung durch
die bei der Kr8uselung elngetretene gegenseitige Verhakung
der Fllamente behindert. AuRerdem ist dle Verflechtung nur
wenig steuerbar und hingt von Zufallseinfliissen ab, z.B. von
Schwankungen des Druckes, der Temperatur oder der Faden-
spannung. Bel einer Anderung der Verfahrensparameter, z.B.
Fadentiter oder Durchlaufgeschwindigxeit, ist der Effekt
auf die Farbstruktur des fertigen Garns nicht ohne welteres
voraussehbar. Daher 1st es schwierig, einen gewlinschten
Effekxt 1in reproduzierbarer Weise einzustellen und xonstant
zu halten. Ein Nachtell der pneumatischen Verwirbelung Ist
auch der hohe Luftverbrauch 1u~d der durcan die austretende
Luft verursachte hohe Gerduschpegel.
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Neben zahlreichen bekannten Verfahren, die &hnllch wie das

oben beschriebene Verfahren von aufgewickelten Fé&den ausgehen,

ist es durch die DE-0OS 21 42 652 auch schon bekannt, die Ver-
fahrensschritte Spinnen - Strecken - Kr#useln - Mischen -
Aufwickeln 'in einem kontinulerlichen Durchlaufverfahren mit-
einander.zu vereinigen. Auch bel diesem Verfahren erfolgt
die Vermischung der Xomponenten hinter der Krduselung mit
Hilfe von Dﬁsenstraﬁlen. Durch die Vermischung soll dabel
das Garn zu einer zusammenhingenden Einhelt verflochten wer-

- den.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verlahren der im Oberbegriff des Anspruchs 1 angegebenen
Gattung zu schaffen, mit dem eine gewlinschte Farbstruktur
aus elnem brelteren Spsktrum von M&glichkelten ausgewdhlt
und in reproduZierbarer Welse hergestellt werden kann. Die
zweite Aufgabe besteht darin, eine Anordnung anzugeben,
mit der das Verfahren einfach und mit geringem Aufwand
durchgefihrt werden kann.

'Die erstgenannte Aufgabe wird erfindungsgemif durch die im

Kennzeichen des Anspruchs 1 angegebenen MaBnahmen geldst.
Die Erfindung beruht auf der Erxenntnis, daR die farbliche
Struktur des gekrduselten Garns slich beeinflussen 133t,
indem man die relative. Anordnung der 1n die Xr&uselung

niaufanden Einzelfidden in =urzen Zeitabstinden dndert.
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Die in Anspruch 2 angegebene MaRnahme fithrt zu einer Verbes-
serung des Zusammenhalts des gekr#uselten Garns. s
Das Verfahren kann gemi8 Anspruch 3 im Zug eines mehrstufi-
gen Gesamtprozesses durchgefihrt werden, so daB ein beson-
derer Arbeitsgang flir die Herstellung des Buntgarns nicht
erforderlich 1st.

Durch die kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 4 wird die
zwelte Aufgabe geldst.

In Anspruch 5 ist eine bevorzugte Ausfihrung des Changler-
fadanfihrers angegeben.

Anspruch 6 gibt eine andere, ebenfalls sehr einfache Aus-
fihrung eines Changilerfadenfithrers an.

Die Ausfihrung gemidf Anspruch 7 zeichnet sich durch eine be-
sondere Vielfalt von Variatlionsmbglichxeiten aus.

Eine andere Variationsmodglichkeit wird mit dem Merkmal des
Anspruchs 8 erzielt.

Zurch das Merkmal des Anspruchs 9 wird eine Variationsmdg-
lichkelt ohne erhdhten Aufwand erdffnet.
Pas Merkmal des Anspruchs 10 ermdglicht in den meisten Fil-
len eine Vereinfachung, wobel ein Faden oder mehrere Fiden
unchangiert bleiben.

Eine bevorzugte Anordnung ist In Ansgrich 11 angegeben.
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2
ninter

Mit der Verwirbelungsdlse gemiR Anspruch 12 148t sich

der Xriuselvorrichtung der Zusammenhalt des Garns verbessern.

Die Zeichnung dient zur Erliuterung der Erfindung anhand von
vereinfachten, schematisch dargestellten Ausfiihrungsbelsple-
len. '

Figur 1 zeigt in Seitenansicht eine einfache Anordnung ge-
md® der Erfindung.
Figur 2 zeigt die Anordnung gzemdB Figur 1 in elner Ansiciht
gemd® Pfeil A. }

Figur 3 zeigt elne Seltenansicht elner Strecktexturierma-
schine mit einer erfindungsgemilen Anordnung.

Figur 3a zeigt teilwelse eine abgewandelte Anordnung in
einer Ansicht entsprechend Figur 3.

Figur + zeigt in gré%erem Ma2stab eine Teilansicht Jdepr Ma-
schine gendd Figur 3 gemd® Pfeil B.

eine Seitenansicht einer Spinnstrecxktexturiesr-
maschine nmit elner anderen erfindungsgemifen Anordnung.
Figur 6 zel 53erem Malstab die Maschine gemi3 Figur 5

in einer

Bei der Anordnung gemid3 Figur 1 und Figur 2 wird ein aus
mehreren synthetischen Fililamenten bestehendes Fadenbiindel a,
im folgenden kurz als "Faden™ bezelchnet, liber eine Faden-
fihrungsrolle 1 und eine Galette 2 einer Kriduselvorrich~
tung 3 zugeflnrt. Geéignete Kbiuselvorrichtungen gehdren
zum Stand der Technik. Hierzu gehdrt z.B. eine pneumatische
Kriusel¥xammer gomi3 US-PS 3 249 844, =ine Stauchkriusslxammer
gemidl GB-PS 1 057 417 oder eine Zahnradkriuselvorrichtung
gemd® DE-AS 1 292 302. Ein zweiter Faden b wiprd iiber eine
Schlitztrommel 4 zefiihrt, die auf ihrer Mantelfliche in
bekannter Welse =it einer in sich zurlicklaufenden Fadenlih-
rungsnut vearsehsn ist und um eine zupr Achse der Fadenfih-

rungsroll=s 1 parallele Achse rotiert.
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Infolge der Drehbtewegung der Schlitztrommel 4 wird der in
der Fadenfiihrungsnut liegende Faden b in bekannter Welse in
Richtung der Trommelachse, d.h. quer zu selner Bewegungs-
richtung und zur Bewegungsrichtung des Fadens a, hin und her
bewegt. Schlitztrommel 4 und Fadenfithrungsrolle 1 sind
dabel achsenparallel und relativ zueinander so angeordnet,
daf die Mitteletene der Fadenfilhrungsrolle 1 etwa in der
Mitte des Changilerbereichs der Schlitztrommel 4 liegt. Daher
wird der Faden b abwechselnd auf der einen und auf der
anderen Seilte des PFadens a auf die Galette 2 gefiihrt, wie in
Figur 2 veranschaulicht. In der gegenselitigen Lage, dle dle
Fiden a und b auf der Galette 2 einnehmen, werden sie in die
Xriduselvorrichtung 3 eingezogen. Dort werden sle gemeinsam
gekriuselt. Der so erzeugte Faden za2igt ein Farbwechselsplel
das sich durch Znderung Zder Changlergeschwindigkelt,d.h.
dﬁrch_inderung dar Drehzahl der Schlitztrommel 4, in voraus-
seﬁbare" und reproddzierbarer Welse beeinflussen 1433t. Die
Changiergeschwindigkelt ist dabel durch die Durch aufge-
schwin&igkeit des Fadens und den Abstand zwischen Schlitz-~
trommel 4 und Galette 2 nach oben begrenzt. Die Dauer eines
Einzelhubs der Changie€érung soll mindestens so lang <21in wie
die Zelt, die <ine bestimﬁte Stelle des Fadens benottigt, um
von der Schlitztrommel 4 zur Galette 2 oder, allgemein aus-
gedrickt, zu einsr Stelle zu gelangen, hinter der sich die

zZ

relative Lage der Einzelfdden bis

unn Einlaufen in die Kr8u-
selvorricnhtung nicht mehr &ndern kann. Die maximale Chan-
glergeschwindigreit ist bel gegebener Fadengeschwindigkeilt
umso grdler, Jje xirzer der Abstand zwlschen Schlitztrommel 4§
und Galette 2 gehalten wird. Diese Zusammenhdnge gelten na-
tlirlich sinngem#3 auch fir die anderen Ausflhrungsbeispiele
der Erfindung.

Bel der in.den Figuren 3 und 4 darzestellten Strecktextu-
riermaschine werden dreli Fdden a, b, ¢ von Vorlagespulen 5,
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6, 7 abgezogen. Der Faden c¢ gelangt Uber eine Use und eine
ortsfeste Fadenfihrungsrolle 8 zu der Galette 9. Die Fiden

a und b werden {iber eine Schlitztrommel 10 geleltet, und
zwar der Faden a auf der einen und der Faden b auf der ge-
geniiberliegen Seite der Trommelachse (in Figur 3 rechts bazw.
links). Dadurch werden die Fiden a und b gegenliufig, d.h.
mit einer Phasenverschiebung von 180 Grad, changiert. Der
Changierbereich 1st symmetrisch zu der vom Faden ¢ durchlau-
fenen Ebene. Auf der‘Galette 9, zu der die Fdden a und b
ebenso wle der Faden ¢ gelangen, laufen die Fidden a und b
daher abwechselnd auf der einen und auf der anderen Seite
des Fadens c, der Jeweils in der Mitte liegt, wile in Figur 4
angedeutet. Von der Galette 9 gelangen die Fiden zu dem
Streckwerk 11, wobel ihre gegenseitige Lage unverindert
bleibt. In der zleichen relativen Anordnung werden die PFiden
in die Xré&uselvorrichtung 12 eingezogen. Aus der Kriusel-
vorrichtung 12 tritt ein Mischfaden aus, dessen Farbstruk-
tur durch dle Crehzahl der Schlitztrommel 10 bestimmt ist.
Der Faden wird zwecks Xihlung auf einer Siebtrommel 13 zab-
gelegt und von dort In iUblicher Welse zu elner Aufspulein-
heit 14 gefiihrt.

Die in Figur 3a teilweise dargestellte Maschine unterschei-
det sich von der Maschine gemif Figur 3 dadurch, dal anstel-
le der Schlitztrommel 10 hierbel zwei tlibereinander ange—
ordnete Schlitztrommeln 10a und 10b vorgesehen sind, deren
Achsen in horizontaler Richtung geringfligig zueinander ver-
setzt sind. Jedsr der Fdden a2, b wird daher an einer eigenen
Schlitztrommel gefithrt, ohne die andere zu beriihren. Die
Schlitztrommeln 10a und 10b sind mit unterschiedlichen Dreh-

zahlen antreibbar.

Bei dem gemdd Figur 3 hergestsllten Garn haben die Verflech-
tungspunkte des Fadens a mit dem Faden ¢ die gleichen Ab-
stinde wie die Verflechtungspunkte des Fadens b mit dem
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Faden c¢. Dagegen x8nnen gemd3 Flgur 3a die Absténde der Ver-
flechtunéspunkte fiir den Faden a nach Belleben grdler oler
kleiner seiln als dilejenigen des Fadens b. Dementsprechend
bietet die Vorrichtung gemif Figur 3a noch mehr M&gllichkei-~

ten zur willkilirlichen Veridnderungen des Farbenspiels.

Figur 5 zeigt eine Spinnstrecktexturiermaschine, bel der

" ‘drel verschiedenfarbige oder verschieden anfdrbbare Fiden a,

b, ¢ durch eine Abzugsgalette 15 mit Beilaufrolle 16 aus den
Diisen 17, 18, 19 des Spinnbalkens 20 abgezogen werden. Zwi-
schen Abzugsgalette 15 und Streckwerk 21 werden die Fidden a
und b z.B. durch nicht dargestellte stationdre Fadenfihrer
geleltet, so da® sie ihre Lage konstant beibehalten. Zur
Fihrung des Fadens ¢ 1ist ein Changierfadehfﬁhrer 22 vorgese-
hen, dessen Changierbereich symmetrisch zur Mittellinie zwl-
schen den beiden Fdden a und b liegt und etwa doppelt so
grod ist wle der :bstand der Fiden a und b. Demzufolge l&uft

der Faden b abwechselnd auf der einen Seite, in dem Zwi-

schenraum und auf der anderen Selte der Fidden a und b in das
Streckwerk 21, wie in Pigur 6 veranschaulicht. Nach gemein-
samer Kréuseiung in der KXrduselvorrichtung 23, dle hierbel
vorzugswelse als pneumatische Kréuselkémmer ausgebildet 1ist,
wird das gekriuselte Mischgarn auf der Siebtrommel 24 ge-
kithlt und anschliefend in der Verflechtungsdise 25 zwecks
Verbesserung des Fadenzusamenhaltes verflochten. Derartige
Verflechtﬁngsdﬁsen gehdren zum Stand der Technik; eine
geelgnete Verflechtungsdiise ist beispielsweise in der GB-PS
924 089 beschriesben. Kernstick des Changlerfadenfihrers 22
ist bei dem Ausfihrungsbeispiel gemi’ Figur 5 und 6 eine
Kolben-Zylinder-Einheit, wobel eine Fadenfiihrungs&se 27 mit
dem Kolben verbunden ist. Die Xolben-Zylinder-Einheilt wird
durch ein nicht Zdargestelltes Zeltscraltwerk betdtigt. Cabel
kdnnen je nach dem gewlinschten Effekt dle Zeltabstinde zwi-
schen den einzelrnen Bewegungen Xonstant sein, periodisch geé&n-
dert werden oder statistisch um einen Mittelwert schwanken.

Y]
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l.

Verfahren zur Herstellung eines ungezwirnten Krluselgarns
aus mindestens zwel Fadenbiindeln unterschiedlicher Farbe
oder Firbbarkeit in kontinulerlichem Durchlauf, dadurch ge-
kennzelichnet, daf® mindestens ein Fadenbilindel abwechselnd von
der einen Seite auf die andere Seite eines anderen Faden-
biindels verlegt wird und daf die Fadenbilindel in der so er-
zeugten wechselnden relativen Anordnung zemeinsam elner
Xr#uselung zugefihrt werden.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gexennzeichnet, dad das

Garn nach der Xr#uselung durch Luftstrahlen verwirbelt wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dal ‘die Verlegung des (der) Fadenbiindel (s) im Zuge eines

Spinn-Streck-Texturlerprozesses vor dem Strecken erfolgt.

Anordnung zur Durchftihrung des Verfahrens nach elnem der
Anspriiche 1 bis 3, mit einer Kréﬁselvorrichtung, dadurch
gekennzeichnet, daf vor der Xri3uselvorrichtung (3, 12,

23) filir mindestens ein Fadenbiindel ein den Weg eines anderen
Tadenbiindels kreuzender Changlerfadsnifthrer (4, 10, 10a,

10b, 26) angeordnet ist.

Anordnung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daR
als Changlerfadenfiinrer eine Schlitztrommel (4, 10, 10a,
10b) vorgesehen ist.
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Anordnung nach Anspruch 4, dadurch gekeﬁnzeichnet, dad
der Changierfadenfithrer eine Kolben-Zylinder-Einheit (26)
aufwelist.

Anordnung nach einem der Anspriiche 4 bis 6, gekennzeich-

net durch mindestens zweil Changierfadenfiihrer (10a, 10b),
die mit unterschiedlichen Changiergeschwindigkeiten antreib-
bar sind.

Anordnung nach einem der Anspriiche 4 bis 6, gekennzeichnet
durch mindestens zwel Changilerfadenfihrer (10a, 10b), die
mit gleicher Changiergeschwindigkelt und verinderlichem
Phasenunterschied antreibbar sind.

Anordnung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dad
zwel Fadenbiindel auf einander gegeniberliegenden Selten der
Schlitztrommel {(10) g=fihrt sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriliche 4 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daf fir mindestens ein Fadenbiindel ein statio-
ndrer Fadenfilihrer (1) vorgesehen ist.

Anordnung nach einem der Anspriiche 4 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB bei einer Spinn-Streck-Texturiermaschine der
Changierfadenfihrer (22) vor dem Streckwerk (21) angeordnest
ist.

Anordnung nach einsm d2r Anspriche 4 zis 11, dadurch ge-

ke izeichnet, da? im Fadenweg hinter der Kr#uselvorrichtung
(23) elne Verwirbelungsdiise {25) angeordnet ist.
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