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@ Revétement d'imperméabilisation ou d'étanchéité verticale des fagades d,immeubles et son procédé de fabrication et de
mise en ceuvre.

Un revétement d'imperméabilisation ou d'étanchéité .
pour la fagade d'un batiment comporte une armature en une
matiére fibreuse.

Pour faciliter sa mise en placeet éviter |'effet nuisible de
la pluie le revétement (1) présente, sur sa surface tournée
vers |'extérieur, une couche discontinue {2) donnant un relief
en gouttes d'eau, constituée de gouttelettes de résine
durcies adhérant 2 la surface de l'armature et délimitant
entre elles des zones non recouvertes de ces gouttelettes et,
sur cette couche, une feuille mince de matiére plastique (3),
constituant un film de protection adhérant a la couche
discontinue formée par les gouttelettes de résine durcie et
pouvant étre aisément détachée de cette couche au moment
de l'application du revétement sur son support ou de la
couche de finition sur 'armature.

Croydon Printing Company Lid.
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La présente invention concerne un revétement d'im-
perméabilisation ou d'étanchéité verticale des fagsdes d'im-

meubles d'habitation, de b&timents industriels et de maisons
individuellésﬁ et son procédé de fabrication et de mise en

oeuvre.

.- . La technique actuelle, pour impermésbiliser ou étan-

cher Jes parties_verticales d'un b&timent, consiste & uti-

liser une armature en fibres de verre ou synthétique tissée
ou non tissée, se présentant sous forme de lés de largeur
variable, généralement de 1 m2tre 2 U,Bavh,terminés par un

- liseré dans le premier cas et par des frangés obtenues méca-

niquement dans le second cas, ceci sur les bords longitudi-
naux. Aprés.préperation du support sur 1pque1'doit étre
eppliquée une telle armature, on colle ou ﬁéroufle celle-ci
par imprégnation compldte avec une résine diluée, la quanti-
té de résine "pure" employée étant de 1'ordre de 1 kg/m2, pn
applique ensuite, apr2s sdéchage de 1l'armature tissge ou non
tissée collée & son support, une finition pigmentée donnent
un aspect de surface lisse ou 2 relief. Ce complexe donne,
sur le plan performance 3 l1'allongement, des résultats re-
marquables.

Un tel procédé présente divers inconvénients:

D'abord le risque de voir le travéil d'un ou plusieurs
jours, surtout en hiver, andanti par la pluie. En effet, leé
résines utilisdes pour le marouflage de ce type de revéte-
ment tissé ou non tissé sont des produits en émulsion,dilua-
bles & 1'eau donc trés sensibles 3 la pluie. fe risque est
accentué par le grande quantité de produit déposé au m2 pour
le collage de 1'armature tissfe ou non tissse.

Lo dilution de la résine, provoquée par la pluie,
¢limine toute liaison entre l'armature tissfe ou non tissée
et le support. De ce fait, l'ensemble du revetement s'effon-
dre au pied du b8timent, entralnant non seulement la recon-
fection du rcvétement, mais également un trés important
nettoyage des ouvertures, menuiseries, vitres, etec... souil-
lées par les coulures de résine dilude.
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Un autre inconvénient que présente.le revétement
avec l'armature non tissée est l'apparition de picots qui

ressortent am moment de 1l'epplication de 18 couche de fini-
tion. , .

Les picots rendent .difficilesA les finitions
iissés; ils sont nuisibles & 1'esthétique et retiennent les

pouséiéres de I'atmqsphére, entrainant une salissure pré-

5

nients en procuranﬁ un revétement d'imperméabllisation ou
‘d'étanchéité facile & mettre en oeuvre, protégé ‘contre 1'ef-

fet nuisible de lsa pluie et assurant un*effet esthéthue
prolongé.

A cet effet ce revétement d'lmperméabilisatlon ou

- d'8tanchéité pour la fagsde d'un b&timent, comportant une

armature en une matiére fibreuse, tel qu'ﬁn tissu ou un non
tissé, collée ou marouflée, au moyen d'une résine, sur la
fagade du b&timent, est csractérisé en ce qu'il présente,
sur sa surface tournée vers l'extérieur, une couche discon-
tinue donnant un relief en goutte d'eau, constitude de gout-
telettes de résine siches adhérant &8 1ls surface de 1'arma-
ture et délimitant entre elles des zones non recouvertes de
ces gouttelettes, et, sur cette couche, une feuille mince de
matigdre plastique, constituant un film de protection adhé-

rant 3 la couche discontinue formée par les gouttelettes de

résine sdtches et pouvant &tre aisément détachée de cette.

couche au moment de l'application du revétement sur son
support ou de la couche de finition sur l'armature.

11 subsiste entre les gouttelettes de résine des
parties non imprégnées qui permettent le passage de l'air au
moment de le pose de l'armature sur la résine de marouflage
et évitent ainsi, par conséquent, le blocage de bulles d'air
entre 1'armature et le support. I1 est donc clair que ceci
est un &lément indispensable pour une mise en oeuvre facile,

et une bonne tenue du revétement dans le temps.

5ix mois ou un en .

Le présente invention vise 2 remédier h ces 1nconvé-.
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La face intérieure, en contact avec .le support, de

cette armature tissée ou non tissée présénte un aspect

fibreux sur toute sa surface, les gouttelettes de résine
I
projetées sur :l1'autre face ne passant pas au travers, asutre

élément indispensable pour ‘une mise en oeuvre facile et une
bonne. adhérence du revétement sur le support. -

. Les gouttelettes de résine, réparties sur la surface
de la nappe, fixent les fibres et éliminent de ce fait,
l1'apparition des plcots au moment de la misse en oeuvre,

permettant d'obtenir des finitions sans relief eigu, évitent

"a8insi 1a saelissure prématurée du revétement -et améliorant

considérablement son aspect esthétique._ ‘?%"

Sur cette armature tissée ou non tissée, préimpré-
gnée avec une résine répartie en gouttelettes sur sa surface
extérieure, est appliquée une feuille mince,lncolore, par
exemple Qe polyéthyleéne de 0,03 mm d'épaié?eur, dépassant
de 2 em de chaque cdté de 1'armature. . ,

Lors de la mise en ceuvre sur chanfier, si le temps
est beau, le film protecteur peut etre éliminé au fur et &
mesure de l'avancement du marouflage de l'armature; dans le
cas de risque de pluie, le film protecteur polyéthyléne est
laissé en place assurant une protection totale de l'armature
imprégnée de résine fraiche.

Lorsque le risque de pluie est €carté, on élimine
tre2s facilement ce film protecteur, avent de compléter le
marouflage de l'srmature avec de la résine,pour finir ensui-
te avec une finition lisse colorée au choix.

Ce procédé permet aux applicateurs de travailler
sans risquer, surtout en hiver, de perdpe le bénéfice de
leur travail, comme il est dit en premier lieu.

Comme on 1l'a vu précédemment, le revétement est mis
en place le long d'une fagade par 1lés adjacents ayant une
largeur d'un métre, par exemple, ou moins d'un métre.Avec ce
procédé, il est possible d'utiliser de largeurs de 2 mdtres,
avec, pour la pose sur chantier, un appareil approprid.

Pour le roaccordement entre les lés on peut former,
sur chaque lisidre d'un 14, des franges. Autrement dit on

4tire les fibres sur le cbté ce qui entraine un amincisse-
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ment du bord évitant une surépaisseur. Quahd on pose le
premier 1é, on peigne les fibres de maniére 3 les étendre
perpendiculainement au 1é et on fait de méms’ pour les fibres
de la lisire du 1¢é adjacent On applique elors les fibres
du deuxizme 1é, préalablement é¢tendues perpendiculeirement a
son bord, sur les fibres forment la’frange. du premier lé, et
-ce de menidre qlUe les fibres du deuxigme lé mecouvrent cel-

sl .
les du premier 1é. Dn évite minsi h cet endroit une suré-

peisseur. B o .

Une sutre technigque que l'on éeut utiliser pour le
raccordement entre les lés consiste & prév&if, sur les lés,
des bords firancs adjacents le long de la° zone de raccorde-
ment et on déroule verticalement le long de cette zone un
galon de lsrgeur prédéterminéde, par exemple de S ou 10 cm.
On colle ensuite ce galon sur le support, tout le long de la
zone de raccordement et on place le premiéf:lé 2 cheval sur
ce galon, de manitdre qu'il recouvre sensiblement 1la moitié
du gelon, et on le colle au support et au galon. On place
ensuite le deuxigme 1é adajcent bord & bord avec le pre-
mier 1é et sur l'autre moitié du galon, et on le colle en-
suite au support et au galon. Le gslon sous-jecent assure
ainsi l'imperméabilisation ou 1'étanchéité dans la zone de
raccordement de deux lés sous-jacents.

Le revétement suivent 1l'invention peut &tre fabriqué
en pulvérisant sur le substrat fibreux constituant l'arma-
ture des gouttelettes de résine. Cette opération peut &tre
rfalisée en faisant paesser l'armature sous des buses de
pulvérisation judicieusement réparties et produisaﬁt des
jets de gouttelettes. Des moyens peuvent é&tre prévus pour
foire varier la grosseur de ces gouttelettes ainsi que leur
répartition spatiale, en fonction du relief que 1'on désire
obtenir sur 1l'armature fibreuse.

Cette pulvérisation de gouttelettes permet d'obtenir
une 4égalisstion de 1la surface externe de 1'armature fibreuse

et elle empfche £golement les fibres de cette armature de

ressortir et de pouvoir ainsi retenir les saletéds. Les gout-

telettes de résine déterminent le relief final de la surface
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externe de l'armature: avec de fines gouttelettes on obtient

une surface lisse alors qu' avec des gouttelettes plus gros-

e &t“

ses on obtient un relief moyen ou tris proﬁoncé:

On fait ensuite passer l'armature constituée par une

bande de tissu ou de non tissé, recouverte des gouttelettes
"'LI T~ -

de résine projetées encore A l1l'état liquide; h'travers un -

b .
tunnel de séchage, 4 une température d! %%virquBUOC A.lau
sortie de ce tunnel 1'armature est pratiqueméﬁf ﬁéche et on

1'enroule alors sur elle-méme. Avant l’ggrbulage on incor-

pore, sur l'armature einsi préimprégnée,ﬁune feuille de
matitre plastique incolore, par exemple une feuille de po-

lyéthyléne de 0,03 mm d'épaisseur. Cette feuille de polyé-
thyleéne est dévidée & partir d'un rouleau et elle offre deux '
evantages: en premier lieu elle évite que les spires suc-
cessives de l1'armature préimprégnée ne se ;ollent les unes
aux autres, dans le rouleau ainsi formé;‘gﬁfpar ailleurs,
lors de la mise en oeuvre sur un éhantier, elle protége
le revétement en cas d'sverse.

On décrire ci-apr2s,d titre d'exemple non limitatif,
une forme d'exécution de la présente invention,en référence
au dessin annexé sur lequel :

La figure 1 est une vue en élévation, avec arrache-
ment partiel, d'un 1é constituant le revétement d'imperméa-
bilisation ou d'stanchéité suivant l'invention.

Les figures 2 A 7 sont des vues en perspective il-
lustrant les différentes phaeses de la pose des lés consti-
tuant le revétement suivant 1l'invention.

Sur la figure 1 est repré%enté un 1é 1 constituant
le revétement d'imperméabilisation ou d'étenchéité suivant
l'invention. Ce 14 1 comporte une armature en une mati2re
fibreuse, telle qu'un tissu ou un non tissé, laquelle pré-
sente, sur sa surface tournée vers l'extérieur, une couche
discontinue 2 donnant un relief en goutte d'esu, constitusge
de gouttelettes de résine siches adhérant 3 la surface de
l'armature et délimitant entre ellés des zones non recouver-
tes de ces gouttclettes. Sur cette couche 2 est apposdée une
feuille mince de mati®re plastique 3, laquelle constitue un

film de protection adhdérant  la couche discontinue 2 formde
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par les gouttelettes de résine s2ches et qui peut étre aisé-
ment détachée de cette couche 2 au moment"ﬂé 1'application

du revétemen? sur son support ou de la couche de finition
sur l'armature.

Pour faciliter le raccordement éﬁtré les 1lés on

prévoit, sur chaque lisitre de l’armatureld'un lé des fran-

.ges.'0n voit, sur la figure 1, que lfqrmaiure en matidre °

fibreuse sur laquelle est formée ¥ coﬂcheiz, est prolongéé
latéralement, de chaque cbté, par des auccassions de franges

)

2 savoir un ensemble de franges gauches d

et_un ensemble de

' franges droites 5. {es franges qui ne nont'pas recouvertes
de gouttes de résine et qui sont par conséquent libres,s'é-

tendent 3 partir de l'ermature suivant une direction trans-

by ,.t’ ‘.

versasle, c'est-a-dire sensiblement perpendiculaire a l'axe
longitudinal du 16 1. :

Le feuille mince de matire plasthue 3, constituant
le film de protection sdhérant 2 1la couche’ sous- jacente 2,
s'étend, du cdté gauche, jusqu'd la limite constituée par
les extrémités externes des franges geuches 4. Dans cette
zone le film 3 forme une bande 6 marquée par des hachures et

qui s'étend, vers l'intérieur, jusqu'a un premier trait
longitudinal coloré 7; psr exemple un trait bleu, ce trait
étant situé & une distance déterminde a des extrémités in-
ternes des franges gauches 4, c'est-a-dire celles par lés-
quelles ces franges se rattachent & 1'armature fibreuse
imprégnge.lLe trait 7 délimite également une ligne de moindre
résistance, constituée,par exemple, par une succession de
pprforations, pour faciliter le détachement de la bande
latérale hachurée 6. A proximité immédiate de ce premier

trait 7 s'étend un second trsit longitudinal 8 parallblé_au
précédent. ' ‘-

Du cdté droit le film de protection 3 en matidre
plastique s'étend au dela des extrémités externes des fran-
ges droites 5, et sur ce film de protection est tracé, a
proximité de son bord, un trait 9 de couleur différente de
celle des traits 7, 8, par exemple, rouge. Ce trait est
situd A la distance a des extrémités externes des franges

droites 5.
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On décrira maintenant le mode de mise en oeuvre du
revétement qui vient d'étre décrit, en.se iréférant plus
particulidrement aux figures 2 a 7. -'ﬁhﬁﬁth,
Aprds hvoir enduit de enlle 1e eupp

ft tel qu'un
mur d'une habitation, sur lequel doit etre appliqué le revé-
tement suivant 1'invention, on déroule le*lé 1 pourvu de son

film de protection 3 en appllquant l'armature en matigre

fibreuse sur la couche de colle précédemment déposée. Cette

opération est représentée schématiquemeﬁs{sﬁy 1a flgure 2.

-u_,_s\—

Ensuite si le temps est beau et a'il n! y&quar conséquent

‘pas de risque de pluie, on élimine’ la bande marglnale hachu-

-

rée 6 du film .de protection 3, bande qui prbtége les franges
gauches 4 (figure 3). On place ensuite ces franges perpen-
diculairement au 1é 2 pour obtenir ultériediéﬁent un recou-
vrement discret entre les 1lés adjacents.:La ‘découpe é&ven-
tuelle pour les fenétres, potences, passageg:de‘cables, ete
se réalise facilement en utilisant un £uttertou_des ciseaux.

On applique ensuite une couche de colle 2 l1'emplace-
ment destiné au deuxitme 1lé devant se trouver 3 gauche du
premier 1é& déji posé. Ce deuxitédme 1€ comporte sur sa droite
le trait vertical 9 imprimé en rouge sur le film de protec-
tion 3. Par ailleurs le premier 1¢é déja posé comporte sur ss
gauche les deux traits bleus 7, 8 paralltles et voisins. Il
suffit alors de dérouler le deuxime 1é situé & gauche en
plagant son trait rouge 9 entre les deux traits bleus 7, 8
du 1& précédent (figures 4 et 5) pour que le recouvrement
des franges droites 5 du second 1é et des franges gauches 4
du premier lé soit correct.

Si 1'on désire un recouvrement tre2s soigné, on fait
coincider le trait rouge 9 du second 14 et le trait bleu
gauche 7 du premier 1lé.

fn place ensuite le troisigme 1l¢é de la méme Fagoﬁ‘;t
toujours si le temps est beau on enléve en méme temps le
film de protection 3 du premier 16 au fur et & mesure que
1'on descend le troisidme 14 et ainsi de suite.(figure 6).

Par contre en cas de pluie on laisse en place le
film de protection 3 de chaque 16 1 (figure 7) jusqu'd ce

que le temps s'amdliore.
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REVENDICATINONS .

l.- Revétement d'imperméabilisation ou d'étanchéité
pour la fagade d'un batiment constitué par?un 16 comportant
une armature e% une matiére fibreuse, tel qu 'un_.tissu ou un
non tissé, collée ou marouflée, au moyen d'une résine, sur
la fagade du batiment, caractérisé en ce qg:jl présente, sur

sa surface tourpée vers 1'extérieur, une couche discontinue

'4990‘ ......

(2) donnant un relief en goutte d'eau, constituée de gout-it;

telettes de résine sdtches adhérant 2 183?:‘:”

..r

ture et délimitant entre elles des znnes ho .tecodvertes dei~

"ces gouttelettes et, sur cette couche, une feuille mince de -

-----

matitre plastique (3), constituant un film de protection
edhérant 2 la couche discontinue (2) formée par les gout-
telettes de résine stches et pouvent &tre aisément détachée
de cette couche au moment de l'application du revétement sur
son support ou de la couche de finition sur l'armature.

2.- Revétement suivant la revendication 1l carsac-
térisé en ce que l'armature en matitre fibreuseprésente, de
chaque cbté, des franges libres (4,5), c'est-a-dire non
imprégnées de goutelettes de résine sdches, 1lesquelles pro-
longent latéralement l'armature dans une direction sensi-
blement perpendiculsire 3 1l'axe longitudinal du 1é (1).

3.- Revétement suivant la revendication 2 carsc-~
térisé en ce que la feuille mince de matiéfe plastique (3),
constituant le film de protection adhg¢rant 2 la couche sous-
jacente (2), s'étend, d'un cbdté, jusqu'a la limite consti-
tuée par les extrémités externes des franges (4) et dans
cette zone la feuille (3) forme une bande (6) s'étendant,
vers l'intérieur, jusqu's un premier trait longitudinal
coloré (7) situé 3 une distance détermind (a) de l'extrémité
interne des premigres franges, c'est-a-dire celles par les-
quelles ces franges se rattachent 3 l'armature fibreuse im-
prégnfde, ce premier trait délimitant 4galement une ligne de
moindre résistance pour faciliter le détachement de la bande
latérale (6), le film de protection (3) portant un deuxiéme
trait longitudinal (8) psarall2le au et voisin du premier
trait (7), et en ce que le Film de protection (3) s'étend,

du cbté opposé au premier, au deld des extrémités externes

ace de l'arma-ﬁ;'
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des secondes franges (5) et de ce cbté le f1lm de protection
(3) porte un troisidme trait situé 3 une distance (a) des
extrémités externes des secondes franges (52vqui est égale 2
la distance}(&a) entre les extrémités internes des premidres
franges (4) et le premier trait (7) du film de protection.

4 .- Procédé de fabrication d'un

.. revétement d'im-
ﬁ
perméabilisation ou d'étanchéité pour la

; agade d'un bati-

‘ment, suivant la revendication 1 caractérisé en ce que 1'on

- ’v.‘

fait passer l'armature fibreuse, constituée par une bande
tissu ou de non tissé, sous des buses de pulvériaat1on pro-

. duisant des jets de gouttelettes de résine xt on. fait ensui-

te passer l'armature ‘recouverte des goutelettes de ré91ne a
travers un tunnel de séchage, & une température d'env1ron
800C, on enroule sur elle-méme l'armaturevﬁratiquement sgéche
2 la sortie du tunnel de séchage et, pendant ‘1'enroulage de
l1'armature on incorpore sur celle-ci une feuille de matidre
plastique incolore évitant que les spiresisucéessives de
1'armature préimprégnées ne se collent les unes aux autres
et adhérant 3 1'armature pour protéger le revétement 3 1'é-
gard de la pluie.

" 5.~ Procédé suivant la revendication 4§ caractérlsé
en ce que l'on choisit la grosseur des gouttelettes de rési-
ne et leur répartition spatiale pendant leur pulvérisastion
sur l'armature fibreuse en fonction du relief désiré de
l'armature.

6.~ Procédé de mise en oeuvre d'un revétement d'im-
perméabilisation ou d'dtanchfité pour la fagade d'un bati-
ment suivant l'une quelcongque des revendications 1 a 3,

caractérisé en ce que lors de la mise en place du revétement

e long d'une fagade par lés adjacents (1) on forme, pour le

raccordement entre les lés, des franges sur (4,5) chaque
lisi®re d'un 18, en étirant ou peignant les fibres sur le
cdté de manidre 2 les étendre perpendiculairement au 1¢, et
on applique les fibres (5) d'un deuxikme 16 (1), préalable-
ment ftenducs perpendiculairement % son bord, sur les fibres
(4) formant la frange du premier 16 (1), de manitre que les
fibres (5) du deuxidme 18 recouvrent celles du premier 1é en

dvitant ainsi une surdpnisseur.
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7.~ Procédé de mise en oeuvre d'un . revétement d'im-
perméabilisation ou d'étenchéité pour 1la fagade d'un bati-
ment, suivant lea revendication 1, caracgérisé en ce que,
pour le racéordement entre les lés, on prévoit _sur les lés,
des bords francs adjacents le long de la 2one ‘de raccorde-

ment,-on déroule verticalement le longfﬂe cette zone un

“P \.;

galon. de petite.largeur, on colle le galon ‘BUT le support,

.....

tout le long de la zone de raccordement, “nniglace 1e premier

,.";:L 5

1é 3 cheval sur le galon de manigre qu'ilp;ecouvfe sensible-: :

t‘l’:‘

ment le moitié du galon, ‘et on 1le colle

‘galon, et on place ensuite le deuxiéme,lé idjacent bord Y

bord avec le premier 1lé et sur 1l'autre moitié du galon et on
le colle ensuite au support et au galon. ) '

aupport et au1~
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