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Verfahren und Vorrichtung zum Antrieb der Siegelelemente einer Verpackungsmaschine.

@ Fir den Antrieb der Siegelelemente (6, 9) ist ein
Exzenterantrieb (37) vorhanden. Ueber einen zweiarmigen :
Hebel (33), von dem die Drehung im Drehpunkt iber eine

Welle (34) auf einen Hebelarm (39} zur Bewegung der
Quersiegelbacken (9) dbertragen ist, wird die Hubbewegung
auf zwei Zahnstangen {30, 31) Gbertragen. Die eine Zahnstan-
ge (31) kdmmt mit einem ersten Zahnrad (25) direkt und die
andere Zahnstange (30) treibt (iber ein Zwischenzahnrad (26)
das andere Zahnrad (24) an. Indem beide Zahnrader (24, 25)
Gber Freilaufanordnungen (22, 23) mit der gemeinsamen
Waelle {20, 21) gekoppelt sind, werden die Lingssiegelwalzen
{6} in zwei gleichgerichteten Schritten bewegt, wéhrend die

 Quersiegelbacken (9) hin und her bewegt werden. Durch

diese Anordnung kann die Beutellinge durch einfaches
Verstellen des Kurbelhubes beim Exzenterantrieb verdndert
werden, wihrend der Synchronismus der Siegelelemente
zwangsléufig gewahrt bleibt.
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SIG Schweizerische
Industrie-Gesellschaft

Verfahren und Vorrichtung zum
Antrieb der Siegelelemente ei-
ner Verpackungsmaschine

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum Antrieb
der Siegelelemente einer Verpackungsmaschine gemiss dem
Oberbegriff des unabhidngigen Patentanspruchs 1 sowie eine
Vorrichtung zur Durchfﬁhrung des Verfahrens gemiss dem Ober-

begriff des Patentanspruchs 2.

Bei Verpackungsmaschinen,mit denen gefiillte Beutel herge-
stellt werden, besteht ein Bedarf zur Verinderung der Beutel-

grbsse und damit auch dér Menge des abgepackten Gutes.

Eine solche Aufgabe wurde schon durch eine Maschine gemiss
der GB-A 904 519 geldst. Bei dieser Maschine werden zwei

Bahnen eines Verpackungsmaterials liber Formschultern einer
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Siegelstation zugefiihrt. Die Siegelstation wird durch zwei
gegeneinander hin und voneinander weg bewegliche Siegelwal-
zen gebildet, die je zwei Ran@partien zur Bildung der L3ngs-
nihte und quer dazu verlaufende Quersiegelbalken aufweisen.
Wenn das Siegelwalzenpaar gegeneinander gepresst wird, wer-
den Beutel einer bestimmten Linge gebildet. Steuermittel

- dienen zum Abheben der Walzen voneinander, damit kann die
Beutellinge veridndert werden. Fiir heissiegeifﬁhige Folien
miissten aber die Siegelwalzen auf relativ hohen Temperaturen
gehalten werden, damit dichte Nihte erzeugt werden kdnnen.

Dies kann bei Zuckerprodukten eine Karamelisierung bewirken.

In der US-A 4 291 SZOSindim Gegehsatz zﬁ obigem, zwei ge-
trennte Siegelstellen fiir Lﬁhgsnﬁhte und Quernihte vorge-'
sehen. Der Abzug des Schlauches erfoigt.mittéls eines sepa-
raten -Fdrderantriebes. Die Quersiegelbacken werden gesondért
angetrieben und folgen dem Beutel auf einem Teil des Weges.
Wenn der Abzugbdes Schlauches intermittierehdkerfolgen soll,
so hat dies einen grossen Einfluss auf die Heizleistuﬁg der
Lingssiegelung, weil das Foliénméterial dabei‘ungleichmﬁssig
durch die Siegelstelle bewegt wird und damit unterschied-
lich gewdrmte Stellen bildet. Anderseits kﬁﬁnen die Beutel-

lingen relativ einfach verindert werden, indem ni#mlich die
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Férdergeschwindigkeit des Abzuges verdndert wird. Nachteilig
ist jedoch die Synchronisation aller drei Teile, nimlich

die Steuerung der Lingssiegelmittel, der Abzugsvorrichtung
und die Bewegung der Quersiegelbacken bei Verdnderung der

Beutellidnge.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht demgemiss in
der Schaffung eines Antriebes flir die Siegelelemente bei

einfacher Einstellung und Verdnderung der Beutellinge.

Erfindungsgemiss wird dies durch ein Verfahren erreicht,

das durch die Merkmale im kennzeichnenden Teil des unabhingi-
gen Patentanspruchs 1 gekennzeichnet ist. Die Vorrichtung

zur Durchfithrung des VerfahrensAist im Patentanspruchrz ge-

kennzeichnet.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend an-

hand der Zeichnung erliutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Verpackungs-
maschine zur Herstellung von gefiillten Einzel-

beuteln,
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Fig. 2 eine perspektivische Darstellung des Antriebes zur
Durchftihrung des Verfahrens nach der Erfindung,

und

Fig. 3 eine Schnittansicht der Partie zur Verstellung

der Beutellidnge.

An der Verpackungsmaschine gemdss Fig, 1 lassen sich folgen-
de Teile erkennen: Der Einfiilltrichter 1 mit Rithrfliigel 2
und Fbrderschnecke 3 mit dem Einfiilldorn 4. Darunter be-
finden sich die Siegelstation 5 mit dem im Aufriss gezeich-
neten Siegelwalzenpaar | 6; den Lingsschneidern 7 und den
stromaufwﬁrtig angeordneten Umlenkwalzen 8. Weiter strom-
abwirts der SiegelStation 5 befindet sich die Querheizung 9
mit den Trennmessern 10 mit ihrem Antrieb 11 fiir eine oszii-
lierende Bewegung, wie dies durch strichlierte Linien ange-
deutet ist, Details fiir diesen Antrieb k&nnen beispielswei-
se der genannten US-A 4 291 520 entnommen werden. Die ein-
zeln anfallenden gefiillten Beutel B werden mittels einer

Zange 12 gefasst und auf ein Transportband 13 abgelegt.

Die Teilung des bandfdrmigen Verpackungsmaterials V in zwei

Teilbahnen V1 und VZ kann gemdss der CH-A 416 434 erfolgen.
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Zur Vereinfachung der Zeichnung sind die hinter dem Ein-
fiilltrichter 1 befindliche Vorratsrolle und das Trennmesser
nicht dargestellt. Die beiden Teilbahnen V1, V2 werden nach
dem Trennen {iber eine erste Fiihrungswalze 14, eine zweite
Fihrungswalze 15 und zwei dritte Flihrungswalzen 16 in gegen-

ldufige Bahnen Bl, B2 gebracht.

Von den Fiihrungswalzen 8 weg gelangen die Binder dér‘Bahnen
Bl und B2 zu dem Siegelscheibenpaar 6. Der Hohldorn 4 ist
fiir ein bestimmtes Einfiillgut ausgebildet, wie jedem Fach-
mann leicht verstdndlich sein dilirfte. Durch den Hohldorn 4
kann das beispielsweise durch Wigen abgemessene Fiillgut vom

Fiillltrichter la in freiem Fall in den Beutel gelangen.,

InFig. 2 sind die zwei Bahnen Bl, B2 angedeutet, wie sie in
die Lingssiegelwalzen 6 einlaufen. Dabei wurde zur besseren
Darstelluﬁg der Antriebsmittel auf die korrekterweise in
Fig. 1 dargestéllte Umschlingung der Siegelwalzen 6 ver-
zichtet. Die beiden Siegelwalzen 6 sind mittels eines Zéhn-
radpaares.l?nﬁteinander gekoppelt, so dass sie zusammen,

aber gegenldufig gedreht werden.

e e
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Die Quersiegelbacken 9 sind nur angedeutet, dabei ist der
Antrieb zum Oeffnen und Schliessen der Backen weggelassen,
insbesondere weil dieser flir die Erfindung nicht wesentlich

und jedem Fachmann bekannt ist.

Die Achse 20 der einen Siegelwalze 6 trdgt in ihrer Verlinge-
rung 21 zwei auf Freilaufanordnungen 22, 23 gehalterte Zahn-
rdder 24, 25. Die Freilaufanordnungen sind ebenfalls gut
bekannte Maschinenelemente, wie sie beispielsweise durch

die Stieber Division der Borg-Warner Corporation unter der
Bezeichnung NSS in den Handel gebracht werden. Damit sind
beide Zahnridder 24, 25 in derselben Drehrichtung geméss

Pfeil A'mit der Verlﬁhgerung 21 starr gekoppelt sind und

in der Drehrichtung gemiiss Pfeil B drehen sie im Leerlauf

Zwei - Zahnstangen 30, 31 s?nd gabelartig mit einem gemein-
samen Trdger 32 einstfickig verbunden. An diesem Trﬁgef 32
ist ein zweiarmiger Hebel 33 mit dem einen Ende drehbar an-
gelenkt. Dieser zweiarmige Hebel 33 ist etwa mittig mit

einer Welle 34 , die am Gestell der Verpackungsmaschine dreh-
bar gelagert ist, starr verbunden. Am gegenﬁberliegendén

Ende 35' des genannten zweiarmigen Hebels 33 ist eine Pleuel-

stange 36 eines Exzenterantriebes 37 angelenkt.
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Der Tridger 32 ist in einem Fithrungsblock 38 fiir eine trans-

latorische Hin- und Herbewegung gefiihrt.

Ein Zahnrad 25 ki#mmt direkt mit der einen Zahnstange 31 und
das andere Zahnrad 24 ist {iber ein Freilaufzahnrad 26 mit
der anderen Zahnstange 30 im Eingriff. Infolge des gleich-
artigen Aufbaus der Zahnrider 24, 25 mit ihren Freilaufan-
ordnungen 22, 23 und dem Zwischenzahnrad 26 bewirkt eine
Bewegung der Zahnstange 30 in Richtung des Pfeiles C eine
Arbeitsdrehung des Zahnrades 24 in Richtung des Pfeiles A.
In der Gegenbewegung gemidss Pfeil D der Zahnstange 30 dreht -

das Zahnrad 24 frei.

Umgekehrt bewirkt eine Bewegung der Zahnstange 31 in Rich-
tung des Pfeiles E eine Drehung des Zahnrades 25 in Rich-
tung des Pfeiles B also eine Leerlaufbewegung. Hingegen wird
eine Bewegung der Zahnstange 31 in Richtung des Pfeiles F
auf die Verldngerung 21 libertragen. Zum leichteren Ver-
stindnis wurden.Pfeile, die eine Drehung der Verlﬁngerung 21
und mittels der Welle 20 eine Drehung der Siegelwalzen 6

bewirken, ‘also die Pfeile A, C, F, ausgefﬁllt dargesteilt.



0134754

Die Pfeile ftir Drehrichtungen, die keine Drehung der Siegel-
walzen 6 verursachen, also die Pfeile B, D, E, sind dagegen
als leere Dreiecke dargestellt. Diese Anordnung bewirkt so-
mit eine zweistufige Drehung der Siegelwalzen 6, nimlich
eine erste Stufe bei der Bewegung in Richtung des Pfeilés C
und eine zweite Stufe bei der Bewegung in Richtung des

Pfeiles F..

Die Quersiegelbacken 9 sind liber einen Hebelarm 39 mit der
Welle 34 verbunden, so dass auf dieselben die Bewegung des
Exzenterantriebes 37 libertragen wird. Wihrend somit die
Lingssiegelwalzen 6 die Beutel bei jeder Umdrehung des
. Antriebes um einen bestimmten Betrag weiterschieben, fiithren
die Quersiegelbacken 9 eine hin- und hergehende Bewegung

aus. Mit der in Fig. 2 dargestellten Anordnung ist der
.+ =-Hub der Quersiegelbacken 9 etwa gléich wie der Hub der Zahn-
stangen, so dass der Vorschub dér Beutél etwa auf das Doppelte

des Hubes der Quersiegelbacken eingestellt werden kann.

Bei dieser Darstellung ist der Antrieb 11 (Fig. 1) fiir die
Oeffnungs~- und Schliessbewegung der Quersiegelbacken 9 mit

den Trennmessern 10 nicht dargestellt.
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Der Exzenterantrieb 37 besteht aus einer Riemenscheibe 40,
die mittels eines Treibriemens 41 von einem nicht darge-
stellten Motor aus angetrieben ist. Zur Aenderung der Beutel-
ldnge braucht somit nur der Hub des Exzenterantriebes 37
verstellt zu werden. Dazu kann in der Riemenscheibe 40 ein
radialer Schlitz 42 (Fig. 3) vorgesehen sein, so dass mittels
Schraube 43 und Mutter 44 der Angriffspunkt der Pleuelstange

36 radial veridndert werden kann.

Mittels einer Lichtschranke 50 kénnen Markierungen 51 an den
Beuteln iiberwacht werden. Ueber einen nicht dargestellten
Verstdrker und mdgliche weitere elektronische Mittel'zur
Steuerung, die ebenfalls gut bekannt sind, wird ein Elektro-
magnet 52 betltigt, dessen Anker 53 einen Abtasthebel 54
unterstiitzt. Dieser Abtasthebel 54 ist mittels einer Feder
55 gegen eine.Kurvenscheibe 56 hin vorgespannt, die mittels
einer Welle 58 starr mit der Riemenscheibe 40 verbunden ist.
Wenn also die Lichtschranke kein Signal einer Markierung 51 h
abgibt, wird der Abtasthebel 54 freigegeben und iiber einen‘
Stéssel 57, der das Freilaufzahnrad 26 tridgt, wird dieses
nach unten gezogen. Damit wird das Zahnrad 24 um einen ge-
ringen Betrag in Richtung des Pfeiles A gedreht und die
Markierung 51 wird um die entsprechende Strecke nach unten
geschoben. Dieser Vorgang kann sich bei jeder Drehung der

Riemenscheibe 40 wiederholen.
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Patentanspriche

1. Verfahren zum Antrieb der Siegelelemente einer
Verpackungsmaschine fiir die kontinuierliche Herstellung ge-
flillter Beutel, dadurch gekennzeichnet, dass die Siegel-
walzen (6) zur Bildungvder Lingssiegelndhte in gleichen,
jeweils einer halben Beutellidnge entsprechenden Schritten

in derselben Drehrichtung rotiert werden, dass die Quer-
siegelbacken (9) zur Bildung von Quernihten in derselben
Zeit,wie flir die beiden Schritte der Siegelwalzen (6) bendtigt, je-
weils einen Siegelhub und einen Riicklaufhub ausfithren, und
dass die Quersiegelbacken (9) wenigstens angenihert wihrend

des gesamten Siegelhubes aneinander anliegen.

2. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens
nach Patentanspruch 1, gekennzeichnet durch einen Antrieb
(37) ftir eine hin- und hergehende Bewegung eines Zahnstangen-

paares (30, 31), zwei Antriebszahnridder (24, 25), die je
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mittels einer Freilaufeinrichtung (22, 23) mit einer An-
triebswelle (20, 21) fiir die Siegelwalzen (6) gekuppelt
sind, von welchen Antriebszahnridern das eine Antriebsrad
(25) direkt mit der einen Zahnstange (31) k#mmt, wihrend
das andere Antriebszahnrad (24) mit einem Zwischenzahnrad
(26) k#mmt, das seinerseits mit der zweiten Zahnstange (30)
im Eingriff steht, und dass die Quersiegelbacken (9) mit

dem genannten Antrieb (37) gekoppelt sind.

3, ’ Vorrichtung nach Patentanspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Antrieb (37) flir die hin- und her-
gehende Bewegung des Zahnstangenpaares (30, 31) ein Kurbel-

antrieb (36, 40, 41, 42, 43, 44) ist.

4. Vorrichtung nach Patentanspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der Kurbelzapfen (43, 44) des Kurbel-

antriebes (37) radial verstellbar ausgebildet ist.

5. Vorrichtung nach einem der Patentanspriiche

2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Kurbelstange (36)
am einen Ende (35') eines zweiarmigen Hebels (33) angeienkt
ist, dass der Hebel (33) wenigstens angenihert mittig dreh-
bar gelagert ist, und dass das Zahnstangenpaar‘(SO, 31) am

anderen Ende (35) angelenkt ist.
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6. Vorrichtung nach Patentanspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Drehlagerung des Hebels (33) mit-
tels einer Drehwelle (34) erfolgt, die als Bewegungsiiber-
trager zu einem Trigerarm (39) fiir die Quersiegelbacken

(9) dient.

7. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das Leerlaufzahnrad (26) an einem Stis-
sel (57) drehbar gelagert ist, und dass der Stdssel (57) mit
einem wahlweise anschaltbaren Antrieb (52, 53, 54, 55, 56)

gekoppelt ist.

8. Vorrichtung nach Patentanspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der wahlweise anschaltbare Antrieb

eine Kurvenscheibe (56) mit einem Abtasthebel (54) ist.

9. Vorrichtung nach Patentanspruch 8, dadurch

gekennzeichnet, dass die Kurvenscheibe (56) starr mit dem
Kurbelwellenantrieb (37) verbunden ist, und dass zur wahl-
weisen Anschaltung ein den Abtasthebel (54) in unwirksamer

Lage halternder Magnetanker (53) vorhanden ist.



0134754
-13—

10. Vorrichtung nach Patentanspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Lichtsteuergerit (50) vorhanden
ist, das zwecks Betitigung des Magnetankers (53) auf Markie-

rungen (51) an den Beuteln einstellbar ist.
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