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@ Bei Spritzvorrichtungen fir Reinigungsmaschinen soli ,4
eine exakte Mittenspritzung des Spritzstrahls ungeachtet der — \_,t/jds
Lage von Flaschen (3) in ihren Zellen sichergestelit sein. ¢, 1 ZA . 3 . ﬂ Y Y
Hierzu wird ein zylindrischer Diisenkérper {5) mit Disenboh- e - ~f-' =T J
rungen verwendet, welche etwa lotrecht zur Achse des —— e e e e e T,
Disenkorpers veriaufen, wobei fir je eine Spritzstellung zwei lr
oder mehrere Disen | und lll nebeneinander und zusatzlich :
zu diesen mindestens zwei kreuzweise verlaufende Diisen Il ;
und IV vorgesehen sind, welche bei ihrer Drehbewegung e N (
derart verschiebbar gelagert sind, daR die jeweils in Spritzak- \ =
tion befindliche Disendffnung in beliebiger Position zu einer 7
dariiber vorbeigefiihrten Flaschenmiindung verfahrbar ist, o
also immer eine Mittenspritzung und, sofern gewiinscht, FIG 3

eine zusitzliche sphérische Spritzung erzielt wird.
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Spritzvorrichtung flUr Flaschenreinigungsmaschinen

Die Erfindung bezieht sich auf Spritzvorrichtungen fiir Re{nigungs-
maschinen, insbesondere Flaschenreinigungsmaschinen, mit einem:
auBerhalb eines die Spritzfllssigkeit zufilhrenden Spritzkastens
angeordneten, absatzweise rotierenden und/oder oszillierenden

zylindrischen Disenktrper, dessen Disen etwa lotrecht zur Dreh-

achse des Dlsenkbrpers verlaufen,

Insbesondere bei Reinigungsmaschinen flir wiederverwendbare
Behdlter wie Flaschen und dgl. besteht die Aufgabe, die Flaschen
so zu reinigen, daB sie unbedenklich erneut mit der betreffenden
Fllissigkeit befiil11t und in den Verkehr gebracht werden konnen.
Bei Reinigungsmaschinen_fﬁr die Getréankeindustrie werden die zu
reinigenden Flaschen vorzugsweise in an Zellentrégern angeordne-
ten Zellen gehalten und durch die einzelnen Behandlungszonen
transportiert. Nach Beendigung des eigentlichen Behandlungsvor-

ganges erfolgt dann eine Aus- und Klarsplilung, bei welcher die
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in den Zellen befindlichen Flaschen mit ihren Miindungen nach
unten liber Spritzstationen verfahren werden, die quer durch die
Maschine verlaufen und fiir jede Flaschenzeile eine Spritzdiise auf-
weisen. Es ist dabei bekannt, als Spritzvorrichtungen rotierende
Diisenrohre oder -wellen zu benutzen, die von den Flaschentrdgern
je nach Vorschubgeschwindigkeit der diese bewegenden Ketten ab-
satzweise gedreht werden, so daB der Spritzstrahl in die Flaschen-
miindung trifft. Insbesondere ist aus einem Prospekt Nr. 27880 der
Fa. Ortmann & Herbst, Hamburg, eine Spritzvorrichtung bekannt ge-
worden, bei welcher eine Diisenwelle vorgesehen ist, die kreuzweise
angeordnete Disenbohrungen qufweist, welche mittels eines Drehster-
nes in Spritzaktion verbringbar sind. Diese Diisenbohrungen sind
auf Abstand zueinander angeordhet und auBermittig einer zentrisch
zur Flaschenmiindung weisenden Austrittsdoffnung angeordnet. Bei
entsprechender Rotation des Antriebssterns spritzt einmal eine

in Bewegungsrichtung der Flaschen links zur Flaschenmiindung ver-
setzte Diisenbohrung und wdhrend des ndchsten Spritztaktes die
kreuzweise dazu verlaufende und rechts vom Zentrum der Flaschen-
miindung ausgerichtete Diisenbohrung. Demzufolge sind die Diisen-
bohrungen ungeachtet ihrer kreuzweisen Anordnung immer seitlich
zum Zentrum der dariiber hinweggefiihrten Flaschenmiindung ausge-
richtet. Insbesondere bei Flaschen unterschiedlicher GridBe oder
bei einer Verkantung solcher Flaschen oder deren Schragstellung

in den Zellen konnen die Flaschenmiindungen ungeachtet einer unter-
en zentrischen Zellenfiihrung so weit auBerhalb des Bereiches

der jeweiligen Spritzbohrung liegen, daB eine exakte Spritzung

nicht vollzogen werden kann. Es ist demzufolge nicht auszu-
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schliieBen, daB die ein oder andere Flasche nicht in der erforder-
Tichen Weise ausgespritzt wird. Dies ist insbesondere in der Ge-
trdnkeindustrie, bei denen die Flaschen anschlieBend mit Ge-
tranken beflil1t werden, auBerordentlich gefédhrlich. Die wieder~-
verwendbaren Flaschen durchfahren wéhrend ihrer Behandlung ver-
schiedene Laugeabteilungen und dgl. Es muB deshalb dafiir Sorge
getragen werden, daPB derartige Riickstdnde nicht in der anschlie-
Bend zu befiillenden Flasche verbleiben. Es werden deshalb mehrere
Spritzabteilungen hintereinander angeordnet, womit ungeachtet

der Schrdglage einer solchen Flasche mit aller Wahrscheinlichkeit
eine Diisenbohrung entsprechend giinstig zu der Flaschenmiindung aus-
gerichtet ist und eine entsprechende Ausspritzung der Flasche er-
folgt. Dies hat aber wiederum zum Nachteil, daf eine entsprechend
hohe Anzahl solcher Spritzstationen vorgesehen sein mufl, wodurch
sich der Wasserverbrauch insbesondere in der Klarspiilzone ent-

sprechend erhdht.

Ausgehend von diesem Stand der Technik hat sich die Erfindung nun
die Aufgabe gestellt, die vorgenannten Nachteile generell auszu-
schlieBen und eine Spritzung zu schaffen, die insbesondere bei
kreuzweise auf Abstand zueinander angeordneten drehbaren Diisen-
bohrungen eine exakte Mittigspritzung auch bei verkanteten oder
schriggestelliten Flaschen sicherstellt, ohne daP dabei die Anzahl
der hintereinander geschalteten Spritzstationen unndotigerweise
erhtht und der Wasserverbrauch entsprechend gesteigert werden
muB. Dariiberhinaus 1iegt der vorliegenden Erfindung eine weitere

Teilaufgabe zugrunde, mit welcher eine Spritzvorrichtung ge-
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schaffen werden soll, die einen variablen Spritzeffekt bzw. eine
nach vorbestimmten Gesichtspunkten lenkbare Spritzbohrung bzw.
eine lenkbare Spritzstrahlfihrung zuldBt, es also ermdglicht,
eine gezielte sphdarische Spritzung einzusetzen, mit welcher von
Spritzstation zu Spritzstation ganz bestimmte Bereiche eines
solchen Flaschenhohlraumes bestrichen werden konnen und dennoch
grundsdtzlich auch bei einem solchen Vorgang eine Mittenspritzung

gewdhrleistet ist.

Die Erfindung 16st die Aufgabe bei einer Vorrichtung der eingangs
genannten Art dadurch, daB fiir je eine Spritzstellung zwei oder
mehrere Diisen nebeneinander und zusd@tzlich zu diesen mindestens
zwei kreuzweise verlaufende Diisen vorgesehen sind, welche bei
ihrer Drehbewegung derart verschiebbar gelagert sind, daB die
jeweils in Spritzaktion befindliche DUseanfnung in beliebiger
Position zu einer dariiber vorbeigefiihrten GefaBmiindung verfahrbar

ist.

In selbststéandiger Ausgestaltung der Erfindung wird bei Spritz-

vorrichtungen fiir Flaschenreinigungsmaschinen, bei denen die Flaschen
kontinuieriich und/oder diskontinuierlich vorbeigéfﬂhrt werden, vor-
geschlagen, daB die Diisenoffnung bzw. der daraus austretende Spritz-
strahl wdhrend des Spritztaktes in an sich bekannter Weise zu der
dariiber gefiihrten Flasche mitfihrbar und ré]ativ zu dieser Bewe-

éung mindestens teilweise durch Achsialverschiebung des Disen-
korpers durch den Behdlterhohlraum im Sinne einer raumlichen Spritz-

strahlkurve lenkbar ist.
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Ferner gehtrt es 2ur Erfindung, dafl bei mehreren hintereinander
geschalteten Spritzvorrichtungen die Spritzbahnkurven entgegen-
gesetzt verlaufen, derart, dal bei einem ersten Spritztakt min-
destens eine Gef¥fteilh¥1fte und bei dem nachfolgenden zweiten
Spritztakt die verbleibende Gef¥Bteilh¥1fte durch die Spritz-
strahlbahnkurve bestrichen und mindestens einmal bei diesem Bahn-
verlauf eine M1ttigspr1tgung zur Gef¥Pmlindung durch Achsialver-

schiebung des rotierenden DUsenk8rpers vollzogen wird.

Dabei hat es sich als zweckm¥Pig erwiesen, daB der DUsenkﬁrper.
vorzugsweise vier DUsenbohrungen in kreuzweise versetzter Anord-
nung aufweist, von denen von Spritztakt zu Spritztakt die DUsen-
bohrungen 1, 11, IIl und 1V und daran anschlieBend wieder die

DUsenbohrung I usw. in Spritzaktion verbringbar sind.

Mit der vorliegenden Erfindung ist es erstmalig mdglich, eine
beliebige und nach vorbestimmbaren Gesichtspunkten ausgerichtete
r¥umliche Spritzung vorzusehen, mit welcher sichergestellt ist,
daB ungeachtet der Lage von Flaschen in ihren Zellen eine exakte
Mittenspritzung gegeben ist. Es kann je nach Anzahl der hinter-
einander angeordnetén Spritzstationen zielgerichtet eine Mitten-
spritzung verbunden mit einer Teilraumspritzung und in der nach-
folgenden Spritzstation eine Mittenspritzung mit Bestreichen des
verbleibenden Flaschenhohlraumes vollzogen werden. Es hdngt dabei
fedig]ich von der Ausbildung der die Achsialverschiebung vorneh-

menden Verstelleinrichtung, beispielsweise einer Kurvenscheibe
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oder dgl. ab. Die Variationsmoglichkeiten sind zielgerichtet
programmierbar. Hinzu kommt, daB durch die Anordnung von vier
Diisen pro Spritzeinheit und deren standige hintereinanderfolgende
Beaufschlagung die Verstopfungsgefahr praktisch ausgeschliossen
ist, also eine vierfach vergroBerte Sicherheit gegeben ist. Unge-
achtet dessen werden bei Rotation derartiger Diisenbohrungen

die gegebenenfalls mitgerissenen Partikel abgerieben und deren

stdndige Freihaltung sichergestellt.

Weitere Merkmale der Erfindung ergehen aus den noch verbleibenden

Unteranspriichen.

Im nachfolgenden wird die Erfindung anhand eines in der Zeibhnung

dargestellten Ausfiihrungsbeispiels ndher erldutert.
In der Zeichnung zeigt:

Fig. 1 die Spritzvorrichtung im Querschnitt,

Fig. 2 einengeringfiigig vergrofert dargestellter Diisenkdrper,
Fig. 3 die Spritzvorrichtung in Seitenansicht,

Fig. 4 die Zuordnung der zu reinigenden Behdlter,

Fig. 5 Varianten der Spritzstrahlbewegungsrichtung und

Fig. 6 die Bestreichungsfldchen bei variabler Spritzung.

GemaB dem in der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispiel be-
steht die Spritzvorrichtung aus einem vorzugswei;e rechteckig

ausgebildeten Spritzkasten 1, der quer zur Bewegungsrichtung 2
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der Flaschen 3 in einer nicht weiter dargestellten Reinigungs-
maschine angeordnet ist. Mit diesem Spritzkasten 1 sind Lager-
bbcke 4 verschraubt, die zur eigentlichen Aufnahme des Disen-
kdrpers 5 dienen, der zweckmidfig, wie das Ausflhrungsbeispiel
zeigt, als durchgehendes Rohr bzw. als durchgehende Welle ausge-
bildet ist. Wie aus Fig. 1 und 2 ersichtlich, weist die Diisen-
welle 5 auf Abstand nebeneinander befindliche DiUsenbohrungen I
und 11! sowie zu diesen Bohrungen um 90° versetzte weitere
DUsenbohrungen II und IV auf. Die DUsenwelle ist gemdf der in
Fig. 1 dargestellten Ausflhrung in den Lagerbtcken 4 gelagert,
die ihrerseits eine untere ZufUhrdffnung 6 flir die Spritzfilissig-
keit aufweisen und im Austrittsbereich 7 des Spritzstrahls so aus-
gebildet sind, daB dieser bei Drehung der Diisenwelle einen be-
stimmten Winkelbereich bestreichen kann, d. 'h. in Fortbewegungs-
richtung 2 der Flaschen 3 mit diesen bewegt werden kann, obwohl
der eigentliche Spritzkasten 1 ortsfest angeordnet ist. Die
Spritzfliissigkeit tritt dabei durch eine Bohrung 8 des Spritz-
kastens in den Bereich der Zufiihroffnung 6 des Lagerbocks 4
ein und von hier aus als zielgerichteter Spritzstrahl durch eine
dariiber befindliche Diisenbohrung I bis IV nach aufen. Die Spritz-
flissigkeit selbst wird dem Spritzkasten 1 seitlich oder an geeig-
neter Stelle unter Druck zugefﬁhrt; so daP dieser stdandig mit

Fliissigkeit beaufschlagt ist.

Durch die Drehung des Disenktrpers bzw. der Diisenwelle 5 gelangt
der Spritzstrahl nur dann nach auBen, wenn dieser den oberen

Austrittsbereich 7 des Lagerbocks 4 erreicht. In diesem Moment
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befindet sich die Flasche 3 beispielsweise auf der in Zeichnungs-
ebene linken Seite des in Fig. 1 im Querschnitt dargestellten
Spritzkastens 1. Die Flasche wandert dann weiter zur rechten Seite
dieses Spritzkastens, wobei durch nicht dargestellte Flaschen-
korbe auch eine Drehung der Diisenwelle 5 bewirkt wird, éo dal der
Spritzstrahl sich stdndig mit der Flasche 3 mitbewegt und diese
aus unterschiedlichen Winkelstellungen trifft. Sobald beispiels-
weise die Diisenbohrung I ihren Spritztakt beendet hat, tritt bei
der nachfolgenden Flaschenreihe die um 90° versetzte Diisenbohrung
IT1 in Aktion, die aber aufgrund des Bohrungsdurchmessers und des
zwischen beiden Bohrungen verbleibenden Materials nicht mittig
zur dariibergefiihrten Flaschenmiindung zentriert ist. Um nun auch
diese Bohrung exakt mittig zur Flaschenmiindung wahrend des Spritz-
takte5~2u verfahren,erfolgt gleichzeitig zur Drehbewegung der
Disenwelle 5 auch deren geringfiigige Achsialverschiebung, mit
welcher eine exakte Mittenspritzung gewdhrleistet ist. Diese
Achsialverschiebung der Diisenwelle 5 wird durch nicht weiter dar-
gestellte Verstelleinrichtungen hewirkt, die beispielsweise am
Ende einer solchen Diisenwelle angeordnet und als Kurvensteuer-
scheibe oder dgl. ausgebildet sein konnte.Je nach Ausbildung
dieser Verste]lein?ichtung kann nun eine beliebige Verfahrweise
des Spritzstrahles durch die dariiber befindliche Flasche erzielt
werden. Ein solches Beispiel ergeht aus den Fig. 5 und 6, in denen
dargestellt ist, daB der Spritzstrahl gemdB der in Fig. 5 strich-
punktiert gezeichneten Linie diagonal durch die Flasche 3 ver-
fahren werden kann. Bei Anordnung mehrerer Spritzstationen hinter-

einander kann der nidchstfolgende Spritzstrahl die entgegengesetzte
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Richtung durchfahren, wodurch eine beliebige Fldachenwirkung
eines solchen Spritzstrahles innerhalb eines Flaschenhohlraumes
erzielt werden kann. Ungeachtet dieser mit Fig. 5 und 6 angedeu-
teten Fldchenspritzung kann bei entsprechender Ausbildung der die
Diisenwelle 5 bewegenden Verstelleinrichtung eine praktisch rdaum-
liche Spritzung erreicht werden, die durch Uberlagerung der Dreh-
bewegung und Achsialverschiebung der Diisenwelle 3 erfolgt. Eine
derartige rdumliche Spritzung kann durch entsprechende Neigung
der Diisenbohrungen zueinander oder in gleicher Richtung schrag

zur Drehachse weiter verfeinert werden.

Die Verstelleinrichtung ist so ausgebildet, daB zundchst gemdB
dem Ausfiihrungsbeipiel in Fig. 2 die Diisenbohrung I, im AnschlufB
daran die Diisenbohrung 11, dann die Diisenbohrung III und ab-
schliefend die Diisenbohrung IV in Spritzfunktion versetzt wird.
Sobald ein solcher Spritzzyklus durch entsprechende Drehung der
Diisenwelle 5 abgeschlossen ist, tritt die Diisenbohrung I wieder
in Aktion bis hin zur Diisenbohrung 1IV. Auf diese Weise wird eine
exakte Ausspritzung der lber dem Spritzkasten 1 hinweggefithrten
Flaschen 3 erzielt, wobei es nebensachlich ist, in welcher Stel-
lung bzw. Lage sich die betreffenden Flaschen in ihren Zellen
befinden. Es ist grundsdtzlich immer eine Mittenspritzung iiber

einen vorbestimmbaren Winkelbereich gewdhrleistet.
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Patentansprlche:

. Spritzvorrichtung flir Reinigungsmaschinen, insbesondere

Flaschenreinigungsmaschinen, mit einem auBerhalb eines die
SpritzfllUssigkeit zuflihrenden Spritzkasten angeordneten, ab-
satzweise rotierenden-und/oder oszillierenden zylindrischen
Dusenkbrper, dessen Dlsen etwa lotrecht zur Drehachse des
DUsenktrpers verlaufen, dadurch gekennzeichnét. daB flUr je eine
Spritzstellung zwei oder mehrere Dlsen (I und IIl) nebenein-
ander und zqsatz11ch zu diesen mindestens zwei kreuzweise
verlaufende Disen (Il und IV) vorgesehen sind, welche bej
ihrer Drehbewegung derart verschiebbar gelagert sind, daB die
jeweils in Spritzaktion befindliche Dlsentffnung in beliebiger

Position zu einer darlber vorbeigeflihrten GefdPfmlindung ver-

fahrbar ist.

. Spritzvorrichtung flr Reinigungsmaschinen, bei denen Flaschen

oberhalb der Spritzvorrichtungen mit nach unten gerichteten
Miindungen kontinuierlich und/oder diskontinuierlich vorbeige-
filhrt werden, dadurch gekennzeichnet, daB die Diisendffnung
bzw. der daraus austretende Spritzstrahl wdhrend des Spritz-
taktes in an sich bekannter Weise zu der: dariiber gefiihrten
Flasche(3)mitfiihrbar und relativ zu dieser Bewegung mindestens
teilweise durch Achsialverschiebung des sich drehenden Diisen-
korpers (5) durch den Behdlterhohlraum im Sinne einer rdum-

lichen Spritzstrahlkurve lenkbar ist.
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Spritzvorrichtung nach den vorhergehenden Anspriichen, dadurch
gekennzeichent, daf bei mehreren hintereinander geschalteten
Spritzvorrichtungen die Spritzbahnkurven entgegengesetzt ver-
Taufen, derart, daB bei einem ersten Spritztakt mindestens
eine GefdPteilhdlfte und bei dem nachfolgenden zweiten Spritz-
takt die verbleibende GefdBteilhdlfte durch die Spritzstrahl-
bahnkurve bestrichen und mindestens einmal bei diesem Bahnver-
lauf eine Mittigsprif?ung zur GefdPmiindung durch Achsialver-

schiebung des rotierenden DiisenkOrpers (5) vollzogen wird.

Spritzvorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekenn-

~zeichnet, daB der Diisenkdrper (5) vorzugsweise vier Disenbohr-

ungen (I - IV) in kreuzweise versetzter Anordnung aufweist, von-
denen von Spritztakt zu Spritztakt die Diisenbohrung I, II, III
und IV und daran anschlieBend wieder die Diisenbohrung I usw.

in Spritzaktion verbringbar ist.

Spritzvorrichtung nach den vorhergehenden Anspriichen, dadurch
gekennzeichnet, daB die Diisenbohrungen (I - IV) geringfiigig

geneigt zu ihrer Rotationsachse angeordnet sind.

Spritzvorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB eine Stirnseite des vorzugsweise durchgehenden

Diisenktrpers (5) mit einer Achsialverstelleinrichtung gekoppelt

ist.
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