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©  Vorrichtung  zur  thermischen  Behandlung  von  laufenden  Bändern. 
©  Eine  Vorrichtung  zum  Krumpfen,  Ausrecken,  Trocknen, 
Appretieren,  Färben  od.  dgl.  von  laufenden  Bändern  weist  in 
einem  geschlossenen  Gehäuse  einen  beheizbaren  Trocken- 
zylinder  und  eine  im  Abstand  zum  Trockenzylinder  angeord- 
nete  Umlenkwalze  auf,  deren  Durchmesser  und  deren  Ach- 
senneigung  in  bezug  zum  Trockenzylinder  mindestens  an 
einer  Seite  veränderbar  sind.  Ein  zu  behandelndes  Band  wird 
durch  eine  Eintrittsöffnung  im  Gehäuse  zugeführt  und 
schraubenlinienförmig  um  Trockenzylinder  und  Umlenkwal- 
ze  gelegt  und  durch  eine  Austrittsöffnung  aus  dem  Gehäuse 
wieder  abgeführt.  Das  Gehäuse  weist  am  Boden  eine 
Eintrittsöffnung  für  Warmluft  auf  und  hat  an  der  Decke  eine 
obere  Austrittsöffnung  für  die  Warmluft.  Durch  das  Trocknen 
des  zu  behandelnden  Bandes  mit  Hilfe  des  beheizbaren 
Trockenzylinders  und  der  Warmluft  wird  eine  Wanderung 
von  Farbpartikeln  od.  dgl.  im  zu  behandelnden  Band  ver- 
mieden. 
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  Eine  Vorrichtung  zum  Krumpfen,  Ausrecken,  Trocknen, 
Appretieren,  Färben  od.  dgl.  von  laufenden  Bändern  weist  in 
einem  geschlossenen  Gehäuse  einen  beheizbaren  Trocken- 
zylinder  und  eine  im  Abstand  zum  Trockenzylinder  angeord- 
nete  Umlenkwalze  auf,  deren  Durchmesser  und  deren  Ach- 
senneigung  in  bezug  zum  Trockenzylinder  mindestens  an 
einer  Seite  veränderbar  sind.  Ein  zu  behandelndes  Band  wird 
durch  eine  Eintrittsöffnung  im  Gehäuse  zugeführt  und 
schraubenlinienförmig  um  Trockenzylinder  und  Umlenkwal- 
ze  gelegt  und  durch  eine  Austrittsöffnung  aus  dem  Gehäuse 
wieder  abgeführt.  Das  Gehäuse  weist  am  Boden  eine 
Eintrittsöffnung  für  Warmluft  auf  und  hat  an  der  Decke  eine 
obere  Austrittsöffnung  für  die  Warmluft.  Durch  das  Trocknen 
des  zu  behandelnden  Bandes  mit  Hilfe  des  beheizbaren 
Trockenzylinders  und  der  Warmluft  wird  eine  Wanderung 
von  Farbpartikeln  od.  dgl.  im  zu  behandelnden  Band  ver- 
mieden. 





Die  E r f i n d u n g   b e t r i f f t   e ine   V o r r i c h t u n g   zum  Krumpfen,   A u s -  

r e c k e n ,   T rocknen ,   A p p r e t i e r e n ,   Färben   od.  dg l .   von  l a u f e n -  

den  Bände rn ,   be s t ehend   aus  einem  b e h e i z b a r e n   T r o c k e n z y l i n -  

der   und  e i n e r   im  Abstand  zum  T r o c k e n z y l i n d e r   a n g e o r d n e t e n  

U m l e n k w a l z e ,   deren  Durchmesse r   und  deren   A c h s e n n e i g u n g   i n  

bezug  zum  T r o c k e n z y l i n d e r   m i n d e s t e n s   an  e i n e r   S e i t e   v e r ä n d e r -  

bar   s ind   und  bei  der  ein  zu  b e h a n d e l n d e s   Band  um  T r o c k e n z y -  

l i n d e r   und  Umlenkwalze  in  e i n e r   V i e l z a h l   von  in  A c h s r i c h -  

tung  v o n e i n a n d e r   a b g e s e t z t e n   Windung  l e g b a r   i s t .  

D e r a r t i g e   bekann te   V o r r i c h t u n g e n   weisen   den  V o r t e i l   a u f ,  

daß  e i n e   große   Warenmenge  auf  d i e s e r   V o r r i c h t u n g   v e r -  

a r b e i t b a r   i s t .   N a c h t e i l i g   i s t   j edoch ,   daß  die  T r o c k e n -  

wi rkung   auf  die   Bänder  immer  nur  von  der   T r o c k e n w a l z e  

a u s g e h t .   Dies  b e d e u t e t ,   daß  d ie   zu  b e h a n d e l n d e n   B ä n d e r  

immer  nur  von  e i n e r   S e i t e   a n g e t r o c k n e t   werden,   was  zu  

u n e r w ü n s c h t e n   Wanderungen  von  F a r b p a r t i k e l n ,   A p p r e t i e r -  

p a r t i k e l n   od.  dgl .   mehr  f u h r t .  

Es  i s t   b e k a n n t ,   d e r a r t i g e   Bänder   auch  in  T r o c k e n s c h r a n k e n  

mit  H i l f e   von  Warmluft  oder  H e i ß l u f t   zu  b e h a n d e l n .   N a c h -  

t e i l i g   i s t   jedoch,   daß  in  d i e s e n   T r o c k e n s c h r ä n k e n   k e i n e  

K o n t a k t t r o c k n u n g ,   die  e inen  höheren   T r o c k e n e f f e k t   e r g i b t ,  

v o r g e s e h e n   i s t .  



Die  Aufgabe  der   E r f i n d u n g   b e s t e h t   daher   d a r i n ,   e i n e   V o r -  

r i c h t u n g   der   e i n g a n g s   g e n a n n t e n   Art  v o r z u s c h l a g e n ,   mit  d e r  

e ine   g l e i c h m ä ß i g e   Behand lung ,   i n s b .   Trocknen  von  l a u f e n d e n  

Bandern ,   e r z i e l t   werden  kann,  wobei  e inmal   g l e i c h z e i t i g   e i n e  

große  Warenmenge  e n e r g i e s p a r e n d   v e r a r b e i t b a r   i s t   und  zum 

a n d e r e n   e ine   Wanderung  von  F a r b p a r t i k e l n ,   A p p r e t i e r p a r t i k e l n  

od.  dg l .   mehr  in  der  Ware  während  des  B e h a n d l u n g s v o r g a n g e s  

v e r m i e d e n   w i r d .  

Die  Aufgabe  wird  dadurch   g e l ö s t ,   daß  d e r  T r o c k e n z y l i n d e r   und 

die   Umlenkwalze   in  einem  g e s c h l o s s e n e n ,   s c h r a n k a r t i g e n   G e h ä u s e  

a n g e o r d n e t   s i n d ,   das  e ine   E i n l a u f ö f f n u n g   und  e ine   A u s l a u f ö f f -  

nung  fü r   das  zu  b e h a n d e l n d e   Band  a u f w e i s t ,   und  daß  das  G e -  

hause   e i n e   u n t e r e   E i n t r i t t s ö f f n u n g   fü r   Warmluf t   und  e i n e   o b e r e  

A u s t r i t t s ö f f n u n g   für   die  Warmluf t   a u f w e i s t .  

V o r t e i l h a f t   i s t   d ie   Umlenkwalze  o b e r h a l b   des  T r o c k e n z y l i n d e r s  

a n g e o r d n e t .   V o r z u g s w e i s e   i s t   die  u n t e r e   E i n t r i t t s ö f f n u n g   f ü r  

d ie   Warmluf t   u n t e r h a l b   des  T r o c k e n z y l i n d e r s   im  G e h d u s e b o d e n  

a n g e o r d n e t .   Bei  e i n e r   b e v o r z u g t e n   Aus fUhrungs fo rm  i s t   d i e  

obere   A u s t r i t t s ö f f n u n g   fü r   die  Warmluf t   o b e r h a l b   der   Umlenk-  

walze  in  der   G e h ä u s e d e c k e   a n g e o r d n e t .  

V o r z u g s w e i s e   s ind   die  W a r m l u f t - E i n t r i t t s ö f f n u n g   und  d ie   Warm- 

l u f t - A u s t r i t t s ö f f n u n g   durch  ein  H e i z r e g i s t e r   und  e i n e n   V e n t i -  

l a t o r   über   e inen   L u f t k a n a l   m i t e i n a n d e r   v e r b u n d e n .  

Der  L u f t k a n a l   w e i s t   v o r t e i l h a f t   e ine   v e r s c h l i e ß b a r e   E i n t r i t t s -  



öf fnung   fü r   F r i s c h l u f t   auf .   V o r z u g s w e i s e   hat  der  L u f t k a n a l  

e ine  v e r s c h l i e ß b a r e   A u s t r i t t s ö f f n u n g   für   die  Warmlu f t .   V o r -  

t e i l h a f t   s i nd   d ie   E i n t r i t t s ö f f n u n g   für   die  F r i s c h l u f t   und  d i e  

A u s t r i t t s ö f f n u n g   fü r   die   Warmluf t   in  dem  L u f t k a n a l   nahe  d e r  

W a r m l u f t - A u s t r i t t s ö f f n u n g   des  Gehauses   a n g e o r d n e t .  

V o r z u g s w e i s e   s ind   im  Gehäuse  u n t e r h a l b   des  T r o c k e n z y l i n d e r s  

mehrere   im  Abs tand   z u e i n a n d e r   v e r l a u f e n d e   D a m p f s p r U h r o h r e  

a n g e o r d n e t .  

V o r z u g s w e i s e   i s t   vor  der  B a n d e i n l a u f ö f f n u n g   des  Gehäuses   e i n e  

F ä r b e e i n r i c h t u n g   mit  A b p r e ß e i n r i c h t u n g   für   das  Band  a n g e o r d -  

ne t .   V o r t e i l h a f t   i s t   zwischen   F ä r b e e i n r i c h t u n g   bzw.  A b p r e ß -  

e i n r i c h t u n g   und  E i n l a u f ö f f n u n g   ein  B a n d - V o r t r o c k n e r   a n g e -  

o r d n e t .  

Der  T r o c k e n z y l i n d e r ,   das  H e i z r e g i s t e r   u n d / o d e r   der   B a n d v o r -  

t r o c k n e r   s ind   v o r t e i l h a f t   mit  Öl,  Gas,  e l e k t r i s c h   oder  m i t  

Dampf  b e h e i z b a r .  

Die  E r f i n d u n g   i s t   in  den  Ze ichnungen   b e i s p i e l h a f t   d a r g e s t e l l t .  

Es  z e i g e n :  

Fog.  1  e ine   e r f i n d u n g s g e m ä ß e   V o r r i c h t u n g   in  t e i l w e i s e m   L ä n g s -  

s c h n i t t ,  

Fig.  2  die  V o r r i c h t u n g   im  Q u e r s c h n i t t   und 

Fig.  3  die  V o r r i c h t u n g   mit  e i n e r   A b z u g s e i n r i c h t u n g   im  Q u e r s c h n i t t .  



Nach  den  Fig.   1  bis  3  s ind   in  einem  s c h r a n k a r t i g e n   Gehäuse  1 

ein  u n t e r e r   T r o c k e n z y l i n d e r   2  und  e ine   obere   Umlenkwalze  3 

a n g e o r d n e t .   Das  Gehäuse  1  i s t   d o p p e l w a n d i g   a u s g e b i l d e t   und 

im  Zwischenraum  zwischen   den  Wänden  i s t   e ine   Wärmedämmschicht   4  

a n g e o r d n e t .   Die  Umlenkwalze  3  i s t   in  ihrem  Durchmesse r   v e r -  

ä n d e r b a r ,   wie  d ies   in  Fig .   1  g e s t r i c h e l t   d a r g e s t e l l t   i s t ,   und  

in  i h r e r   A c h s e n n e i g u n g   in  bezug  zum  T r o c k e n z y l i n d e r   2  e i n s t e l l -  

b a r .  

Das  Gehäuse  1  w e i s t  e i n e   E i n l a u f ö f f n u n g   5  und  e ine  A u s l a u f ö f f -  

nung  6  (F ig .   3 ) f ü r   ein  zu  b e h a n d e l n d e s   Band  19  a u f .  

Wie  i n s b .   Fig .   1  z e i g t ,   i s t   der  Boden  des  Gehäuses  1  a l s  

E i n t r i t t s ö f f n u n g   7  f ü r   Warmluf t   a u s g e b i l d e t ,   während  d e r  

Deckel   des  Gehäuses  1  e ine   A u s t r i t t s ö f f n u n g   8  für   die  Warm- 

l u f t   a u f w e i s t .   Die  E i n t r i t t s ö f f n u n g   7  und  die  A u s t r i t t s ö f f -  

nung  8  für   die   Warmluf t   s ind   durch   e inen   L u f t k a n a l   9  m i t e i n -  

ander   v e r b u n d e n ,   wobei  im  L u f t k a n a l   ein  H e i z r e g i s t e r   10  und 

ein  V e n t i l a t o r   11  a n g e o r d n e t   s i n d .   W e i t e r h i n   i s t   nahe  d e r  

A u s t r i t t s ö f f n u n g   8  im  G e h ä u s e d e c k e l   im  L u f t k a n a l   9  e ine   v e r -  

s c h l i e ß b a r e   E i n t r i t t s ö f f n u n g   12  für   F r i s c h l u f t   und  e ine   v e r -  

s c h l i e ß b a r e   A u s t r i t t s ö f f n u n g   fü r   Warmluf t   v o r g e s e h e n .  

Vor  der  E i n l a u f ö f f n u n g   5  des  Bandes  19  i s t   am  Gehäuse  1  e i n e  

F ä r b e e i n r i c h t u n g   14  v o r g e s e h e n ,   der  e ine   A b p r e ß e i n r i c h t u n g   15 

( F i g .  2 )   n a c h g e o r d n e t   i s t .   Zwischen  A b p r e ß e i n r i c h t u n g   15  und 

B a n d e i n l a u f s ö f f n u n g   5  i s t   ein  B a n d - V o r t r o c k n e r   16  a n g e o r d n e t ,  



der  e ine   V o r t r o c k n u n g   des  zu  b e h a n d e l n d e n   Bandes  19  b e w i r k t .  

Nach  Fig .   3  i s t   der   B a n d a u s l a u f ö f f n u n g   6  ein  Abzug  17  für   d a s  

zu  b e h a n d e l n d e   Band  n a c h g e o r d n e t .  

Wie  w e i t e r   i n s b .   die  Fig.   2  und  3  z e i g e n ,   s ind   o b e r h a l b   des  Ge-  

h a u s e b o d e n s   D a m p f s p r U h r o h r e   18  a n g e o r d n e t ,   d ie   e i n z e l n   in  T ä t i g -  

k e i t   s e t z b a r   s i n d .  

Bei  Verwendung  der   e r f i n d u n g s g e m ä ß e n   V o r r i c h t u n g   wird  d a s  

zu  b e h a n d e l n d e   Band  19  je  nach  B e h a n d l u n g s a r t   der   F ä r b e -  

e i n r i c h t u n g   14,  der   A b p r e ß e i n r i c h t u n g   15  und  dem  B a n d - V o r -  

t r o c k n e r   16  über   die   B a n d e i n l a u f s ö f f n u n g   5  z u g e f ü h r t   und 

s c h r a u b e n f ö r m i g   Uber  den  T r o c k e n z y l i n d e r   2  und  d ie   Umlenk-  

walze  3  g e f u h r t .   Das  Band  19  v e r l ä ß t   dann  durch  d ie   Band-  

a u s l a u f s ö f f n u n g   6  und  den  Abzug  17  das  Gehäuse   1 .  

Die  Trocknung  des  zu  b e h a n d e l n d e n   Bandes  19  e r f o l g t   d a b e i  

durch   den  b e h e i z b a r e n   T r o c k e  n z y l i n d e r   e i n e r s e i t s   und  a n d e r e r -  

s e i t s   durch  die  dem  Gehäuse  1  über  die  im  Boden  a n g e o r d n e t e  

E i n t r i t t s ö f f n u n g   7  z u g e f ü h r t e   Warmluf t .   Dadurch ,   daß  d i e  

Trocknung   vom  T r o c k e n z y l i n d e r   und  von  der  Warmluf t   b e w i r k t  

wi rd ,   wird  ein  Wandern  von  F a r b p a r t i k e l n   od.  dg l .   in  dem 

zu  b e h a n d e l n d e n   Band  v e r h i n d e r t .  

Durch  die  Trocknung  der   zu  b e h a n d e l n d e n   Bänder   i n n e r h a l b   d e s  

w a r m l u f t b e h e i z t e n   Gehäuses   i s t   e ine   e r h e b l i c h e   E n e r g i e e i n -  

spa rung   m ö g l i c h .  



Die  Warmluft   wird  dabe i   über   das  H e i z r e g i s t e r   10  e r w ä r m t ,  

das  s e i n e r s e i t s   mit  Öl,  mit  Gas,  e l e k t r i s c h   oder  mit  Dampf 

e rwärmt   wird .   Die  Warmlu f t   kann  je  nach  Bedar f   durch  d a s  

Gehäuse  1  z i r k u l i e r e n .   Die  Warmluf t   kann  z u s ä t z l i c h   d u r c h  

die  E i n t r i t t s ö f f n u n g   12  mit  F r i s c h l u f t   b e a u f s c h l a g t   w e r d e n .  

W e i t e r h i n   i s t   es  m ö g l i c h ,   d ie   Warmluf t   a ls   A b l u f t   durch  d i e  

A u s t r i t t s ö f f n u n g   13  a b z u g e b e n .  

Durch  die  v e r s t e l l b a r e   Umlenkwalze   kann  auch  ein  S c h r u m p f e n  

bei  e l a s t i s c h e n   Bändern  vorgenommen  werden.   Durch  die  e i n z e l n  

b e d i e n b a r e n   Dampfsp rUhroh re   18  kann  die  Luf t   im  Gehäuse  b e -  

f e u c h t e t   und  damit  der   S c h r u m p f p r o z e ß   e r h ö h t   w e r d e n .  

Der  B a n d - V o r t r o c k n e r   16,  der   e l e k t r i s c h   oder  mit  Gas  b e h e i z t  

a l s   I n f r a r o t - T r o c k n e r   w i r k t ,   t r o c k n e t   den  F a r b s t o f f   im  z u -  

l a u f e n d e n   Band  19  vor ,   dami t   nach  E i n t r i t t   des  Bandes  i n  

das  Gehäuse  die  Farbe  n i c h t   m i g r i e r t .  

Es  i s t   w e i t e r h i n   m ö g l i c h ,   im  Gehäuse   1  mehrere   T r o c k e n z y -  

l i n d e r   2  Ü b e r e i n a n d e r   a n z u o r d n e n .  



1.  V o r r i c h t u n g   zum  Krumpfen,  A u s r e c k e n ,   Trocknen ,   A p p r e t i e r e n ,  

Färben  od.  d g l .   von  l a u f e n d e n   Bändern ,   b e s t e h e n d   aus  einem  b e -  

h e i z b a r e n   T r o c k e n z y l i n d e r   und  e i n e r   im  Abstand  zum  T r o c k e n z y -  

l i n d e r   a n g e o r d n e t e n   Umlenkwalze ,   deren   Durchmesse r   und  d e r e n  

A c h s e n n e i g u n g   in  bezug  zum  T r o c k e n z y l i n d e r   m i n d e s t e n s   an  e i n e r  

S e i t e   v e r ä n d e r b a r   s i n d ,   und  bei  der  ein  zu  b e h a n d e l n d e s   Band 

um  T r o c k e n z y l i n d e r   und  Umlenkwalze  in  e i n e r   V i e l z a h l   von  i n  

A c h s r i c h t u n g   v o n e i n a n d e r   a b g e s e t z t e n   Windungen  l e g b a r   i s t ,   d a -  

durch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  T r o c k e n z y l i n d e r   (2)  und  die  Um- 

l e n k w a l z e   (3)  in  einem  g e s c h l o s s e n e n ,   s c h r a n k a r t i g e n   G e h ä u s e ( 1 )  

a n g e o r d n e t   s i n d ,   das  e ine  E i n l a u f ö f f n u n g   (5)  und  e ine   A u s l a u f -  

ö f fnung   (6)  fü r   das  zu  b e h a n d e l n d e   Band  (19)  a u f w e i s t ,   und  d a ß  

das  Gehäuse  e i n e   u n t e r e   E i n t r i t t s ö f f n u n g   (7)  für   Warmluf t   und  

eine  obere   A u s t r i t t s ö f f n u n g   (8)  für   d ie   Warmluf t   a u f w e i s t .  

2.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  dadu rch   g e k e n n z e i c h n e t ,   d a ß  

die  Umlenkwalze   (3)  o b e r h a l b   des  T r o c k e n z y l i n d e r s   (2)  a n g e -  

o r d n e t   i s t .  

3.  V o r r i c h t u n g   nach  einem  der  AnsprUche  1  oder  2,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  u n t e r e   E i n t r i t t s ö f f n u n g   (7)  fü r   d i e  

Warmluf t   u n t e r h a l b   des  T r o c k e n z y l i n d e r s   (2)  im  G e h ä u s e b o d e n  

und  die  obere   A u s t r i t t s ö f f n u n g   (8)  für   die  Warmluf t   o b e r h a l b  

der  Umlenkwalze  (3)  in  der  G e h ä u s e d e c k e   a n g e o r d n e t   i s t .  

4.  V o r r i c h t u n g   nach  einem  der  Ansprüche   1  bis  3,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  W a r m l u f t - E i n t r i t t s ö f f n u n g   (7)  und 



die  W a r m l u f t - A u s t r i t t s ö f f n u n g   (8)  durch  ein  H e i z r e g i s t e r   ( 1 0 )  

und  e inen   V e n t i l a t o r   (11)  Über  e inen   L u f t k a n a l   (9)  m i t e i n a n d e r  

ve rbunden   s i n d ,   daß  der  L u f t k a n a l   e ine   v e r s c h l i e ß b a r e   E i n -  

t r i t t s ö f f n u n g   (12)  für   F r i s c h l u f t   und  e ine   v e r s c h l i e ß b a r e   Aus -  

t r i t t s ö f f n u n g   (13)  für   die  Warmluf t   h a t .  

5.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  4,  dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,   d a ß  

die  E i n t r i t t s ö f f n u n g   (12)  für   d ie   F r i s c h l u f t   und  d ie   A u s t r i t t s -  

ö f f n u n g   (13)  fü r   die  Warmluf t   in  dem  L u f t k a n a l   (9)  nahe  d e r  

W a r m l u f t - A u s t r i t t s ä f f n u n g   (8)  des  Gehäuses   (1)  a n g e o r d n e t   i s t .  

6.  V o r r i c h t u n g   nach  einem  der   Ansprüche   1  bis  5,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  im  Gehäuse  (1)  u n t e r h a l b   des  T r o c k e n z y -  

l i n d e r s   (2)  mehre re   im  Abstand  z u e i n a n d e r   v e r l a u f e n d e   Dampf-  

s p r ü h r o h r e   (18)  a n g e o r d n e t   s i n d .  

7.  V o r r i c h t u n g   nach  einem  der   Ansprüche   1  bis  6,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  vor  der  B a n d e i n l a u f ö f f n u n g   (5)  des  Ge-  

häuses   ( 1 ) e i n e   F ä r b e e i n r i c h t u n g   (14)  mit  A b p r e ß e i n r i c h t u n g   ( 1 5 )  

für   das  Band  (19)  a n g e o r d n e t   i s t .  

8.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  7,  dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  zw i schen   F ä r b e e i n r i c h t u n g   (14)  bzw.  A b p r e ß e i n r i c h t u n g   ( 1 5 )  

und  E i n l a u f ö f f n u n g   (5)  ein  B a n d - V o r t r o c k n e r   (16)  a n g e o r d n e t   i s t .  

9.  V o r r i c h t u n g   nach  einem  der   Ansprüche   1  bis  8,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  T r o c k e n z y l i n d e r   (2) ,   das  H e i z r e g i s t e r   ( 1 0 )  

u n d / o d e r   der   B a n d - V o r t r o c k n e r   (16)  mit  Öl,  Gas,  e l e k t r i s c h   o d e r  

mit  Dampf  b e h e i z b a r   s i n d .  



10.  V o r r i c h t u n g   nach  einem  der   Ansprüche   1  bis  9,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  das  Gehäuse  (1)  d o p p e l w a n d i g   a u s g e b i l d e t  

i s t   und  daß  in  dem  Zwischenraum  zwischen  den  Wandungen  d e s  

Gehäuses   (1)  e ine   Wärmedämmschicht   (4)  a n g e o r d n e t   i s t .  

11.  V o r r i c h t u n g   nach  einem  der   Ansprüche   1  bis  10,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  im  Gehäuse   (1)  mehrere   T r o c k e n z y l i n -  

der   (2)  ü b e r e i n a n d e r   a n g e o r d n e t   s i n d .  








	Bibliographie
	Beschreibung
	Ansprüche
	Zeichnungen

