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@ Vorrichtung zur thermischen Behandlung von laufenden Biindern.

@ Eine Vorrichtung zum Krumpfen, Ausrecken, Trocknen,
Appretieren, Férben od. dgl. von laufenden Béndern weist in
einem geschlossenen Gehause einen beheizbaren Trocken-
zylinder und eine im Abstand zum Trockenzylinder angeord-
nete Umlenkwalze auf, deren Durchmesser und deren Ach-
senneigung in bezug zum Trockenzylinder mindestens an
einer Seite veranderbar sind. Ein zu behandelndes Band wird
durch eine Eintrittsofinung im Gehéuse zugeflhrt und
schraubenlinienférmig um Trockenzylinder und Umlenkwal-
ze gelegt und durch eine Austrittséffnung aus dem Gehause
wieder abgefiihrt. Das Gehause weist am Boden eine
Eintrittsdffnung fir Warmiuft auf und hat an der Decke eine
obere Austritts6ffnung fiir die Warmiuft. Durch das Trocknen
des zu behandelnden Bandes mit Hilfe des beheizbaren
Trockenzylinders und der Warmluft wird eine Wanderung
von Farbpartikein od. dgl. im zu behandelnden Band ver-
mieden.
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Vorrichtung zum Krumpfen, Ausrecken, Trocknen, Appretieren,

Fdirben od. dgl. von laufenden Bindern

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Krumpfen, Aus-
recken, Trocknen, Appretieren, Fiarben od. dgl. von laufen-
den Bindern, bestehend aus einem beheizbaren Trockenzylin-
der und einer im Abstand zum Trockenzylinder angeordneten
Umlenkwalze, deren Durchmesser und deren Achsenneigung in
bezug zum Trockenzylinder mindestens an einer Seite vertnder-
bar sind und bei der ein zu behandelndes Band um Trockenzy-
linder und Umlenkwalze in einer Vielzahl von in Achsrich-

tung voneinander abgesetzten Windung legbar ist.

Derartige bekannte Vorrichtungen weisen den Vorteil auf,
daB eine groBe Warenmenge auf dieser Vorrichtung ver-
arbeitbar ist. Nachteilig ist jedoch, daB8 die Trocken-
wirkung auf die Btinder immer nur von der Trockenwalze
ausgeht. Dies bedeutet, daB die zu behandelnden Bénder
immer nur von einer Seite angetrocknet werden, was zu
uvnerwiinschten Wanderungen von Farbpartikeln, Appretier-

partikeln od. dgl. mehr fuhrt.

Es ist bekannt, derartige Binder auch in Trockenschrinken
mit Hilfe von Warmluft oder HeiBluft zu behandeln. Nach-
teilig ist jedoch, daB in diesen Trockenschriinken keine

Kontakttrocknung, die einen htheren Trockeneffekt ergibt,

vorgesehen ist.
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Die Aufgabe der Erfindung besteht daher darin, eine Vor-
richtung der eingangs genannten Art vorzuschlagen, mit der
eine gleichmiBige Behandlung, insb. Trocknen von laufenden
Bindern, erzielt werden kann, wobei einmal gleichzeitig eine
groBe Warenmenge energiesparend verarbeitbar ist und zum
anderen eine Wanderung von Farbpartikeln, Appretierpartikeln
od. dgl. mehr in der Ware wihrend des Behandlungsvorganges

vermieden wird.

Die Aufgabe wird dadurch gelost, daB der Trockenzylinder und
die Umlenkwalze in einem geschlossenen, schrankartigen Gehduse
angeordnet sind, das eine Einlauféffnung und eine Auslaufoff-
nung fur das zu behandelnde Band aufweist, und daB das Ge-
htiuse eine untere Eintrittssffnung fur Warmluft und eine obere

Austrittsdffnung fur die Warmluft aufweist.

Vorteilhaft ist die Umlenkwalze oberhalb des Trockenzylinders
angeordnet. Vorzugsweise ist die untere Eintrittstffnung fur
die Warmluft unterhalb des Trockenzylinders im Gehduseboden
angeordnet. Bei einer bevorzugten AusfUhrungsform ist die
obere Austrittstffnung fur die Warmluft oberhalb der Umlenk-

walze in der Gehtusedecke angeordnet.
Vorzugsweise sind die Warmluft-Eintritts6ffnung und die Warm-
luft-Austrittssffnung durch ein Heizregister und einen Venti-

lator Uber einen Luftkanal miteinander verbunden.

Der Luftkanal weist vorteilhaft eine verschlieBbare Eintritts-
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8ffnung fur Frischluft auf. Vorzugsweise hat der Luftkanal
eine verschlieBbare Austritts8ffnung fur die Warmluft. Vor-
teilhaft sind die Eintrittssffnung fUr die Frischluft und die
Austritts8ffnung fur die Warmluft in dem Luftikanal nahe der
Warmluft-Austrittssffnung des Gehduses angeordnet.

Vorzugsweise sind im Gehtiuse unterhalb des Trockenzylinders
mehrere im Abstand zueinander verlaufende Dampfsprihrohre

angeordnet.

Vorzugsweise ist vor der Bandeinlaufdffnung des Gehduses eine
Firbeeinrichtung mit AbpreBeinrichtung fur das Band angeord-
net. Vorteilhaft ist zwischen Farbeeinrichtung bzw. AbpreB-
einrichtung und Einlauféffnung ein Band-Vortrockner ange-

ordnet.
Der Trockenzylinder, das Heizregister und/oder der Bandvor-
trockner sind vorteilhaft mit U1, Gas, elektrisch oder mit

Dampf beheizbar.

Die Exrfindung ist in den Zeichnungen beispielhaft dargestellt.

Es zeigen:

Fog. 1 eine erfindungsgemdBe Vorrichtung in teilweisem L&ngs-

schnitt,
Fig. 2 die Vorrichtung im Querschnitt und

Fig. 3 die Vorrichtung mit einer Abzugseinrichtung im Querschnitt,
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Nach den Fig. 1 bis 3 sind in einem schrankartigen Gehdiuse 1
ein unterer Trockenzylinder 2 und eine obere Umlenkwalze 3
angeordnet. Das Gehtiuse 1 ist doppelwandig ausgebildet und

im Zwischenraum zwischen den Wdnden ist eine Wdrmeddmmschicht 4
angeordnet. Die Umlenkwalze 3 ist in ihrem Durchmesser ver-
dnderbar, wie dies in Fig. 1 gestrichelt dargestellt ist, und
in ihrer Achsenneigung in bezug zum Trockenzylinder 2 einstell-

bar.

Das Gehtiuse 1 weist eine Einlauféffnung 5 und eine Auslaufoff-

nung 6 (Fig. 3) fur ein zu behandelndes Band 19 auf.

Wie insb. Fig. 1 zeigt, ist der Boden des Gehiuses 1 als
Eintrittstffnung 7 fUr Warmluft ausgebildet, wihrend der
Deckel des Gehiduses 1 eine Austrittstffnung 8 fur die Warm-
luft aufweist. Die Eintrittstffnung 7 und die Austrittsoff-
nung 8 fur die Warmluft sind durch einen Luftkanal 9 mitein-
ander verbunden, wobei im Luftkanal ein Heizregister 10 und
ein Ventilator 11 angeordnet sind. Weiterhin ist nahe der
Austrittstffnung 8 im Gehdusedeckel im Luftkanal 9 eine ver-
schlieBbare Eintrittstffnung 12 fur Frischluft und eine ver~
schlieBbare Austrittstffnung fur Warmluft vorgesehen.

Vor der Einlqufoffnung 5 des Bandes 19 ist am Gehduse 1 eine
Farbeeinrichtung 14 vorgesehen, der eine AbpreBeinrichtung 15
(Fig. 2) nachgeordnet ist. Zwischen AbpreBeinrichtung 15 und

Bandeinlaufstffnung 5 ist ein Band-Vortrockner 16 angeordnet,
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der eine Vortrocknung des zu behandelnden Bandes 19 bewirkt.

Nach Fig. 3 ist der Bandauslaufdéffnung 6 ein Abzug 17 fur das

zu behandelnde Band nachgeordnet.

Wie weiter insb. die Fig. 2 und 3 zeigen, sind oberhalb des Ge-
htdusebodens DampfsprUhrohre 18 angeordnet, die einzeln in Tatig-

keit setzbar sind.

Bei Verwendung der erfindungsgemtfien Vorrichtung wird das
zu behandelnde Band 19 je nach Behandlungsart der Fdarbe-~
einrichtung 14, der AbpreBeinrichtung 15 und dem Band-Vor-
trockner 16 uUber die Bandeinlaufsdffnung 5 zugefUhrt und
schraubenfsrmig Uber den Trockenzylinder 2 und die Umlenk-
walze 3 gefuhrt. Das Band 19 verldBt dann durch die Band-
auslaufstffnung 6 und den Abzug 17 das Gehiduse 1.

Die Trocknung des zu behandelnden Bandes 19 erfolgt dabei
durch den beheizbaren Trocke nzylinder einerseits und anderer-
seits durch die dem Gehdiuse 1 Uber die im Boden angeordnete
Eintrittstffnung 7 zugefiuhrte Warmluft. Dadurch, daB die
Trocknung vom Trockenzylinder und von der Warmluft bewirkt
wird, wird ein Wondern von Farbpartikeln od. dgl. in dem

zu behandelnden Band verhindert.

Durch die Trocknung der zu behandelnden Binder innerhalb des
warmluftbeheizten Gehtiuses ist eine erhebliche Energieein-

sparung mdglich.
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Die Warmluft wird dabei Uber das Heizregister 10 erwdrmt,
das seinerseits mit 01, mit Gas, elektrisch oder mit Dampf
erwirmt wird. Die Warmluft kann je nach Bedarf durch das
Gehtiuse 1 zirkulieren. Die Warmluft kann zusttzlich durch
die Eintritts8ffnung 12 mit Frischluft beaufschlagt werden.
Weiterhin ist es mﬁglich, die Warmluft als Abluft durch die
Austrittstffnung 13 abzugeben.

Durch die verstellbare Umlenkwalze kann auch ein Schrumpfen
bei elastischen Bindern vsrgenommen werden. Durch dié einzeln
bedienbaren Dampfsprthrohre 18 kann die Luft im Gehduse be-
feuchtet und dumit der SchrumpfprozeB erhdht werden.

Der Band-Vortrockner 16, der elektriscﬁ oder mit Gas beheizt
als Infrarot~Trockner wirkt, trocknet den Farbstoff im zu-
laufenden Band 19 vor, damit nach Eintriti des Bandes in

das Gehtiuse die Farbe nicht migriert.

Es ist weiterhin méglich, im Gehtuse 1 mehrere Trockenzy-

linder 2 vbereinander anzuordnen.
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Patentanspriche

1. Vorrichtung zum Krumpfen, Ausrecken, Trocknen, Appretieren,
Firben od. dgl. von lauvfenden Bidndern, bestehend aus einem be-
heizbaren Trockenzylinder und einer im Abstand zum Trockenzy-
linder angeordneten Umlenkwalze, deren Durchmesser und deren
Achsenneigung in bezug zum Trockenzylinder mindestens an einer
Seite vertinderbar sind, und bei der ein zu behandelndes Band

um Trockenzylinder und Umlenkwalze in einer Vielzahl von in
Achsrichtung voneinander abgesetzten Windungen legbar ist, da-
durch gekennzeichnet, daoB der Trockenzylinder (2) und die Um-
lenkwalze (3) in einem geschlossenen, schrankartigen Gehtuse(1)
angeordnet sind, das eine Einlaufsffnung (5) und eine Auslauf-
8ffnung (6) fur daos zu behandelnde Band (19) aufweist, und daB
das Gehduse eine untere Eintrittstffnung (7) fur Warmluft und
eine obere Austrittséffnung (8) fur die Warmluft aufweist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dudurch.gekennzeichnet, da8
die Umlenkwalze (3) oberhalb des Trockenzylinders (2) ange-

ordnet ist.

3. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die untere Eintrittstffnung (7) fur die
Warmluft unterhalb des Trockenzylinders (2) im Gehtuseboden
und die obere Austritts8ffnung (8) fur die Warmluft oberhalb

der Umlenkwalze (3) in der Gehdusedecke angeordnet ist.

4., Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch

gekennzeichnet, daB die Warmlufit-Eintrittssffnung (7) und
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die Warmluft-Austrittssffnung (8) durch ein Heizregister (10)
und einen Ventilator (11) Uber einen Luftkanal (9) miteinander
verbunden sind, daB der Luftkanal eine verschlieBbare Ein-
trittsoffnung (]2) fur Frischluft und eine verschlieBbure Aus-
trittsgffnung (13) fur die Warmluft hat.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekgnnzeichnet, daB
die Eintrittsoffnung (12) fur die Frischluft und die Austritts-
6ffnung (13) fur die Warmluft in dem Luftkanal (9) nahe der
Warmluft-Austrittssffnung (8) des Gehtuses (1) angeordnet ist.

6. Vorrichtung nach einem der AnsprUcheYT bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB im Gehtiuse (1) unterhalb des Trockenzy-
linders (2) mehrere im Abstand zueinander verlaufende Dampf-

sprUhrohre (18) angeordnet sind.

7. Vorrichtung nach einem. der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB vor der Bandeinlaufsffnung (5) des Ge-
huses (1)eine Fdrbeeinrichtung (14) mit AbpreBeinrichtung (15)
fur das Band (19) angeordnet ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daB zwischen Farbeeinrichtung (14) bzw. AbpreBeinrichtung (15)
und Einlaufsffnung (5) ein Band-Vortrockner (16) angeordnet ist.

9. Vorrichtung nach einem der AnsprUché 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB der Trockenzylinder (2), das Heizregister (10)
und/oder der Band-Vortrockner (16) mit U1, Gas, elektrisch oder

mit Dampf beheizbar sind.
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10. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daB das Gehtuse (1) doppelwandig ausgebildet
ist und daoB in dem Zwischenraum zwischen den Wandungen des

Gehtuses (1) eine Warmeddmmschicht (4) angeordnet ist.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, daB im Gehduse (1) mehrere Trockenzylin-

der (2) uUbereinander angeordnet sind.
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