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@ Fliissigkeit, Verfahren und Vorrichtung zum Garnglitten.

(5) Die zum Garnglatten bestimmite Fliissigkeit (11) weist ein
Bindemittel auf.
Um das Glatten energiesparend und ohne die herkdmm-
lichen Schlichtvorrichtungen durchfiihren zu konnen, hat das
Bindemittel beim Auftragen auf das Garn eine Viskositét von
mindestens 500 mPa x s und einen Wirksubstanzanteil von
mindestens 10%, und als weitere Komponente ist ein mit FIG.1
dem Bindemittel unvertrégliches Trennmittel vorhanden. v ———
Das behandelte Garn wird ohne Verklebungsgefahr unge-
trocknet aufgewunden.
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Fliissigkeit, Verfahren und Vorrichtung zum Garnqlattéa.

Die Erfindunyg bezieht sich zum einen auf sine Flts-

sigkeit zum Garnglitten mit einem dem Glitten dienenden
Bindemittsl.

Es ist bekannt, Garn iz Rahmen der Webereivorberei-
tung zu schlichten. Dabei wird unter dem 3egriff “Garn"
im Sinne dexr Erfindung jedes fadenfdrmige Gut verstan-
den, das textil igt, also z.B. Stapslfasergarns, glatte,
verwirbalte und texturierte Filamentgarne, und xzwar aus
Fagerstoffen gemil DIN 6oool, =zu denen auch_Glas—. Ag=-
best- und B&ndcheangarne gehdren, - |

Das Schliclhten hat insbesondere die Wirkung, vonm

Garn abstehende Fassrendan anzukleben. Infolgedessen
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x8nnen sich Paserenden benachbarter Piden nicht mehr
umainanderschlingen. EBin derartiges Klammera wiirde z. B.
in der Webereivorbereitung mit parallel laufenden riden
bedingen, 4dal man die zusammenhingenden riden wvieder
trennen mfiSte, vas dersn Festigkeit herabsetzen wiirde.
Beim Weben wirde die Fachbildung durch das Xlammern der
raserenden erschvert bav, so behiandexrt, daB fnsbesonderes
bei modermen Ich-.oehtnoq mit geringen PFachwinkeln einm
ordnungsgenifies Arhoitcn~n§cht mehy zu garantieren wire.
AuSerdem entstfinde bel Ger Verwendung ungeschlichteten
Garns beim Webem erheblicher Abrieb und die Pestigkeit
des Garas wirde bseintrichtigt,

Bei den herk8mmlichen Schlichtverfahren wird die
Schlichtflfissigkeit u. 3. beim Durchlaufen des Garns
durch eiaen mit Sehlichtfllasigkeit qotulltcn Trog auf
das Gara sufgetragen. Das ntt Schllchttlﬂlstqknlt ver=
sehene Garm durchliuft ein Quotoohualsonpaar od. d&gl.,
durch das die Sherschfissige Schlichtfllssigkeit abge-
quetscht wird, und durch das Sehliihtflﬂsntqkott auch
in das Inners des Garas gegquetscht wird. Danach galangt
das Carn ia eine Trockenvorrichtuang, in der es unter
Anvwendung von Wirme und Geblhse getrookmnet wird. Erat
nach den Trockanen des Garns wird dieses aufgewickelt,
danit die aufgewickselten Windungea eimes Xettbauns,
einer Spule eod. dgl. nloht'an-lnandor toctkloboq. Be-
sonders vean nit ndglichst grofen Garnlaufgeschwindig-
keiten gearbeitet werden soll, ist der Energieaufwand
beis Trogkaen srheblich, insbhessonders wenn das Schlight-
mittel einen hohen Wasser- bsw. Lisesittel-~Anteil
hat, der schnell entfernt werdea muf,

Wenn das Gara aus den Quotschva!t-nygar heraus-
1lu£t..blotbon ainige Faserenden dureh sntsprechend
hohe Adhlksion am Walssnunfang und am NWachbarfaden kle-~
ben und werdea dann vieder losgerissea. Dadurch gelingt
es nioht, 4ie Garnhasarigkeit vellstiadig lnisuachplton.
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wvas technologisch winschenaswvert wire, Das Trocknen des
Garns bewirkt auBerdea, 4aB sich wveitere Fasarenden

von GarnkBrper losreiBen und ihre urspriingliche, von
Garn abstohende Lage ganz ofder telilveise wieder einneh-
men. Den Bchlichten sind damit Grenzen gesetxt, die sich

insbesondere beil hohen Garnlaufgeschwindigkeiten aus~
wirken. '

Dexr Exfindung liegt zum einen &ie Aufgabe zugrunde,
eine zur Garngliitten bestinnmte Fllssigkelit der esingangs
genannten Art &0 xXu verbessern, da8 die vorgenannten
Rachteils nicht mehr vorhanden sind, sondern daB hohe
Fadengeschwindigkeliten bai geringer Haarigkeit des
geglitteten Garns auf einfache Weise erreicht werden
k3nnen.

Piese Aufgabe wird dadurch geldst, daB das Binde-
mittel beim RAuftragen auf das Garn sine Viskositlt von
mindestens S00 xPa x 8 und sinen Wirksubstanzanteil von
mindestens 10% hat und 4daf als weitere Komponente ein

mit den Bindemittel unvertrigliches Trennmittel vorhan-
den 1ist.

Fiix die Erfinfung ist wessentlich, da8 aufier denm
Binderittel der vorbaschriebensn EZigenschaften ein
Trennmittel vorhanden ist, welches mit dem Bindemittel
unvertriglich ist, so 4af . B. nach 0,25 bis 24 Stunden
eine Phasentrennung arfolgt. Diese Phasentrennung bewirkt,
daf aneinanderliegende bzv. aufgewickelte Garnfiden

nicht aneinander festkleben kdanen,

DPas Binlenittel enthilt sin Tensid und/odfer ist
ein Polymerisat, das in Wasser oder eimer organischen
L3sungsnittel Aispergliert ist. Ein Tensid ist eine
grenzflichenaktive Substans. Das in der GlEttungnflGs-
sigkeit vorhandene Tensid bewirkt eine gleichniBige
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Benetzung des Fadens und steuert ruoleich die Zeit,
nach der sich die EBindemittel-/Trennnmittel-Dispersion
oder LOsung trennt und sorgt mit daffr, daB das Ein-
demittel ar Yaden liegt und das Trennmittel aufen an
4der Bindexzittelschicht, Als Tensid verden voreugs-
weise Netr-, Emulglier- bzw., Digperglermittel ver-

wendet, £.B. Schwvefelsfurecester, Aninsalxze, Betaine.

Die auftragfihige Bindeuittelkonponente hat bel
0,1 =m 8chichtdicke filmbildende Eigenschaft beil ho-
her Klebkraft. Die dengenmiB wvorhandene hohe Kohision
bewirkt, d4dal ceringe ¥engen Flssigkeit ausreichen,
um den gewlinschten cllttun§so£fokt 2u erzielen, wenn
durch das angswendete Auftragsverfahren zuglaich
sichergestellt ist, da8 sich das Bindemittel ix we-
sentlichen nur in der MHantelschicht des Fadens ab-
lagert.

Wahrend die bekannten Schlichten durchweg mit
geringen Viskosititen appliziert werden, betrigt die
Viskositit des erfindungsgenifien Bindemittels beinm
Auftragen auf das Garn vorzugsveiss 1500 bis 2000 -
mPa x 8. In diesez Bimnne betrigt dsr Wirksubstanzantell
des Bindeuzittels beim Auftragen auf das Garn 135\ bis
3on. Bel diesen ¥Werten dez Bindenittels der Glittungs-
f1lissigkeit zeiaen sich die gewlinschten Garneigen-
schaften verbunden mit geringer Trocknungszeit des

Garns nach dex Aufwickeln.

Der Trennmittelantell der Glittungsfllasigkeit
betrigt 2% bis 8%, maximal 208 des Wirksubstanzan-
teils des Bindenittels. Dieser Trennmittelanteil 4st
s0 grof, &da% das Trennumittel beia Trocknen des Garns
bzw. bel der Bindenittel-rilsbildung an die Filmodber-
fliche migriert, so dal8 ein Verkleban von Garawindun-
gen vermieden wird, Dazu fst fie Dichte des !rennniﬁ-
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tels beir Auftracen auf das Garn kleiner als die Dich~
te des das Binjemittel dispergierenden Dispersionsmit~
tels. Andererseits ist die ELB-Zahl des Trennmittels

beins Auftragen auf das Garn urm mindestens | ordfer als

die der Bindemitteldispersion.

Als Binderittel werden vorzugsweise verwendet:
Polyacrylate; Polyvinyl-vVerbindungen auf der Basis
Acetats, Alkohole und ¥ischpolymerisate; Polykthy-

len und Mischungen dieser Mittel miteinander.

Als Trennmittel komnen £. B. in Frage:
Mineral8l, FettsBureester, Silikone, Paraffin-Dig-
persionen, Xthylenoxid/Propylenoxid-Produkte.

Das Trennmittel weist Paden/Faden- und Faden/
Metall-Relibung redusisraende Eigenschaft auf, so dal
auch insoweit mit hoben Fadengeschwindigkeiten
geirbeitet werden kann, betsplelcvgiso nit mindestens

$0 w/min, bevorzugt aber bei 200 bis $00 m/min.

Die Erfindung bezieht sich zum anderen auf ein
Verfahren zun Glitten von Garn, das als laufender
Einzelfaden oder laufende Fadenschar durch eine
Glittungsflissigkeit anftragende Vorrichtung ge-
fdhrt und aufgewickelt wird. Die bekannten Verfah-
ren dlieser Art haben die efingangs genannten Nach-
telle., Dermgegeniiber hathclne vorbeschrisbsne Fliiz-
sigkeit beilm Auftragen Rauntemperatur oder nahezu
Rausmtemperatur und der behandelte Faden wirad bei
einer Geschwindigkeit von mindestens 50 m/min thar-
notrocknungsfral auvfgewickelt, Es5 ist also seﬁet
Ervirnungsenergie f£iir die rltassigkelt erforderliich,
noch muB Wirme bzw. Enercie fr ein Trocknen des
Garns aufgewvendst werden. Der Abstand swischen der

Vorrichtung und einer Aufwickelvorrichtung kann
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vering sein, Die Vorrichtung bxw. das Gl&tten bean-
sprucht daher wenig Platz. Insbesondere desweoen und
vor allen wegven der hohen Fadengeschwindigkeit kann

das Cl&tten auch beir Zetteln oder Schéren vorge-
normen werden, so daf ein besonderer Arbeitsgang
gespart wird, nimlich mit separatem Unwickeln ver-
bundenes Glétten. Das Auftragen der Glittungsfltasig-
xeit uni danmit auch das Aufwickeln erfolgt in einen be-
vorzugten Geschwindigkeitsbereich von 100 =/xin bis

800 x./ain,

Die Floissigkeit wird dosiert aunf 4en Einzel-
faden oder die Fadenschar mit o,5% bis 1o) wirk-
substanz aufgetragen und/oder auf dex Garnmantel
verstrichen. Darit werden nur sehr gerings Mengsn
der Glittungsfliissigkeit aul Aas Garxrn aufgetragen,
éie wesentlich kleiner sind, als dis Mengen Schlicht~
fltssigkeit bei herxbmmnlichen NaBschlichtverfahren.
Das Auftrager seldbs: erfolgt durch solche Verfahren,
die gerin~e Menocen wsufrutragen erlauben, wie Rakeln/
Platschen, SprCGhen, nit einer Dosierdfise oder nit
Schaum. Dabeil wird das herkdamnliche Tauchverfahren
verxsieden, bei den das Garn eine Flotte durchliuft,
Anschliefend an 'das Auftragen wird das sufgetragene
#ittel verstrichen, so &a8 der Garnumfanc allseitig
von einex Film pah8llt ist und vom Garnmantel ab-
stehende Fasern in den Fil= gedrifickt und dort fest-

gashalten werden.

In Ausgestaltunc der Erfindung erfelgt das Auf-
tragen der erforderlichen Henge der Glittungsflissig-
keit oder ihrer Rindemittel- und Treannzittelkomponente
ein- oder mehrstufig und bei mehrstufigen Auftéaqon
wird die Glittungsflissigkeit jevealls als fertiges
Kopponentengeuisch oder in der Reihenfolge Bindemit-~
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telkomponente nit Tensid und Trennzittelkomponente

naf in naB aufgetragen. Wiyd dabeil die Trennnittel-
koxnponente der Clittuncflfssiokeit nach 4en Auftragen
des Bindenmittels neb 4in naB aufgetragen, kann die
Filumbildungsgeschwindigkeit brw. Trocknung beschleu-
nigt werden, da das Trennnittel wegen des nachtrigli-
chen Auftrages bereits suBsn auf den Bindemittel sitzt
unid eine zeiterforSernde Fhasentrennung gane oder telil-

wveise verrieden werden kann.

Die Erfindung bezieht sich deswveliteren auf eine
Vorrichtung zur Durchffihrung der vorbeschriebenen Ver-
fahren. Tum Auftragen dey Glittungsflissigkeit wvnd/oder
ihrer Trennmittelkomponente ist erfindungsgemif eine
in einen das aufzutregende Mittel snthaltenden Bad
unlaufende Tauchwalze oder von siner Transferwalze
belieferte Auftragswalse vorhanden und sie weist oiﬁa
in PFadenlaufrichtung naclkgeordnete Verstreicheinrich-
tun¢ auf. Die Ausgestaltin;y der dAuftragevorrichtung
mit ¥alren ist besonderszs seeignet, da hierbei auf her-
kSmaliche kauslemante zurlicksecriffen werden kann, die
ein genauves Dosieren auch geringer Auftragsmengsn er-
lauben. Pabei ist vorteilhaftervelise als Verstreich-
einrichtunc einer Walsze und/oder die Tauch- oder Trans-
ferwalze und/oder ein zwischen die Fiden greifender
Kama vorhandesn, dex eipn- und/oder auslaufseitig purai—
lele sovie fadanscharliber- und -untergreifende Streich-
gtibe zugeordnet sind, .

Die der Garnbshandlung dienenden Einrichtungs-
teile oder Walzen sind rillenfrei und/oder zwischen
benachbarten Fiden £st ein freier Abstand von minde-
stens 0,2 px vorhanden. Dadurech wiye der Trocknungs-
vorganc beschleunict ung ein gegenseitiges 5tdren
benachbarter Fiden vermisden.
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Die Vialzen sind stufenlos regelbar drehange-
trieben und wirken hedarfsweise mit einer umlaufen-

den Reiniguncsvalze zusamnaen.

Die Erfindung wird anhand von in der Zeichnung
dargestellten Ausfilhrungsbeispielen erlliutert. Es
geigt:

Fig. 1 eine schenatisches Darstellung einer er-~
sten Auftragsvorrichtung, bsi der Auf-
tragen der Gléttungsflissigkeit und Ver-
streichen getrennt voneinander erfolgen,

Fig. 2 eine schenmatische Darstellung einer vei-
teren Auftragsvorrichtung, bei der Auf-
tragen der Glittungsfllssigkeit ﬁnd Ver~
streichen konbiniert cttoigon,

Pig. 3 eine dritte Vorrichtung, bei der weitere
Mo3ifizierungen vorgenommen sind und

Pig. 4, S eine Verstreicheinrichtuna,

Die Vorrichtung der Fig. 1 besitrt zwel Trbdge
Y, II, und £n Padenlaufrichtung F nachgeordnet .sing
hinter jedenm Trog I, II Verstreicheinrichtungen 1/8
und Y1/5 angeordnet. 1In 4eden T:og.l, I ist eine
Tauchwalze 10 vorhanden, die jeweils in ein Bad 11}
eintauchen. Die Tauvchwvalgen 1o barfihren andererseits
eine Fadenschar 12 brvw. einen entsprechen? verlauvfen-
den Einrelfaden. Die Tauchwalsen 1o sind in Pfeil-
richtung drehangetrieben, und zway durch Mitnahue
durch die Fadenschar 12 older durch separaten Drehan-
trieb. Durch die Dreshunc einer Tauchwalze 10 wird aus
der Bad 11 Fltssigkeit mitgenommen, die elinen Filx )
13 auvf der Tauchwalre 10 bildet, der sich teilweise auf
das Garn bzw, die Padenschar 13 Qbertrligt, Die Faden-
schar 12 l&iuft dann {iber die Verstrelicheinrichtungen .
¥/&, 11/8, 4ie noch abstehende Pesern arn den Garankdr-



10

15

20

25

K te]

s

0134940

per andrlicken unl gegebenenfalls sinen Teil der auf
das Garn {ibertreaadenen Flfissigkeit in das Innere des
Garns Aridcken. Mit der vorgeschriebaeanen Vorrichtung

kdnnen Aie folcen3en Verfahrensvarianten durchgeffihrt
wverden:

Variante 1: Die 7r8ge I, II enthalten beide so-
wohl Biglenittel als auch Trennmittel in oleichen
oder unterschiedlichern Nischungsverhidltnis.

Variante 2: Der Trog I enthilt Rinde- nﬁd Trenn-
nittel, der Troyg YXI nur Trennmnittel.

variante 3: Der Trog I onthllt‘nur Bindemittel,
der Trog II Bindemittel und Trennmittel, oder nur
Trennnittel.

Variante 4: Die Verstreicheinrichtung IXI/8 ist
nicht vorhanden. Der Trog Il enthllt nur Trennmittel,
Der Trog I nur Bindemittel oder Binde- uni Trennzit-

tel oeneinsan.

¥it derxr Vorrichtunc der rig. 3 kSnnen daher alle
Verfahrsnsvarianten durchpefthrt weriden, dfe zur Auf-
tragen der Glittungsflissigkeit mit der gewlinschten
geringen 8Bchichtdicke erforderlich sind.

Bel der VOréicbtnng der Pig., 2 bilden die Tauch-
wvalren 1o brvw, eine Auftragswalze 14 selbst die Ver~
streicheinrichtung, so da8 lediglich die Trige I, XI
gur Garnglitten erforderlich sind. ¥W&ihrend die Tauch-
walze 10 wie berfiglich Fig. 1 beschrieben, nit einen
Filr 13 FPltizssigkeit des Bades 1) auf die FPadenschar
12 beflrdert, wir2 die Auftracswalze 14 &m Trog XY
von einer Transferwalze 15 mit einenm Film 13' ver-

sorgt, der verclefichsweise A3nn ist. -
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Die Vorrichtunn der Flgq, 2 dient vorzuosweise

zuy Durchflihrunt folgenier Verfahrensvarianten:

variante 1: Der Trog I enthélt entweler nur
Bindenittel oder Bindemittel und Trennnittel rusam-
wen., Der Trog IY enthilt Trennmittel und seine Auf-
trezoswvalze 14 tré&gt dieses Trennmittel auf und ver-
streicht cleichzeitig.

Variante 2: Der Troo 1 enthilt nur Bindenittel
oder Einde~ und Trennzittel ceneinsan. Der Troc IX

enthélt Binde- und Trennmittel zugleich und die Auf~

tragswalze 14 arbeitet wiedexr zugleich als Verstreich-

einrichtung.

Katfirlich sind auch drei- oder wierstufige Ver-
fahren ndglich. AuBerdem braucht der Trog I nicht le-
diglich &n Verbindung mit einer Tauchwalze verwendst
zu werden. Auch der Troc I oder nur Jder Trog Y kann
auck so bestlickt sein wie der ¥Trogy IY in FPig. 2, nim~-

lich als Galette mit Transferwval:ze,

Fig. 3 zeigt einen Trog I mit sinem Bad 11}, ﬁll.
aus Bindexittel, gecebesnenfalls einem Tensid unl
einer Trennumittel besteht. Der Auftrag erfolct mit
einer Tauchwalze 1o, die nit sinem Abstreifer 16 =zu-
sansenarbeitet, ux den lusiclattungsflpsslqkoit be-
stehenden Filz 13 for die Fadenschar 12 40nn zu hal-
ten, In Padenlaufrichtung F nachgeordnet ist eine
Verstreicheinrichtune 17, besteheni aus einer dreh~
angetriebenen Walze, die mit einer Reinigungsvalze
12 zusapzenwirkt. Die Reinigungswalze 1L ist, wie
auch AGie ¥Xalze der Verstreicheinrichtung 17, eine
Burltenwcize. Es sinéd jeldoch avch andere AucQthul-
tunsen denkbar, vorzugswvelise glatte hzw. rillenfreie

berlhrunosfliichen fir die Fajdenschar 12. Derartige



10

15

20

25

30

35

0134940

rillenfreie Bertihrunasfléchen sin2 bei allen Tauch-

bzw. Auftrageswalren vorzugsweise vorhanilasn, unm Pa-

denverschlieB zu nmindera.

Mit den vorbeschriebenen Mitteln 158t sich die
Garnhaarigkeit entschielen herabsetzen, und swar un
mindestens 50%, gemessen mit einen Shirley hairiness
analyxzer, bel einer Priiflkge von €4 mm. Die HSchstzug-
kraft des Garns &ndert sich durch das Gl&tten nicht,

Das mit den vorbeschriebenen Mitteln gegliittete
Garn trocknet im aufgewickeslten Zustand und verklebt
dabeil nicht. Die Garnf&den verklebsn nicht miteinan-
der, 80 daB sie nach ihrem Aufwickeln mit Geschwin-
digkeitern von 0,5 m/min bis 1500 a/min st3rungsfrei
tangential oder fber KRopf wieder abgezogen werden
kSnnen. Die auf das Garn aufgetragenen Mittel siad
leicht 18slich, insbesondere wasserldslich und kdn-
nen daher in fiblicher Weise aus den fertigen Gewebe
ausgevaschen veiden. Abgelagerte 8bsrschiizsige Glit- .
tunogsflissigkeit bildet Curch die Trennmittel-Xompo-
nente auf Metazlloberflichen sinen weichen, ilcﬁt
klebrigen Film, der von der Schiranlage bzv. von der

Webmaschine leicht zu sntfernen ist.

Das Glitten ist insbesondere eine Kettfestbe-
handluny von Garamen, die als Alternative zum Schlich-

ten von Paser- oder FPllanentgarnen oder verwir-

belter glatter oder texturierter Filamentgarne eingesetszt

werern kann. Das Durchlaufen eines flissigkeitsgefdllten

Troges kann vermieden werden. Infolgedessen erfolgt
auch kein fiberschissiger FlGssigkeitsauftrag anf bxv.
in das Garn und es ist keins Abguetschvorrichtung er-

fordaerlich, um Oberschiissigen Auftrag wieder zu ent-’
fernen.
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Die Fig. 4, 5 zeigen eilne tesondere Verstreichvor-
richtung, die wegen lhrer allseitigen Wirkung bevorzugt
verwendet wird. Vertikal zur Fadenlaufrichtung F ist ein
Kamm 19 vorhanden, der 2zwischen die F&den 12 greift, von
denen lediglich ein einziger dargestellt ist. Der Kamm
19 h&lt also die F&den 12 auf Distanz voneinander. Paral-
lel zum Kamm 19 ist einlaufseitig ein Streichstab 20 und
auslaufseitig ein Streichstab 21 angeordnet. Die undreh-
bar oder drehbar gelagerten 'St&be 20, 21 sind parallel
zum Kamm 19. Die Fadenschar l&uft unter dem Einlaufstab
20 in den Xamm 19 ein, jedoch {iber den Auslaufstab 21
hinweg, so daB8 durch den Kamm 19 und die Streichstﬁbé
20, 21 ein allseitiger Streicheffekt auf jeden einzelnen
Faden 12 ausgelibt wird. Dabel kann die Vorrichtung zu-
gleich zur Fadenfihrung dienen, was insbesondere auch dann
der Fall ist, wenn die Fadenschar unter einém 5eliebigen,

von 90° zur Kammachse abweichenden Winkel in den Xamm
einléiuft. '

Zur Kettverfestigung der F&den einer aufzuwickelnden
Fadenschar werden beisplelsweise Polyester-Filamentfiden

des Titers dtex 50 f 18 eingesetzt und gemidB Vorstehen-

dem mit Folgendem behandelt: .
Beispiel 1: Bindemittel: 8 - 10% Polyvinylalkohol
8 ~ 12% Polyethylenoxid, verseift
Trennmittel: 3 - 4% Diol
4 - 6% Mineralsl
Der Rest =zu 100% wWasser
oder
Beispiel 2: Bindemittel: 8 - 10% Polyvinylalkohol
8 - 12% Polyethylenoxid, verseift
Trennmittel: 3 - 4% Diol
4 - 6% Mineralsl
Tensit 5 - 8% Alkcholoxethylat und
Alkyléhenoloxethylat
Der Rest zu 100% ist Wasser.
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ritssigkeit zur Garnglitten mit einen den
Glitten Aienenden PBindemxittel, 4 a d urech
ge kxenneedchnet, deff 2as Binde~
mittel bein Auftragen auf &as Garn eine Vie-
kositikt von mindestens 500 mPa x 8 undéd einenm
¥irksubstansanteil von mindestens 108 hat unt
da ale weitere Xoanponente efn nit Mindemit-
tel unvertriglichas Trennunittel vorhanden ist,

rigossigkeit nach Anspruck 1, d a2 v rrch

g ekaeannezedichnet, dag Sas Binde-
mittel sin Tensid enthilt uné/oler ein Poly-
merisat ist, éas in wWasser oder in efinerx orga-
nischen Lisungsnittel dispargiert oder geldst
ist.

YlOssigkeit nach Ansprueh § cder 2, ¢ 2a d urch
gekennstsgedchaet, GaB ihre auftrac~
fihige Bindenittelkomponante bei 0,1 =z Schicht-
dicke f4lwblillende Eigenschaft bel hoher Kleb-
kraft hat.

Pllssigkeit nach einesm der Anspriiche § bhis 3,
dadureh g eXennegeichnet, da8
die Viskositit des Bindenittels beim Auftrag auf
das Garn 1500 bis 2000 mPa x » betrigt.
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Flissfigkeit nach einen der Anspriiche 1} Si: 4,
dadurch gekennszse ichnert,

dal der Wirksubstanzanteil des Bindemittals
beiw Auftragen auf das Garn 15% bis 3¥IDs Lhetragt.

ridssigkeit nach einem d4er Anspriche i bis S,
dadereh gexesnnszge {chnet, dat
ihr rrcnnnittoinntcll 2% bis 8%, maximal 208 daes
Wirksubstanzanteils des Bindenittels betrigt.

ritssigkeit nach elhex der Anspriiche 1 bdbis 6,
dadurcech gekeannteslchnet, da§
d4ie Dichte des Trennmittels beim Auftragen aunf
das Garn kleiner ist, als Aie Dichte des 2as
Binjenittel disparcieraniien Dispersionszittels,

rlQGssigkeit nech einas dey Ansprlche 1 bils 7,
daduzrch ge kennsgeilichnanect, daB
die BRLB-Zahl des Trannzittels beirn Auftragsn auf
das Carn uxm mindestens lgthS.r f{st, als die dnf
Bindenitteldispersion.

rltssigkeit nach esinsn der Aosprliche ] bis &,

"da8@urch gekeznzgeilchnet, Sal

das Yrenaxzittel ¥aden/ralen- und Faden/Hetall~
Reidbung resduzierende Eigesaschaf?t a2ufweist.

Yerfahren zux Glitten von Garn, 4zs als lavfen~
der Einzelfaden oder laufenie Yadenschar durch
esine GClattungsflissigkeit auvftragende Vorrich-
tung geflhrt urnd avfgevickelt wird, d a d ur c k
g eXxe nnzetitchne t, daB eine Fitesip-
kXait nach einer der Anspriiche I bis 8 beim Avf-
tragen Rsustemsperatur oder nahezu Rauntewparatur
hat uns da8 der hahandelts Faden bei einer Ge-
schwinligkeit von mindestens 58 u/u&a'thciao-

trocknangsfrel aufgewvickelt wird.
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Verfahren nach Anspruch 10, d a 4d u r ¢ h

gekennzoedlchnet, daB die Flissig-
keit dosiert auf den Einzelfaden nder die Fa-
denschar mit 0,5% bis 10% Wirksubstanz aufge-

tragen und/oder auf dem Garnmantel verstrichen
wird. ‘

Verfahren nach Angpruch 10 oder 11, d ad ur ch
gekennzedichnet, daB das Auftragen

der erforderlichen ‘Mengen der Glittungsflissigkeit
oder ihrer Bindemittel- und Trennmittelkomponente
ein- oder mehrstufig erfolgt und daB bei mehrstu-
figem Auftragen die Glattungsflissigkeit jeweils
als fertiges Komponentengemisch oder in der Rei-
henfolge Bindemittelkomponente mit Tensid unad
Trennmittelkomponente naB in naB auvfgetragen wird.
Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 12,
dadurch gekennzedichnet, dal
in der Gl&ttungsflissigkeit als Bindemittel .
8 bis 10% Polyvinylalkohol und 8 bis 12% Polyethylen-
oxid, verselft; als Trennmittel 3 bis 4% Diol und
4 bis 6% Mineraldl sowie bedarfsweise als Tensid

5 bis 8% Alkoholoxethylat und Alkylphenoloxethylat

und als jeweiliger Rest zu 100%, Wasser verwendet

werden.

Vorri;htung zur Durchfihrung der Verfahren nach
Anspruch 13, d adurch gekenn-
zeichnet, daB zum Auftrégen der Gl&ttungs-
flussigkeit und/oder ihrer Trennmitttelkomponente
eine in einem das aufzutragende Mittel bildenden
Bad (11) umlaufende Tauchwalze (10) oder eine von
einer Transferwalze (15) belieferte Auftragswalze
(14) vorhanden ist und/oder daB sie eine in Faden-

laufrichtung (F) nachgeordnete Verstreicheinrichtung

(1/s, I;/é) aufweist.
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Vorrichtung nach Anspruch 14, d a d u r ¢ h
gekennzeilchnet, daB als Verstreich—
einrichtung eine Walze und/oder die Tauch- oder
Auftragswalze (14) und/oder ein zwischen die F&den
(12) greifender Kamm (19) vorhanden ist, dem ein-
und/oder auslaufseitig parallele sowie fadenschar-
iber- und -untergreifende Streichstdbe (20, 21)

zugeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 15, d a d u r ¢ h
gekenn=zeldlchnet, daf die der Garnbe-
handlung dienenden Einrichtungsteile oder Walieh
(10, 14) rillenfrei sind und/oder daB zwischen
benachbarten Fl&chen ein freier Abstand von min-
destens 0,2 mm vorhanden ist.

Vorrichtung nach eiﬁeﬁ der Anspriiche 14 bis 16,

dadurch gekennzedichnet, daB

- die Walzen (10, 14, 15, 17, 18) stufenlos regelbar

drehangetrieben sind und bedarfsweise mit einer

umlaufenden Reinigungswalze (18) zusammenwirken.

Garn, gegldttet mit einem Gl&ttungsmittel nach

einem der Anspriiche 1 bis 9.

Verwendung von Glattungsfliissigkeit nach einem

der Anspriiche 1 bis 9 zum Gl&tten von Garn.
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