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@ Schrégrost fiir Feuerungen.

@ Der Schrégrost weist Roststibe (6a,b) auf, die sich im
wesentlichen in der Forderrichtung (5) des Rostgutes erstrec-
ken und mit ihren Enden auf quer dazu erstreckenden
Rostbalken (4) gelagert sind. Die Roststdbe sind abwech-
selnd fest (6a) oder beweglich (6b) mit den Rostbalken (4)
verbunden, Um eine Abnutzung der Rostbalken (4) durch die
beweglichen Roststabe (6b} zu verhindern, sind in Vertiefun-
gen (14) der Rostbalken {4) Gleitlager (13) eingelegt, auf
denen sich die beweglichen Roststdbe (6b) anstiitzen.
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Rost fiir Feuerungen

Die Exrfindung betrifft einen Rost filir Peuerungen, auf dem
ein festes Brenngut in einer Forderrichtung wadhrend des
Verbrennens gefdrdert wird, mit Rostbalken, die sich quer
zur Foérderrichtung erstrecken und nach oben gerichtete La-
5 gerfldchen fiir die Enden von Roststdben aufweisen, die sich
parallel zueinander und quer zu den Rostbalken durch Rost-
spalte voneinander getrennt erstrecken und von denen min-
destens die Enden eines Roststabes mittels Gleitlagern auf
den Lagerfldchen der Rostbalken flir eine Hin- und Herbewe-
10 gung gelagert sind.
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Ein Rost dieser Art ist durch die verdffentlichte Europ#i-
sche Patentanmeldung 24 844 bekannt. Bei diesem bekannten
Rost sind die Gleitlager fir die bewegbaren Roststdbe durch
Schrauben mit den Rostbalken verbunden. Dies hat bei einem
Feuerungsrost, der durch die groBe Hitze starken Korrosio-
nen ausgesetzt ist, erhebliche Nachteile, da die Gleitlager
nach ihrer Abnutzung nur mit groBen Schwierigkeiten ausge-
wechselt werden k&énnen und auBerdem die Gefahr besteht, daB
die Verbindungsmittel, wie Schrauben od.dgl., vorzeitig bre-
chen und sich dadurch die Gleitlager von den Rostbalken l&sen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde einen Rost der
eingangs genannten Art zu schaffen, bei dem die Gleitlager
trotz einer einwandfreien Verbindung mit den Rostbalken
leicht ausgewechselt werden kdnnen, so daf dadurch die Stand-

zeit des Rostes wesentlich verldngert werden kann.

Diese Aufgabe ist gemdB der Erfindung dadurch gel6st, daB

die Gleitlager lose auf den Lagerfldchen der Rostbalken lie-
gen und durch Anschlige gegen ein Verschieben gesichert sind.
Dadurch wird erreicht, daB es nicht notwendig ist, die Gleit-
lager mit den Rostbalken oder Roststdben durch Schrauben cod.
dgl. zu verbinden. Die Gleitlager liegen schon alléin durch
ihr eigenes Gewicht fest auf den Rostbalken auf und sind
durch die Anschldge gegen Verschieben gesichert. Diese Siche-
rung der Gleitlager wird noch durch das Gewicht der auf ihnen
aufliegenden bewegbaren Roststébe verstdrkt. Durch Abheben
der Roststdbe von den Rostbalken k&nnen die Gleitlager leicht
von den Lagerfldchen der Rostbalken abgehoben und gegen neue
ausgewechselt werden. ‘

Bel einer vorteilhaften Ausfiihrungsform der Erfindung ist
vorgesehen, daB zur Bildung der Anschl&ge in den Lagerfléchen
der Rostbalken Vertiefungen fiir die Gleitlager vorhanden sind.
Die Seitenwdnde dieser Vertiefung bilden hierbei die An-

schldge flir die Gleitlager. Man erhdlt dadurch eine besonders
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einfache Ausbildung, da diese Vertiefungen bei der Herstel-

lung der Rostbalken aus GrauguB ‘sehr einfach herstellbar
sind.

Die Gleitlager k&nnen aus einem Material béstehen, das wei-
cher ist als das Material der Rostbalken. Wdhrend des Be-
triebes werden dann die vorstehenden Lagerflé&chen der Gleit-
lager allmahlich abgenutzt und konnen dann ausgewechselt wer-
den, wenn sie bis zu der Oberfldche des Rostbalkens abge-
nutzt sind. Man kann dadurch eine Abnutzung der Rostbalken
durch die Reibung mit den Roststdben vOllig vermeiden, wobei
gleichzeitig auch die Abnutzung der Roststdbe durch das weiche-

re Material der Gleitlager praktisch vernachldssigbar ist.

Die Gleitlager k&énnen aber auch aus einem Material bestehen,

das hédrter ist als das Material der Roststédbe. Hierbei werden
weder die Rostbalken noch die Gleitlager durch die Reibung mit
den Roststdben abgenutzt. Sollten hierbei die bewegbaren Rost-

stdbe abnutzen, dann kdnnen diese nach einer gewissen Zeit
ausgewechselt werden.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist vorge-
sehen, daB die Gleitlager aus einem verschleiffesten Material
bestehen, dessen Hi3rte zwischen den Birten der Materialien
liegt, aus denen die Rostbalken und die bewegbaren Roststé&be
bestehen. Verwendet man fiir die Rostbalken GrauguB, dann kann
man flir die Gleitlager einen ChromhartguB und fiir die Rost-
sté&be einen noch hirteren ChromhartguB verwenden.Dadurch wird-
erreicht, daf die Gleitlager einerseits den Abrieb der Rost-
balken verhindern und andererseits keinen Abrieb der Roststa-
be verursachen, so daB der durch die Bewegung der bewegbaren
Roststdbe verursachte Abrieb allein auf die leicht auswech-
selbaren Gleitlager beschrédnkt ist.

-~

- 3a -
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Um wdhrend des Betriebes des erfindungsgemd@Ben Rostes zu
verhindern, daB die Gleitlager aus ihren Vertiefungen in
den Rostbalken herausfallen, ist bei einexr besonders vor-
teilhaften Ausfliihrungsform vorgesehen, daB die Gleitlager
fiir einen zwischen zwel festen Roststdben angeordneten
bewegbaren Roststab eine in der Langsrichtung der Rostbal-
ken gemessene Linge haben, die grdBer ist als die Summe

aus der Breite der bewegbaren Roststd@be und der beiden
anschlieBenden Rostspalte, so daB die festen Roststédbe

auf den Enden der Gleitlager liegen. Dadurch wird erreicht,
daB, sobald die festen Roststdbe in bekannter Weise mit den
Rostbalken verbunden sind, die Gleitlager durch die mit

den Rostbalken verbundenen festen Roststdbe fest in den Ver-
tiefungen der Rostbalken gehalten werden.
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Die Erfindung ist in der folgenden Beschreibung eines in
der Zeichnung dargestellten Ausflihrungsbeispieles im einzel-

nen erlautert.
Es zeigen:

Fig. 1 einen vereinfacht dargestellten Schnitt
einer Feuerung mit einem in Seitenan-

sicht dargestellten Schridgrost;

Fig. 2 eine vereinfachte perspektivische Dar-
stellung der Lagerung der Roststé&be
auf den Rostbalken.

Der in Fig. 1l dargestellte Schrdgrost der im Schnitt dar-
gestellten Feuerung weist auf einem als Ganzes mit 3 be-
zeichneten Untergestell gelagerte Rostbalken 4 auf, die
sich waagerecht und senkrecht zur Forderrichtung 5 des in
der Zeichnung nicht dargestellten Brenngutes erstrecken.
Auf den Rostbalken 4 sind die Enden von Roststdben 6
gelagert.

Wie aus Fig. 2 ersichtlich ist, sind zwel verschiedene Ar-
ten von Roststdben 6a und 6b vorgesehen, von denen die Rost-
stdbe 6b auf ihrer Oberfldche mit Querrillen versehen sind.
wahrena die Roststidbe 6a durch eine Feder-Nutverbindung 8 bzw.
9 und durch Eingriff{ ihrcr hinteren Enden in eine sich iber
die ganze Lidnge der Rostbalken 4 erstreckende Aussparung 11
fest mit diesen verbunden sind, sind die Roststdbe 6b etwa
axial, also etwa in ihrer Ldngsrichtung bewegbar auf

den Lagerfldchen 7 der Rostbalken gelagert. Der Antrieb

der bewegbaren Roststdbe  6b erfolgt in bei Schrigrosten
dieser Art bekannter Weise, so daB sich eine Beschreibung
dieser Antriebe eriibrigt.
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Fiir die Lagerung der Lagerfldchen 12 an den Enden der Rost-
stidbe 6b sind als rechteckige Platten ausgebildete Gleit-
lager 13 vorgesehen, die in rechteckigen Vertiefungen 14

der Rostbalken angeordnet sind. Die Dicke der plattenftr-
migen Gleitlager 13 ist mindestens so groB wie die Tiefe
der Vertiefungen 14, so daB8 die oberen Fldchen, also die
Lagerfldchen der Gleitlager 13 mit den Lagerfldchen 7 der
Rostbalken fluchten oder {iber diese vorstehen. In der Mitte
eines jeden Gleitlagers 13 ist eine zu der Bewegungsrich-
tung der bewegbaren Roststdbe 6b parallele Rippe 16 vorgese-
hen, die in eine entsprechende Nut 15 in den Lagerfldchen 12
der Roststdbe 6b eingreift. Die Tiefe dieser Nuten 15 ist
mindestens so groB wie die HGhe der Rippen 16. An jedem
Gleitlager kdnnen jedoch auch mehrere Rippen fiir den Eingriff
in entsprechende Nuten der Roststdbe vorgesehen sein.

Wie das weiterhin aus Fig. 2 ersichtlich ist, folgt auf
einen festen Roststab 6a ein bewegbarer Roststab 6b, so
daB jeweils zwischen zwei festen Roststdben 6a ein beweg-
barer Roststab 6b und umgekehrt angeordnet ist. Die Abstdn-
de der Federn 8 fiir die festen Roststd@be 6a und der Rippen
16 fiir die bewegbaren Rostst&be 6b sind so bemessen, daB
zwischen den Roststdben genau definierte Rostspalte 17 vor-
handen sind, die so schmal sind, daB das Durchfallen wvon
Partikeln des Brenngutes weitgehend vermieden wird.

Die Vertiefungen 14 fiir die Gleitlager 13 und damit die
Gleitlager 13 selbst haben eine in der La&ngsrichtung der
Rostbalken 4 gemessene Lénge, die grdBer ist als die Summe
aus der Breite der bewegbaren Roststd@be 6b und der beiden
anschlieBenden Rostspalte 17, so daB die beiden Endrinder
der Gleitlager 13 die festen Roststdbe 6a zu beiden Seiten
eines bewegbaren Roststabes 6b untergreifen. Dadurch wer-
den die Gleitlager 13 durch die festen Roststdbe 6a

in ihren Vertiefungen 14 festgehalten.
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Fiir das Einschleifen der aufeinandergleitenden Flidchen ist
es wichtig, daB die Lagerfldche der Rostbalken 4 durch die
Gleitlager 13 vor dem Abrieb durch die hidrteren Roststiibe 6éb
geschiitzt werden. Aus diesem Grunde muB die Dicke der plat-
tenformigen Gleitlager mindestens so groB, aber vorzugsweise
etwas gréfier sein als die Tiefe der Vertiefung 14, so daB die
Lagerfldche der Gleitlager 13, wenn sie nicht genau mit der
Lagerfldche 7 der Rostbalken 4 fluchtet, liber diese vorsteht.
Beim Herstellen der Gleitlager muB daher die Toleranz der
Dicke der Gleitlager so bemessen sein, daB die MOglichKeit
ausgeschlossen ist, daB die Dicke der plattenformigen Gleit-
lager kleiner ist als die Tiefe der Vertiefungen 14. Das
gleiche gilt fir die Tiefe der Nut 15 gegenilber der Rippe 16
der Gleitlager 13. In der Regel wird daher am Anfang die
Gleitfldche des Gleitlagers 13 lber der Lagerfldche 7 der
Rostbalken vorstehen und die Oberfldche der Rippe 16 wird
den Grund der Nut 15 nicht berithren. Erst, wenn nach einer
Einlaufzeit die Lagerfldche des Gleitlagers 13 sich durch
Abrieb gesenkt hat, kommt es dazu, ‘
daB die Gleit-

fladche des Roststabes gleichzeitig auf den Lagerfl&chen

des Gleitlagers und des Rostbalkens aufliegt. Auch in diesem
Zustand wird die Lagerfldche der Rostbalken 4 vor Abrieb
geschiitzt, da das Material der Gleitlager h&rter ist als

das Material der Rostbalken 4 und der Abrieb also nur mit
der wesentlich verringerten Geschwindigkeit'erfolgen kann,
wie der Abrieb der Lagerfldche des Gleitlagers 13.

Nach diesem Abrieb der Lagerfldche des Gleitlagers dringt
die Rippe 16 tiefer in die Nut 15 ein, bis ihre obere Fliache
zur Anlage an den Grund der Nut kommt. Dadurch wird ein

sehr fester und genau definierter Sitz der bewegbaren Rost-
stdbe 6b erreicht, ohne daB diese von dem weicheren Material
des Gleitlagers 13 abgenutzt werden.

Als geecignetes Material fir die Gleitlager 13 kann tempera-
turbestidndiger, gehdrteter hochlegierter Chromhartgub, z.B.

165 CrMo V 15 verwendet werden.
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Patentanspriche

1. Rost fiir Feuerungen, auf dem ein festes Brenngut in
einer Fdrderrichtung wdhrend des Verbrennens geférdert wird,
mit Rostbalken (4), die sich quer zur Forderrichtung (5) er-
strecken und nach oben gerichtete Lagerfldchen (7) fiir die
Enden von Roststdben (6a, 6b) aufweisen, die sich parallel
zueinander und quer zu den Rostbalken (4) durch Rostspalte
(17) voneinander getrennt erstrecken und von denen mindestens
die Enden eines Roststabes (6b) mittels Gleitlagern (13)
auf den Lagerfldchen (7) der Rostbalken (4) flir eine Hin- und
Herbewegung gelagert sind, dadurch gekennzeichnet, daB die
Gleitlager (13) lose auf den Lagerfldchen (7) der Rostbalken
(4) liegen und durch Anschlége gegen ein Verschieben ge-
sichert sind.

2. Rost nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zur
Bildung der Anschl&@ge in den Lagerfldchen (7) der Rostbalken
(4) Vertiefungen (14) fiir die Gleitlager (13) vorhanden sind.

3. Rost nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB die Gleitlager (13) als vorzugsweise rechteckige Platten
ausgebildet sind und ihre Dicke mindestens so groB ist wie
die Tiefe der Vertiefungen (14).

4. Rost nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Gleitlager (13) fiir einen zwischen zwei festen
Roststédben (6a) angeordneten bewegbaren Roststab (6b) eine in der
Langsrichtung der Rostbalken (4) gemessene Lénge haben, die grd-
Ber ist als die Summe aus der Breite des bewegbaren Roststabes
(6b) und der beiden anschlieBenden Rostspalte (17), so daB die
festen Roststdbe (6a) auf den Enden der Gleitlager (13) liegen.



10

15

20

0134991

5. Rost nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB auf der Lagerfldche des Gleitlagers
(13) mindestens eine zur Bewegungsrichtung der beweg-
baren Roststdbe (6b) parallele Rippe (16) und in der La-
gerfliche (12) der bewegbaren Roststdbe (6b) fiir den Ein-
griff dieser Rippe (16) mindestens eine Nut (15) vorhanden
sind und daB die Tiefe der Nut (15) mindestens so groB ist
wie die HOhe der Rippe (16).

6. Rost nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Roststdbe (6a, 6b) aus einem Ma-
terial bestehen, das hdrter ist als das Material der Rost-
balken (4) und daB die Gleitlager (13) aus einem ver-
schleiBfesten Material bestehen, dessen Hdrte zwischen den
Hdrten der Materialien liegt, aus denen die Rostbalken
(4) und die bewegbaren Roststdbe (6b) bestehen.

7. Rost nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB
die Roststdbe (6a, 6b) und die Gleitlager (13) aus ver-
schieden hartem ChromhartguB und die Rostbalken (4) aus

Graugu8 vestehen.

8. Rost nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die in der FOrderrichtung (5) hinteren En-
den der Roststdbe (6a, 6b) auf hdheren Rostbalken (4) gela-
gert sind als ihre vorderen Enden, so daB der Rost in der
Forderrichtung geneigt ist.
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