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@ Heizvorrichtung fiir Wellpappe in einer Welipappen-Bekiebemaschine.

@ Heizvorrichtung fir Wellpappe in einer Wellpappen-
Beklebemaschine mit mehreren in Vorschubrichtung beab-
standeten, die maximale Breite der Wellpappenbahn iber-
deckenden Heizplatten, die {iber eine Steuervorrichtung an
eine Warmequelle anschlieBbar sind und gegen deren nach
oben weisende Heizflache die Welipappe gefihrt und unter
Belastung durch einen Belastungsgurt und/oder Druckluft,
wobei in mindestens einem Abschnitt zwei oder mehr
getrennte Heizpiatten quer zur Laufrichtung der Wellpappe
nebeneinander angeordnet und mittels der Steuervorrich-
tung getrennt beheizbar sind.
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Heizvorrichtung fiir Wellpappe in einer

Wel lpappen-Beklebemaschine

Die Erfindung bezieht sich auf eine Heizvorrichtung fiir Well-
pappe in einer Wellpappen-Beklebemaschine mit mehreren in
Vorschubrichtung beabstandeten, die maximale Breite der Well-
pappenbahn iiberdeckenden Heizplatten, die iiber eine Steuer-
vorrichtung an eine Warmequelle anschlieB8bar sind und gegen
deren nach oben weisende Heizfl&che die Wellpappe gefiihrt

wird unter Belastung durch einen Belastungsgurt und/oder

Druckluft.

Bel herk®mmlichen Wellpappen-Beklebemaschinen erstrecken sich
die Heizplatten liber mindestens die maximale Breite einer

Wellpappenbahn. Die Beheizung erfolgt in den meisten Fdllen
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mit Hilfe von Dampf. Die Zufuhr von Dampf kann mit Hilfe
geeigneter Armaturen eingestellt werden, um bestimmte Tem-
peraturen an der Heizfliche zu erzielen, Die Energiezufuhr
wird u.,a. von der Bahngeschwindigkeit abhingig gemacht,
Naturgemifl muB die Wirmezufuhr bei brhﬁhung der Bahngeschwin-
digkeit vergrifBert werden, Umgekehrt muB bei kleinerer
Geschwindigkeilt die Wirmezufulhr reduziert und mnach Mdglich-
keit sofort unterbunden werden, wenn ein Stillstand der Bahn
eintritt, Andernfalls besteht Gefahr, daB durch zu hohe Tem-

peraturen eine Beschidigung der Wellpappe eintritt.

Es kommt verhidltnismifig hiufig vor, dafl die Feuchtigkeit der
einzelnen Lagen der Wellpappe iiber ihre Breite nicht gleich
ist., Eine Ursache liegt darin, daBl beim Lagern der Papier-
rollen Feuchtigkeit von auflen eindringt, jedoch nur bis zu
einer gewissen Tiefe, die ihrerseits von der Lagerzeit abhingt.
In der Wellpappenbeklebemaschine bewirkt die unterschiedliche
Feuchtigkeit iiber die Bahnbreite eine unterschiedliche Ent-
feuchtung. Bei der Weiterverarbeitung besteht daher die Gefahr,
dafl die Pappe sich krimmt und unter Spannung gelangt, was fir
die Konfektionierung wvon aus Pappenzuschnitten hergestellten

Gegenstinden nachteilig ist.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Heizvor-
richtung fir Wellpappe in einer Wellpappen-Beklebemaschine zu
schaffen, die cine auch iiber die Breite gleichmiBige Trocknung

der Wellpappenbahn ermtglicht.
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemifl dadurch geldst, daf in min-
destens einem Abschnitt zwei oder mehr getrennte Heizplatten
quer zur Laufrichtung der Wellpappe nebeneinander angeordnet

und mittels der Steuervorrichtung getrennt beheizbar sind.

Herkdmmliche Wellpappen-Beklebemaschinen weisen in der Regel
mehrere Heizsektionen auf, von denen jede mehrere lingliche
Heizplatten aufweist, die quer zur Vorschubrichtung angeordnet
sind., Bei der erfindungsgemifen Vorrichtung kénnen zum Bei-
spiel gieiche oder dhnliche Heizplatten eingesetzt werden,
jedoch in um 900 verdrehter Orientierung. Je nach geforderter
Breite ktnnen zum Beispiel vier oder fiinf derartige Platten
parallel zueinander in Lingsrichtung angeordnet werden, Durch
Steuerung der Energiezufuhr zu den einzelnen Platten konnen
diese mit unterschiedlicher Temperatur an der Heizfliche
versehen werden., Da in der Regel die Wellpappenlagen aullen
feuchter als innen sind, konmnen zum Beispiel die HufBleren
Platten eine hdhere Temperatur als die mittleren aufweisen.
Mit Hilfe der erfindungsgemidflen Heizvorrichtung gelingt es

auf einfache Weise, die beim Heizen statifindende Entfeuchtung
gleichmifig zu halten und damit spitere Kriimmungen der Well-

pappe zu vermeiden,

Es versteht sich, daB alle Seklionen mit nebeneinander ange-

ordneten, getrennt beheizbaren Heizplatten versehen sein

konnen,

e/l
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Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung besteht darin, daB
in Laufrichtung vor der Heizvorrichtung jeweils einerHeiz-
platte ein Feuchtigkeitsfiihler zugeordnet ist. Die Feuchtig-
keitsfithler messen den Feuchtigkeitsgehalt der Jjeweills den
zugeordneten Heizplatten zugefiihrten Bahnstreifen, demit die
Wirmezufuhr zu den Jeweiligen Heizplatten in entsprechender
Weise eingestellt werden kdnnen, Derartige Feuchtigkeits-
fﬁhlér sind an sich bekannt und arbeiten beriihrungslos zum
Beispiel auf Infrarot- oder Mikrowellenbasis, Mit Hilfe der-
artiger Feuchtigkeitsfithler ist es mnach einer weiteren Aus-
gestaltung aus mdglich, diese mit der Steuervorrichtung zu
koppeln zwecks automatischer Steuerung der Temperatur der

einzelnen Heizplatten. )

VWenn nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung in Lauf-
richtung hinter der Heizvorrichtung weitere den Heizplatten
zugeordnete Feuchtigkeitsfithler angeordnet sind, die mit einem
Regler verbunden sind, indem die gemessenen Feuchtigkeits-~
werte mit jeweils einem Sollwert verglichen werden zwecks
Verstellung der Wirmezufuhr zu den Heizplatten mittels der
Steuervorrichtung, 1#@8t sich dariiber hinaus der Grad der
Entfeuchtung automatisch regeln. Dadurch wird nicht nur eine

gleichmiflige Trocknung erreicht, sondern auch der Trocknungs-

grad bestimmbar,

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, daB ein

Geschwindigkeitsfilhler die Bahngeschwindigkeit der Wellpappe
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miBt und ein Signal auf die Steuervorrichtung gibt zwecks
Steuerung der Wirmezufuhr zu

den Heizplatten in Abhiingigkeit von der Bahngeschwindigkeit,
Wie oben bereits erwdhnt, ist es zweckmifig, die Wirmezufuhr
zu den Heizplatten in Abhingigkeit von der Wellpappenge-

schwindigkeit einzustellen.

Es versteht sich, daB auch eine Steuérung der Wirmezufuhr

zu den Heizplatten in den einzelnen hintereinander angeordneten
Sektionen vorgenommen werden kann, Dies ist jedoch an sich
bekannt., Ublicherweise werden die vorderen Heizplatten stirker
als die hinteren beheizt, um eine Beeintrichtigung durch zu

grofe Wirmezufuhr bei bereits weitgehend getrocknetem Material

zu verhindern.,

Wenn weiter oben von Heizplatten, die erfindungsgemifl neben-
einander angeordnet sind, die Rede ist, versteht sich, da8
die Erfindung auch solche Konstruktionen einschliefBit, welche
eine Unterteilung der Heizfliche quer zur Vorschubrichtung
vorsieht. Denkbar wire auch eine durchgehende Heizplatte in
Querrichtung, die in einzelne voneinander weitgehend wirme-~

isolierte Kammern unterteilt ist.

Es ist bekannt, die Heiz~ und Kithlpartie einer Wellpappenbeklebe-
maschine iiber die Breitseite der Wellpappenbahn unmittelbar oder

iber einen Beschwergurt mit Druckluft zu beaufschlagen. Auf

.. /6
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diese Weise wird eine besonders giinstige Druckverteilung

erzielt, die sich vorteilhaft auf den Beklebe- und Trock-
nungsvorgang dexr Wellpappenbahn auswirkt. AuBerdem konmen

Hoch- und Tieferscheinungen, die durch Ausfallen einer oder
mehrerer Wellen entstehen, durch-die Druckluftbeaufschlagung
ausgeglichen werden und haben keinen nachteiligen Einflu8

mehr auf die Qualitdt der Wellpappe., Schliefilich wird durch

den gleichmiBigen Flichendruck auch der Wirmeiibergang von

den Heizplatten auf die Wellpappenbahn verbessert und da-

durch die Verarbeitung schwerer Papiere bei hoher Durchlauf-
geschwindigkeit moglich. Es ist auch bekannt, mehrere haubenartig
Druckluftvorrichtungen in Forderrichtung hintereinander anzuordne:
Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht in diesem Zusammenhang
vor, daB in mindestens einem Abschnitt zwei oder mehr getrennte
Drucklufthauben'quer zur Vorschubrichtung angeordnet und getrennt

steuerbar sind,

Bei der bekannten Vorrichtung befindet sich in der Druckvor-
richtung ein Liifter, oder die Druckvorrichtung wird iiber einen
oder mehrere Schliuche mit einer Druckluftquelle verbunden.
Bel der erfindungsgemiiien Vorrichtung 1381 sich nun der Luft-
druck in jeder Unterhaube getrennt einstellen, so daB {iber

die Breite der Heizvorrichtung eine unterschiedliche Be-
lastung der Wellpappenbahn eingestellt werden kann. Da, wie
bereits erwihnt, die Belastung auch den Wirmeiibergang beein-

fluBt, 1#pt sich mit Hilfe der erfindungsgemiiien Mafnahme die

. YA 4
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Entfeuchtung iliber die Breite der Wellpappenbahn zusitzlich

zu den unterteilten Heizplatten steuern.

Ublicherweise haben die Beglebemaschinen mehrere Sektionen
hintereinander, die nach der Erfindung jeweils mit mehreren
quer angeordneten Heizplatten versehen sind. In diesem Zu-
sammenhang sieht eine Ausgestaltung der Erfindung vof, dapB
die Drucklufthauben jeweils einen Heizplattenabschnitt liber-
decken und in der Zahl und Anordnung so gewdhlt sind, dafl sie
sich {iber die Trennlinie zwischen in Querrichtung benach-
barten Heizplatten hinwegerstrecken, Auf diese VWVeise kann
der mehr oder weniger scharfe Ubergang zwischen den in
Querrichtung benachbarten Heizplatten bei unterschiedlichen

Temperaturen ausgeglichen werden.

Ein Ausfihrungsbeispicl der Erfindung wird nachfolgend anhand

von Zeichnungen niher erliutert.

Fig. 1 zeigt #uBerst schematisch in Draufsicht eine Beklebe-

maschine nach der Erfindung.

Fig. 2 zeigt schematisch eln Blockbild der Wirkungsweise der

Vorrichtung nach der Erfindung.

Fig. 3 zcigt perspektivisch schematisch eine Beklebemaschine

nach der Erfindung.
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Die gezeigte Vorrichtung nach Fig. 1 d4dst in drei Sektionen
A, B, C unterteilt., Jede Sektion enthilt lingliche recht-
eckige Heizplatten 10, und zwar finf Platten 10 parallel
nebeneinander angeordnet. Sie liegen auf einer nicht weiter
im einzelnen dargestellten und beschriebenen Rahmenkon-
struktion 11. Die Anzahl und die Abmessungen der Heiz-
platten 10 ist derart, daB die Gesamtbreite der durch die
einzelnen Heizplatten 10 ist derart, dafl die Gesamtbreite
der durch die einzelnen Heizplatten gebildeten Gesamtheiz-
fliche breiter ist als die grtfite Bahnbreite., Die Vorschub-
richtung ist durch den Pfeil 12 dargestellt. Jede Heizplatte
10 ist mit zwei Anschliissen 13, 14 versehen fiir die Zufuhr
bzw., Abfuhr von Heizmedium, zum Beisplel Dampf, Wie spidter
noch erliutert wird, kann die Zufuhr des leizmediums zu

jeder einzelnen Heizplatte 10 separat gesteuert werden.

Jeder Reihe von Heizplatten 10, zum Beispiel A1, B1 und
C1 ist jeweils ein Feuchtigkeitsfiihler 15 zugeorduet.

Die Feuchtigkeitsfithler 15 sind von bekannter Bauart und
konnen beriihrungslos arbeitende Mikrogellensensoren sein,
Auch hinter der Heizvorrichtung knnen den einzelnen
Reihen der leizplatten 10 Feuchtigkeitsfithler 16 zuge-

ordnet werden,

veo/9
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In Fig, 2 ist eine Steuervorrichtung, die auch einen Regler
enthalten kann, mit 17 bezeichnet. Von ihr gehen entsprechende
Steuer-~ bzw, Stellbefehle an Regelventile 18, Jeder Heizplatte
10 ist ein Regelventil 18 zugeordnet. Ein Geschwindigkeits~
fithler 19 gibt ein Geschwindigkeitssignal auf die Steuer-

vorrichtung 17.

Messen die Feuchtigkeitsfiihler 15 in den Rondzonen eine héhere
Bahnfeuchtigkeit als ig der Mitte, erfolgt iliber die Regel-
ventile 18 eine entsprechende Steuerung der Wirmezufuhr,
Beispielsweise konnen die Randplatten A1 und A5 eine Temperatur
von 180°C an der Heizfliiche aufweisen, widhrend die iibrigen

A2 bis AL eine Temperatur von zum Beispiel 100°C haben. Da die
meiste TFeuchtigkeit in der ersten Sektion A abgebaut wird,
werden die niichsten Sektionen B und C wie iiblich mit niedrigen
Temperaturen betrieben, Mit Hilfe der Feuchtigkeitsfithler 16
kann auch eine Regelung in der Weise vorgenommen werden, daf

der Feuchtigkeitsgrad bzw. der Trocknungsgrad einstellbar

wird,

Der GeschwindigkeitsFfithler 19 sorgt flir eine geschwindigkeits-

abhdngige Beheizung der Heizplatten 10,

In Fig. 3 sind jeweils drei Sektionen der im einzelnen nicht
erlduterten Beklebemaschine mit Heizplatten 30 versehen, shn-
lich den Heizplatten A1 bis A5, B1 bis B5 bzw., C1 bis C5 nach

Fig. 1. Den einzelnen Abschnitten sind Hauben D1 bis D3, E1

AT
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bis E3 sowie F1 bis F3 zugeordnet. Ihre Liinge entspricht
dabei der linge der Heizplatten 30, Sie haben Jjedoch eine
groBere Breite., Da die Breite der Druckhauben griBer ist
als die der Heizplatten, werden die in Lingsrichtung ver-
laufenden Trennlinien zwischen den einzelnen Hedizplatten 30

immer von einer Druckhaube iiberdeckt.

Die Druckhauben D1 bis D3, E1 bis E3 bzw. F1 bis F3 werden
jeweils mit einem eigenen Liifter versorgt bzw. von einer
gemeinsamen Druckluftquelle, wobei jedoch die Verbindung

von der Druckluftquelle zu den einzelnen Hauben derart
steuverbar ist, daB der Druck innerhalb der Hauben verinder-
bar ist. Wie aus Fig. 3 ersichtlich, erstreckt sich die in
Forderrichtung gesehen letzte Haube G itiber die gesamte Breite

der Beklebemaschine.

Die Steuerung der Druckluftbeaufschlagung innerhalb der
beschriebenen Hauben kann ebenfalls mit Hilfe der Feuchtig-
keitsfithler 15, 16 gemi#B Fig. 2 erfolgen. Ihre Signale
steuern daher aufBler den Regelventilen 18 fiir die Dampf-
zufuhr weitere Regelventile fir die Druckluftzufuhr zu den

Hauben bzw. die Liifterantriebe innerhaldb der Hauben,

AR
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Heizvorrichtung fiir Wellpappe in einer Wellpappen-Beklebe-
maschine mit mehreren in Vorschubrichtung beabstandeten, die
maximale Breite der Wellpappenbahn iiberdeckenden Heizplatten,
die iiber eine Steuervorrichtung an eine Wdrmequelle an-
schlieBbar sind und gegen deren nach oben weisende Heiz-
fliche die Wellpappe gefiihrt und unter Belastung durch einen
Belastungsgurt und/oder Druckluft, dadurch gekennzeichnet,
daB in mindestens einem Abschnitt (A, B, C) zweli oder mehr
getrennte Heizplatten (10) quer zur Laufrichtung (12) der
Wellpappe nebeneinander angeordnet und mittels der Steuer-

vorrichtung (17) getrennt beheizbar sihd.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal
mehrere Abschnitte (A B, C) mit zwei oder mehr getrennten

Heizplatten (10) versehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB in Laufrichiung vor der lleizvorrichtung jeweils einer

Heizplatte ein Feuchtigkeitsfiihler (15) zugeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und 3, dadurch gekennzeichnet,
dafl die Feuchtigkeitsfithler (15) mit der Steuervorrichiung
(17) gokoppelt sind zwecks automatischer Steuerung der

Temperatur der einzelnen Heizplatten (10).

. eeo/12
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daf in Laufrichtung hinter der Heizvor-
richtung weitere den Heizplatten (10) zugeordnete
Feuchtigkeitsfiihler (16) angeordnet sind, die mit einem
Regler <verbunden sind,in dem die gemessenen Feuchtigkeits-
werte mit jeweils einem Sollwert verglichen werden zwecks
Verstellung der Wirmezufuhr zu den Heizplatten (10)

mittels der Steuervorrichtung (17).

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB ein Geschwindigkeitsfiihler (19) die
Bahngeschwindigkeit der Wellpappe miflit und ein Signal

auf die Steuwervorrichtung (17) zwecks Steuerung der
¥irmezufuhr zu den HeizPlgtten in Abhingigkeit von der

Bahngeschwindigkeit,

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, bei der
oberhalb der Wellpappenbahn eine haubenartige Belastungs-
vorrichtung angeordnet ist, die eine Luftdruckbelastung
von oben auf die Wellpappenbahn bewirkt, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl in mindestens einem Abschnitt zwei oder mehr
getrennte Drucklufthauben (D1 bis D3, E1 bis E3, F1 bis F3)
quer zur Vorschubrichtung angeordnet und getrennt steuer-

bar sind .

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dal

die Drucklufthauben (D1 bis D3, E1 bis E3, F1 bis F3)

AL
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Jeweils einen Heizplattenabschnitt iiberdecken und in der
Anzahl und Anordnung so gewdhlt sind, dafl sie sich iiber
die Trennlinie zwischen in Querrichtung benachbarten Heiz-

platten (30) hinwegerstrecken.

AL
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