
J »  

Europäisches  Patentamt 

European  Patent  Office 

Office  european  des  brevets 

©  Veröffentlichungsnummer: 0  1 3 5   0 6 1  

A 1  

EUROPAISCHE  P A T E N T A N M E L D U N G  

©  Anmeldenummer:  84108774.5 

©  Anmeldetag:  25.07.84 

©  intci.*:  B  31  B  2 3 / 0 2  
B  65  H  23 /16  

©  Prioritat:  30.07.83  DE  3327636  ©  Anmelder:  Bendig,  Johannes 
Talstrasse72 
D-401  8  Langenf  eld(DE) 

©  Veroffentlichungstag  der  Anmeldung: 
27.03.85  Patentblatt  85/13  ©  Anmelder:  Bendig,  Franz 

Talstrasse  72 
©  Benannte  Vertragsstaaten:  D-4018  Langenfeld(DE) 

BE  DE  FR  IT 
©  Erfinder:  Bendig,  Johannes 

Talstrasse  72 
D-4018  Langenfeld(DE) 

©  Erfinder:  Bendig,  Franz 
Talstrasse  72 
D-4018  Langenfeld(DE) 

©  Vertreter:  Baur,  Eduard,  Dr.-lng.  Dipl.-lng. 
Werderstrasse  3 
D-5000K6ln1(DE) 

©  Bewegungsausgleichsvorrichtung  für  Folienbahnen. 
  Bei  der  Bewegungsausgleichsvorrichtung  zum  Verarbei- 
ten  von  Kunststoffolienbahnen  sind  die  Umlenkwalzen  (29) 
des  Schwingarmes  (27)  durch  die  Ebene  der  ortsfesten 
Umlenkwalzen  (22)  bewegbar. 



Die  Erf indung  b e t r i f f t   eine  B e w e g u n g s a u s g l e i c h s v o r r i c h t u n g   an  

oder  in  Maschinen  zum  V e r a r b e i t e n   von  Fo l i enbahnen ,   i n s b e s o n d e r e  

K u n s t s t o f f o l i e n b a h n e n   zum  H e r s t e l l e n   von  Beu te ln ,   Säcken  o d e r  

d e r g l e i c h e n ,   die  zwischen  e ine r   k o n t i n u i e r l i c h   a r b e i t e n d e n   V o r -  

z u g s e i n r i c h t u n g   oder  e i n e r  i n t e r m i t t i e r e n d   a r b e i t e n d e n   V o r z u g s -  

e i n r i c h t u n g   angeordne t   i s t   und  aus  e i n e r   e r s t e n   Gruppe  von  Um- 

lenkwalzen  b e s t e h t ,   die  in  e ine r   Ebene  a n g e o r d n e t ,   o r t s f e s t   am 

Maschinenrahmen  g e l a g e r t   sind  und  e i n e r   zweiten  Gruppe  von  Um- 

lenkwalzen  b e s t e h t ,   die  an  einem  um  eine  h o r i z o n t a l e   D r e h a c h s e  



hin-  und  herschwingenden  Schwingarm  angeordnet   sind  und  im  Zusammen- 

wirken  mit  den  o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  die  Folienbahn  in  S c h l a u f e n  

f ü h r e n .  

Bei  den  vo rbesch r i ebenen   bekannten  B e w e g u n g s a u s g l e i c h s v o r r i c h t u n g e n  

mit  einem  F o l i e n s c h w i n g e r ,   dessen  Umlenkwalzen  in  A r b e i t s s t e l l u n g  

v e r t i k a l   übe re inande r   angeordnet   hin-  und  herschwingen  oder  in  ho -  

r i z o n t a l e r   Ebene  angeordne t ,   um  eine  Drehachse  auf-  und  a b s c h w i n g e n ,  

i s t   es  notwendig,   zum  Einführen  der  Fol ienbahn  diese  s c h l a u f e n f ö r -  

mig  zunächst   um  die  in  Bewegungsr ichtung  der  Folienbahn  e r s t e   am 

Schwingarm  angebrachten   Umlenkwalze,  dann  um  die  e r s t e   o r t s f e s t e  

Umlenkwalze,  dann  um  die  zweite  am  Schwingarm  angebrach te   Umlenk- 

walze  und  um  die  zweite  o r t s f e s t e   Umlenkwalze  usw.  zu  legen.   D i e s e  

Arbei t   i s t   mühevoll  und  e r f o r d e r t   auch  Geschick.  Daher  kommt  e s  

v i e l f a c h   vor,  daß  die  Fol ienbahn  n ich t   r i c h t i g   e i n g e l e g t   wird.  Dies  

führ t   dann  meis tens   zu  einem  Reißen  der  F o l i e n b a h n .  

Um  die  notwendige  S t i l l s t a n d z e i t   der  F o l i e n v e r a r b e i t u n g s m a s c h i n e  

beim  Einfäde ln   der  Fol ienbahn  in  den  F o l i e n a u s g l e i c h s s c h w i n g e r  

gering  zu  h a l t e n ,   wird  in  der  Praxis   in  der  Weise  so  v o r g e g a n g e n ,  

daß  das  Ende  der  von  e iner   V o r r a t s r o l l e   abgespul ten   F o l i e n b a h n  

mit  K l e b s t o f f s t r e i f e n   mit  dem  Anfang  e iner   Folienbahn  der  n ä c h s t e n  

V o r r a t s r o l l e   verbunden  wird.  Das  Anbringen  d iese r   Verbindung  du rch  

K l e b s t o f f s t r e i f e n   e r f o r d e r t   e b e n f a l l s   ein  großes  Geschick  und  das  

oft   längere   Warten  auf  den  Z e i t p u n k t ,   wann  dies  notwendig  i s t .   Zu- 



gleich  e r f o r d e r t   es  die  B e r e i t s t e l l u n g   und  Vorbere i tung   d e r  

nächsten  V o r r a t s r o l l e .   Diese  Verbindung  durch  K l e b s t o f f s t r e i f e n  

br ing t   aber  die  Gefahr  mit  s i c h ,   daß  die  K l e b s t o f f s t r e i f e n   i n  

den  Vorzugswalzen  hängen  b le iben   oder  nicht   ha l t en .   Das  o r d n u n g s -  

gemäße  L a u f e n l a s s e n   der  Maschine  mit  ü b l i c h e r   Taktzahl  i s t   in  den 

s e l t e n s t e n   Fäl len   möglich,   so  daß  auch  bei  d i e se r   A r b e i t s w e i s e  

L e e r l a u f z e i t e n   e n t s t e h e n .  

Noch  größere   S c h w i e r i g k e i t e n   ergeben  sich  bei  dem  Verbinden  von 

F o l i e n s c h l ä u c h e n .   Um  hier   eine  b e f r i e d i g e n d e   Verbindung  durch  K l e b e -  

s t r e i f e n   zu  e r r e i c h e n ,   i s t   es  v i e l f a c h   notwendig,   den  S c h l a u c h  

an  beiden  S e i t e n ,   das  h e i ß t ,   jede  F o l i e n l a g e   mit  j ede r   F o l i e n l a g e  

zu  v e r b i n d e n .  

Die  v o r l i e g e n d e   Erfindung  geht  von  der  Aufgabe  aus,  das  E i n f ü h r e n  

e iner   f l e x i b l e n   Fo l ienbahn ,   i n sbesonde re   aus  t h e r m o p l a s t i s c h e r  

K u n s t s t o f f o l i e   in  eine  B e w e g u n g s a u s g l e i c h s v o r r i c h t u n g   und  von  d i e -  

ser  in  die  V e r a r b e i t u n g s m a s c h i n e   zu  v e r e i n f a c h e n .  

Zur  Lösung  d i e s e r   Aufgabe  wird  bei  e ine r   B e w e g u n g s a u s g l e i c h s v o r r i c h -  

tung  nach  dem  O b e r b e g r i f f   des  Anspruches  erf indungsgemäß  v o r g e -  

sch lagen ,   daß  der  Schwingarm  in  s e i n e r   Ausgangss t e l l ung   zum  E i n -  

ziehen  der  Fol ienbahn  zwischen  den  Umlenkwalzen  in  Bewegungs r i ch -  

tung  der  Fol ienbahn  gesehen  h i n t e r   und  in  geringem  A b s t a n d  p a r a l l e l  



zu  der  Ebene  der  o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  angeordnet   i s t   und  nach  

Einziehen  der  Fol ienbahn  durch  den  Raum  zwischen  der  Ebene  d e r  

o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  und  der  Ebene  der  am  Schwingarm  a n g e o r d -  

neten  Umlenkwalzen  der  Schwingarm  in  seine  A r b e i t s s t e l l u n g   schwenk-  

bar  i s t   und  dessen  Umlenkwalzen  durch  die  Ebene  der  o r t s f e s t e n   Um- 

lenkwalzen  und  zwischen  d iesen   hindurch  bewegbar  sind  und  d a b e i  

im  Zusammenwirken  mit  den  o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  die  F o l i e n b a h n  

in  Sch laufen   l e g e n .  

Durch  die  e r f indungsgemäße  Lösung  wird  e r r e i c h t ,   daß  die  F o l i e n b a h n  

in  die  B e w e g u n g s a u s g l e i c h s v o r r i c h t u n g   e i n g e f ü h r t   wird,  ohne  d a b e i  

die  e i n z e l n e n   Walzen  t e i l w e i s e   zu  umschl ingen.   Dadurch  i s t   d a s  

Einführen  sehr  e in fach   und  ohne  Gefahr  von  Fehlern  in  sehr  k u r z e r  

Zeit   mögl ich.   Daher  kann  es  mit  der  e r f indungsgemäßen  Lösung  i n  

den  meis ten   Fäl len   v o r t e i l h a f t   se in ,   eine  Fol ie   ohne  Verbindung  m i t  

der  nächs ten   Folie  der  nachfo lgenden   V o r r a t s r o l l e   d u r c h l a u f e n   zu 

l a s s e n ,   weil  wie  vore rwähnt ,   das  Abwarten  des  Ze i tpunk te s   einen  i n  

B e r e i t s t e l l u n g   s tehende  Kraf t   e r f o r d e r t ,   kann  nunmehr  eine  b e a c h t -  

l i che   Zei t   e i n g e s p a r t   werden .  

Die  e r f indungsgemäße   Lösung  i s t   besonders   v o r t e i l h a f t   angewende t  

bei  sehr  dünnwandigen  Fo l i en ,   weil  diese  sich  bei  b i s h e r i g e n   Aus- 

g l e i c h s s c h w i n g e r n   schwier ig   e in führen   l a s s e n ,   nunmehr  jedoch  e i n -  

fach  e i n z u f ü h r e n   s i n d .  



Die  e r f indungsgemäße   Lösung  i s t   e b e n f a l l s   v o r t e i l h a f t   bei  F o l i e n -  

v e r a r b e i t u n g s m a s c h i n e n ,   bei  denen  in  v e r g l e i c h s w e i s e   s c h n e l l e r  

Folge  u n t e r s c h i e d l i c h e   Fol ien   in  Bezug  auf  chemische  Zusammen- 

setzung  und  M a t e r i a l d i c k e   zu  u n t e r s c h i e d l i c h e n   Verpackungen  v e r -  

a r b e i t e t   werden.  Bei  d iesen  Maschinen  und  Arbe i t swe i sen   i s t   es  i n  

der  Regel  n ich t   möglich,   das  Ende  der  aus lau fenden   Fo l ienbahn   m i t  

dem  Beginn  der  nachfo lgenden   Fol ienbahn   der  nächs ten   V o r r a t s r o l l e  

zu  v e r b i n d e n .  
4 

Der  e r f indungsgemäße   Grundvor sch lag   i s t   unabhängig  davon  d u r c h z u -  

führen ,   ob  der  Schwingarm  im  w e s e n t l i c h e n   in  h o r i z o n t a l e r   oder  v e r -  

t i k a l e r   Ers t reckung   angeordne t   i s t   durch  die  Maßgabe,  daß  in  Bewe- 

g u n g s r i c h t u n g   der  Fo l i enbahn   gesehen  bei  Anordnung  der  Gruppe  d e r  

o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  in  v e r t i k a l e r   Ebene  die  Drehachse  des  Schwing-  

armes  h i n t e r   den  o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  und  u n t e r h a l b   der  e r s t e n  

unteren   o r t s f e s t e n   Umlenkwalze  angeordne t   i s t   und,  so fe rn   in  Bewe- 

g u n g s r i c h t u n g   der  Fol ienbahn  gesehen ,   die  Gruppe  der  o r t s f e s t e n  

Umlenkwalzen  in  h o r i z o n t a l e r   Ebene  angeordnet   i s t ,   dann  die  Dreh-  

achse  des  Schwingarmes  obe rha lb   der  o r t s f e s t e n   e r s t e n   oder  h i n t e r  

der  l e t z t e n   Umlenkwalze  angeo rdne t   i s t .  

In  w e i t e r e r   e r f indungsgemäßer   A u s g e s t a l t u n g   wird  v o r g e s c h l a g e n ,   daß 

die  Gruppe  der  o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  eine  g e r i n g e r e   Länge  hat  a l s  

die  Gruppe  der  am  Schwingarm  b e f e s t i g t e n   Umlenkwalzen  u n d  d e r  



Schwingarm  die  Hal te rung  bzw.  Hal terungen  der  o r t s f e s t e n   Umlenk- 

walzen  außen  s e i t l i c h   ü b e r g r e i f t .  

Unabhängig  davon,  ob  die  Gruppe  der  o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  i n  

h o r i z o n t a l e r   Ebene  oder  in  v e r t i k a l e r   Ebene  angeordnet   i s t ,   e r -  

g ibt   sich  in  w e i t e r e r   e r f indungsgemäßer   A u s g e s t a l t u n g ,   daß  j e d e  

o r t s f e s t e   Umlenkwalze  an  dem  vorderen  Ende  eines  z u g e o r d n e t e n ,  

am  Masch inenges t e l l   b e f e s t i g t e n   Auslegers   angeordne t   i s t   und 

zwischen  den  Auslegern  ein  f r e i e r   Raum  für  die  Bewegung  der  Aus-  

g l e i chswa lzen   des  Schwingarmes  vorhanden  i s t .  

Besonders  v o r t e i l h a f t   i s t   die  Lösung,  daß  die  v e r t i k a l e n ,   in  Ab- 

s tänden  h i n t e r e i n a n d e r   angeordneten  Ha l t e rungen   der  in  h o r i z o n t a l e r  

Ebene  angeordneten   o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  an  ihren  oberen  f r e i e n  

Enden  die  o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  t ragen   und  der  Schwinger  um  e i n e  

Schwingachse  schwenkbar  i s t ,   die  oberha lb   der  o r t s f e s t e n   Walze  ge -  

l a g e r t   i s t   und  die  beiden  Arme  des  Schwingers  die  Hal terungen  außen 

umgreifen.   Dadurch  kann  die  Folie  von  der  Se i te   her  zwischen  d i e  

Walzen  e i n g e f ü h r t   we rden .  



Die  E r f indung   i s t   in  der  Zeichnung  b e i s p i e l h a f t   e r l ä u t e r t .  

Es  z e i g e n :  

Figur  1  eine  B e w e g u n g s a u s g l e i c h s v o r r i c h t u n g   für  F o l i e n b a h n e n  

in  p e r s p e k t i v i s c h e r   D a r s t e l l u n g ,  

Figur  2  die  D a r s t e l l u n g   nach  Figur  1  in  der  Ansicht   von  v o r n e ,  

Figur  3  e inen  T e i l a u s s c h n i t t  d e r   D a r s t e l l u n g   aus  F i g u r  2 ,  

Figur  4  eine  B e w e g u n g s a u s g l e i c h s v o r r i c h t u n g   in  S e i t e n a n s i c h t ,  

Figur  5  einen  T e i l a u s s c h n i t t   der  B e w e g u n g s a u s g l e i c h s v o r r i c h t u n g  

n a c h  F i g u r   4  in  ande re r   S t e l l u n g   des  S c h w i n g a r m e s ,  

Figur   6  einen  v e r t i k a l e n   S c h n i t t   durch  einen  Teil  e i n e r   abgewan-  

d e l t e n   B e w e g u n g s a u s g l e i c h s v o r r i c h t u n g ,  

Figur  7  eine  abgewandel te   B e w e g u n g s a u s g l e i c h s v o r r i c h t u n g   in  v e r -  
bis  9  s ch iedenen   S t e l l u n g e n   des  Schwingarmes ,  

Figur  10  eine  Figur  7  gegenüber   gbgewandel te   B e w e g u n g s a u s g l e i c h s -  

und  11  v o r r i c h t u n g ,  

Figur  12  einen  v e r t i k a l e n   S c h n i t t   durch  die  Vor r i ch tung   nach  Fig.  10 

en t sp rechend   der  d o r t i g e n   Linie  X I I - X I I .  

Figur   1  z e i g t   eine  B e w e g u n g s a u s g l e i c h s v o r r i c h t u n g   10,  die  an  e i n e r  

F o l i e n v e r a r b e i t u n g s m a s c h i n e   11  angeordne t   i s t .   Diese  hat  eine  Zu- 

führwalze   und  die  beiden  Vorzugswalzen  13  und  14,  die  i n t e r m i t t i e r e n d  

die  in  Figur   4  d a r g e s t e l l t e   Fo l ienbahn   15,  meis tens   in  G e s t a l t   e i n e s  

S c h l a u c h e s ,   zu  dem  auf-  und  abbewegten  Schweißbalken  16  mit  der  Ge- 

g e n s c h w e i ß a u f l a g e   17  f ü h r t ,   damit  durch  d iese   Trenn-  und  S c h w e i ß v o r -  

r i ch tung   Beutel  oder  Säcke  h e r g e s t e l l t   w e r d e n .  

An  der  Sei tenwange  18  der  Maschine  10  sind  in  ve r sch i edenen   Höhen  i n  

g l e i chen   Abständen  die  Ausleger   20,  20a,  20b  und  20c  a n g e o r d n e t ,  
t 



während  an  dem  Maschinenrahmen  19  gegenübe r l i egend   in  j e w e i l s  

g l e i c h e r   Ers t reckung  und  Höhenlage  die  Ausleger   21,  21a,  21b  und 

21c  vorhanden  s ind.   Die  Ausleger   20  und  21  t r agen   an  ihrem  v o r d e -  

ren  Ende  die  Umlenkwalze  22,  die  Ausleger  20a  und  21a  t ragen  d i e  

Umlenkwalze  22a.  Die  we i t e ren   o r t s f e s t e n   Ausleger   t ragen  die  zuge-  

ordneten   o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  22b  und  22c.  An  dem  Se i t en rahmen  

18  i s t   un te rha lb   des  Auslegers   20c  ein  Ausleger   23  ge r i nge r   Länge 

angeordne t .   Diesem  g e g e n ü b e r l i e g e n d   i s t   an  dem  Sei tenrahmen  19  d e r  

Ausleger   24  vorhanden.  Beide  haben  j ewe i l s   zugeordne te   Drehachsen 

25  und  26,  an  denen  die  j e w e i l s   zugeordneten  Schwingarme  27  und  28 

schwenkbar  g e l a g e r t   s ind.   Die  Schwingarme  27  und  28  t ragen  die  Um- 

lenkwalzen  29,  29a,  29b  und  29c,  die  j ewe i l s   oberha lb   und  zwischen 

den  vorgenannten  o r t s f e s t e n   Walzen  angeordnet   s ind ,   wie  dies  aus 

den  Figuren  1  und  2  d e u t l i c h   zu  ersehen  i s t .  

Die  Figuren  1,  2,  aber  auch  in sbesondere   3  z e i g e n ,   daß  die  Schwing- 

arme  27  und  28  die  Ausleger   und  somit  Hal te rungen   der  o r t s f e s t e n  

Schwingachsen  außen  s e i t l i c h   ü b e r g r e i f e n   und  zwischen  den  Aus lege rn  

und  den  von  diesen  ge t ragenen   o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  ein  f r e i e r  

Raum  für  die  Bewegung  der  Ausg le ichswalzen   21  an  den  Schwingarmen 

des  Schwingarm-Paares  27,  28  vorhanden  i s t .  

Während  Figur  1  die  Anordnung  der  B e w e g u n g s a u s g l e i c h s v o r r i c h t u n g  

als  Bes t and te i l   der  F o l i e n v e r a r b e i t u n g s m a s c h i n e   z e i g t ,   ze ig t   F i -  

gur  4,  daß  die  B e w e g u n g s a u s g l e i c h s v o r r i c h t u n g   an  einem  Gestel l   v o r -  



handen  i s t ,   das  s o n s t i g e   Bauelemente  der  B e w e g u n g s a u s g l e i c h s v o r -  

r i ch tung   t r äg t   und  an  die  F o l i e n v e r a r b e i t u n g s m a s c h i n e   a n g e s c h r a u b t  

i s t .   Vorhanden  i s t ,   und  zwar  j ewe i l s   paarweise  der  v e r t i k a l e   Rah- 

men  30,  an  dem  die  vorerwähnten   Ausleger  20,  20a  usw.  zur  Lagerung 

der  o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  22  bis  22c  b e f e s t i g t   s ind.   An  dem  h o r i -  

z o n t a l e n ,   auf  dem  Boden  a u f l i e g e n d e n   Rahmenteil  31  i s t   die  Dreh-  

achse  25  für  den  Schwenkarm  27  b e f e s t i g t ,   der  die  vorerwähnten  Um- 

lenkwalzen  29  bis  29c  t r ä g t .   Das  Gestel l   hat  auch  einen  Bock  32  m i t  

e iner   Lagerung  33  für  die  Drehachse  der  V o r r a t s r o l l e   34  aus  e i n e r  

t h e r m o p l a s t i s c h e n   K u n s t s t o f f o l i e n b a h n ,   die  u n t e r h a l b   e ine r   Umlenk- 

walze  35  geführ t   zu  einem  Vorzugswalzenpaar   36  und  27  g e l e i t e t   w i r d ,  

das  die  Fol ienbahn  mit  k o n t i n u i e r l i c h e r   Geschwind igke i t   von  d e r  

V o r r a t s r o l l e   abwicke l t   und  über  eine  w e i t e r e ,   am  unteren   Rahmen  31 

angeordne te   Umlenkwalze  38  der  B e w e g u n g s a u s g l e i c h s v o r r i c h t u n g   10 

z u f ü h r t .  

Zum  Einlegen  der  Fol ienbahn  15  zwischen  die  Umlenkwalzen  der  Bewe- 

g u n g s a u s g l e i c h s v o r r i c h t u n g   haben  die  Schwingarme  27  und  28  ihre  v e r -  

t i k a l e   S te l lung   mit  der  Maßgabe,  daß  der  Schwingarm  27  in  s e i n e r  

Ausgangss t e l lung   zum  Einz iehen  der  Folienbahn  zwischen  den  Umlenk- 

walzen  22  und  29  in  Bewegungsrichtung  der  Fol ienbahn  15  gesehen  

h i n t e r   und  in  geringem  Abstand  p a r a l l e l   oder  annähernd  p a r a l l e l  

zu  der  Ebene  der  o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  angeordnet   i s t .   Weil  bei  

der  Anordnung  der  Gruppe  der  o r s t s f e s t e n   Umlenkwalzen  in  v e r t i k a l e r  



Ebene  en t sp rechend   Figur  4  die  Drehachse  25  des  Schwingarmes  27 

h i n t e r   den  o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  und  u n t e r h a l b   der  e r s t e n   un-  

teren  o r t s f e s t e n   Umlenkwalze  22c  angeordnet   i s t ,   e r g i b t   s i c h  

zwischen  den  Gruppen  der  Umlenkwalzen  29  und  22  ein  a u s r e i c h e n d  

bemessener  S p a l t ,   durch  den  die  Folienbahn  15  in  ebener   E r s t r e c k u n g  

d u r c h g e f ü h r t   werden  kann .  

Figur  5  z e i g t ,   daß  mit  dem  Schwenken  der  Schwingarme  27  und  28  i n  

angegebener   P f e i l r i c h t u n g   39  in  die  A r b e i t s s t e l l u n g   nach  Figur  5 

die  Fol ienbahn  in  die  bei  F o l i e n a u s g l e i c h s s c h w i n g e r n   üb l i che   S c h l a u -  

fenform  ge führ t   i s t   und  en t sp rechend   die  Gruppe  der  o r s t f e s t e n   und 

die  Gruppe  der  hin-  und  herschwingenden  Umlenkwalzen  t e i l w e i s e   um- 

s c h l i n g t .   Beim  B e t r i e b   der  F o l i e n b e u t e l - V e r a r b e i t u n g s m a s c h i n e   11 

schwingt  dann  der  Schwingarm  27  in  angegebener   D o p p e l p f e i l r i c h t u n g  

40  hin  und  her.  Durch  eine  Gummischnur  47  die  an  dem  Schwingarm  27 

und  an  dem  unteren  Rahmenteil   31  b e f e s t i g t   i s t ,   wird  die  hin-  und 

hergehende  Bewegung  des  Schwingarmes  27  g e d ä m p f t .  

Um  den  Schwingarm  27  zum  Zwecke  des  Einlegens  e i n e r   neuen  F o l i e n b a h n  

in  die  A u s g a n g s s t e l l u n g   nach  Figur  4  zu  b r ingen ,   i s t   an  dem  Rahmen- 

t e i l   31  ein  L u f t z y l i n d e r   41  b e f e s t i g t ,   über  dessen  Kolbenstange  42 

der  Schwingarm  27  in  die  V e r t i k a l s t e l l u n g   nach  Figur  4  angehoben 

werden  kann.  Es  i s t   eine  solche  Anordnung  und  Ausbildung  vo rhanden ,  

daß  dadurch  die  hin-  und  herschwingende  A r b e i t s s t e l l u n g   n icht   b e e i n -  

t r ä c h t i g t   w i r d .  



Figur  6  ze ig t   die  Lösung,  daß  an  dem  s e i t l i c h e n   Rahmen  19  der  Fo- 

l i e n v e r a r b e i t u n g s m a s c h i n e   ein  Ausleger  43  angeordne t   i s t ,   d e r  

v e r t i k a l   v e r l ä u f t   und  zu  der  Seitenwand  19  einen  Abstand  h a t .  

Figur  7  ze ig t   in  S e i t e n a n s i c h t ,   daß  nebene inander   mehrere  s o l c h e r  

sich  in  v e r t i k a l e r  E b e n e   e r s t r e c k e n d e r   Ausleger   43,  43a  und  43b 

vorhanden  s ind ,   die  zugeordnete   o r t s f e s t e   Umlenkwalzen  22c,  22b 

und  22a  an  ihren  vorderen  und  somit  t i e f   l i egenden   Enden  t r a g e n .  

In  dem  Raum  zwischen  der  Seitenwandung  19  und  den  Auslegern  43  i s t  

ein  Schwingarm  44  vorhanden,  der  um  die  Drehachse  45  schwenkbar  

i s t .  

Der  Schwingarm  44  mit  einem  en t sprechend   g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   Schwing-  

arm  t r ä g t   die  Gruppe  der  schwingenden  Umlenkwalzen  29,  29a  und  29b.  

Weil  in  Bewegungsrichtung  der  Folienbahn  15  gesehen  bei  Anordnung 

der  Gruppe  der  o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  22  in  h o r i z o n t a l e r   Ebene 

die  Drehachse  45  des  Schwingarmes  44  oberha lb   der  o r t s f e s t e n   Um- 

lenkwalzen  und  vor  der  e r s t en   o r t s f e s t e n   Umlenkwalze  22c  a n g e o r d -  

net  i s t ,   e r g i b t   sich  auch  hier   in  der  A u s g a n g s s t e l l u n g   ein  a u s -  

re ichend  bemessener  Spalt   zwischen  den  in  e ine r   Ebene  a n g e o r d n e t e n  

Gruppen  der  o r t s f e s t e n   und  hin-  und  herschwingenden  Umlenkwalzen,  

so  daß  auch  bei  d i e s e r   Lösung  die  Fol ienbahn  in  g e r a d l i n i g e r   und 

hier   h o r i z o n t a l e r   Ers t reckung  zwischen  den  Umlenkwalzen  d u r c h g e -  

führ t   werden  kann.  

Die  Figuren  8  und  9  ze igen ,   daß  mit  dem  Herun te r schwenken  des   Schwing-  

armes  44  die  Fol ienbahn  15  in  die  bei  F o l i e n a u s g l e i c h s s c h w i n g e r n  



übl iche   Schlaufenform  ge leg t   w i r d .  

Während  Figur  7  die  Anordnung  der  k o n t i n u i e r l i c h   umlaufenden  Vor- 

zugswalzen  36  und  37  übe re inande r   z e i g t ,   ze ig t   die  Dar s t e l lung   nach 

den  Figuren  7  und  8  d iese   nebene inander .   Durch  eine  s e i t l i c h e   Ver-  

schiebung  der  Vorzugswalze  36  in  angegebener   P f e i l r i c h t u n g   46  kann 

zum  Zwecke  des  Einführens   ein  a u s r e i c h e n d e r   Spal t   vorhanden  s e i n .  

Figur  10  z e i g t ,   daß  die  v e r t i k a l e n ,   in  Abständen  h i n t e r e i n a n d e r   a n -  

geordneten  Hal terungen  43,  43a,  43b  der  o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  2 2 c ,  

22b,  22a  an  ihren  oberen  f r e i e n   Enden  die  vorgenannten   o r t s f e s t e n  

Walzen  t ragen .   Der  Schwinger  44  i s t   e b e n f a l l s   um  eine  Schwingachse 

45  schwenkbar,  die  oberha lb   der  Ebene  der  o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen 

angeordnet   i s t .  

Abweichend  von  der  D a r s t e l l u n g   nach  Figur  7  i s t   d iese   Schwingachse  45 

jedoch  h in te r   der  l e t z t e n   o r t s f e s t e n   Umlenkwalze  22a  angeordnet ,   und 

zwar  b e f e s t i g t   an  e iner   Wandung  47,  die  die  Vorzugswalzen  und  d i e  

Schwe iße in r i ch tung   t r ä g t ,   so  daß  sie  nahe  der  Trenn-  und  Schwe iße in -  

r i ch tung   i s t .  

Aus  den  Figuren  10  bis  12  i s t   zu  e r sehen ,   daß  die  o r t s f e s t e n   Umlenk- 

walzen  22  in  der  Ebene  der  beiden  Oberkanten  48   und  49  de sGehäuses  

des  F o l i e n a u s g l e i c h s s c h w i n g e r s   angeordnet   s ind.   Da  die  Walzen  29 

des  Schwingers  mit  den  beiden  Armen  27  und  28  in  i h r e r   Ausgangs-  



s t e l l u n g   oberhalb  der  Oberkante  des  M a s c h i n e n g e s t e l l s   a n g e o r d n e t  

s ind ,   e r g i b t   s ich ,   daß  die  zwischen  die  Walzen  e inzu l egende   F o l i e  

von  der  in  P f e i l r i c h t u n g   50  angegebenen  einen  Se i te   oder  in  P f e i l -  

r i c h t u n g   51  angegebenen  gegenübe r l i egenden   Sei te   zwischen  die  Walzen 

des  A u s g l e i c h s s c h w i n g e r s   e i n g e b r a c h t   werden  kann.  Dadurch  e r g i b t  

sich  eine  e r h e b l i c h e   E r l e i c h t e r u n g .  

Figur  12  ze ig t   die  Vorr ich tung   in  ve r t i ka l em  S c h n i t t .   S i c h t b a r   i s t  

die  Hal terung  43,  die  an  ihrem  oberen  f r e i en   Ende  die  Walze  22  t r ä g t .  

Sie  hat  zur  Wandung  19  einen  Abstand.  In  diesem  Raum  schwingt  dann 

der  Arm  27  des  Schwingers ,   der  von  oben  in  den  Raum  bewegt  wird.  An 

der  gegenüber l i egenden   Se i te   sind  g le iche   V e r h ä l t n i s s e   v o r h a n d e n .  

Diese  in  Figur  12  be sch r i ebene   Lösung  gibt   auch  einen  we igehenden  

Schutz  mit  dem  Ergebnis ,   daß  bei  s t i l l s t e h e n d e m   F o l i e n a u s g l e i c h s -  

schwinger   die  Folie  von  der  Se i te   her  e i n g e f ü h r t   werden  kann  und 

bei  dem  Bet r ieb   des  F o l i e n a u s g l e i c h s s c h w i n g e r s ,   wie  er  in  Figur  11 

d a r g e s t e l l t   i s t ,   die  F o l i e n a u s g l e i c h s w a l z e n   vor  einem  Zugang  g e s c h ü t z t  

s i n d .  



1.  B e w e g u n g s a u s g l e i c h s v o r r i c h t u n g   an  oder  in  Maschinen  zum  V e r a r b e i -  

ten  von  K u n s t s t o f f o l i e n b a h n e n   zum  H e r s t e l l e n   von  Beute ln ,   Säcken 

oder  d e r g l e i c h e n ,   die  zwischen  e i n e r   k o n t i n u i e r l i c h   a r b e i t e n d e n  

V o r z u g s e i n r i c h t u n g   oder  e ine r   i n t e r m i t t i e r e n d   a r b e i t e n d e n   Vor-  

z u g s e i n r i c h t u n g   angeordnet   i s t   und  aus  e ine r   e r s t en   Gruppe  von 

Umlenkwalzen  b e s t e h t ,  d i e   in  e i n e r   Ebene  angeo rdne t ,   o r t s f e s t  

am  Maschinenrahmen  g e l a g e r t   sind  und  e ine r   zweiten  Gruppe  von  Um- 

lenkwalzen  b e s t e h t ,   die  an  einem  um  eine  h o r i z o n t a l e   Drehachse  

hin-  und  herschwingenden  Schwingarm  angeordnet   sind  und  im  Zusam- 

menwirken  mit  den  o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  die  Fol ienbahn  in  S c h l a u -  

fen  führen ,   d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t  ,  

daß  der  Schwingarm  (27)  mit  se inen  Umlenkwalzen  (29)  in  s e i n e r  

A u s g a n g s s t e l l u n g   zum  Einziehen  der  Fol ienbahn  zwischen  den  Umlenk- 

walzen  (22,  29)  in  Bewegungsr ichtung  der  Fol ienbahn  (15)  g e s e h e n  

h i n t e r   und  in  geringem  Abstand  p a r a l l e l   oder  annähernd  p a r a l l e l  

zu  der  Ebene  der  o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  (22)  angeordnet   i s t   und 

nach  Einziehen  der  Folienbahn  (15)  durch  den  Raum  zwischen  der  Ebene 

der  o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  (22)  und  der  Ebene  der  am  Schwingarm  (27)  

angeordne ten   Umlenkwalzen  (29)  der  Schwingarm  (27)  in  se ine   A r b e i t s -  

s t e l l u n g   schwenkbar  i s t   und  dessen  Umlenkwalzen  (29)  durch  die  Ebene 

der  o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  (22)  und  zwischen  diesen  hindurch  b e -  

wegbar  sind  und  danach  im  Zusammenwirken  mit  den  o r t s f e s t e n   Umlenk- 

walzen  (22)  die  Folienbahn  (15)  in  Schlaufen  l e g e n .  



2.  Vorr ich tung   nach  Anspruch  1,  d a d u r c  h  g e k e n n -  

z e i c h n e t ,   daß  in  Bewegungsr ichtung  der  Fol ienbahn  (15)  

gesehen  bei  Anordnung  der  Gruppe  der  o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  (22)  

in  v e r t i k a l e r   Ebene  die  Drehachse  (25)  des  Schwingarmes  (27)  h i n -  

te r   den  o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  (22)  und  un te rha lb   der  e r s t e n  

unteren  o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  (22c)  angeordnet   i s t .  

3.  Vor r ich tung   nach  Anspruch  1,  d a d u r c h   g e k e n n -  

z e i c h n e t ,   daß  in  Bewegungsrichtung  der  Fol ienbahn  (15)  

gesehen  bei  Anordnung  der  Gruppe  der  o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  (22)  

in  h o r i z o n t a l e r   Ebene  die  Drehachse  (45)  des  Schwingarmes  (44)  

oberha lb   der  o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  (29)  und  vor  der  e r s t e n  

oder  h i n t e r   der  l e t z t e n   o r t s f e s t e n   Umlenkwalze  (22c)  angeordnet   i s t .  

4.  Vorr ich tung   nach  den  Ansprüchen  1  bis  3,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Gruppe  der  o r t s f e s t e n  

Umlenkwalzen  (22)  eine  g e r i n g e r e   Länge  hat  als  die  Gruppe  d e r  

am  Schwingarm  (27)  b e f e s t i g t e n   Umlenkwalzen  (29)  und  der  Schwing-  

arm  (27)  die  Hal terung  (20,  43)  bzw.  die  Hal terungen  der  o r t s -  

f e s t en   Umlenkwalzen  (22)  außen  s e i t l i c h   ü b e r g r e i f t .  

5.  Vorr ich tung   nach  den  Ansprüchen  1  bis  4,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  jede  o r t s f e s t e   Umlenk- 

walze  (22,  43)  an  dem  vorderen  Ende  eines  z u g e o r d n e t e n ,  a m  



Maschinenrahmen  b e f e s t i g t e n   Auslegers   (20  bzw.  43)  angeordne t   i s t  

und  zwischen  den  Auslegern  (20  bzw.  23)  ein  f r e i e r   Raum  für  d i e  

Bewegung  der  Ausg le ichswalzen   (29)  des  Schwingarmes  (27  bzw.  44) 

vorhanden  i s t .  

6.  Vor r i ch tung   nach  den  Ansprüchen  1  bis  4,  d a d u r c h   g e -  

k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  v e r t i k a l e n ,   in  Abständen  h i n -  

t e r e i n a n d e r   angeordneten   Hal terungen  (43)  der  in  h o r i z o n t a l e r   Ebene 

angeordne ten   o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  an  ihren  oberen  f r e i e n   Enden 

die  o r t s f e s t e n   Umlenkwalzen  (22)  t ragen  und  der  Schwinger  um  e i n e  

Schwingachse  schwenkbar  i s t ,   die  oberhalb  der  o r t s f e s t e n   Walze  (22)  

g e l a g e r t   i s t   und  die  beiden  Arme  des  Schwingers  die  Hal terungen  (43)  

außen  u m g r e i f e n .  

7.  Vor r i ch tung   nach  den  Ansprüchen  1  b i s  5 ,   d a d u r c h   g e -  

k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Hal terungen  (43)  der  o r t s f e s t e n  

Walzen  (23)  in  einem  j e w e i l i g e n   Abstand  zur  angrenzenden  Innenwandung 

des  Gehäuses  (19)  für  den  F o l i e n a u s g l e i c h s s c h w i n g e r   angeordnet   s i n d  

und  in  die  dadurch  g e b i l d e t e n   nach  oben  offenen  Zwischenräume  d i e  

Arme  (27,  28)  des  Schwingers  bewegt  s i n d .  

8.  Vor r i ch tung   nach  Anspruch  1  und  einem  oder  mehreren  der  Ansprüche 

2  b i s  5 ,   d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t  ,   daß 

an  dem  Schwingarm  (27  bzw.  44)  ein  Motoran t r i eb   (41,  42)  a n g e o r d n e t  

i s t ,   der  den  Schwingarm  (27  bzw.  44)  aus  s e ine r   A r b e i t s s t e l l u n g   i n  



die  E i n f ü h r s t e l l u n g   der  Folienbahn  (15)  mit  den  Umlenkwalzen  (29)  

des  Schwingarmes  in  p a r a l l e l e r   Ers t reckung  zu  der  Ebene  der  o r t s -  

fes ten   Umlenkwalzen  (22)  b r i n g t .  

9.  Vorr ich tung  nach  Anspruch  8,  d a d u r c h   g e k e n n -  

z e i c h n e t ,   daß  der  Motoran t r i eb   aus  e iner   p n e u m a t i -  

schen  Ko lben-Zy l inde r -Anordnung   (41 ,  42)   b e s t e h t ,   die  o r t s f e s t  

am  Maschinenrahmen  (31)  b e f e s t i g t   i s t   und  durch  die  Ko lbens t ange  

(42)  den  Schwingarm  (27)  b e t ä t i g t .  
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