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@ Vorrichtung zum Verschliessen von schlauchartigen Verpackungshilien mit U-formigen Verschlussklammern.

@ Bei Vorrichtungen zum VerschlieBen von schlauch-
artigen Verpackungshiillen mit U-férmigen VerschiuBkiam-
mern, bei denen gleichzeitig zwei VerschiuBklammern in
einem gewissen Abstand voneinander auf die Matrize getrie-
ben und dort um den Zopf der Verpackungshiille geschlos-
sen werden, wobei die VerschiuBklammern magaziniert den
beiden Klammerfiihrungskanélen zugefihrt werden, besteht
das Bedirfnis, die Zufihrung der VerschiuBklammern fir
beide Filihrungkanéle lediglich von einer Seite zu erméd-
glichen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemé&R dadurch gelost,
daB die zum VerschlieRBen bendtigten VerschluBklammern 6
tiber eine einzige Magazinstange 1 den beiden Kiammerfiih-
rungskanéien 7 zugefuhrt werden, und daB 2wischen den
beiden Klammerfiihrungskanalen 7 ein Zwischenstick 4
angeordnet ist, das die Veridngerung der Magazinstange 1
bildet, wodurch in der zuriickgezogenen Stellung der beiden
Stempe! 3. von der Magazinstange 1 zwei weitere VerschluB3-
klammern 6 zugefihrt werden, so dafl beide Klammerfih-
rungskanéle 7 wieder je eine VerschluBklammer 6 enthalten.
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Dipl.-Ing. Herbert Niedecker Konigstein, 14. September 1983
Am Ellerhang 6 Dr.Fi/schl
6240 Koénigstein / Ts.

Vorrichtung zum VerschlieBen von schlauchartigen Ver-
packungshillen mit U-formigen VerschiuBklammern

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum VerschlieBen von schlaucharti-
gen Verpackungshillen mit U-férmigen VerschluBklammern, wobei zwei Ver-
schluBklammern gleichzeitig in einem gewissen Abstand voneinander mit je
einem Stempel in einem Klammerfiihrungskanal auf die Matrize getrieben und
dort um den Zopf der Verpackungshiille geschlossen werden.

Bei derartigen Verschlierofrichtungen mufB die Bedienungsperson die zu
Clip-Riegeln zusammengefafiten VerschluBklammern Ublicherweise den beiden
gegeniuberliegenden Magazinstangen zuflihren. Die VerschluBklammern treten
dann einzeln in die Klammerfihrungskanile ein. Diés ist wegen der spiegel-
bildlichen Anordnung und des notwendigen Abstandes der beiden Magazin-
stangen unhandlich und dadurch auch zeitaufwendig, und es bestehen bei
schnell laufenden Maschinen mit einem hohen Nachfiillbedarf besondere Schwie-
rigkeiten. Es besteht daher das Bedirfnis - und das ist die der Erfindung
zugrunde liegende Aufgabe - bei derartigen Doppel-Clip~Maschinen die Zu-
fuhrung der VerschluBklammern fir beide Fihrungskanile lediglich von ei-

ner Seite zu ermdoglichen.
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl dadurch gelést, daf die zum Ver-
schlieBen bendtigten VerschluBklammern (ber eine einzige Magazinstange
den beiden Klammerzufiihrungskandlen zugefihrt werden, und dafl zwi-
schen den beiden Klammerfihrungskanédlen ein Zwischenstiick angeordnet
ist, das die Verléngerung der Magazinstange bildet, wodurch in der zu-
riickgezogenen Stellung der beiden Stempel von der Magazinstange zwei
weitere VerschluBklammern zugefithrt werden, so dafi beide Klammerfih-
rungskandle wieder je eine VerschluBlklammer enthalten. Dieses zwischen
beiden Klammerfiihrungskandlen angeordnete Zwischenstlick Gbernimmt von
der Magazinstange eine Anzahl von VerschluBklammern, die von dort ein-
zeln in den zweiten Klammerfiihrungskanal eingefiihrt werden, wahrend

der erste KlammerfGhrungskanaldirekt von der Magazinstange den néach-
sten benodtigten Clip aufnimmt. Es werden also nach dem VerschlieRvorgang
und dem Riickhub der Stempel zwei VerschluBklammern zugefiihrt, und
zwar eine auf das Zwischenstiick und die zweite in den ersten Klammerfih-
rungskanal. Nach dem nachsten VerschlieBvorgang wird durch den gleichen
Vorgang das Zwischenstick wieder aufgeflllit. Bei dieser Zufihrungsart der
VerschluBklammern in die beiden Klammerfuhrungskandle mufi deren Abstand
ein Vielfaches der Klammerbreite betragen.

Um die Toleranzen der Klammerbreiten auszugleichen, ist es zweckmdBig,
mindestens beim ersten Stempel am Magazineintritt die dem Clip-Einlauf zu-
gewandte Langsseite des Stempelschafts zur Stirnseite konisch in der Dicke
zu reduzieren, und zwar so viel, daB die Dicke der Stirnseite des Stempels
nicht mehr als 85 % der Dicke des Stempelschéfts betrdgt, gem. der 3alteren,
nicht vorverodffentlichten Patentanmeldung P 33 16 587.

Die erfindungsgemdfle Vorrichtung hat zundchst den Vorteil, daB nur ein
Clip-Magazin von der Bedienungsperson beschickt werden mufl, was die Hand-
habung wesentlich erleichtert. AuBerdem kann vorgesehen werden, dem Clip-
Magazin die VerschluBklammern automatisch zuzufiihren. SchlieBlich eignet
sich die erfindungsgemdBe Vorrichtung besonders bei einer waagerechten
Anordnung der VerschlieBmaschine, wenn z. B. in einer Verpackungsma-
schine der Verpackungsschlauch senkrecht zugefiihrt wird. In diesem Falle
war bei zwei Magazinstangen die Zufihrung der Clips fir die zweite Magazin-
stange besonders schwierig, weil eine Clip-Zufihrung von unten erforderlich
war.
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Damit in der oberen Stellung der Stempel eine zugefiihrte und nicht im
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Clip~Riegel verbundene VerschluBklammer an der Einlaufseite nicht in den
Klammerflihrungskanal rutscht und dadurch den Nachschub blockiert, ist
es zweckmaBig, ein federndes Uberbriickungsstiick vorzusehen, das die-
se Verschlufiklammer in der Ausgangsstellung hi3lt, aber beim Betdtigen
des Stempels nach unten weggedrickt wird. Fiur den hinteren Klammer-
fihrungskanal ist eine solche Sicherung fir die VerschluBklammer nicht
erforderlich, weil diese bei einem entsprechenden Rutschen in den Klam-

merfuhrungskanal den Nachschub nicht blockiert und den Ablauf nicht
stort.

Die Erfindung wird nachfolgend in den Zeichnungen erlautert.

Fig. 1 zeigt eine Seitenansicht der VerschlieBmaschine mit zuruckge-
zogenen Stempeln in der Ausgangsstellung;
Fig. 2 zeigt eine Ansicht gem. AA der Fig. 1;
Fig. 3 zeigt die VerschlieBmaschine wie in Fig. 1, jedoch mit einem
~Teilhub der Stempel auf dem Wege zur VerschliefBstelle;
Fig. 4 zeigt eine besondere Ausgestaltung des Clip-Zufiihrbereichs,
bei der eine Uberbriickung zwischen Magazinstange und Zwischen-
stick vorgesehen ist.
Die Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch eine VerschlieBmaschine mit einer Ma-
gazinstange 1 und einer FUhrungsstange 2. Die Verlédngerung der Magazin-
stange 1 zwischen den Stempeln 3 bildet ein Zwischenstliick 4. Ein Teil
eines Clip-Riegels 5, bestehend aus mehreren Clips , also Verschlufklam-
mern 6, befindet sich auf dem Zwischenstiick 4 und auf dem Ende der Maga-

zinstange 1. AuBerdem sind Klammerfihrungskandle 7 zu sehen.

Die Fig. 2 zeigt den Stempel 3 und einen Clip 6, der sich auf dem Zwischen-
stiick 4 befindet. Das Zwischenstiick 4 besteht aus einem Sockel 8 und einem
der Verldngerung der Magazinstange 1 entsprechenden und der Clip-Form |
angepaliten Teil 9. Unterhalb des Zwischenstiicks 4 ist die Matrize 10 ange-
ordnet, auf der der Clip 6 verschiossen wird.

In Fig. 3 sind die Stempel 3 durch den Kolben im Pneumatikzylinder 11 zur
Matrize 10 bewegt und haben zwei Clips 6a und 6b aus dem Clip-Riegel 5

in Richtung der Verschlieﬂpositibn getrieben. |

Beim weiteren Hub des Kolbens im Pneumatikzylinder 11 werden die Clips 6a

und 6b auf der Matrize 10 um den Zopf 12 eines Beutels oder eines Darmes
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verschlossen . Nach beendetem Rickhub des Kolbens gehen die Stempel 3
wieder in die Ausgangsstellung zuriick, wie in Fig. 1. Die Clips 5 rutschen
wieder in die Freirdgume der Clips 6a und 6b nach und bilden eine geschlos-
sene Clip-Reihe.

In Fig. 4 wird ein federndes Uberbrickungsstiick 13 gezeigt, das den Klam-
merfihrungskanal 7 an der Einlaufseite der Clips 6 zwischen Magazinstange 1
und Zwischenstlick 4 schlieBt, wenn die Stempel 3 in die obere Ausgangs-
stellung gem. Fig. 1 zurickgezogen sind. Das Uberbrickungsstick 13 wird
durch die Stempel 3 beim Abgang gegen die Rickstellkraft der Feder 14
soweit zuriickgedriickt, dafl der Clip 6b und Stempel 3 passieren kénnen.
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Patentanspruch

Vorrichtung zum VerschlieBen von schlauchartigen Verpackungshillen -
mit U-formigen VerschluBklammern, wobei zwei VerschluBkiammern gleich-
zeitig in einem gewissen Abstand voneinander mit je einem Stempel in je
einem Klammerfiihrungskanal auf die Matrize getrieben und dort um den
Zopf der Verpackungshiille geschlossen werden, wobei die Verschlufi-
klammern magaziniert den beiden Klammerfihrungskandlen zugefithrt wer-
den, dadurch gekennzeichnet, daBl die zum VerschlieBen bendtigten Ver-
schiuBklammern 6 Gber eine einzige Magazinstange 1 den beiden Klammer-
fihrungskandlen 7 zugefiUhrt werden, und daB zwischen den beiden Klam-
merfihrungskanédlen 7 ein Zwischenstlick 4 angeordnet ist, das die Ver-
langerung der Magazinstange 1 bildet, wodurch in der zuriickgezogenen
Stellung der beiden Stempel 3 von der Magazinstange 1 zwei weitere Ver-
schluBklammern 6 zugefithri werden, so daB beide Klammerfuhrungskanile 7
wieder je eine Verschluflklammer 6 enthalten.
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