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@ Schuhsohle.

() Eine Schuhsohle mit einem Sohlenvorderteil (1), der
liber einen Sohlenmittelteil {2) in einen Sohlenhinterteil (3)
{bergeht, besteht aus einem oberen Sohlenteil (5 bzw. 5,587},
der an der der FuBsohle zugewendeten Sohlenoberseite {4)
zumindest teilweise aus Holz oder holzahnlichen Werkstof-
fen gebildet ist, und aus einem mit der Unterseite (6) des
oberen Sohlenteiles (6 bzw. 5',5") verbundenen unteren
Sohlenteil {7) aus elastischem Material. Die Dicke (a) des
unteren Sohlenteiles (7) betragt, senkrecht zur Sohlenober-
seite {4) gemessen, im Bereich des Sohlenhinterteiles (3)
mindestens das Eineinhalbfache, vorzugsweise das Doppel-
te, der Dicke (b) des unteren Sohlenteiles (7) im Bereich des
Sohienvorderteiles (1). Ferner betrdgt die Dicke (a) des
unteren Sohlenteiles (7), senkrecht zur Schlenoberseite (4)
gemessen, im Bereich des Sohlenhinterteiles (3) mindestens
ein Drittel der Dicke (c) des oberen Sohienteiles (5) im
Bereich des Sohlenhinterteiles (3), zweckmaRig ist diese
Dicke des unteren Sohlenteiles (7) im Bereich des Sohlenhin-
terteiles (3) mindestens gleich grof’ wie die Dicke (¢} des
oberen Sohlenteiles (5) im Bereich des Sohlenhinterteiles (3)
oder sogar gréRer. Der untere Sohienteil (7} weist zumindest
im Bereich des Sohlenhinterteiles (3) Laufsohleneigenschaf-
ten auf und ist an den oberen Sohlenteil {(5) angeformt,
vorzugsweise angeschaumt.
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Schuhsohle

Die Erfindung betrifft eine Schuhsohle mit einem Sohlen-
vorderteil, der iiber einen Sohlenmittelteil in einen Sohlen-
hinterteil lbergeht, wobei die der FuBsohle zugewendete,
vorzugsweise orthopddisch geformte, Sohlenoberseite zumin-
dest teilweise von der Oberseite eines aus Holz oder holz-
ghnlichen Werkstoffen bestehenden oberen Sohlenteiles ge-
bildet ist, dessen Unterseite zumindest im Bereich des Soh=
lenvorderteiles und im Bereich des Sohlenhinterteiles mit
der Oberseite eines aus elastischem Material bestehenden
unteren Sohlenteiles verbunden ist. Der Sohlenmittelteil
weist an der Sohlenoberseite die Gelenkstiitze auf, der Soh-
lenhinterteil beinhaltet den Absatz.

Es sind bereits Sohlen bekannt, die aus einem aus Holz
bestehenden oberen Sohlenteil und aus einem an der Unter-
seite desselben befestigten unteren Sohlentell aus einem
elastischen Material bestehen. In der Regel ist dieser unte-~
re Sohlenteil, welcher die Laufsohle bildet, nur im Bereich
des Sohlenvorderteiles und im Bereich des Absatzes angeord-
net und besteht aus einem im Verhdltnis zum oberen Sohlen-
teil diinnen Teil aus Gummi oder Polyvinylchlorid. Bei Sohlen,
die aus zweli Teilen aus Holz bestehen, die durch einen bieg-
samen Zwischenteil aus angeschiumtem Polyurethan miteinander
verbunden sind, ist es asuch bereits bekannt, den unteren,
die Laufsohle bildenden Sohlenteil gleichfalls aus Poly-
urethan zu bilden und einstiickig mit dem Zwischenteil an
die Teile aus Holz anzuschiumen. Bei allen bekannten Sohlen
mit einem aus Holz bestehenden oberen Sohlenteil besteht
auch der Sohlenhinterteil praktisch zur G&nze aus Holz,
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lediglich die Unterseite des Absatzes ist mit einem diinnen
Lauffleck aus elastischem Material bedeckt. Sohlen mit ei-
nem aus Holz bestehenden oberen Sohlenteil weisen den Vor-
teil auf, daf sie temperatur- und feuchtigkeitsregulierend
wirken und den Fuf in orthop#disch richtiger Weise abstiitzen,
vor allem dann, wenn dies an sich bekannt ist, die Sohlen-
oberseite eine orthopddische Formgebung besitzt, also bei-
spielsweise mit einer Innengelenkstiitze, einer AuBengelenk-
stitze, einer Zehenbarriere u.dgl. versehen ist. Nachteilig
ist Jedoch bei den aus Holz bestehenden Sohlen, daB sie kei=-
ne schockabsorbierende und stoBddmpfende VWirkung besitzen
und daB das Gehen mit solchen Sohlen zu Schiden an den FuB-
und Beingelenken und an der Wirbels3dule fiihren kann, insbe-
sondere dann, wenn mit solchen Sohlen sprunghafte Bewegungen
durchgefiihrt werden oder der Boden einen nicht wvorherseh-
baren Niveauunterschied aufweist, welcher vom Triger der mit
solchen Sohlen versehenen Schuhe nicht wahrgenommen wird.

Es sind auch bereits Sohlen bekamnt, welche zur Génze
aus einem elastischen Kunststoffmaterial bestehen, welches
stodiZmpfend und schockabsorbierend wirkt. Diese Sohlen be-
sitzen jedoch keine tragehygienischen Eigenschaften, da sie
beispielsweise nicht feuchtigkeitsregulierend wirken, son-
dern vielmehr die Produktion von FuBschweiB fdrdern, und
auch keine orthop#disch richtige Abstlitzung des FuBes ge-
wdhrleisten.

Die vorliegende Erfindung hat sich zur Aufgabe gestellt,
eine Schuhsohle zu schaffen, die gute tragehygienische Eigen-
schaften besitzt und eine optimale Abstitzung des FuBes bei
gleichzeitiger Schonung des gesamten Gelenkapparates sicher-
stellt. Die Erfindung geht aus von einer Schuhsohle der ein-
gangs beschriebenen Art und besteht im wesentlichen darin,
daf die Dicke des unteren Sohlenteiles, senkrecht zur Sohlen-
oberseite gemessen, im Bereich des Sohlenhinterteiles min-
destens das Eineinhalbfache, vorzugsweise mindestens das
Doppelte der Dicke des unteren Sohlenteiles im Bereich des
Sohlenvorderteiles betrdgt und dafB der untere Sohlenteil
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zumindest im Bereich des Sohlenhinterteiles Laufsohlen-
eigenschaften aufweist und - wie an sich bekannt - an den
oberen Sohlenteil angeformt bzw. angeschiumt ist., Eine der-
art ausgebildete Schuhsohle weist jedenfalls im Bereich des
Absatzes, wo dies besonders wichtig ist, eine optimale
schockabsorbierende und stoBdimpfende Wirkung auf und stellt
einen weichen Auftritt sicher. Dadurch, da8 der untere Soh-
lenteil zumindest im Bereich des Absatzes Laufsohleneigen-
schaften aufweist, ist es nicht erforderlich, noch eine ge-
sonderte Laufsohle bzw. einen gesonderten Absatzfleck an-
zubringen. Die erfindungsgemifie Schuhsohle ist weiters in
hohem Mafe schallddmpfend, sttérende Klappergerdusche, wie
sie beim Gehen mit bekannten nolzsohlen auftreten, werden
somit bei der erfindungsgemiBien Schuhsohle praktisch voll-
standig vermieden. Das Anformen bzw. Anschiumen des unteren
Sohlenteiles an den oberen Sohlenteil, bei welchem Vorgang
der untere Sohlenteil bei seiner Herstellung gleichzeitig
mit dem oberen Sohlenteil verbunden wird, bringt weiters den
Vorteil einer Verbilligung des Herstellungsvorganges gegen-
Uber einer Herstellungsart mit sich, bei welcher oberer
Sohlenteil und unterer Sohlenteil gesondert hergestellt wer-
den und anschlieBend, beispielsweise durch Kleben, eine
Verbindung dieser beiden Sohlenteile erfolgt.

Optimale Ergebnisse werden erzielt, wenn die Dicke des
unteren Sohlenteiles -~ senkrecht zur Sohlenoberseite ge-
messen - im Bereich des Sohlenhinterteiles mindestens ein
Drittel der Dicke des oberen Sohlenteiles im Bereich des
Sohlenhinterteiles betrdgt, vorzugsweise mindestens gleich
groB ist wie die Dicke des oberen Sohlenteiles im Bereich
des Sohlenhinterteiles. Zweckmifig ist es hiebel, wenn die
Dicke des unteren Sohlenteiles - senkrecht zur Sohlenober-
seite gemessen - im Bereich des Sohlenhinterteiles gréfer
ist als die Dicke des oberen Sohlenteiles im Bereich des
Sohlenhinterteiles bzw. ein Mehrfaches dieser Dicke be-
trigt.

Es ist mbglich, lediglich den unteren Sohlenteil im
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Bereich des Sohlenhinterteiles an den oberen Sohlenteil
anzuformen bzw. anzuschdumen, also dadurch mit dem oberen
Sohlenteil zu verbinden, dafl in eine Form das den unteren
Sohlenteil bildende Material eingefiillt und hierauf der
obere Sohlenteil in die Form eingelegt wird, worauf das
den unteren Sohlenteil bildende Material aushirten ge-
lassen wird und dabei sich mit dem oberen Sohlenteil ver-
bindet. Der im Bereich des Sohlenvorderteiles angeordnete
untere Sohlenteil kann beispielsweise an den oberen Sohlen-
teil angeklebt werden. Zweckmé@Big ist es Jjedoch, wenn gem#B
einem weiteren Merkmal der Erfindung sowohl der im Bereich
des Sohlenvorderteiles angeordnete untere Sohlenteil als
auch der im Bereich des Sohlenhinterteiles angeordnete un-
tere Sohlentell an den oberen Sohlenteil angeformt bzw. an-
geschiumt sind.

Weist der Sohlenhinterteil, wie dies bei Schuhsohlen
fiir Damenschuhe hiufig der Fall ist, einen sich wvon der
Sohle deutlich abhebenden Absatz auf, so ist zweckm#Big
gem8fl einem weiteren Merkmal der Erfindung die Anordnung
so getroffen, daB der Sohlenhinterteil Uiberwiegend aus einem
mit dem unteren Sohlenteil einstlickig ausgebildeten und zu-
sammen mit diesem unteren Sohlenteil an den oberen Sohlen-
teil angeformten bzw. angeschiumten Absatz besteht.

Dieser Absatz kann zur G#nze aus dem den unteren Sohlen-
teil bildenden Material hergestellt sein. Da Jjedoch die
Unterseite dieses Absatzes die Lauffl&che der Sohle bildet,
muB das Material des unteren Sohlenteiles Laufeigenschaften
besitzen. Es muB aber der Absatz auch die erforderliche Sta-
bilitdt aufweisen. Um trotzdem eine optimale Abstiitzung im
Absatzbereich zu erzielen, kann gem&B8 einem weiteren Merk-
mal der Erfindung im Absatz ein Kern aus einem anderen Ma-
terial als das Material des Absatzes angeordnet sein. Die-
ser Kern kann aus einem Material bestehen, dessen Elastizi
t8t geringer ist als jene des Materiales des Absatzes und
damit auch des unteren Sohlenteiles, also beispielsweise
aus Holz. In diesem Fall kann der Kern mit dem Sohlenober-
teil einstlickig ausgebildet sein. Ein solcher Kern aus hirte-
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rem Material ist beispielsweise von Vorteil, wenn das Ma-
terial des unteren Sohlenteiles zu weich ist und daher
dann, wenn der gesamte Absatz aus diesem liaterial bestehen
wlirde, eine hinreichende Stabilitdt des Absatzes nicht ge-
geben wire.

Um das Gewicht der Sohle zu verringern, kann es fer-
ner zweckmiflig sein, wenn der Kern aus einem Material be-
steht, dessen Dichte geringer ist als Jjene des Materiales
des Absatzes.

Der untere Sohlenteil kann zweigeteilt sein, wobei der
eine Teil im Bereich des Sohlenvorderteiles und der andere
Teil im Bereich des Sohlenhinterteiles angeordnet ist.
Zweckmdfig ist es jedoch, wenn der untere Sohlenteil aus
einem einzigen, sich iiber die gesamte Unterseite des oberen
Sohlenteiles erstreckenden Stilick besteht.

Durch die erfindungsgemidflie Ausbildung der Schuhsohle
soll aber nicht nur eine optimale schockabsorbierende, stofB-
ddmpfende und schalldimmende Wirkung im Bereich des Absatzes,
sondern im Bereich der gesamten Sohle erzielt werden. Dies
wird dadurch erreicht, daB gem8B einem weiteren Merkmal der
Erfindung die Dicke des unteren Sohlenteiles, senkrecht
zur Sohlenoberseite gemessen, im Sohlenvorderteil, vor-
zugsweise im Ballenbereich desselben, grofer ist als im
Bereich des Sohlenmittelteiles. Dadurch wird auch im Sohlen-
vorderteil, und zwar vor allem im Ballenbereich, eine nach-
giebige, schockabsorbierende Abstiitzung des FuBles erzielt.
Eine solche nachgiebige schockabsorbierende Abstiitzung ist
gerade im Fersenbereich und im Ballenbereich besonders wich-
tig, da dies Jene Bereiche sind, an welchen der Fufi beim
Gehen auftritt.

Eine zweckmidBige Ausgestaltung der erfindungsgemifBen
Schuhsohle ist dann gegeben, wenn die Dicke des unteren
Sohlenteiles, senkrecht zur Sohlenoberseite gemessen, zu-
mindest im Bereich des Sohlenhinterteiles gegen das hintere
Ende der Schuhsohle keilfﬁrmigiﬁ}%mEmdurch wird nicht nur
eine optimale stoBddmpfende und schockabsorbierende Wirkungl
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sondern auch ein formschtnes Aussehen der erfindungsgemiéBen
Schuhsohle erzielt.

Die Dicke des unteren Sohlenteiles, senkrecht zur
Sohlenoberseite gemessen, betrégt im Sohlenvorderteil, vor-
zugsweise im Ballenbereich desselben, hiebei zumindest mehr
als ein Drittel, vorzugsweise zumindest mehr als die Hdlfte
der Gesamtsohlendicke. Bei diesen Abmessungen der Schuhsohle
wird in Jjeder Hinsicht eine optimale Abstliitzung des FuBles
erzielt.

Der obere Sohlenteil der erfindungsgem#&fien Schuhsohle
kann aus Massivholz bestehen. Ein derartiger oberer Sohlen-
teil kann auf einfache Weise durch Fré#sen hergestellt werden,
wobei es nicht erforderlich ist, der Unterseite eine be-
stimmte Formgebung zu verleihen, da Ja an der Unterseite der
untere Sohlenteil angeformt bzw. angeschiumt wird. Weiters
kann der obere Sohlenteil aus Holzfurnier oder aus kleinen
Holzteilchen bestehen, die durch ein Bindemittel miteinander
verbunden sind. Auch bei dieser Ausfiihrungsform, die iiblicher-
weise als PrefBholz oder Homogenholz bezeichnet wird, 1l&8t
sich auf einfache Weise eine entsprechende Formgebung die-
ses Oberteiles erzielen.

Es ist aber auch mbdglich, daB der obere Sohlenteil aus
Sperrholz mit mindestens drei, vorzugsweise fiinf bis sieben,
Holzlagen besteht. Ein solcher Sperrholzteil kann leicht
durch Pressen in eine gewlinschte, beispielsweise orthopddi-
sche,Form gebracht werden, wobel dadurch, daB mit verh#ltnis-
m8Big wenigen Lagen das Auslangen gefunden werden kann, der
PreBvorgang vereinfacht wird, wobei vor allem der PreBdruck
und die Verweilzeit in der Presse verringert werden konnen.

SchlieBlich kann der obere Sohlenteil aus Kork bestehen,
wobei sowohl Naturkork als auch PreBkork, bestehend aus klei-
nen durch ein Bindemittel, beispielsweise Latex, miteinander
verbundenen Korkteilchen, verwendet werden ktnnen,

Ein solcher oberer Sohlenteil kann an seiner Unterseite

mit einer nicht aus Holz oder holzdhnlichen Werkstoffen be-
stehenden Unterlage versehen sein.

Die Unterseite des oberen Sohlenteiles kann einen ste-
tigen Verlauf aufweisen, also keine Unstétigkeitsstellen
wie Ecken, Kanten od.dgl.besitzen, wodurch deren Herstellung
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vereinfacht wird. Da an diese Unterseite ohnedies der un-
tere Sohlenteil angeformt bzw. angeschdumt wird, muf diese
Unterseite keine besondere Formgebung besitzen. Vorzugs-
weise verliuft hiebei die Unterseite des oberen Sohlen-
teiles gegen das hintere Ende der Schuhsohle stetig nach
oben ansteigend, wodurch sich auch eine optimale Formge-
bung des an diese Unterseite des oberen Sohlenteiles ange-
formten bzw. angeschiumten unteren Sohlenteiles ergibt.

Der an den oberen Sohlenteil angeformte bzw. ange-
schdumte untere Sohlenteil besteht zweckmédfig, zumindest
im Bereich des Sohlenhinterteiles, aus einem elastischen
Kunststoffmaterial, vorzugsweise mit Zellstruktur, wo-
durch die gewlinschten elastischen, schockd&mpfenden und
stoBabsorbierenden Eigenschaften in optimaler Weise ge-
wihrleistet werden. Bei Verwendung eines Kunststofimate-
riales mit Zellstruktur werden diese Eigenschaften noch
weiter verbessert.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn der an den oberen
Sohlenteil angeformte bzw. angeschiumte untere Sohlenteil,
zumindest im Bereich des Sohlenhinterteiles, aus Polyurethan
besteht. Polyurethan verbindet sich beim Anschiumen ohne
zusdtzliche MafBnahmen in hervorragender Weise mit dem aus
Holz oder holz8hnlichen Werkstoffen bestehenden oberen
Sohlenteil, wobeli einerseits eine mechanische Verbindung
dadurch erzielt wird, dafB das Polyurethan beim Schiumprozess
in die Poren des Holzes eindringt und dadurch eine feste
Verankerung mit dem Holz erzielt wird, anderseits eine
chemische Verbindung dadurch zustande kommt, daB die Iso-
cyanatgruppen des polyurethanbildenden Materiales mit den
OH-Gruppen des Holzes beim Schiumprozess chemisch rea-
gieren,

Die Zellstruktur kann beispielsweise durch Verwendung
eines geschiumten Kunststoffes erzielt werden, aber auch
dadurch, daB erfindungsgem#B im Kunststoffmaterial Mikro-
hohlkugeln enthalten sind, deren dliinne Hille aus Vinyliden-
chlorid-Copolymerisat besteht und deren Kern ein Gas ent-
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" h#lt. Es kbmmen aber auch in einem gesch8umten Kunststoff

zur VergroBerung der Anzahl der Zellen die erwdhnten Mikro-
hohlkugeln eingebettet werden.

Das Kunststoffmaterial kann beispielsweise aus ge-~
schiumtem, aus einer Polyolkomponente auf Polyesterbasis
mit 0,1 bis 0,5 % Wassergehalt und gegebenenfalls aus bis
maximal 5 % Treibmittelzusatz, beispielsweise Halogen-
kohlenwasserstoff oder eine andere leichtfliichtige Ver-
bindung, und aus einem Isocyanat bestehenden Polyurethan
gebildet sein, wobel das Verhdltnis Polyolkomponente :
Isocyanat zwischen 100:€5 und 100:155 betrigt. Die Dichte
eines solchen Kunststoffmateriales betrdgt dann erfindungs-
gemdB zwischen 0,35 und 0,6, insbesondere zwischen 0,43
und 0,53, vorzugsweise 0,48, Es kann aber auch das Kunst-
stoffmaterial aus geschiumtem, aus einer Polyolkomponente
auf Polydtherbasis, mit 0,01 bis 0,5 % Wassergehalt sowie
aus maximal 10 % Treibmittelzusatz, beispielsweise Halogen-
kohlenwasserstoff oder eine andere leichtfliichtige Verbin-
dung, und aus einem Isocyanat bestehenden Polyurethan ge-
bildet sein, wobeili das Verh&dltnis Polyolkomponente : Iso-
cyanat zwischen 100:40 und 100:70 betrdgt. Die Dichte eines
solchen Kunststoffmateriales betrdgt dann zwischen 0,4 und
0,6, insbesondere zwischen 0,48 und 0,53, vorzugsweise 0,5.

Bei Verwendung von Kunststoffmaterial auf Polydtherbasis
als Material filr den unteren Sohlenteil ist zweckm#fig die
Seitenfliche desselben zusammen mit der Seitenfliche des
oberen Sohlenteiles durch Schleifen oder Frisen bearbeitet.
Durch eine solche Bearbeitung, welche nur bei Verwendung
von Polyurethan, das aus einer Polyolkomponente auf Poly-
8therbasis hergestellt ist, mdglich ist, wird ein besonders
gleichmifBiges und formschones Aussehen der Sohlenseiten-~
fldche erzielt.

Weiters kann das Kunststoffmaterial aus einem bei-
spielsweise durch Beimengung der Mikrohohlkugeln eine Zell-
struktur aufweisenden, mit Isocyanat vernetziten Polybutadien
bestehen. Ein solches Material weist den besonderen Vorteil
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auf, daB es hydrolysebestédndig und nicht wasseraufnehmend
ist.

Schliefllich kann das Kunststoffmaterial aus einer
Polyolkomponente auf Polyesterbasis und/oder Polyzther-
basis, aus Polybutadien, aus Isocyanat sowie gegebenen-
falls aus Wasser und einem Treibmittel bestehen, also aus
einer Mischung aus Polyurethan auf Polyester- bzw., Poly-
dtherbasis und Polybutadien.

Optimale Ergebnisse werden erzielt, wenn der untere
Sohlenteil in unbearbeitetem Zustand, also vor dem Schlei-
fen oder Frisen, eine Hirte von 40 bis 60 Shore A, vor-
zugsweise von 45 bis 55 Shore A, und in bearbeitetem Zu-
stand, also nach dem Schleifen oder Frdsen, eine HiErte
von 20 bis 40 Shore A, vorzugsweise von 25 bis 35 Shore 4,
aufweist. ‘

Nach einer weiteren Ausbildung der erfindungsgemZfen
Schuhsohle kann der untere Sohlenteil zumindest an der
Sohlenspitze und/oder an der Fersenkante im Bereich des
Absatzes bis zur Sohlenoberseite hochgezogen sein. Eine
solche Ausbildung bildet einen Schutz des aus Holz bestehen-
den oberen Sohlenteiles im Bereich der Sohlenspitze und/
oder des Absatzes durch den hochgezogenen, aus elastischem
Material bestehenden unteren Sohlenteil. Dadurch werden
Jene Stellen der Schuhsohle, an welchen besonders die Ge-
fahr von Absplitterungen des Holzes od.dgl. gegeben ist,
geschiitzt, AuBerdem tritt bei dieser Ausfihrungsform eine
schockabsorbierende Wirkung auch dann auf, wenn mit der
Sohlenspitze oder mit der Ferse gegen ein Hindernis ge-
stoBen wird. SchlieBlich bewirkt eine solche Ausfihrungs-
form einen verringerten Holzbedarf, da ja an denjenigen
Stellen, wo der untere Sohlenteil hochgezogen ist, kein
Holz erforderlich ist. SchlieBlich erfolgt bei dieser Aus-
filhrung eine Schonung der menschlichen Haut insbesondere
im Bereich der Ferse, wo bei Ausfithrung der Sohlenober-
seite als nach innen gewdlbtes Fersenbett die obere Kante
der Sohlenseitenfliche unter Umstinden eine Schwielenbil-
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dung hervorruft.

Die Anordnung kann hiebei so getroffen sein, daB der
obere Sohlenteil im Bereich der Sohlenspitze und der Fer-
senkante durch eine gerade Linie begrenzt ist, an die sich
der hochgezogene Tell anschliefBlt. ZweckmiBig ist es Jjedoch,
wenn dieser hochgezogene Teil in Draufsicht auf die Sohlen-
oberseite bogenformig ausgebildet ist und in die Seitenfliche
des oberen Sohlenteiles bzw., den Sohlenrand verlaufend iiber-
geht.

GemdB einer weiteren Ausfithrungsform der erfindungsge-
mdBen Schuhsohle kann der untere Sohlenteil zumindest parti-
ell Uiber die Sohlenoberseite hinaus hochgezogen sein. Es
ergibt sich hiedurch an den hochgezogenen Stellen eine ver-
groBerte seitliche begrenzungsflidche der Sohle, was fiir
eine dauerhafte Befestigung des Schuhoberteiles vor allem
durch Kleben von Vorteil ist. Zweckm#Big ist hiebei der
hochgezogene Teil in Ausnehmungen an der Seitenfléche des
oberen Sohlenteiles angeordnet, so daB die AuBenfldche die-
ses hochgezogenen Teiles mit der Sohlenseitenfliche fluchtet
und nicht vorsteht.

Um eine noch bessere stofBddmpfende und schockabsorbieren-
de Wirkung zu erzielen, kann im Ballenbereich zwischen der
Unterseite des oberen Sohlenteiles und dem angeformten bzw.
angeschiumten unteren Sohlenteil ein Zwischenteil aus einem
mit Isocyanat vernetzten, weichgemachten Polybutadien an-
geordnet sein, der am oberen Sohlenteil, vorzugsweise durch
Kleben, befestigt ist. In diesem Zwischenteil sind hiebei
vorzugswelse Mikrohohlkugeln enthalten, deren diinne Hiille
aus Vinylidenchlorid-Copolymerisat besteht und die im Inne-
ren ein Gas enthalten.

Weiters kamn der obere Sohlenteil aus wenigstens zwel
Teilen bestehen, die durch Zwischenteile miteinander ver-
bunden sind, die vorzugsweise einstiickig mit dem Absatz und
dem unteren Sohlenteil ausgebildet sind. Diese Ausfiihrung
ermdglicht ein Abbiegen des aus starrem Holz bestehenden
oberen Sohlenteiles im Bereich der Zwischenteile, wodurch
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sich die Sohle den Gehbewegungen anpassen kann.

In der Zeichnunglist die Erfincung anhand von Aus-
fuhrungsbeispielen schematisch veranschaulicht. Fig. 1 zeigt
eine Draufsicht auf eine erfindungsgemdfe Schuhsolile und
Fig. 2 stellt einen Schnitt nach der Linie II - II in Fig.1
dar. Fig. 3 zeigt im Schnitt den Absatzbereich einer abge-
wandelten Ausfithrungsform der erfindungsgemdflien Schuhsohle.
Fig. 4 zeigt in Draufsicht eine weitere Ausfihrungsform
einer erfindungsgemdfBen Schuhsohle und Fig. 5 stellt einen
Schnitt nach der Linie V - V in Fig. 4 dar.

Die erfindungsgemifie Schuhsohle weist wie alle Schuh-
sohlen einen Sohlenvorderteil 1 auf, der iber einen Sohlen-
mittelteil 2 in einen Sohlenhinterteil 3 iibergeht. Die Soh-
lenoberseite 4 ist zum liberwiegenden Teil von der Oberseite
eines aus Holz bestehenden oberen Sohlenteiles 5 gebildet,
mit dessen Unterseite 6 ein unterer Sohlenteil 7 aus ela-
stischem Kunststoffmaterial verbunden ist, dessen Untersei-
te die Lauffliche 8 bildet. Im Bereich des Sohlenmittel-
teiles 2 ist die Sohlenoberseite 4 als Gelenkstiitze ausge-
bildet, der Sohlenhintertell 2 weist den Absatz auf. Bei der
Ausfithrungsform nach den Fig. 1 und 2 besteht der untere
Sohlenteil aus einem im Bereich des Sohlenvorderteiles ange-
ordneten Abschnitt 7' und aus einem im Bereich des Absatzes
angeordneten Abschnitt 7", Die Sohlenoberseite 4 ist zweck-
mdBig orthopddisch geformt, wobei in der Zeichnung beispiels-
weise die Zehenbarriere 9 dargestellt ist.

Der obere Sohlenteil 5 kann beisplelsweise aus Massiv-
holz bestehen, wobel die Formung dieses oberen Sohlenteiles
5 durch Frisen erfolgt. Es ist hiebei lediglich n&tig, der
Oberseite 4 einen orthopidisch geformten Verlauf zu geben,
wihrend die Unterseite 6 aus einer Fliche mit stetigem Ver-
lauf gebildet sein kann, deren Herstellung wesentlich ein-
facher ist. Diese Unterseite 6 steigt hiebei gegen das hin-
tere Ende der Schuhsohle stetig nach oben an.

Der obere Sohlenteil 5 kann aber auch aus Sperrholz
bestehen, in welchem Fall mindestens drei Holzlagen, vor-
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zugsweise fiinf bis sieben Holzlagen, vorgeselensind. Sperr-
holz mit der angegebenen Anzahl vor Holzlagen stlitzt einer-
seits den Fuf in orthopddisch richtiger Weise ab, 148t sich
aber anderseits durch Pressen leicht in die gewlinschte Form
bringen, wobei infolge der verhiltnismdfig geringen Anzahl
von Holzlagen mit einem geringen PreBdruck und mit einer
kurzen Verweilzeit in der Presse das Auslangen gefunden wer-
den kann, Es ist auch mdglich, den oberen Sohlenteil 5 aus
Prefholz bzw. Homogenholz herzustellen. Schliefilich kann
der obere Sohlenteil 5 aus Kork bestehen.

Wie aus den Fig. 2 und 3 hervorgeht, besteht der Sohlen-
hinterteil 3 Uberwiegend aus einern einstlickig mit dem hin-
teren Abschnitt 7" des unteren Sohlenteiles 7 ausgebildeten
und mit diesem unteren Sohlenteil 7 mitgeformten Absatz 10.

Der untere Sohlenteil 7 und der mit diesem mitgeformte
Absatz 10 bestehen zweckmidfBig aus einem Kunststoffmaterial
mit Zellstruktur, welches an den oberen Sohlenteill 5 ange-
formt bzw. angeschiumt wird. Die Zellstruktur des Kunststoff-
materiales kann durch einen Schiumvorgang erzielt werden, '
aber auch dadurch, daB im Kunststoffmaterial Mikrohohlkugeln
enthalten sind, deren diinne Hille aus Vinylidenchlorid-Co-
polymerisat besteht und deren Kern ein Gas enthdlt. Es ist
auch mdglich, in ein geschiumtes Kunststoffmaterial zusitz-
lich die erwdhnten Mikrohohlkugeln einzubetten, um die An-
zahl der Zellen zu erhthen bzw. eine griBere Anzahl ge-
schlossener Zellen zu erzielen. ZweckmdfBig wird als Kunst-
stoffmaterial geschiumtes Polyurethan mit einer Dichte 23257
0,35 und 0,6, durch Beimengung der erwdhnten Mikrohohlku-
geln eine Zellstruktur aufweisendes Polybutadien oder eine
Mischung aus Polyurethan und Polybutadien verwendet.

Die Dicke a des unteren Sohlenteiles 7" im Bereich
des Sohlenhinterteiles Z bzw. des Absatzes 10, senkrecht
zur Sohlenoberseite 4 gemessen, betréigt mindestens das Ein-
einhalbfache, vorzugsweise mindestens das Doppelte der
Dicke b des unteren Sohlenteiles 7' im Bereich des Sohlen-
vorderteiles. Diese Dicke a betrdgt weiters mindestens ein
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Drittel der Dicke ¢ des oberen Sohlenteiles 5 im Bereich
des Sohlenhinterteiles 3, senkrecht zur Sohlenoberseite

L gemessen, und ist vorzugsweise mindestens gleich grof
wie diese Dicke c des oberen Sohlenteiles 5. ZweckmiBig
ist die Dicke a des unteren Sohlenteiles 7" bzw. des Ab-
satzes 10 grofer als die Dicke c des oberen Sohlenteiles 5
im Bereich des Sohlenhinterteiles 3 und betrdgt ein Mehr-
faches dieser Dicke c. Dadurch wird die gewlinschte elasti-
sche Abstitzung des FuBes im Bereich des Sohlenhintertei-
les 3 sowie eine sch acckabsorbierende Wirkung im Bereich
des Sohlenhintertdles 3 gewdhrleistet.

Un eine stoBd&@mpfende, schockabsorbierende Wirkung der
erfindungsgemédfen Schuhsohle auch im Bereich des Sohlenvor-
derteiles 1 zu erzielen, ist zweckmZBig die Dicke b des un-
teren Sohlenteiles 7, senkrecht zur Sohlenoberseite 4 gemes-
sen, im Bereich des Sohlenvorderteiles 1 mehr als die HHE1S-
te der Gesamtsohlendicke d in diesem Bereich.

Die Dicke b des unteren Sohlenteiles 7 ist im Bereich
des Sohlenvorderteiles 1 weiters grtfier als im Bereich des
Sohlenmittelteiles 2, wo ja der untere Sohlenteil 7 nicht
mit der Fl&che 8 am Boden aufruht.

Zumindest der Abschnitt 7 " des unteren Sohlenteiles 7,
zweckmdBig auch der Abschnitt 7', sind an den oberen Soh-
lenteil 5 angeformt bzw. angeschaumt. Hiebei wird so vorge-
gangen, dafB zundchst das den unteren Sohlenteil bildende
Material in eine Form eingefiillt und anschlieBlend der obere
Sohlenteil 5 in die Form eingelegt wird, wo er sich an
einem Vorsprung abstiitzt. AnschlieBend wird das den unteren
Sohlenteil bildende Material aushirten gelassen, wobei es
sich an den oberen Scohlenteil 5 anformt bzw., wenn es sich
um ein geschiumtes Kunststoffmaterial handelt, an den oberen
Sohlenteil 5 angeschiumt wird. Eine solche Vorgangsweise er-
mdglicht eine wirtschaftliche Herstellung der Schuhsohle
und ergibt ein gutes Aussehen, da zwischen dem oberen Sohlen-
teil 5 und dem unteren Sohlenteil 7 keine Zwischenr&ume ent-
stehen, sondern eine stufen- und nahtlose Verbindung herge-
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stellt wird. Nach dem Entformen wird zweckm#fiig die Sei-~
tenflache der Sohle, also sowohl die Seitenflidche des obe-

g?e§o§1hf elIes ?13 gﬁhsgﬁfe§§é%eg agc gaggﬁ Pearbei-
tet.

Da der untere Sohlenteil 7 die Lauffldche 8 bildet,
muB das diesen unteren Sohlenteil bildende Kunststoffmate-~
rial Laufsohleneigenschaften aufweisen. Damit nun der mit
dem unteren Sohlenteil 7 mitgeformte Absatz 10 die gewiinsch-
ten elastischen Eilgenschaften besitzt, kann in diesem Ab-
satz 10 ein Kern 11 aus einem anderen Material als das Ma-
terial des Absatzes 10 vorgesehen werden (siehe Fig.3).
ZweckmiBig besteht dieser Kern 11 aus einem Material, des-
sen Elastizit8t geringer ist als jene des Materiales des
Absatzes 10. Dadurch wird die Stabilitdt des Absatzes 10
erhéht, um beispielsweise ein seitliches Ausknicken zu ver-
hindern. In diesem Fall kann der Kern 11 beispielsweise
aus Holz bestehen.

Im Bereich der Sohlenspitze 12 und im Bereich der Fer-
senkante 18 kann der untere Sohlenteil bis zur Sohlenober-
seite 4 hochgezogen sein, wodurch sich ein Kantenschutz
in diesem Bereich fiir den aucs Holz bestehenden oberen
Sohlenteill 5 ergibt. Es wird dadurch ein Aussplittern
dieses oberen Sohlenteiles verhindert, welches h#ufig auf-
tritt, wenn der Benlitzer eines mit einer Holzsohle verse-
henen Schuhs gegen ein Hindernis stoft. Bei der Ausfithrungs-
form nach den Fig.1 und 2 ist der hochgezogene Teil an
eine geradlinige Begrenzungsfliche des oberen Sohlenteiles
5 angeformt.

Der untere Sohlenteil 7 kann weiters in jenem Bereich,
an dem der Schuhoberteil befestigt wird, also beispiels-
weise bei Sandalen im Bereich 13, in Ausnehmungen 14 des
oberen Sohlenteiles 5 liber die Sohlenoberseite 4 hochgezo-
gen sein, also bei 15 iiber diese Sohlenoberseite 4 hin-
ausragen. Dadurch wird die Fl&che fiir die Befestigung des
Schuhoberteiles an der Sohlenseitenfliche vergrdBert, was
insbesondere dann von Vorteil ist, wenn der Schuhoberteil
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durch Kleben mit der Schuhsohle verbunden wird.

Zwischen rem oberen Sohlenteil 5 und dem unteren Soh-
lenteil 7 kann im Ballenbereich zur Verbescerung der -
schockabsorbicrenden Wirkung noch ein Zwischenteil 16 aus
weichgemachten Polybutadien angeordnet werden, der vor dem
Anformen bzw. Anschiumen des unteren Schlenteiles 7 an der
Unterseite des oberen Sohlenteiles 5 durch Kleben befestigt
wird.

Die Ausfihrungsform nach den Fig.4 und 5 unterscheiden
sich von der Ausfiihrungsform nach den Fig.1 und 2 dadurch,
daB der untere Sohlenteil 7 einstlickig ausgebildet ist und
sich iiber die gesamte Unterseite 6 des oberen Schlenteiles
5 erstreckt. Bei diecer Ausfihrungsform besteht aber der
obere Sohlenteil 5 aus zwel iUber einen Zwischenteil 17
miteinander verbundenen Teilen 5!',5". Der Zwischenteil 17
ist hiebei einstiickig mit dem unteren Sohlenteil 7 ausge-
bildet.

Die hochgezogenen Teile im Bereich der Sohlenspitze 12
und im Bereich der Fersenkante 18 sind bel dieser Ausfiih-
rungsform in Draufsicht auf die Sohlenoberseite 4 bogen-
formig ausgebildet und gehen in die Seitenfliche des obe-
ren Sohlenteiles 5 verlaufend iber.

Abgesehen von den bereichen der Sohlenspitze 12 und der
Fersenkante 18 sowie gegebenenfalls von jenen Bereichen,
wo sich die hochgezogenen Teile 15 befindetn, reicht der
obere Sohlenteil 5 bis zur Seitenfl&iche der Sohle, die
Seitenfldche dieses oberen Sohlenteiles 5 ist somit siht-
bar.
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Patentanscspriiche:

1. Schuhsohle, mit einem Sohlenvorderteil, der iiber
einen Sohlenmittelteil in einen Sohlenhinterteil iibergeht,
wobel die der FuBsohle zugewendete, vorzugsweise orthopi-
disch geformte, Sohlenoberseite zumindest teilweise von der
Oberseite eines aus Holz oder holzdhnlichen Werkstoffen be-
stehenden oberen Sohlenteiles gebildet ist, dessen Unter-
seite zumindest im Bereich des Sohlenvorderteiles und im
Bereich des Sohlenhinterteiles mit der Oberseite eines aus
elastischem Material bestehenden unteren Sohlenteiles ver-
bunden ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Dicke (a) des
unteren Sohlenteiles (7) - senkrecht zur Sohlenoberseite
(4) gemessen - im Bereich des Sohlenhinterteiles (3) min-
destens das Fineinhalbfache, vorzugsweise mindestens das
Doppelte der Dicke (b) des unteren Sohlenteiles (7) im Be-
reich des Sohlenvorderteiles (1) betrigt und daB der untere
Sohlenteil (7) zumindest im Bereich des Sohlenhinterteiles
(3) Laufsohleneigenschaften aufweist und - wie an sich be-
kannt - an den oberen Sohlenteil (5) angeformt bzw. ange-
schiumt ist.

2. Schuhsohle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Dicke (a) des unteren Sohlenteiles (7) - senkrecht
zur Sohlenoberseite (4) gemessen - im Bereich des Sohlenhin-
terteiles (3) mindestens ein Drittel der Dicke (c) des obe-
ren Sohlenteiles (5) im Bereich des Sohlenhinterteiles (3)
betrédgt, vorzugsweise mindestens gleich grofl ist wie die
Dicke (c) des oberen Sohlenteiles (5) im Bereich des Sohlen-
hinterteiles (3).

3. Schuhsohle nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeich-
net, daB die Dicke (a) des unteren Sohlenteiles (7) - senk-
recht zur Sohlenoberseite (4) gemessen - im Bereich des
Sohlenhinterteiles (3) grdBer ist als die Dicke (c) des obe-
ren Sohlenteiles (5) im Bereich des Sohlenhinterteiles (3)
bzw. ein Mehrfaches dieser Dicke (c) betrigt.
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L4, Schuhsohle nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, da sowohl der im Bereich des Sohlenvorder-
teiles (1) angeordnete untere Sohlenteil (7') als auch der
im Bereich des Sohlenhinterteiles (3) angeordnete untere
Sohlenteil (7") an den oberen Sohlenteil (5) angeformt bzw.
angeschéumt ist.

5. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB der Sohlenhinterteil (3) iiberwiegend aus
einem mit dem unteren Sohlenteil (7) einstlickig ausgebilde-
ten und zusammen mit diesem unteren Sohlenteil (7) an den
oberen Sohlenteil (5) angeformten bzw. angeschiumten Absatz
(10) besteht.

6. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB im Absatz (10) ein Kern (11) aus einem
anderen Material als das Material des Absatzes (10) ange-
ordnet ist.

7. Schuhsohle nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
daB der Kern (11) aus einem Material besteht, dessen Elasti-
zitdt geringer ist als jene des Materiales des Absatzes (10).

8. Schuhsohle nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Kern (11) aus Holz besteht.

9. Schuhsohle nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
daB der Kern (11) aus einem Material besteht, dessen Dichte
geringer ist als jene des Materiales des Absatzes (10).

10. Schuhsohle nach Anspruch 6, 7 oder 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB8 der Kern (11) mit dem oberen Sohlenteil
(5) einstiickig ausgebildet ist.

11. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, daB der untere Sohlenteil (7) aus
einem einzigen, sich iliber die gesamte Unterseite des oberen
Sohlenteiles (5) erstreckenden Stiick besteht.

12. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, daB die Dicke (a) des unteren Sohlen-
teiles (7), senkrecht zur Sohlenoberseite (4) gemessen, im
Sohlenvorderteil (1) vorzugsweise im Ballenbereich dessel-
ben, groBer ist als im Bereich des Sohlenmittelteiles (2).
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13. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, daB die Dicke des unteren Sohlenteiles
(7) senkrecht zur Schlenoberseite (4) gemessen, zumindest
im Bereich des Sohlenhinterteiles (3) gegen das hintere En-
de der Schuhsohle keilfdrmig zunimmt.

14, Schuhsohle nach einem der Anspriliche 1 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, daB die Dicke (a) des unteren Sohlen-
teiles (7), senkrecht zur Sohlenoberseite (4) gemessen, im
Sohlenvorderteil (1), vorzugsweise im Ballenbereich dessel-
ben, zumindest mehr als ein Drittel, vorzugsweise zumindest
mehr als die Hdlfte der Gesamtsohlendicke (b) betrigt.

15. Schuhsohle nach eihem der Anspriiche 1 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, daB der obere Sohlenteil (5) aus Mas-
sivholz oder aus eihem Holzfurnier besteht.

16. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 41 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, daB der obere Sohlenteil (5) aus klei-
nen Holzteilchen besteht, die durch ein Bindemittel mitein-
ander verbunden sind.

17. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, daB8 der obere Sohlenteil (5) aus
Sperrholz mit mindestens drei, vorzugsweise fiinf bis sieben,
Holzlagen besteht.

18. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, da8 der obere Sohlenteil (5) aus Kork
besteht.

19. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 14 bis 18, da-~
durch gekennzeichnet, daB der obere Sohlenteil (5) an seiner
Unterseite mit einer nicht aus Holz oder holz&hnlichen Werk-
stoffen bestehenden Unterlage versehen ist.

20. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 19, da-
durch gekennzeichnet, da8 die Unterseite des oberen Sohlen-~
teiles (5) einen stetigen Verlauf aufweist.

21. Schuhsohle nach Anspruch 20, dadurch gekennzeich-
net, daB die Unterseite des oberen Sohlenteiles (5) gegen
das hintere Ende der Schuhsochle stetig nach oben ansteigend
verliuft.

22. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 21, da-
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durch gekennzeichnet, daB8 der an den oberen Sohlenteil (5)
angeformte bzw. angeschiumte untere Sohlenteil (7), zumin-
dest im Bereich des Sohlenhinterteiles (3), aus einem ela-
stischen Kunststoffmaterial, vorzugswelse mit Zellstruktur
besteht.

23. Schuhsohle nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet,
daB der an den oberen Sohlenteil (5) angeformte bzw. ange-
schiumte untere Sohlenteil (7), zumindest im Bereich des
Sohlenhinterteiles (3), aus Polyurethan besteht. |

24, Schuhsohle nach Anspruch 22 oder 23, dadurch ge-
kennzeichnet, daf im Kunststoffmaterial Mikrohohlkugeln
enthalten sind, deren diinne Hiille aus Vinylidenchlorid-Copo-
lymerisat besteht und deren Kern ein Gas enthilt.

25. Schuhsohle nach Anspruch 22, 23 oder 24, dadurch
gekennzeichnet, dafl das Kunststoffmaterial aus geschiumtem,
aus einer Polyolkomponente auf Polyesterbasis mit 0,1 bis
0,5 % Wassergehalt und gegebenenfalls aus bis maximal 5 ¥
Treibmittelzusatz, beispielsweise Halogenkohlenwasserstoff
oder einer anderen leichtflichtigen Verbindung, und aus.
einem Isocyanat bestehenden Polyurethan gebildet ist, wobel
das Verhdltnis Polyolkomponente: Isocyanat zwischen 100:65
und 100:155 betrégt.

26. Schuhsohle nach Anspruch 25, dadurch gekennzeich-
net, daB die Dichte des Kunststoffmateriales zwischen 0,35
und 0,6, insbesondere zwischen 0,43 und 0,53, vorzugsweise
0,48 betrsgt.

27. Schuhsohle nach Anspruch 22, 23 oder 24, dadurch
gekennzeichnet, daB das Kunststoffmaterial aus geschiumtem,
aus elner Polyolkomponente auf Poly&therbasis mit 0,01 bis
0,5 ¥ Wassergehalt sowie aus maximal 10 % Treibmittelzusatz,
beispielsweise Halogenkohlenwasserstoff oder einer anderen
leichtfliichtigen Verbindung, und aus einem Isocyanat beste-
henden Polyurethan gebildet ist, wobei das Verh#ltnis Polyol-
komponente: Isocyanat zwischen 100:40 und 100:70 betridgt.

28. Schuhsohle nach Anspruch 27, dadurch gekennzeich~
net, daB bei Verwendung von Kunststoffmaterial auf Poly-
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itherbasis als Material fir den unteren Sohlenteil (7) die
Seitenfldche desselben zusammen mit der Seitenfliche des
oberen Sohlenteiles (5) durch Schleifen oder Frisen bearbei-
tet ist.

29. Schuhsohle nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet,
daB die Dichte des Kunststoffmateriales zwischen 0,4 und 0,6,
insbesondere zwischen 0,48 und 0,53, vorzugsweise 0,5 betrigt.

30. Schuhsohle nach Anspruch 22, 23 oder 24, dadurch
gekennzeichnet, daf das Kunststoffmaterial aus einem, bei-~
spielsweise durch Beimengung der Mikrohohlkugeln eine Zell-
struktur aufweisenden, mit Isocyanat vernetztem Polybutadien
besteht.

31. Sohle nach einem der Anspriiche 20 bis 26, dadurch
gekennzeichnet, daB das Kunststoffmaterial aus einer Polyol-
komponente auf Polyesterbasis und/oder Polyitherbasis, aus
Polybutadien, aus Isocyanat sowie gegebenenfalls aus Wasser
und einem Treibmittelzusatz besteht.

32. Schuhschle nach einem der Anspriiche 1 bis 31, da-
durch gekennzeichnet, daB der untere Sohlenteil in unbear-
beitetem Zustand eine Hirte von 40 bis 60 Shore A, vorzugs-
weise von 45 bis 55 Shore A und in bearbeitetem Zustand eine
Hirte von 20 bis 40 Shore A, vorzugsweise von 25 bis 35
Shore A, aufweist.

33. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 32, da-
durch gekennzeichnet, daB die Seitenfldche des oberen
Sohlenteiles (5) zumindest teilweise, und zwar vorzugsweise
die Seitenfldche im Bereich der beiden Sohlenléngsseitenrén-
der, bis zum Sohlenrand reicht.

34, Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 33, da-
durch gekennzeichnet, daB der untere Sohlenteil (7) zumin-
dest an der Sohlenspitze (12) und/oder an der Fersenkante
im Bereich des Sohlenhinterteiles (3) bis zur Sohlenober-
seite (4) des oberen Sohlenteiles (5) hochgezogen ist.

35. Schuhsohle nach Anspruch 34, dadurch gekennzeich-
net, daB der hochgezogene Teil in Draufsicht auf die Sohlen-
oberseite (4) bogenftrmig ausgebildet ist und vorzugsweise



10

15

20

25

-6 - 0135496

in die Seitenfliche des oberen Sohlenteiles (5) bzw. den
Sohlenrand verlaufend iibergeht.

36. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 35, da-
durch gekennzeichnet, daB der uniere Sohlenteil (7) zumin-
dest partiell ilber die Sohlenoberseite (4) hinaus hochge-
zogen ist (15).

37. Schuhsohle nach Anspruch 36, dadurch gekennzeich-
net, daB der hochgezogene Teil (15) in Ausnehmungen (14)
an der Seitenfliche des oberen Sohlenteiles (5) angeordnet
ist.

38. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 37, da-
durch gekennzeichnet, daf8 im Ballenbereich zwischen der
Unterseite des oberen Sohlenteiles (5) und dem angeformten
bzw. angeschiumten unteren Sohlenteil (7) ein Zwischenteil
(16) aus einem mit Isocyanat vernetzten, weichgemachten
Polybutadien angeordnet ist, der am oberen Sohlenteil (5),
vorzugsweise durch Kleben befestigt ist.

39. Schuhsohle nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet,
daB im Zwischenteil (16) aus Polybutadien Mikrohohlkugeln
enthalten sind, deren diinne Hiille aus Vinylidenchlorid-Co-
polymerisat besteht und deren Kern ein Gas enth#lt.

40. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 38, da-
durch gekennzeichnet, daB der obere Sohlenteil (5) aus
wenigstens zwei Teilen (5',5") besteht, die durch Zwischen-
teile (17) miteinander verbunden sind, die vorzugsweise
einstiickig mit dem Absatz (10) und dem unteren Sohlenteil
(7) ausgebildet sind.
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