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Perfectionnements aux'systémes d’étirage de tricot sur machines a tricoter rectilignes.

&) Perfectionnements aux systémes d'étirage de tricot sur
machine & tricoter rectiligne.

Les perfectionnements sont caractérisés en ce qu’ils

consistent & imprimer aux piéces tricotées, a la ligne de
sortie des aiguilles de la machine, un effet de pincement
avec entrainement repoussant dont la cadence coincide
avec celle des cycles de travail de la machine et dont
Pampleur est celle du tricot obtenu lors de chaque cycle de
la machine.
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Perfectionnements aux systémes d'étirage de tricot

sur machines a8 tricoter rectilignes.

La présente invention se référe 3 un nou-
veau systéme d'étirage de tricots sur des machines &
tricoter rectilignes qui présente un progrés technolo-
gique notable par rapport aux systémes conventionnels.

Les systémes conventionnels, qui sont tout &
fait acceptables lorsque les panneaux tricotés ont une
largeur constante sur toute leur longueur, sont d'une
efficacité douteuse lorsqu'il s'agit de panneaux qui,
de par leur forme, ont une largeur variable. La diffi-
culté importante a ré&soudre est dans ce dernier cas un

étirage irrégulier et anormal qui s'avére insuffisant

aux endroits ol le panneau s'élargit et excessif aux

autres endroits oli il se rétrécit.

Grédce aux améliorations proposées par 1l'inven-
tion, cette difficulté est résolue de fagon pleinement
satisfaisante en assurant un é&tirage régulier du tri-
cot quelle que soit la forme des panneaux tricotés et
leur variation dimensionnelle.

L'étirage des panneaux tricoté&s est maintenu
régulier méme au cas oll leur épaisseur varie &galement.

Pour cela, les perfectionnements préconisés
se basent sur la transmission aux panneaux ou piéces
d'un effet de pincement avec entrainement repoussant,

de telle sorte que la cadence et l'ampleur de cet
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entrainement coincident avec la cadence des cycles
opérationnels de la machine et avec l'ampleur du tri-
cot obtenu lors de chaque cycle.

Etant donné que l'étirage est déterminé lors
de chaque cycle de travail par l'ampleur de l'entrai-
nement repoussant, il s'ensuit que cet étirage est
totalement indépendant de la forme et des dimensions
du panneau tricoté& et qu'il est toujours parfaitement
régulier et adapté aux cycles de travail de la machine.

Pour compléter la description réalisée ci-
aprés et afin d'en faciliter la compr&hension des ca-
ractéristiques de l'invention, on annexe au présent
mémoire descriptif, en tant que partie intégrante de
celui-ci, des dessins sur lesquels, 3 titre illustra-
tif et non limitatif :

La figure 1 est une coupe transversale d'une
machine 3 tricoter rectiligne pourvue d'un systéme
d'étirage faisant 1l'objet de la présente invention.

La figure 2 est une vue en élévation frontale
de la machine représentée sur la figure pré&cédente de
laquelle pendent deux panneaux tricoté&s, concrétement
deux corps, pouvant constituer des pié&ces de dos ou
de devant, un ensemble de trois manches &tant repré-
senté plus bas et pouvant &tre obtenu de la méme fa-
gcon que les précédents, sans variation du systéme
d'étirage et avec une parfaite régularité.

Sur les figures mentionnées, on représente
une des multiples possibilités de réalisation prati-
que d'un systéme d'étirage selon les perfectionnements
proposés par l'invention,‘et conformément 3 cet exem-~
ple de réalisation, on dispose sous les fontures de
la machine et de fagon sensiblement tangentielle & son
plan vertical moyen, un rouleau principal (1) moteur
ou d'entrainement recevaht le mouvement avec la colla-

-

boration d'une roue & cliquets (2), laquelle regoit
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a son tour un mouvement d'un excentrique ou bien au
moyen d'un moteur individuel, non représenté sur la
figure, réglant 1l'avance dudit rouleau principal (1)
par un mouvement repoussant 3 cadence et ampleur con-
formes 3 chaque cycle de travail de la machine lors
de la confection des piéces tricotées (3-4).

Le rouleau principal (1), qui tourne dans le
sens de la fléche représentée sur la figure 1, trans-
met une traction ou entrainement repoussant du tricot
vers le bas grédce 3@ la collaboration d'une série de
bandes en caoutchouc (5), qui sont au nombre de qua-
tre dans l'exemple de ré&alisation représenté&, s'éten-
dant entre ledit rouleau principal (1) et les rou-
leaux d'étirage correspondants (6) de diamé&tre réduit,
situés coaxialement & la sortie du jeu d'aiguilles
entre les deux fontures de la machine.

La disposition des rouleaux (1 et 6) détermi-
ne pour les bandes en caoutchouc (5) un secteur recti-
ligne et descendant qui coincide avec le plan verti-
cal moyen de la machine et s'adapte & chacune des
faces latérales des piéces tricotées (3-4) en appuyant
lesdites piéces contre une plaque (7) oscillante.

Les bandes en caoutchouc (5) doivent &tre par-
faitement tendues pour remplir leur fonction de pincga-
ge contre la plaque oscillante (7) et d'entrainement
des piéces tricotées, avec la collaboration de rou-
leaux tenseurs (8) assistés par des ressorts (9) ré-
glant le déroulement de ces bandes.

I1 ressort de ce qui précéde que les piéces
tricotées, a& leur sortie de la ligne d'aiguilles, sont
pincées entre les bandes en caoutchouc (5) et la pla-
que oscillante (7) et se voient soumises lors de cha-
que cycle de travail de la machine 3 une traction
vers le bas de méme ampleur que celle du tricot obtenu

d 1l'issue de ce cycle, ce qui assure un étirage continu
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et régulier quelle que soit la forme et l'épaisseur
des piéces, dans la mesure oli celles-ci n'affectent
pas le systéme préconisé.

Sur la figure 1, en pointillés et sous réfé-
rence (10), on a représenté@ un ensemble de rouleaux
presseurs correspondant 38 un systéme conventionnel
d'étirage, pour mettre en é&vidence la totale dispari-
té conceptuelle et structurelle des deux systémes,
ainsi que le fait de ce que l'installation ou non de
telles pelotes conventionnelles (10) n'a pas d'in-
fluence conventionnelle sur le systéme d'étirage pro-
posé par l'invention.

Bien entendu, l'invention n'est nullement
limitée au mode de réalisation de 1l'exemple décrit
et représenté, elle est susceptible de nombreuses
variantes accessibles & 1'homme de l'art, suivant les
applications envisagées et sans s'écarter pour cela

du cadre de l'invention.
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REVENDICATIONS

1. Perfectionnements aux systémes d'étirage

de tricot sur machines 3 tricoter rectilignes, carac-
tériséen ce qu'ils consistent 3 imprimer aux pié&ces
tricotées, a la ligne de sortie des aiguilles de la
machine, un effet de pincement avec entrainement re-
poussant dont la cadence coIncide avec celle des
cycles de travail de la machine et dont 1l'ampleur est
celle du tricot obtenu lors de chaque cycle de la
machine.

2. Perfectionnements aux systémes d'étirage
de tricot sur machines 3 tricoter rectilignes selon
la revendicationvl, caractérisés en ce que ledit
effet de pincement avec entrainement repoussant est
obtenu au moyen d'un rouleau moteur (1) actionné soit
par un excentrique (2), soit par un moteur & impul-
sions individuel diment synchronisé avec la machine,
et un jeu de rouleaux de diamétre réduit (6) installés
d la sortie de la ligne d'aiguilles, en disposant en-
tre le rouleau moteur et ce jeu de rouleaux une série
de bandes en caoutchouc (5) diiment tendues grédce i la
collaboration de rouleaux tenseurs auxiliaires (8)
assistés des ressorts correspondants, de sorte que sur
ces bandes en caoutchouc soit défini un secteur verti-

cal, 3 déplacement poussant et descendant, coincidant

avec le plan imaginaire vertical et moyen de la machine,
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gui exerce une pression sur l'une des faces des pié-
ces tricotées et contre une plague oscillante (7) se
trouvant sur la face opposée, de sorte qu'entre ces

bandes et ladite plaque l'on obtient l'effet recher-

ché de pincement et entrainement repoussant.
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