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) Verfahren zum Einstellen des Farbwerks einer Druckmaschine und Messvorrichtung zu seiner Durchfiihrung.

6) Es wird ein Verfahren zum Einstellen des Farbwerks 12
einer Druckmaschine mit mehreren Farbdosierelementen

(2-10), deren Absténde zu einer Farbkastenwalze (1) unab- IR
héngig voneinander einstellbar sind, beschrieben, bei dem e memememiecmcacceanmm—e—n -_L_,..}
der Farbauftrag auf die Farbkastenwalze in den einzelnen —_ v — L
Farbzonen (2°-10’) mittels eines Densitometers (12) zonen- 1! | [
weise gemessen wird, wobei die Farbdosierelemente (2—10) ! riybple ! 6! igtelig: 13

1

nacheinander so weit verstelit werden, bis der gemessene I
Farbauftrag in alien Farbzonen gleich ist. Als MeBvorrich- L
213] 415 s 71819110
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N tung ist ein Densitometer vorgesehen, dessen Tastkopf (12) / f
< auf einer Schiene in konstantem Abstand entlang der Farb- 1
kastenwalze (1) bewegbar ist.
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Verfahren zum Einstellen des Farbwerks einer Druckmaschine

und MeBvorrichtung zu seiner Durchfiihrung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Einstellen des
Farbwerks einer Druckmaschine mit mehreren Farbdosierele-
menten, deren Abstdnde zu einer Farbkastenwalze unabhédngig

voneinander einstellbar sind.

Bei Farbwerken mit mehreren unabhdngig voneinander einstell-
baren Farbdosierelementen, wie sie beispielsweise aus der
DE-PS.2 629 331 bekannt sind, ist es erforderlich vor dem
Einstellen eines definierten Farbprofils auf der Farbkasten-
walze alle Farbdosiereiemente in eine einheitliche Null-
stellung zu bringen, d.h. in eine Stellung, in der alle
Farbdosierelemente gleichen Abstand zur Farbkastenwalze ha-
ben. Erst wenn diese Nullstellung erreicht ist, konnen die
fiir einen bestimmten Druck bendtigten Farbschichtdicken an
den einzelnen Farbdosierelementen nach vorgegebenen Einstell-

werten im richtigen Verhdltnis zueinander eingestellt werden.

Seither hat man versucht, die von verschiedenen Betriebs-
parametern, wie Betriebstemperatur, Lagerspiel, mechani-
sche Verformung einzelner Bauteile beeinfluBSte Nullstellung
nacheinander an jedem Farbdosierelement von Hand einzustel-
len, wobei ein einheitlicher, fiir die Nullstelung festzu-
legender Farbauftrag mit dem Auge gefunden werden muBite.
Dieses Vorgehen ist jedoch sehr zeitraubend und erfordert

viel Erfahrung und Sachkunde von dem Bedienungspersonal.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren der
angegebenen Art zum Einstellen des Farbwerks einer Druck-

maschine =zu schaffen, das einfach : ist, ein schnelles .
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Einstellen erméglicht und geringere Anforderungen an das

Bedienungspersonal stellt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdBf dadurch gelést, daB8 zu-
nédchst ein Farbdosierelement in eine gewlinschte Nullstel-
lung gebracht und dann der Farbauftrag auf der Farbkasten-
walze in der von diesem Farbdosierelement iiberstrichenen
Farbzone gemessen wird, daB anschlieBend der Farbauftrag
auf der Farbkastenwalze in den iibrigen Farbzonen auf glei-
che Weise gemessen wird und die iibrigen Farbdosierelemente
so lange verstellt werden, bis der Farbauftrag aller Farb-
zonen dem zu Beginn in der Nullstellung gemessenen Wert
entspricht. Das erfindungsgemdBe Verfahren hat den Vorteil,
daB die Farbdosierelemente des Farbwerks einer Druckmaschi-
ne schnell und zuverl&dssig in eine einheitliche Nullstel-
lung gebracht werden koénnen, ohne daBf eine Mitwirkung des
menschlichen Auges erforderlich ist. Sobald ein Farbdosier-
element von Hand in die gewilinschte Nullstellung gebracht
ist, besteht die Moglichkeit alle weiteren Farbdosierele-~
mente automatisch in eine ebensolche Nullstellung zu brin-
gen. Da bei dem erfindungsgemd@fen Einstellverfahren die
richtige Position der Farbdosierelemente nur nach dem Farb-
auftrag auf der Farbkastenwalze bestimmt wird, werden Ein-
stellfehler vermieden, die durch stdrende Betriebseinfliis-
se, wie zum Beispiel die Durchbiegung der Farbkastenwalze
oder ihre Ausdehnung bei Erwdrmung hervorgerufen werden
konnen.

Nach einem weiteren Vorschlag der Erfindung wird der Farb-
auftrag auf der Farbkastenwalze mittels einer Hell-Dunkel-
Abtastung gemessen. Diese Messung hat den Vorteil, daB
extrem dlinne Farbschichten von wenigen um erfaBt werden
konnen. Vorzugsweise wird zur Hell-Dunkel-Abtastung ein

Densitometer verwendet.
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Eine besonders einfache Vorgehensweise besteht erfin-
dungsgemdB darin, daB die Farbkastenwalze mittels einer
MeBvorrichtung farbzonenweise abgetastet wird. Dabei kann
es von Vorteil sein, wenn die MeBvorrichtung vor dem Mes-
sen der Farbzonen auf einem farbfreien Eichfeld geeicht
wird. Die ermittelten MeBwerte sind dann mit anderen MeSB-
werten vergleichbar. AuBerdem kann hierbei die Nullstel-
lung durch einen MeSwert festgelegt und ebenfalls mit Hilfe
der MeBSvorrichtung eingestellt werden. Vorzugsweise wird
das Eichfeld durch einen farbfreien Bereich der Farbkasten-

walze gebildet.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung be-
steht darin, daB8 die in der Nullstellung erreichte Position
der Farbdosierelemente in Bezug auf den Farbkasten gemessen
wird und die MeBSwerte in einem Datenspeicher gespeichert
werden. Die Farbdosierelemente kénnen dann immer wieder in
die einmal ermittelte Nullstellung gebracht werden, ohne
daB eine erneute Messung des Farbauftrags erforderlich ist.
Die Nullstellung kann erreicht werden durch Verstellung der
Gesamtanordnung aus Farbdosierelement, Stell- und MeBvor-
richtung, bestehend z.B. aus Exzenter und Potentiometer.
Die Nullstellung kann aber auch durch Betdtigung der Stell-
vorrichtung erreicht werden, wenn die in der Stellvorrich-
tung enthaltene Kennlinie bei der Berechnung der neuen
Stellwege berilicksichtigt wird. Dies ist notwendig, wenn die
Dosierelemente nach einer nicht linearen Kennlinie ver-

stellt werden.

Eine bevorzugte Mefvorrichtung zur Durchfiihrung des ange-
gebenen Verfahrens besteht erfindungsgemdBf darin, daB der
Tastkopf eines Densitometers auf einer Schiene in konstan-
tem Abstand entlang der Farbkastenwalze bewegbar ist, wobei

im Bereich jeder Farbzone eine Mdglichkeit zur Arretierung

des Tastkopfes besteht.
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Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich
aus der nachfolgenden Beschreibung eines bevorzugten Aus-
flihrungsbeispiels, das anhand einer Zeichnung ndher erl&u-
tert ist. -

In der Zeichnung ist das Farbwerk einer Druckmaschine sche-
matisch dargestellt. Der Farbauftrag auf eine Farbkasten-
walze 1 kann mit Hilfe von Farbdosierelementen 2-10 einge-

stellt werden, die als flache Schieber ausgebildet sind.

Zur Verstellung der Farbdosierelemente 2-10 sind durch
Exzenternoggen angedeutete, elektrisch fernsteuerbare
Stellvorrichtungen 11 vorgesehen, die an dem nicht ndher

dargestellten Farbkasten gelagert sind.

Der Farbauftrag auf die Farbkastenwalze wird mit einem
Tastkopf 12 eines Densitometers gemessen. Der Tastkopf 12
ist entlang der Farbkastenwalze 1, wie durch die punk-
tierten Linien angedeutet, beliebig bewegbar. Die den ein-
zelnen Farbdosierelementen 2-10 zugeordneten Farbzonen auf
der Farbkastenwalze 1 sind mit 2' bis 10' bezeichnet. Eine
farbfreie Eichfl&dche 13 am Ende der Farbkastenwalze 1 ist

zur Eichung des Densitometers vorgesehen.

Nach dem erfindungsgemdBen Verfahren wird die Einstellung

der Farbdosierlemente 2-10 wie folgt vorgenommen:

Zundchst wird das Densitometer geeicht, indem der Tastkopf
12 in die gestrichelte Position iliber der Eichfldche 13 ge-
bracht und das Gerdt auf den MeBwert 0 eingestellt wird.

Liegen flir die Nullstellung der Farbdosierelemente noch
keine Einstellwerte vor, so wird als nachstes ein Farbdosier-
element, beispielsweise das Farbdosierelement 2 nach dem

Auge durch Ansteuerung der Stellvorrichtung 11 in eine
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Stellung gebracht, in der gerade noch ein geringer Farb-
auftrag in der gesamten Farbzone 2' auf der Farbkastenwalze
1 erkennbar ist. Die Farbschicht sollte dabei wenigstens
3-5 um betragen, um ein Blanklaufen der Farbkastenwalze zu
vermeiden. Nun wird der Tastkopf 12 iiber die Farbzone 2'
gefahren und die Farbdichte des eingestellten Farbauftrags
gemessen. Der vom Densitometer angezeigte MeBwert X, im
Vergleich zum Eichwert 0 entspricht der an dem Farbdosier-
element 2 eingestellten Nullstellung und bildet somit den
Richtwert fliir das Einstellen der ilibrigen Farbdosierelemente
3-10 in die entsprechende Nullstellung. Hierzu wird der Tast-
kopf 12 als ndchstes in den Bereich der Farbzone 3' bewegt
und dann das Farbdosierelement 3 iiber die Stellvorrichtung
11 so lange verstellt, bis ebenfalls der MeSwert X vom Den-
sitometer angezeigt wird. Der gleiche Vorgang wird darauf
in der Farbzone 4' mit dem Farbdosierelement 4 wiederholt
und so fort, bis alle Farbdosierelemente eingestellt sind

und in allen Farbzonen der Wert X gemessen ist.

In der nun eingestellten Nullstellung haben zwar alle Farb-
dosierelemente 2-10 den gleichen Abstand zur Farbkastenwal-
ze 1, infolge der Herstellungstoleranzen der Bauteile des
Farbwerks, der Durchbiegung der Farbkastenwalze, der unter-
schiedlichen Lagerspiele und anderer Einfliisse ist die Posi-
tion der Farbdosierelemente 2-10 oder ihrer jeweiligen Stell-
vorrichtung 11 in Bezug auf den Farbkasten in aller Regel
aber von Farbdosierelement zu Farbdosierelement unterschied-
lich. Diese unterschiedlichen Positionen der Farbdosierele-
mente werden beispielsweise mit Potentiometern, die an den
Stellvorrichtungen 11 angebracht sind, gemessen und im Daten-
speicher eines elektronischen Steuersystems oder auch auf
Lochstreifen gespeichert. Mit Hilfe dieser gespeicherten Wer-
te konnen die Farbdosierelemente wieder automatisch in ihre
Nullstellung bewegt werden, ohne daB eine erneute Densito-

metermessung erforderlich ist.
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Von ihrer auf die beschriebene Weise eingestellten Null-
stéllung aus konnen die Farbdosierelemente nach vorgegebe-
nen Werten zur Bildung eines filir einen Druck geeigneten
Farbprofils eingestellt werden. Bei elektrisch ferngesteuer-
ten Farbwerken, kann diese Einstellung auf der Grundlage der
gespeicherten Werte fiir die Position der Farbdosierelemente
in der Nullstellung erfolgen. Diese gespeicherten Werte bil-
den dann auch die Basis filir evtl. erforderliche Nachjustie-
rungen einzelner Farbzonen. Auch bei der Einstellung neuer
Farbprofile kann von den gespeicherten Werten ausgegangen
werden, so daB ein erneutes Ausmessen der Nullstellung der

Schieber entbehrlich ist.

Als Nullstellung wird im allgemeinen eine Stellung der Farb-
dosierelemente gewdhlt, in der der Farbauftrag auf die Farb-
kastenwalze 1 ein gerade noch zuldssiges MindestmaB erreicht.
Bei der Einstellung eines Farbprofils stellt die Nullstel-
lung somit die grOBtzuldssige Anndherung der Farbdosierele-
mente an die Farbkastenwalze dar. Fiir das beschriebene Ver-
fahren kann es aus meBtechnischen Griinden jedoch auch sinn-
voll sein, eine Stellung der Farbdosierelemente zu wdhlen,

in der der Farbauftrag den zuldssigen Mindestwert iibersteigt,
wenn beispielsweise dieser gréS8ere Farbauftrag eine genauere
Vergleichsmessung zwischen den einzelnen Farbzonen erlaubt.
Bei der Einstellung eines Farbprofils miiBte dann festge-
legt werden, um welchen Betrag die Farbdosierelemente iiber
diese entferntere Nullstellung hinaus an die Farbkastenwalze

angendhert werden dirfen.
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Verfahren zum Einstellen des Farbwerks einer Druckmaschine

und MeBvorrichtung zu seiner Durchfiihrung

1. Verfahren zum Einstellen des Farbwerks einer Druck-
maschine mit mehreren Farbdosierelementen, deren Absté&nde
zu einer Farbkastenwalze unabhdngig voneinander einstell-
bar sind,
dadurch gekennzeichnet,
daB ein Farbdosierelement (2) in eine gewiinschte Null-
stellung gebracht und der Farbauftrag auf der Farbkasten-
walze (1) in der von diesem Farbdosierelement (2) lUber-
strichenen Farbzone (2') gemessen wird, daB8 der Farbauf-
trag auf der Farbkastenwalze in den iibrigen Farbzonen
(3'-10') auf gleiche Weise gemessen wird und die lbrigen
Farbdosierelemente (3-10) so lange verstellt werden, bis
der Farbauftrag in allen Farbzonen dem zu Beginn in der

Nullstellung gemessenen Wert entspricht.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Farbauftrag auf der Farbkastenwalze (1) mittels
einer Hell-Dunkel-Abtastung gemessen wird.
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Verfahren nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB zur Messung der Hell-Dunkel-Abtastung ein Densito-

meter (12) verwendet wird.

Verfahren nach einem vorhergehenden Anspruch,
dadurch gekenn=zedichnet,
daB die Farbkastenwalze (1) mittels einer MeBvorrich-

tung (12) farbzonenweise abgetastet wird.

" Verfahren nach einem vorhergehenden Anspruch,

dadurch gekennzedichnet,
daB die MeBvorrichtung (12) vor dem Messen der Farb-
zone (2'-10') auf einem farbfreien Eichfeld (13) ge-

eicht wird.

Verfahren nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Eichfeld (13) durch einen farbfreien Bereich

der Farbkastenwalze (1) gebildet wird.

Verfahren nach einem vorhergehenden Anspruch,
dadurch gekennzeichnet,

daB die in der Nullstellung erreichte Position der
Farbdosierelemente (2-10) in Bezug auf. den Farbkasten
gemessen wird und die MeBwerte in einem Datenspeicher

gespeichert werden.

MeSvorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens nach
einem vorhergehenden Anspruch,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Tastkopf (12) eines Densitometers auf einer
Schiene in konstantem Abstand entlang der Farbkasten-
walze (1) bewegbar ist, wobei im Bereich jeder Farb-
zone (2'-10') eine Moglichkeit zur Arretierung des
Tastkopfes besteht.
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