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6) Wickeimaschine.

& Eine Wickelmaschine ist mit einem Hauptdrehtisch (10)
versehen, der eine Vielzah! von Etikettierstationen (14) auf-
weist. Eine Etikettenzufiihrstation (28) dient der Zufiihrung
von Etiketten zu einem Paar von Etikettengreifvorrichtun-
gen (20, 22) der jeweiligen Etikettierstation (14). Beziiglich
der Drehrichtung des Hauptdrehtisches (10) vor der Etiket-
tenzufiihrstation (28) befindet sich eine Zufiihrstation (24)
flir Verpackungsbehdlter (8), {iber weiche diese Verpak-
kungsbehdlter (8) der jeweiligen Etikettierstation (14) zuge-
QN fiihrt werden. Jede Etikettierstation (14) weist eine drehbar
< gelagerte kreisférmige Tragplatte (18) auf, welche zur Auf-
nahme eines Verpackungsbehélters (8) eingerichtet ist. Ei-
[Ty ne Wickelbandvorrichtung (16) weist einen Riemen auf, der
einen wirksamen Abschnitt aufweist. In einer ersten Konfi-
™ guration des Riemens ist der Abschnitt geradlinig, wobei
dessen mittlerer Teil einen mittieren Abschnitt des Etiketts
gegen den Verpackungsbehdlter (8) driickt. In einer zweiten
lﬂ Konfiguration erhélt der wirksame Abschnitt des Riemens
eine kreisférmige Gestalt und ist um den Verpackungsbe-
= hilter (8) herumgewickelt. Durch diesen Arbeitsvorgang
wird das Etikett fest um den Verpackungsbehélter (8) gewik-
° kelt, wobei dessen {berlappende Bereiche mit Abstand
voneinander gehalten werden. Durch Rotation des Riemens
werden diese einander (iberlappenden Bereiche in Beriih-
rung miteinander gebracht und auf diese Weise das Etikett
an dem Verpackungsbehélter befestigt, da einer der ge-

nannten Bereiche mit Klebstoff iberzogen worden ist. Zwi-
schen dem Verpackungsbehélter (8) und dem Etikett befin-
det sich kein Klebstoff. Besondere Vorteile zeigen sich,
wenn das Etikett anschliessend entfernt werden muss, wel-
ches der Fall ist, sobald das Etikett nur zur Ubertragung von
Drucksubstanz auf eine Aufnahmeflache des Verpackungs-
behalters dient.
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01 Wickelmaschine

Die Erfindung bezieht sich auf eine Wickelmaschine.

Bei den bisher bekannten Maschinen zur Aufbringung von
Etiketten auf Verpackungsbehdlter fiir Lebensmittel und
05 Getrinke wird jeder Verpackungsbehdlter einschlieBlich
des Etikettes in eine Etikettenwickelstation gebracht.
In der Wickelstation wird ein Klebstoff entweder auf
den Verpackungsbehdlter oder entlang einer vorderen
Kante des Etikettes gebracht, wobei anschlieBend die
10 vordere Kante des Etikettes gegen den Verpackungsbe-
hdlter gepreBt wird, um diese Kante des Etikettes
an dem Verpackungsbehdlter zu befestigen. Der Ver-
packungsbehdlter wird anschlieBend gedreht, so daB
der Rest des Etikettes um diesen herum gewickelt
15 wird, wobei anschlieBend Klebstoff auf die hintere
Kante des Etikettes aufgetragen wird, um diese Kan-~

te mit der Vorderkante in einem Uberlappungsbereich
zu verbinden.
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Da das Etikett durch Klebung mit dem Verpackungsbehdlter

in Verbindung steht, ist dessen anschlieflende Entfernung
von diesem ein schwieriger Arbeitsvorgang.

-2~

Es ist die Aufgabe der Erfindung, eine Wickelmaschine zu
konzipieren, bei welcher dieser Nachteil vermieden wird.
Gelost wird diese Aufgabe durch die Merkmale des Kenn-
zeichnungsteiles des Anspruchs 1. Bei der erfindungsge-
mdBen Wickelmaschine wird das Etikett somit um einen
Verpackungsbehalter gewickelt, ohne durch Klebung mit
diesem in Verbindung zu stehen. Im Uberlappungsbereich
stehen nur die Endbereiche des Etiketts miteinander in
Verbindung, so daBl das Etikett fest um den Verpackungsbe-
hdlter gehalten ist.

Das Etikett kann anschlieflend von dem Verpackungsbehdlter

abgestreift werden, beispielsweise durch Anwendung eines
Druckluftstrahlabstreifverfahrens.

Aus den Unteranspriichen sind weitere vorteilhafte Merkmale
der Erfindung ersichtlich.

Im folgenden wird eine erfindungsgemdfBe Wickelmaschine
an einem Beispiel unter Bezugnahme auf die beigefiigten
Zeichnungen ndher beschrieben werden. Es zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht auf die Maschine;,

Fig. 2 eine Vorderansicht einer Etikettenstﬁtze;

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Etikettenstiitze gemiB Fig. 2,

Fig. 3a eine schematische Darstellung des Beschickens des
Etikettenmagazins mit Etiketten;

Fig. 4 eine detaillierte Draufsicht auf die Etiketten-
stiitze gemaB Fig. 3,

Fig. 5 eine Draufsicht auf die in Drehrichtung des Haupt-~
drehtisches vordere Etikettengreifvorrichtung,

30 Fig. 6 eine Draufsicht auf die in Drehrichtung des Haupt-

drehtisches hintere Etikettengreifvorrichtung;
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01 Fig. 7 eine Vorderansicht einer Wickelstation;

Fig. 8 eine Draufsicht einer Wickelbandvorrichtung der
Wickelstation in zuriickgezogener Stellung;

Fig. 9 eine Draufsicht der Wickelbandvorrichtung gemal

05 Fig. 8 in einer einen Verpackungsbehdlter umschlieBenden
Stellung,

Fig. 10 eine teilweise detailliertere Draufsicht der
Wickelbandvorrichtun g.

-
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Die zu beschreibende Wickelmaschine dient dazu, Etiketten,
die iibertragbare Drucksubstanzen tragen,um Verpackungsbe-~
hdlter, ndmlich Dosen zu wickeln, auf welchen sich eine
Aufnahmefldche befindet. Nachdem eine solche Dose mit
einem Etikett versehen worden ist, wobei sich die Druck-
substanz des Etikettes in Berithrung mit der &duBleren Auf-
nahmeflache der Dose befindet, werden die Dose und das
Etikett weiterbehandelt, um die Ubertragung der Drucksub-
stanz von dem Substrat des Etiketts auf die Dose zu be-
wirken. Danach wird das Substrat von der Dose abgezogen,
wobel die einen Aufdruck bildende Drucksubstanz auf dieser
zuriickbleibt. Um eine Ringsumbedruckung sicherzustellen
und um das Abziehen des Substrates zu vereinfachen, ist
es von grofBter Bedeutung, daB kein Klebstoff zwischen das
Etikett und die Dose gelangt.

Die in Fig. 1 gezeigte Maschine weist einen Hauptdrehtisch
10 auf, der drehbar auf einer Hauptwelle 12 gelagert ist.
Mittels einer zeichnerisch nicht dargestellten, aus einem
Motor und einem Getriebe bestehenden Anordnung kann der
Hauptdrehtisch 10 in Gegenrichtung zum Uhrzeigersinn um
die Hauptwelle 12 gedreht werden. Der Hauptdrehtisch 10
trdgt eine Vielzahl von Etikettierstationen 14, die um

die Achse der Hauptwelle 12 mit gleichen Winkelabstanden
angeordnet s8ind. Jede Etikettierstation 14 schlieBt eine
Wickelbandvorrichtung 16, eine kreisfdrmige Tragplatte

18 fiir einen Verpackungsbehdlter, einen zeichnerisch nicht
dargestellten Zentrierdorn fiir einen Verpackungsbehdlter
und ein Paar Etikettengreifvorrichtungen 20,22 ein.

Eine zufiihrstation 24 fir die Verpackungsbehdlter dient

der Uberfithrung der Verpackungsbehilter von einem Zufiihr-
transportband 26 zu dem Hauptdrehtisch 10. Die Zufiihr-
station 24 dient auBerdem dazu, die auf dem Zufiihrtransport-
band 26 ankommenden Verpackungs¢hidlter mit einem vorbe-
stimmten Abstand zu plazieren und jeden einzelnen Ver-
packungsbehdlter auf eine der Tragplatten 18 auf dem

-5-
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Hauptdrehtisch 10 zu verbringen, auf welchen der jeweilige
Verpackungsbehdlter durch einen in Fig. 7 gezeigten Dorn
86 wdhrend der Drehung des Hauptdrehtisches 10 jenseits
der Zufilhrstation 24 gehalten ist.

Eine Etikettenzufilhrstation 28, die - in Drehrichtung des
Hauptdrehtisches 10 gesehen -~ Ortlich vor der Zufihrstation
24 angeordnét ist, dient der Versorgung der Etikettengreif-
vorrichtungen 20, 22 einer jeden Etikettierstation 14 mit
Etiketten, die einem Etikettenmagazin 30 entnommen werden,
sobald die Etikettengreifvorrichtungen 20, 22 an der
Etikettenzufiihrstation 28 vorbeigefiihrt werden.

Eine ~ in Drehrichtung des Hauptdrehtisches 10 gesehen -
hinter der Zufiihrstation 24 angeordnete Abgabestation
fiir Verpackungsbehdlter 32 dient der nacheinander erfol-
genden Entfernung der einzelnen Verpackungsbehdlter wvon
dem Drehtisch 10 und deren {berfithrung von diesem zu
einem Abforderband 34.

Jede Etikettierstation 14 wird wghrend Ihres Vorbeifiihrens
von der Zufiihrstation 24 bis zu der Abgabestation 32 dahin-
gehend betdtigt, daBl ein Etikett um den jewelligen Ver-
packungsbehdlter gewickelt wird.

Im folgenden wird die Zufiihrstation 24 im Detail beschrie-
ben werden.

Die auf dem Zufithrtransportband 26 ankommenden Verpackungs-
behdlter 8 weisen einen ungleichmdBigen Abstand vonein-
ander auf. Mittels einer sich entlang einer Seitenkante

des Zufiihrtransportbandes 26 erstreckenden Fihrungsschiene
36 werden die Verpackungsbehdlter 8 fluchtend ausgerichtet.
Mittels einer Zufihrschnecke 38, die auf der gegeniiber-
liegenden Seitenkante des Zufilhrtransportbandes 26 ange-
ordnet ist, wird ein gleichmd@Biger Abstand zwischen den
Verpackungsbehdltern 8 eingestellt. Die Zufihrschnecke 38
weist eine &chraubenfdrmig gewundene Nut 38a auf. Jeder
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Verpackungsbehdlter 8, der in den Raum zwischen der Fiih-
rungsschiene 36 und der Zufihrschnecke 38 eingefiihrt wird,
kann in diesen Raum nur eingefiihrt werden, indem er mit
der Nut 38a in Eingriff gelangt. Auf diese Weise wird ein
gleichmdBiger Abstand der Verpackungsbehdlter 8 sicher-
gestellt, welcher der Steigung der schraubenfdrmigen Nut
38a entspricht. Am Ende des Raumes zwischen der ZzZufiihr-
schnecke 38 und der Fiilhrungsschiene 36 -~ in Fdrderrichtung
der Zufihrschnecke 38 gesehen -~ befindet sich ein dreh-
bares Sternrad 40. Das Sternrad 40 weist insgesamt vier
Ausnehmungen 40a auf, die mit gleichen Winkelabstdnden
an dessen Umfang angeordnet sind. Sowohl das Sternrad 40
als auch die Zufiihrschnecke 38 werden durch die gleiche,
jedoch zeichnerisch nicht dargestellte Motor-Getriebeanord-
nung angetrieben, welche gleichzeitig den Hauptdrehtisch
10 antreibt. Die relativen Wihkelstellungen des Sternrades
40 und der Zufiihrschnecke 38 sind derart eingesfellt, dag3
stets ein aus dem obengenannten Raum herausgefiihrter Ver-

packungsbehdlter in eine Ausnehmung 40a eingefiihrt werden
kann.

Jede Ausnehmung 40a des Sternrades 40 ist mit einer Viel-
zahl von zeichnerisch nicht dargestellten Vakuumdffnungen
versehen. Mittels eines nicht gezeigten Vakuumsystems, dem
eine Reihe von ebenfalls nicht gezeigten Ventilen zugeord-
net sind, wird ein Vakuum erzeugt, das in einer Ausnehmung
40a in dem Augenblick eingeschaltet wird, in dem ein Ver-
packungsbehdlter 8 aus dem obengenannten Raum in die Aus-
nehmung eintritt und welches in dem Augenblick abgeschal-
tet wird, in dem der jeweilige Verpackungsbeh &lter durch
das Sternrad 40 in eine Position unmittelbar oberhalb
einer Tragplatte 18 einer entsprechenden Etikettierstation
gedreht worden ist. Auf diese Weise wird ein Verpackungs-
behdlter 8 in der entsprechenden Ausnehmung 40a durch die
Saugkraft des Vakuums gehalten, von dem Zufiihrtransport-
band 26 entfernt, in Richtung auf den Hauptdrehtisch 10

-7-
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hinbewegt und erst in diesem Augenblick freigegeben, so-
bald dieser unmittelbar oberhalb einer Tragplatte 18 an-
gekommen ist. Da der Hauptdrehtisch 10 und das Sternrad
40 einen gemeinsamen Antrieb aufweisen, kann die genaue

Positionierung der Ausnehmungen 40a beziiglich der Trage-~
platten 18 sychronisiert werden.

-7-

Im folgenden wird die Etikettenzufiihrstation 28 im Detail
beschrieben.

Fig. 1 1aB8t erkennen, dafl die Etikettenzufiihrstation 28
einen Nebendrehtisch 42 umfafit. Auf diesem Nebendrehtisch
42 befinden sich vier bogenformige Etikettenstiitzen 44,

die jeweils an Stiitzwellen 46 befestigt sind. Der Neben-
drehtisch 42 kann im Uhrzeigersinn gedreht werden, so

daBl jede Etikettenstiitze 44 sich entlang einem Etikettenma-
gazin 30 bewegt, um nacheinander Etiketten aufzunehmen

und diese den Etikettengreifvorrichtungen 20, 22 einer
entsprechenden Etikettierstation 14 zuzufiihren.

In Drehrichtung des Nebendrehtisches 42 gesehen vor dem
Etikettenmagazin 30 befindet sich eine Klebstoffauftrage-
rolle 48. Dieser Klebstoffauftragerolle wird ein Kleb-

stoff kontinuierlich zugefiihrt, wobei mittels einer Streich-
klinge 50 sichergestellt wird, daB auf der Klebstoffauf-
tragerolle 48 ein Film von gleichmdBiger Dicke aufrecht-
erhalten wird. Der Klebstoff, der durch die Streichklinge

50 entfernt worden ist, wird zu der Klebstoffauftragerolle

48, welche in Gegenrichtung zum Uhrzeigersinn gedreht wird,
zuriickgefiihrt.

Jede Etikettenstiitze 44 ist in ihrer duBleren Oberflidche
mit einer Vielzahl von sich in deren Langsrichtung erstrek-
kenden Vakuumschlitzen 52a bis 524 versehen. Die Schlitze
52a bis 52d stehen iilber eine nockengesteuerte Ventilgruppe

mit einer zeichnerisch nicht dargestellten Vakuumquelle
in Verbindung.

Sowohl die hintere als auch die vordere Kante der Etiketten-
stiitzen 44 sind mit einer Reihe von Ausnehmungen 56 ver-
-8-
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01 sehen, so daB ein durch eine Etikettenstlitze 44 getrage-
nes Etikett zu dessen Entfernung fiir Greiffinger zugang-

lich ist. Die hintere Kante der Etikettenstilitze 44 ist
mit einer vorstehenden Rippe 54 versehen. Die Etiketten-

-8-

05 stiitzen 44 sind derart angeordnet, dafl bei Drehung des
Nebendrehtisches 42 ausschlieBlich diese Rippe 54 mit
der Klebstoffauftragerolle 48 in Beriihrung tritt. Jedes -
mal, wenn eine Etikettenstlitze 44 an der Klebstoffauftrage-
rolle 48 vorbeigefiihrt wird, wird somit nur die Rippe 54

10 mit Klebstoff iiberzogen.
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GemdB Fig. 3 liegt das Etikettenmagazin 30 in der Form
eines Magazingehiuses 58 vor, das einen Etikettenvorrat
enthilt. Ein paar Driickplatten 60, 61, die mit einem
nicht gezeigten Syfem bestehend aus einer Torsionsfeder
und einer Spule, aus Rollen und einem Seilzug in Ver-
bindung steht, dient dazu, die Etiketten zur Vorderseite
des Etikettenmagazins 30 zu driicken. Jede der Driickplatten
60, 61 kann unabhdngig von der anderen zuriickgezogen wer-
den, um ein Nachfiillen von Etiketten wiZhrend des Betriebs
der Wickelmaschine zu ermtglichen., Dies ist im einzelnen
in Fig. 3a gezeigt. Die Jeweils vordersten Etiketten
werden in dem Magazingeh&use 58 durch keilfdrmige Messer
64, die an den oberen und unteren Kanten der Etiketten an-
liegen und durch federbelastete Finger 66, die an den

vorderen und hinteren Kanten des Jjeweiligen Etiketts
anliegen, festgehalten. Dies ist aus Fig. 4 ersichtlich.

_9- *

Die Stiitzwelle 46 ist auf dem Nebendrehtisch 42 derart
befestigt, daB diese um ihre eigene L&ngsachse eine
oszillierende und gleichzeitig eine hin- und hergehende
Bewegung in radialer Richtung ausfiihren kenn, Fig. 3 l&8t
dies erkennen, Diese Bewegung wird durch eine Anzahl nicht
gezeigter Nocken derart geregelt, daB8 in dem Augenblick,
in dem sich die bogenférmige Etikettenstiitze 44 dem
vordersten Etikett des Etikettenmagazins 30 n&hert, die
vordere Kante der Etikettenstiitze an der vorderen Kante
des Etiketts anliegt. Es schlieBt sich ein fortlaufendes
Anlegen des Restes der Etikettenstiitze 44 an die ent-
sprechenden Teile des Etikettes an, bis schliefSlich die
hintere Kante der Etikettenstiitze 44 an der hinteren Kante
des Etiketts anliegt. Wihrend dieses Arbeitsvorganges
werden die Vakuumschlitze 52(a~d) mit Vakuum beaufschlagt, so
daB ein Etikett unter den Fingern 66 hervorgezogen wird
und dabei sich iiber die Messer 64 bewegt, welche ent-
sprechende Einschnitte in den oberen und unteren Kanten

-10—
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des Etiketts anbringen.

Auch nachdem die Uberfiihrung des ersten Etiketts aus dem
Etikettenmagazin 30 auf die Etikettenstiitze 44 abgeschlos-
sen ist, wird das Vakuum aufrechterhalten, wobei widhrend
der weiteren Drehung des Nebendrehtisches 42 das Etikett
dem Hauptdrehtisch 10 zugefiihrt wird, um hier durch die
Etikettengreifvorrichtungen 20, 22 iibernommen zu werden.,

Wihrend der Uberfiihrung des Etikettes von dem Etiketten-
magazin 30 zu der Etikettenstiitze 44 wird die Rippe 54 in
festen Kontakt mit der hinteren Kante des Etikettes ge-
bracht, so daB diese hintere Kante mit dem Klebstoff iiber-
zogen wird, der von der Klebstoffauftragerolle aufgenommen
worden ist.

Um zu vermeiden, daB ein Etikett einer Etikettierstation
14 zugefiihrt wird, in welcher sich kein Verpackungsbe-
hélter befindet, ist der Zufiihrschnecke 38 ein Sensor zu-
geordnet, mittels welchem festgestellt werden kann, ob
in der schraubenférmigen Nut 38a ein Verpackungsbeh&lter
fehlt. Wird das Fehlen eines Verpackungsbehidlters auf
diese Weise entdeckt, wird mittels eines durch den Sensor
abgegebenen Signals ein nicht dargestellter Druckluft-
zylinder betdtigt. Durch diesen Zylinder wird das Eti-
kettenmagazin 30 voriibergehend zuriickgehalten, so daB der
entsprechenden Etikettierstiitze kein Etikett zugefiihrt
wird.

Im folgenden werden die Etikettengreifvorrichtungen 20, 22
beschrieben.

Wie aus Fig. 5 im einzelnen ersichtlich ist, besteht die

- in Drehrichtung des Hauptdrehtisches 10 gesehen - vordere
Etikettengreifvorrichtung 22 einer Jjeden Etikettierstation
14 aus eirnem lénglichen Gegenhalter 70 und einer Reihe von

- 1.
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Greiffingern 72, die auf einer Welle 74 befestigt sind.
Durch eine oszillierende Bewegung der Greiffinger 72 um
die Welle 74 konnen die Greiffinger in Beriihrung mit dem
Gegenhalter 70 gebracht oder auch von diesem entfernt
werden., Die Greiffinger 72 werden durch einen nicht ge-
zeigten Nockenmechanismus von dem Gegenhalter 70 an den
Ort einer sich nihernden Etikettenstiitze 44 gebracht.
Die Greiffinger 72 haben einen Abstand voneinander, der
dem Abstand der Ausnehmungen 56 in der vorderen Kante
der Etikettenstiitze 44 entspricht, wie aus Fig. 2 ersicht-
lich ist. In dem Augenblick, indem die vordere Kante des
auf der Etikettenstiitze 44 getragenen Etiketts zwischen
den Gegenhalter 70 und die Greiffinger 72 zu liegen
kommt, werden durch den genannten Nockenmechanismus die
Greiffinger 72 in Richtung auf den Gegenhalter 70 hinbe-
wegt. Die Greiffinger 72 bewegen sich hierbei durch die
Ausnehmungen 56 hindurch und klemmen die vordere Kante
des Etiketts gegen den Gegenhalter 70.

Anschlieend werden die Ventile geschlossen, iiber welche
die Vakuumschlitze 52a bis 524 der Etikettenstiitze 44
mit Vakuum beaufschlagt werden, so daB das Etikett von
der Etikettenstiitze gelost werden kann.

Die Etikettengreifvorrichtung 20, die gem#B Fig. 6 - in
Drehrichtung des Hauptdrehtisches 10 gesehen - vor der
Etikettengreifvorrichtung 22 liegt, weist gemdB Fig. 6
einen léanglichen Gegenhalter 78 und eine Vielzahl von
Greiffingern 76 auf, welch letztere auf einer Welle 80
befestigt sind. Durch eine oszillierende Bewegung der
Greiffinger 76 um die Welle 80 werden die Greiffinger 76
in Beriihrung mit dem Gegenhalter 78 gebracht oder von
diesem entfernt. Die Bewegung der Greiffinger 76 wird
iiber einen zeichnerisch nicht dargestellten Nockenmecha-

-12 -
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nismus gesteuert. Sobald eine Etikettenstiitze 44 die ent-
sprechende Etikettierstation 14 verléBt, ndhert sich die
Etikettengreifvorrichtung 20 der hinteren Kante des Eti-
ketts, bis die Greiffinger 76 und der Gegenhalter 78 an
einander gegeniiberliegenden Seiten des Etiketts anliegen.
Zu diesem Zeitpunkt werden die Greiffinger 76 mittels des
Nockenmechanismus in Richtung auf den Gegenhalter 78 hin-
bewegt. Die Greiffinger 76 weisen voneinander einen Ab-
stand auf, der denjenigen der Ausnehmungen 56 in der
hinteren Kante der Etikettenstiitze 44 entspricht, so daB
die Greiffinger 76 durch die Ausnehmungen 56 hindurchge-
fiihrt werden kénnen, um auf diese Weise die hintere Kante
des Etiketts gegen den Gegenhalter 78 zu driicken.

In diesem Arbeitsstadium werden die hinteren und vorderen
Kanten eines Etikettes durch die beiden Etikettengreif-
vorrichtungen 20, 22 gehalten, so daB8 das Etikett nunmehr
durch den Hauptdrehtisch 10 gefiihrt bzw. getragen wird.

Im folgenden wird die Etikettierstation 14 beschrieben.

Jede Etikettierstation umfaS8t eine in Fig. 7 gezeigte
kreisférmige Tragplatte 18, die durch eine Welle 84 unter-
stiitzt wird.

Die Welle 84 ist ihrerseits durch ein Lager 82 frei dreh-

bar auf dem Hauptdrehtisch 10 gelagert. Oberhaldb der
Tragplatte 18 befindet sich ein Dorn 86, der seinerseits
von einer Welle 88 getragen wird, die frei drehbar in
einem Lager -90 gehalten ist, Uber einen nicht gezeigten
Nockenmechanismus wird die Axialbewegung der Welle 88
durch das Lager 90 hindurch geregelt.

Der Dorn 86 ist kegelstumpfférmig ausgebildet. Sobald iiber
das Sternrad 40 wihrend des Betriebes der Wickelmaschine
ein Verpackungsbehdlter 8 auf der Tragplatte 18 abgestellt
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worden ist, wird iiber den Nockenmechanismus die Welle
88 nach unten verschoben, so daB der Dorn 86 in das
offene obere Ende des Verpackungsbehilters 8 eingefiihrt
wird., Aufgrund der kegelstumpfformigen Ausbildung des
Dornes 86 wird der Verpackungsbehilter 8 auf der Trag-
platte 18 genau zentriert und gleichzeitig in dieser
Position festgehalten, bis das Etikett um diesen ge-
wickelt worden ist.

In diesem Arbeitsstadium befindet sich das durch die
Etikettengreifvorrichtungen 20, 22 gehaltene Etikett

zwischen der Wickelbandvorrichtung 16 und dem Ver-
packungsbehdlter 8.

Die Wickelbandvorrichtung 16 ist am besten in den Fig.

8 und 9 erkennbar. Sie umfaBt zwei L-fﬁrmige-Tragplatten
92, 94, die schwenkbar um Jjeweilige Achsen 96, 98 ge-
lagert sind. Jede Tragplatte 92, 94 trigt drei Rollen
100, 102 und 104 bzw. 106, 108 und 110, Die drei Rollen
100, 102 und 14 der Tragplatte 92 befinden sich an den
drei Ecken eines Dreieckes, wobei die Rolle 104 eine
gemeinsame Schwenkachse mit der Tragplatte 92 aufweist,
Die drei Rollen 106, 108 und 110 der Tragplatte 94 sind
ebenfalls an den drei Ecken eines Dreieckes angeordnet,
wobei die Rolle 110 eine gemeinsame Schwenkachse mit der
Tragplatte 94 aufweist. Die beiden Tragplatten 92, 94
sind dariiber hinaus symmetrisch auf gegeniiberliegenden
Seiten einer Linie A-A angeordnet, welche die Drehachse
der Tragplatte 18 mit derjenigen des Hauptdrehtisches 10
verbindet. Die Drehachse einer Antriebsrolle 112 befindet
sich ebenfalls auf dieser Linie A-A, jedoch an einer

von den L-férmigen Tragplatten 92, 94 aus gesehen

radial inneren Stelle.

14 _
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Um die sieben Rollen 100, 102, 104, 106,108,110 und 112
ist ein endloser Riemen 114 derart gefiihrt, daB8 zwei
dreieckige Schleifen auf gegeniiberliegenden Seiten der
Linie A-A gebildet werden. Auf einem L-férmigen Tragarm
118 befindet sich eine Spannrolle 116, die gegen den
Abschnitt des Riemens 114 gedriickt wird, der sich zwischen
der Antriebsrolle 112 und der Rolle 110 erstreckt, wobei
zur Aufrechterhaltung einer bestimmten Riemenspannung
von zeichnerisch nicht dargestellten Spannmitteln Gebrauch
gemacht wird. Weiterhin konnen die Riemenabschnitte

zwischen den Rollen 102 und 104 sowie 108 und 110 Srtlich
gespannt sein.

Ein Paar von Bet&tigungsvorrichtungen 120, von denen eine
gezeigt ist, dienen der Regelung der Schwenkbewegung der
Tragplatten 92, 94 um ihre jeweiligen Achsen 96 und 98.
Wie in Fig. 8 erkennbar ist, wird die im Uhrzeigersinn
erfolgende Schwenkbewegung der Tragplatte 94 durch einen
einstellbaren Anschlag 122 begrenzt, wobei ein #&hnlicher,
Jjedoch zeichnerisch nicht dargestellter Anschlag die
Schwenkbewegung der Tragplatte 92 in einer Drehrichtung
entgegen dem Uhrzeigersinn begrenzt.

Der Antrieb fiir die Antriebsrolle 112 ist von demjenigen
des Hauptdrehtisches 10 abgezweigt.

Das AusmaB der Bewegung der Betdtigungsvorrichtungen 120
und auf diese Weise das AusmaS8 der Schwenkbewegungen der
Tragplatten 92, 94 wird durch ein Paar Anschlige 124 be-
grenzt, wie aus Fig. 9 ersichtlich ist.

Sobald eine Etikettierstation 14 wihrend des Betriebes
der Wickelmaschine dem Sternrad 40 genihert wird, be-
finden sich die L-férmigen Tragplatten 92, 94 in einer
zurlickgezogenen Position, in welcher der sich zwischen
den Rollen 106 und 100 erstreckende Abschnitt des Riemens
114 tangential zur radial inneren Seite der Tragplatte

-15-
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18 verlduft, wie insbesondere Fig. 8 zeigt. Wédhrend das
Etikett zwischen den Etikettengreifvorrichtungen 20, 22
gehalten wird, wird ein Verpackungsbehdéilter 8 durch das
Sternrad 40 auf die Tragplatte 18 gesetzt. AnschlieBend
wird der Dorn 86 zum Zentrieren des Verpackungsbehdlters
gesenkt, wobei das Etikett zwischen dem Riemen 114 und
dem Verpackungsbehdlter 8 eingeschlossen ist. In diesem
Arbeitsstadium werden {iber die Betdtigungsvorrichtungen
120 die beiden dreleckigen Schleifen des Riemens 114
in Richtung aufeinander zu verschwenkt. Hierbei kommt
Jjede der beiden dreieckigen Schleifen des Riemens 114
zunehmend mit dem Etikett in Beriihrung, wodurch die
Spannung des Etiketts zunimmt. Die Etikettengreifvor-
richtung 22 gibt um ein gewisses MaB nach, da die gesanmte
Anordnung um die Lingsachse der Welle 74 schwenkbar ge-
lagert ist, Jjedoch in einer vorbestimmten Winkelposition
unter Federvorspannung steht. Sobald eine geeignete
Spannung in dem Etikett erreicht worden ist, wird das
Etikett aus den Etikettengreifvorrichtungen 20, 22 gelbst
und im folgenden bei fortschreitender Bewegung der drei-
eckigen Schleifen um den Verpackungsbeh&lter 8 gewickelt.
Die den Verpackungsbehdlter 8 umfassenden Seiten der
beiden Schleifen werden hierbei halbkreisfﬁrmig, sobald
sie die in Fig. 9 gezeigten Positionen erreicht haben. Die
in Fig. 10 gezeigten Finger 126 stehen mit der Rolle 100
in Verbindung und dringen in den {lberlappungsbereich
zwischen den beiden Kanten des Etiketts ein, um sicherzu-
stellen, daB die vordere Kante unter die mit Klebstoff
beschichtete hintere Kante des Etiketts zu liegen kommt.

Die Finger 126 stellen Jjedoch kein wesentliches Funktions-
element dar.

Im folgenden wird der Antrieb der Antriebsrolle 112 ein-
geschaltet, wodurch der Riemen 114 angetrieben wird, so

-16-
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daB8 sich der Verpackungsbehilter um seine L#ngsachse im
Uhrzeigersinn dreht, wie in Fig. O gezeigt ist. Wahrend
dieser Drehung werden die einander {iberleppenden Endbe-
reiche des Etiketts in Berlihrung gebracht und auf diese
Weise durch Klebung miteinander verbunden. Hierbei wird
der Verpackungsbehilter 8 mittels des Riemens 114 tiber
das Etikett angetrieben, wobei die Tragplatte 18 und der
Dorn 86 sich mitdrehen, da beide frei um ihre jeweiligen
Léngsachsen drehbar gelagert sind.

Der Antrieb der Rolle 112 wird nur wdhrend eines solchen
Zeitintervalls eingeschaltet, welches ausreichend ist um
den Verpackungsbehédlter um 360° zu drehen., Nach dieser
Drehung werden unter Mitwirkung der beiden Betdtigungs-
vorrichtungen 120 die beiden L-férmigen Tragplatten 92,
94 zuriickgezogen und hierbei in die Stellungen gebracht,
die in Fig. 8 gezeigt sind.

Der Etikettenwickelvorgang findet statt, widhrend der
Hauptdrehtisch 10 sich zwischen der Zuflihrstation 24 und
der Abgabestation 32 dreht.

Die Etikettierstation 14 ist im Detail in Fig. 10 ge-
zeigt.

Im folgenden wird die Abgabestation 32 beschrieben.

Die in Fig. 1 gezeigte Abgabestation 32 umfaft ein Sternrad
140, welches mit Ausnehmungen 140a versehen ist. In den
Ausnehmungen 140a befinden sich 0ffnungen, die mit einer
zeichnerisch nicht dargestellten Vakuumquelle in Verbindung
stehen. Sobald widhrend des Etikettiervorgangs ein Ver-
packungsbeh&lter 8 das Sternrad 140 erreicht, wird der

in Fig. 7 gezeigte Dorn 86 angehoben und der Verpackungs-
beh&lter 8 in eine Ausnehmung 140a des Sternrades 140 ein-
gefiihrt. '

AnschlieBSend werden Ventile bet#tigt, um den Verpackﬁngs-

-17-
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behélter {iber die erwidhnten {ffnun in den Ausnehmungen
140a mit Vakuum zu beaufschlagen, so daB8 der Verpackungs-
behélter 8 an dem Sternrgd’fho gehalten ist und anschlieBend
von diesem von dem_Hauptdrehtisch 10 entfernt und zu dem
Abférderband 34 tiberfiihrt wird. In diesem Arbeitsstadium
werden die erwdhnten Ventile geschlossen, so dafBl die
Vakuumwirkung abgeschaltet ist und der Verpackungsbehdélter
auf das Abforderband 34 féllt, um zu einer zeichnerisch

nicht dargestellten Weiterbehandlungsstation geftrdert
zu werden. , e

—— o —— — —— T

In der Weiterbehandlungsstation wird die Drucksubstanz
von dem Etikett auf den Verpackungsbehédlter 8 {ibertragen.
AnschlieBend wird der Verpackungsbehdlter 8 zu einer nicht
gezeigten Abziehmaschine gefdrdert, in welcher das Sub-
strat der Etiketten entfernt wird, beispielsweise unter
Mitwirkung eines Druckluftstrahls.

Da die einzige Klebeverbindung des Etiketts auf dem Ver-
packungsbehidlter im Bereich der Uberlappung vorliegt, wird
die {bertragung der Drucksubstanz nicht gestdrt und der
Gebrauch besonderer Losungsmittel, die ansonsten zur L&~
sung einer Klebeverbindung zwischen dem Etikett und dem
Verpackungsbehélter bendtigt wlirden, wird vermieden.

Durch den Gebrauch des Riemens 114 zum Einhiillen des Ver-
packungsbehédlters 8 mit dem Etikett wird sichergestellt,
daB das Etikett fest um den Verpackungsbeh#dlter 8 ge-
wickelt wird, so daB8, sobald die liberlappenden Endbereiche
miteinander in Beriihrung gebracht werden, die Spannung des
Etiketts aufrechterhalten wird. Dies ist insbesondere dann
von Bedeutung, wenn das Etikett eine Drucksubstanz trégt,
die suf die duBere Oberflidche des Verpackungsbehdlters
{ibertragen werden soll.

-18-~
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01 Zwar ist die erfindufigsgemiBe Maschine beschrieben worden
- flir eine Anwendung zum \?fc eln von Etiketten um Verpackungs-
beh&lter -~ sie kann Jjedoch ebénsqgjgt dazu benutzt werden,
Jegliche Form eines Gewebes um Kﬁrﬁé}\ zu wickeln, deren
05 Querschnitt im wesentlichen gleichférmig gestaltet ist.

\\\
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1. Wickelmaschine, gekennzeichnet durch eine Tragplatte

(18) fiir einen lénglichen, mit einer Materialbahn zu
umwickelnden Gegenstand (8), vorzugsweise von gleich-
bleibender Querschnittsfldche, z.B. eine Dose, Mittel
(20,22) zum Halten der Materialbahn, einen Riemen (114)
mit einem Abschnitt, der bewegbar ist zwischen einer
ersten Konfiguration, in der ein Teil des Abschnitts
einen Teil der durch die Mittel (20,22) gehaltenen
Materialbahn in Beriihrung mit dem Gegenstand (8) driickt
und einer zweiten Konfiguration, in welcher der Riemen-
abschnitt der Form der &uBSeren Oberfldéche des Gegen-
stands (8) entspricht und in der die Materialbahn um
den Gegenstand (8) herumgewickelt worden ist und
Mittel (112) zum Antrieb des Riemens (114) zur Erzielung
einer Drehung der Materialbahn und des Gegenstands (8)
um die L#ngsachse des Gegenstands (8).

PS/J
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2. Wickelmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB der Abschnitt in seiner ersten Konfiguration
geradlinig verléuft.

3. Wickelmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-

zeichnet, daB der Riemen (114) endlos ausgebildet ist,

1;577727‘gerﬁhrt ist, daB eine erste Tragplatte (92)
zur Unterstiitzung einer ersten Gruppe (100 bis 104)
der genannten Rollen vorgesehen ist, daB eine zweite
Tragplatte (94) zur Unterstiitzung einer zweiten Gruppe
(106 bis 110) der genannten Rollen vorgesehen ist, da8
durch die erste Gruppe (100 bis 104) der Rollen der
Riemen (114) entlang einer ersten, im wesentlichen
dreieckférmigen Bahn zwangsgefiihrt wird, daB durch die
zweite Gruppe (106 bis 110) der Rollen ein anderer
Abschnitt des Riemens (114) entlang einer zweiten,

im wesentlichen dreieckfrmigen Bahn zwangsgefiihrt
wird, da8 die beiden Tragplatten (92,94) zwischen einer
ersten Stellung, in welcher eine Seite der dreieck-
formigen Bahn auf einer Linie mit einer Seite der
zweiten dreieckformigen Bahn liegt und einer zweiten
Stellung, in welcher, wenn nicht einer der Gegensténde
(8) dazwischen angeordnet widre die genannten beiden
Seiten parallel zueinander verlaufen wlirden.

4. Wickelmaschine nach Anspruch 3, gekennzeichnet durch

einstellbare Anschlagmittel (122), durch welche die
Grenzen der Drehbewegungen der beiden Tragplatten
(92,94) gegeben sind.

5. Wickelmaschine nach Anspruch 3 oder 4, gekennzeichnet

durch Finger (126) od. dgl., die durch eine Tragplatte
(92) getragen werden, wobei diese Finger (126) derart
angeordnet sind, daBl sie sich zwischen den vorderen



01

05

10

15

20

25

30

~3° 0135935
und hinteren Endbereichen der Materialbahn erstrecken,
sobald sich die Tragplatten (92,94) in ihrer zweiten
Stellung befinden, so daB8 ein Endbereich unter den
anderen gefihrt wird, sobald der Riemen (114) ange-
trieben wird und eine korrekte {berlappung zwischen den
Endbereichen der Materialbahn sichergestellt ist.

Wickelmaschine nach einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB8 die Tragplatte (18)'frei
drehbar gelagert ist, daB ein drehbarer Dorn (86) mit
Abstand von der Tragplatte (18) angeordnet ist, daB
der Dorn (86) in Richtung auf die Tragplatte (18) hin
und von dieser fort bewegbar ist, daB der Dorn (86)
derart gestaltet ist, daB,sobald die Tragplatte (18)
einen Gegenstand (8) trégt, der Dorn (86) in Richtung
auf die Tragplatte (18) hin bewegt wird, hierbei mit
dem Gegenstand (8) in Eingriff gebracht wird und dabei
den Gegenstand (8) in einer vorher bestimmten Stellung
auf der Tragplatte (18) plaziert, wobei anschlieBend

der Gegenstand (8), der Dorn (86) und die Plattform
(18) &ls Einheit frei drehbar sind.

Wickelmaschine nach einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Mittel (20,22) zum
Halten der Materialbahn aus einem Paar von Etiketten-
greifvorrichtungen (20,22) bestehen, die mit Abstand
voneinander in Richtung des Abschnitts der Riemen

(114) in der ersten Konfiguration angeordnet sind, wo-
bei eine Greifvorrichtung (22) zum Erfassen des vor-
deren Endbereichs der Materialbahn und die andere
Greifvorrichtung (20) zum Erfassen des hinteren End-
bereichs der Materialbahn ausgestaltet ist und da8
Betdtigungsmittel (120) vorgesehen sind, um die Greif-
vorrichtungen (20,22) zur Freigabe der genannten Stoff-
bahn wéhrend der Bewegung des genannten Abschnitts des

.
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Riemens (114) von der ersten zu der zweiten Konfi-
guration zu veranlassen.

by

Wickelmaschine nach .-Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,

daB8 eine der Greifvorrichtungen auf einer unter ela-
stischer Federvorspannung stehenden Unterstiitzungs-
einrichtung (74) montiert ist, die in Abhéingigkeit
von der iiber den Riemen (114) in die Materialbahn
eingebrachte Spahnung entgegen ihrer Federvorspannung
verschiebbar ist.

Wickelmaschine, gekennzeichnet durch einen Hauptdreh-
tisch (10), eine Vielzahl von mit Winkelabstand von-
einander angeordneten Wickelstationen (14) auf dem
Hauptdrehtisch (10), wobei Jjede Wickelstation (14)
eine Tragplatte (18) zur Unterstiitzung eines zu um-
wickelnden Gegenstands (8) aufweist, Mittel (20,22)
zur Unterstiitzung der Linge der Materialbahn, die um
den Gegenstand (8) herum gewickelt werden soll, eine

Riemenanordnung, welche zwischen einer ersten Stellung,
in welcher ein Zwischenabschnitt der Materialbahn gegen

den Gegenstand (8) gedriickt wird, sobald dieser sich
auf der genannten Tragplatte (18) befindet und einer
zweiten Stellung, in welcher durch die Riemenanordnung
der Rest der Materialbahn in Bertihrung mit dem Gegen-
stand gebracht wird, wobei die vorderen und hinteren
Endbereiche in eine vorherbestimmte, einander {iber-

lappende Anordnung gebracht werden, bewegbar ist,eine

Zufiihrstation (28) fiir die Materialbahnen, die mit Ab-
stand neben dem Hauptdrehtisch (10) angeordnet ist,liber
welche die Materialbahn wzhrend der Bewegung des Haupt-
drehtisches (10) entlang dieser Zufithrstation

(28) den Mitteln (20,22) einer jeden Wickelstation

(14) nacheinander zugefiihrt wird, eine Zufiihrstation(24)
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fir die Gegenstinde (8), die - in Drehrichtung des
Hauptdrehtisches (10) gesehen - hinter der
Zufiihrstation (28) angeordnet ist, wobei die Zufiithr-
station (24) zur Ubergabe eines Gegenstands (8) auf
die Tragplatte (18) einer jeden Wickelstation (14)
wihrend der Bewegung des Hauptdrehtisches (10) ausge-
staltet ist und durch eine Abgabestation (32), die

- in Drehrichtung des Hauptdrehtisches (10) gesehen -
hinter der Zufiihrstation (24) angeordnet ist, wobei
die Abgabestation (32) zur Ubernahme und Entfernung
eines eingewickelten Gegenstands (8) aus jeder Wickel-
station (14) wihrend des Vorbeifiihrens der Wickel-

station (14) an der Abgabestation (32) ausgestaltet
ist.

Wickelmaschine nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
da8 die Riemenanordnung einer jeden Wickelstation (14)
einen Riemen (114) aufweist, der einen Abschnitt auf-
weist, der zwischen einer ersten Konfiguration, beil
welcher durch einen Zwischenabschnitt dieses Riemen-
abschnitts der Zwischenabschnitt der Materialbahn
gegen den Gegenstand (8) gepreSt wird, sobald die
Wickelstation (14) sich gegeniiber der Zufiihrstation
(24) befindet und einer zweiten Konfiguartion, bei
welcher der genannte Abschnitt des Riemens die Gestalt
des Gegenstands (8) annimmt, so daB8 die Materialbahn
um diesen Gegenstand (8) gewickelt wird, wihrend die
Wickelstation (14) zwischen der Zuftihrstation (24)

und der Abgabestation (30) bewegt wird, bewegbar ist.

Wickelmaschine nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die - Zufiihrstation (28)
einen Nebendrehtisch (42) aufweist, auf welchem sich
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mit Winkelabstinden voneinander angeordnete Mittel (44) zur
Aufnehme von Materialbahnen befinden, wobei ein Magazin ( 30)
flir diese Materialbahnen benachbart zu dem Nebendreh-
tisch (42), und zwar - in Drehrichtung des Nebendreh-
tisches (42) gesehen - vor dem die Wickelstationen
(14) tragenden Hauptdrehtisch (10) angeordnet ist, daB
Mittel (48,50) zur Klebstoffaufbringung in der Nighe
des Nebendrehtisches (42) - in Drehrichtung des -Neben-
drehtisches (42) gesehen - vor dem Magazin (30) ange-
ordnet sind, so daB wdhrend der Drehung des Nebendreh=-
tisches (42) durch das Mittel (44) zur Aufnahme von
Materialbahnen Klebstoff von den Mitteln (48,50)

) iibernommen wird, so daB

dieser Klebstoff auf dem hinteren Endbereich der ersten
Materialbahn des Magazins aufgetragen wird.

Wickelmaschine nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
daB jedes Mttel (44) bogenfdrmig ausgebildet und eine
vorstehende Rippe (54) aufweist, welch letztere an

dem hinteren Ende des Mittels (44) ange-

ordnet ist, wobei die Rippe (54) der einzige Abschnitt
des Teils (44) ist, auf welches unter Mitwirkung der
Mittel (48,50) Klebstoff aufgebracht wird..

Wickelmaschine nach Anspruch 11 oder 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daf8 das Mitel (44) mit einer Mehrzahl
von Vakuumschlitzen (52a,52b,52c,52d) ausgeriistet ist,
welche nacheinander eingeschaltet werden.

Wickelmaschine nach einem der Anspriiche 9 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, daB8 die Zufiihrstation (24) eine -
Zufithrschnecke (38) aufweist, mittels welcher die
Gegenstinde (8) in einem vorbestimmten Abstand zu-
einander angeordnet werden und daB8 ein Sternrad (40)
vorgesehen ist, durch welches jeder Gegenstand (8)
aufgenommen und zu der Tragplatte (18) einer benach-
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Wickelmaschine nach einem der vorangegangenen Anspriiche
9 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Abgabestation
(32) ein Abférderband (34) und ein Sternrad (140) auf-
weist, daB8 das Sternrad (140) zur Ubernahme und Ent-
fernung eines eingewickelten Gegenstands (8) von der
Tragplatte (18) einer benachbarten Wickelstation (14)
sowie zur Uberfilhrung auf das Abférderband (34) ange-
ordnet ist.

Wickelmaschine nach Anspruch 14 oder 15, dadurch ge-
kennzeichnet, daB8 das oder Jjedes Sternrad (40,140)

mit einer Baugruppe zur Erzeugung eines Vakuums in Ver-
bindung steht, um die genannten Gegenstinde (8) mittels
Saugkriften an dem Sternrad (40,140) zu halten.

Wickelmaschine nach einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daf die zum Einwickeln grup-
pierten Gegensténde von kreisftrmigem Querschnitt sind
und da8 die um die Gegenstidnde (8) zu wickelnden
Materialbahnen Etiketten sind.

Wickelmaschine nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet,
daB die Etiketten eine {ibertragbare Drucksubstanz
tragen.

Patentanwaélite Dipl.-Inge.
Roése, Kosel & Sobisch
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