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@ Kupplungselement fiir Verbundbauteile.

@ Die Erfindung betrifft ein Kupplungselement fir Ver-
bundbauteile mit starren Deckschichten und einer Kern-
schicht aus geschiossenzelligem Hartschaumstoff, der
durch Aufschaumen eines zwischen die Deckschichten ein-
gebrachten Reaktionsgemisches bei gleichzeitiger Entliif-
tung des Hohlraumes hergestellt wird, wobei jeweils in den
Stirnflachen bzw. im Randbereich der Seitenflaichen des
Verbundbauteils eine Kupplungshalfte von zweiteiligen Ha-
kenkupplungen angeordnet ist, die jeweils einen in einem
Gehéuse angeordneten Schliessholzen bzw. verschwenkba-
ren Schliesshaken umfasst. Um auf die Ausbildung bzw. An-
bringung zusatzlicher Entliftungséffnungen verzichten zu
kénnen, sind die Gehause der Hakenkuppliungen mit einer
Mehrzahl von Entluftungséffnungen versehen, welche als
Kandle mit kleinem Querschnitt und gegeniiber dem Quer-
schnitt grosser Lange ausgebildet sind.
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Kupplungselement flir Verbundbauteile

Die Erfindung betrifft ein Kupplungselement fir Verbund-
bauteile mit starren Deckschichten und einer Kernschicht
aus geschlossenzelligem Hartschaumstoff, der durch Auf-
sch&umen eines zwischen die Deckschichten eingebrachten
Reaktionsgemisches bei gleichzeitiger Entliftung des Hohl-
raumes hergestellt wird, wobel jeweils in den Stirnfl&chen
bzw. im Randbereich der SeitenfliAchen des Verbundbauteiles
eine Kupplungshdlfte von zweiteiligen Hakenkupplungen an-
geordnet ist, die jeweils einen in einem Geh#use angeord-
neten SchlleBbolzen bzw. verschwenkbaren SchlieBhaken um-
faBt.

Kupplungselemente der voranstehend beschriebenen Art fir
Verbundbauteile sind bekannt. Diese Verbundbauteile werden
mittels der zweiteiligen Hakenkupplungen an Ort und Stelle
beispielsweise zu Kithlzellen oder Kiihlh#usern zusammenge-
setzt, indem die den Boden, die Seitenwidnde und die Decke
bildenden Verbundbauteile mit Hilfe der zweiteiligen Haken-
kupplungen miteinander verbunden werden. Die entweder einen
SchlieBbolzen oder einen verschwenkbaren SchlieBhaken ent-
haltenden Geh8use der Kupplungsh#dlften sind zu diesem Zweck
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an vorher bestimmten Stellen in den Stirnfl&chen bzw. in
den Randbereichen der Seitenfl&chen der Verbundbauteile
angeordnet.

Die bekannten Verbundbauteile werden in einer stabilen Form
hergestellt, in die zuerst die untere Deckschicht, an-
schlieBend die Gehduse der Hakenkupplungen und schlieBlich
die obere Deckschicht eingelegt werden, wobei die Geh&use
auf Seiten- bzw. Querholme der Form aufgesteckt werden,

die die spédteren Stirnflédchen des Verbundbauteiles bilden.
Nach Einbringen der Form in eine Presse wird das vorzugs-
weise flissige Reaktionsgemisch in den Hohlraum eingefihrt,
wobei das Volumen des Reaktionsgemisches zwischen 35 und
45 % des Gesamtvolumens der herzustellenden Kernschicht
liegt. Der unter einem Uberdruck bis zu 2 bar expandie-
rende Schaum fillt unter Verdrdngung der im Hohlraum der
Form befindlichen Luft den kompletten Hohlraum aus und
verbindet bei seiner anschlieBenden Aushdrtung nicht nur
die starren Deckschichten miteinander, sondern h&lt auch
die eingeformten Kupplungshdlften fest. Damit die beim Auf-
schiumvorgang verdringte Luft aus dem Hohlraum der Form
entweichen kann, miissen Entliiftungs&ffnungen vorgesehen
werden. Diese sind entweder in den Deckschichten oder in
den Seiten- und Querholmen der Form vorgesehen. Der aus
diesen Entlidftungsdffnungen austretende Schaum muB nach
der Fertigstellung des Verbundbauteils entfernt werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Kupplungs-
element fir Verbundbauteile der eingangs beschriebenen Art
zu schaffen, bei deren Herstellung auf die Anbringung spe-
zieller Entliftungsdffnungen verzichtet werden kann.

Die Ldsung dieser Aufgabenstellung durch die Erfindung ist
dadurch gekennzeichnet, daB die Gehduse der Hakenkupplungen
mit einer Mehrzahl veon EntliiftungsSffnungen versehen sind.
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Durch die Ausbildung der fir den Herstellvorgang erfor-
derlichen Entliftungsdffnungen an den Geh&usen der Ha-
kenkupplungen entfdllt die Notwendigkeit, spezielle Ent-
lidftungsdffnungen anzubringen bzw. als vorgefertigte Form-
korper in die Form zur Herstellung der Verbundbauteile
einzusetzen. Da sich die GehZuse der Hakenkupplungen
gleichm&Big liber den Umfang der Stirnfl&chen verteilen,
erfolgt mit dem erfindungsgem&Ben Vorschlag eine gleich-
m8Bige und gute Entliftung des Hohlraumes, chne daB hier-
fir besondere MaBnahmen getroffen werden missen.

GemdB einem weiteren Merkmal der Erfindung sind die Ent-
1iGftungstffnungen als Kandle mit kleinem Querschnitt und
gegenliber dem Querschnitt groBer Ldnge ausgebildet, so daR
zwar Luft nahezu ungehindert austreten kann, das Aus-
treten von Schaumstoff Jjedoch verhindert wird. Auf diese
lleise entfédllt die Notwendigkeit einer Nachbearbeitung des
Verbundbauteils durch Entfernen Uberschiissigen Schaumstof-
fes.

Bei einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung sind
die Entliftungsdffnungen zwischen dem Innenraum des Ge-
hduses und einer dem Inneren des Verbundbauteils zuge-
wandten AuBenflédche des Geh&duses ausgebildet. Die Entlif-
tung erfolgt somit iiber den Innenraum der Kupplungsge-
hduse.

Bei einer erfindungsgemdBen Weiterbildung dieses Vorschla-
ges sind die Entliiftungsdffnungen innerhalb von stopfen-
artigen Ansdtzen ausgebildet, die an der Rlickseite des Ge-
hduses ausgebildet sind. Durch diesen erfindungsgemiBen
Vorschlag ergibt sich die M8glichkeit, die zur Herstellung
der aus Kunststoff bestehenden KupplungsgehZuse vorhandenen
Formen ohne groBen Aufwand derart umristen zu k&nnen, daB
die Kupplungsgehduse nunmehr mit stopfenartigen Ansitzen
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und darin ausgebildeten Entliftungséffnungen hergestellt
werden.

Bei einer alternativen Ausflihrungsform der Erfindung sind
die Entliftungstffnungen innerhalb von seitlich am Ge-
hiduse ausgebildeten Kammern ausgebildet. Bei dieser Aus-
fihrungsform erfolgt die Entliiftung des Hohlraumes nicht
durch das Innere der Kupplungsgeh&use, sondern durch

die seitlich am Kupplungsgehduse ausgebildeten Kammern,

so daB auch vereinzelt durch die Entliftungséffnungen hin-
durchtretender Schaumstoff nicht in das Innere der Kupp-
lungsgeh&use gelangt.

Die Entliftungstffnungen kdnnen erfindungsgemdB mit einem
kreisformigen oder mit einem kreisbogenabschnittftrmigen
Querschnitt ausgebildet werden. Diese Querschnittsausbil-~
dung erméglicht eine besonders einfache Herstellung der
Entliftungstffnungen als Kan&dle mit kleinem Querschnitt
und groBer L&nge.

Bel einer bevorzugten Ausfihrungsform sind die Entlif-
tungs8ffnungen durch ein textiles Fl&ichengebilde mit Off-
nungen geringen Querschnitts abgedeckt. Dieses textile
Flichengebilde kann erfindungsgemidB durch eine Matte

aus Nadelfilz gebildet sein. Vorzugsweise ist das texti-
le Fldchengebilde in einer rahmenartigen Aussparung des
Gehduses angeordnet. Die vom textilen Fldchengebilde ab-
gedeckten Entliftungs8ffnungen knnen durch im Abstand

voneinander sowie parallel zueinander verlaufende Stege
gebildet sein.

Auf der Zeichnung sind auBer Darstellungen der Verwgn-
dung und der Herstellung der Verbundbauteile vier Aus-
flhrungsbeispiele von erfindungsgemdBen Kupplungsgehdusen
dargestellt, und zwar zeigen:
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eine perspektivische Ansicht einer aus
Verbundbauteilen zusammengesetzten Kihl-
zelle, '

eine schematische Draufsicht auf eine
Form zur Herstellung von Verbundbau-
teilen,

einen Querschnitt gemd@B der Schnittlinie
III-III in Fig. 2 durch die Form,

eine Seitenansicht eines ersten Ausfiih-
rungsbeispiels eines Kupplungsgeh&uses,

einen Ldngsschnitt durch das Kupplungs-
gehduse gemdB Fig. 4,

eine Draufsicht auf die Rickseite des
Kupplungsgehiuses gemdB den Fig. 4 und
5, | |

einen Querschnitt durch eine zweite Aus-
fihrungsform des Kupplungsgehduses mit
einer abgednderten Art der Entliftungs-
6ffnungen,

eine der Fig. 6 entsprechende Teilan-
sicht der Ausfihrungsform nach Fig. 7,

eine Seitenansicht einer dritten Aus-~
fihrungsform entsprechend der Darstel-
lung in Fig. 4,

eine der Fig. 6 entsprechende Ansicht
der dritten Ausfihrungsform,
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Fig. 11 einen Querschnitt gemdB der Schnitt-
linie XI-XI in Fig. 10,

Fig. 12 einen Lingsschnitt durch eine weitere
Ausflihrungsform des Kupplungsgehduses,

Fng 13 eine Stirnansicht des Kupplungsgeh&uses
nach Fig. 12 gemdB Pfeil 13 und

Fig. 14 eine der Fig. 13 entsprechende Stirnan-
sicht, jedoch ohne den die Entliiftungsoff-
nungen abdeckenden Nadelfilz.

In Fig. 1 ist anhand eines Ausfihrungsbeispiels der Bau
einer Kiihlzelle aus Verbundbauteilen 1 dargestellt, die
gemdB Fig. 3 aus zwel starren Deckschichten 2 und 3 und
einer Kernschicht 4 aus geschlossenzelligem Hartschaum-
stoff bestehen. In den Stirnfl&dchen bzw. im Randbereich
der Seitenflidchen der Verbundbauteile 1 sind zweiteilige
Hakenkupplungen angeordnet, die jeweils einen in einem
Geh&use 5 angeordneten SchlieBbolzen bzw. einen in einem
GehZuse verschwenkbaren SchlieBhaken umfassen, wie dies
im linken oberen Teil der Fig. 1 zu erkennen ist.

Die Herstellung der Verbundbauteile 1 erfolgt in einer
Form, wie dies in den Fig. 2 und 3 dargestellt ist. Diese
Form umfaBt eine Formgrundplatte 6, auf welche eine star-
re Deckschicht 2 gem#B Fig. 3 aufgelegt wird. Die Stirn-
fldchen des Verbundbauteiles 1 werden durch Formseitenholme
7 gebildet, die am besten in der Draufsicht der Fig. 2

zu erkennen sind. An diese Formseitenholme 7 werden die
Kupplungsgehéuse 5 angesetzt, die bei dem in Fig. 2 dar-
gestellten Ausfihrungsbeispiel in den Stirnfldchen des
Verbundbauteiles 1 eingeformt werden sollen. AnschlieBend



10

15

20

25

30

_7- - 0136252

wird die zweite Deckschicht 3 in die Form eingelegt und
die Form durch Aufbringen der Formdeckplatte 8 geschlos-
sen. Nunmehr wird {ber das in Fig. 2 zu erkennende FUll-
rohr 9 ein Reaktionsgemisch in den Hohlraum der Form ein-
gebracht, welches durch Aufsch&dumen die Kernschicht bildet.
Hierbei muB die zwischen den Deckschichten 2 und 3 in der
Form befindliche Luft entweichen. Dies geschieht -~ wie
die Pfeile in Fig. 2 andeuten - durch die Kupplungsgehiuse
5.

Bei dem ersten Ausflihrungsbeispiel eines derartigen Kupp-
lungsgehduses 5 in den Fig. 4 bis é sind an der Riickseite
des Geh8uses 5 stopfenartige Ansdtze 10 ausgebildet, in
denen jeweils eine Mehrzahl von Entliftunsoffnungen 11
vorgesehen sind. Diese Entliiftungsdéffnungen 11 sind als
Kandle mit kleinem Querschnitt und gegeniiber ihrem Quer-
schnitt groBer Ldnge ausgefiihrt, so daB zwar die Luft nahe-
zu ungehindert austreten kann, ein Austreten des Schaum-
stoffes jedoch verhindert wird. Beim Ausflhrungsbeispiel
nach den Fig. 4 bis é haben die kanalf@rmigen Entliftungs-
6ffnungen 11 einen kreisfdrmigen Querschnitt, der bei der
Herstellung der Kupplungsgehduse 5 aus Kunststoff auf
einfache Weise gebildet werden kann. Wie insbesondere Fig.
5 erkennen 18Bt, tritt die durch die Entliftungs@ffnungen
11 aus dem Inneren der Form austretende Luft in den Innen-
raum 12 des Kupplungsgehduses 5 ein. Der L3ngsschnitt in
Fig. 5 und die Ansicht in Fig. 6 lassen auBerdem erkennen,
daB das Kupplungsgehduse 5 mit Befestigungsldchern 13 flr
in die Kernschicht 4 einzuschraubende Halteschrauben ver-
sehen ist.

Bei der zweiten Ausfihrungsform des Kupplungsgeh&uses 5
nach den Fig. 7 und 8 besitzen die Entliiftungs@ffnungen
11 einen Querschnitt in der Form eines Kreisbogenabschnit-
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tes, wie insbesondere die Fig. 8 ergibt. Auch bei dieser
Ausfithrungsform lassen sich die Entliftungsdffnungen 11
als Kandle mit kleinem Querschnitt und gegeniiber ihrem
Quérschnitt groBer LﬁngeAausbilden.

W&hrend bei den beiden voranstehend beschriebenen Aus-
flihrungsbeispielen die aus der Form austretende Luft liber
den Innenraum 12 der Kupplungsgeh&duse 5 ins Freie austritt,
zeigt das dritte Ausfﬁhrungsbeiépiel nach den Fig. 9 bis
11 Entliftungsdffnungen 11 mit kreisfdrmigem Querschnitt,
die innerhalb von seitlich am Geh&duse 5 ausgebildeten Kam-
mern 14 miinden. Hierdurch 148t sich nicht nur eine gréBere
Anzahl von Entliftungsdffnungen 11 unterbringen, sondern
es erfolgt auch eine unmittelbare Entliiftung unter Umge-
hung des Innenraumes 12 der Kupplungsgehduse 5, so daB

mit Sicherheit ausgeschlossen wird, daB Schaum iUber die
Entliiftungséffnung 11 in den Innenraum 12 der Kupplungs-
gehduse 5 eindringen kann.

Das in den Figuren 12 bis 14 dargestellte vierte Ausfiih-
rungsbeispiel zeigt ein entsprechendes Kupplungselement,
bei dem die Entliiftungsdffnungen 11 innerhalb eines Rahmens
15 ausgebildet sind. In diesem Rahmen 15 sind parallel und
im Abstand voneinander verlaufende Stege 16 ausgebildet,
die zwischen sich die Entliftungsdffnungen 11 bilden. Um
diesen Entliftungsdffnungen 11 einen mdglichst feinen
Querschnitt zu geben, aus dem kein Schaum austreten kann,
sind die Entliftungsdffnungen 11 durch ein textiles F1l&-
chengebilde 17 abgedeckt, beispielsweise durch einen
Madelfilz. Dieser Nadelfilz ist im Querschnitt in Fig. 12
und in der Draufsicht in Fig. 13 zu erkennen. In Fig. 14
wurde der Nadelfilz weggelassen, um die Entliftungstffnun-
gen 11 und die Stege 16 darstellen zu kdnnen.



10

15

9. 0136252

Bezugsziffernliste

1 Verbundbauteil

2 Deckschicht

3 Deckschicht

4 Kernschicht

5 Kupplungsgeh&use

6 Formgrundplatte

7 Formseitenholnm

8 Formdeckplatte

9 Fillrohr

10 Ansatz _

11 Entliftungsdffnung
12 Innenraum

13 Befestigungsloch
14 Kammer

15 Rahmen

16 Steg

17 textiles Fléachengebilde
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Patentanspriiche

. Kupplungselement fir Verbundbauteile mit starren Deck-

schichten und einer Kernschicht aus geschlossenzelligem
Hartschaumstoff, der durch Aufschdumen eines zwischen
die Deckschichten eingebrachten Reaktionsgemisches bei
gleichzeitiger Entliiftung des Hohlraumes hergestellt
wird, wobel jeweils in den Stirnfl&dchen bzw. im Randbe-
reich der Seitenfléchen des Verbundbauteils eine Kupp-
lungshdlfte von zweiteiligen Hakenkupplungen angeordnet
ist, die jeweils einen in einem Geh&duse angeordneten
SchlieBbolzen bzw. verschwenkbaren SchlieBhaken umfaBt,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Geh#use (5) der Hakenkupplungen mit einer Mehr-
zahl von Entliftungs8@ffnungen (11) versehen sind.

Kupplungselement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Entltftungstffnungen (11) als Kandle mit
kleinem Querschnitt und gegeniiber dem Querschnitt gros-
ser Ldnge ausgebildet sind.

. Kupplungselement nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch

gekennzeichnet, daB die Entliftungstffnungen (11) zwi-
schen dem Innenraum (12) des Geh#uses (5) und einer
dem Inneren des Verbundbauteils (1) zugewandten AuBen-
fldche des Gehéuses'(s) ausgebildet sind.

Kupplungselement nach mindestens einem der Anspriiche

1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Entliftungsdff-
nungen (11) innerhalb von stopfenartigen Ansd@tzen (10)
ausgebildet sind, die an der Rlckseite des Geh#uses

(5) ausgebildet sind.

Kupplungselement nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch
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gekennzeichnet, daB die Entlliftungsdffnungen (11)
innerhalb von seitlich am Geh&duse (5) ausgebildeten
Kammern (14) ausgebildet sind.

Kupplungselement nach mindestens einem der Anspriche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Entliftungs-

6ffnungen (11) mit einem kreisfdrmigen oder einem kreis-

bogenabschnittfdrmigen Querschnitt ausgebildet sind.

Kupplungselement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Entliftungsdffnungen (11) durch ein
textiles Fl&ichengebilde (17) mit Offnungen geringen
Querschnitt abgedeckt sind.

Kupplungselement nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, daB das textile Fldchengebilde (17) durch eine
Matte aus Nadelfilz gebildet ist.

Kupplungselement nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das textile Fl&chengebilde (17) in
einer rahmenartigen Aussparung (15) des Gehduses (5)
angeordnet ist.

10.Kupplungselement nach mindestens einem der Anspriiche

7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die vom textilen
Fldchengebilde (17) abgedeckten Entliiftungsdffnungen
(11) durch im Abstand voneinander sowie parallel zu-
einander verlaufende Stege (16) gebildet sind.
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