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@ Verfahren und Anlage zur Nassbehandlung und Trocknung textiler Wickelkorper.

@ Die Erfindung befalt sich mit der NaBbehandlung und
Trocknung textiler Wickelkrper mit dem Ziel der Reduzie-
rung der manuellen Handhabung und der besseren Wirt-
schaftiichkeit. Hierzu wird im AnschluR an den NaRbehand-
lungsvorgang, beispielsweise den Féarbevorgang, nach
Ablaufeniassen der NaBbehandiungsfiotte die im Textilgut
noch enthaitene Flotten-Restmenge durch Zentrifugieren
reduziert, worauf der erste Nachbehandlungsschritt, bei-
spielsweise ein Spilschritt, mit anschlieRender abermaliger
Zentrifugierung folgt. Nach dem letzten Nachbehandlungs-
schritt und dem darauffolgenden Zentrifugieren findet die
Trocknung statt. Wesentlich neben dem Zentrifugieren vor
bzw. nach jedem einzelnen Nachbehandlungsschritt ist auch
das komplette Umsetzen des gesamten zuvor behandelten
Textilguts ohne etwaige vorausgehende Vereinzelung oder
dergleichen.
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Verfahren und Anlage zur NaBbehandlung und Trocknung

textiler Wickelkdrper

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur NaBbehandlung
und Trocknung textiler Wickelkdrper gemdf Oberbegriff
des Anspruchs 1 und des weiteren eine Anlage zur Durch-
fihrung dieses Verfahrens gemdB Oberbegriff des An-

spruchs 7.

Eine besondere NaBbehandlung textiler Wickelk&rper be-
steht im Farben derselben, woran anschlieB8end eine Nach-
behandlung mindestens im Wege des Splilens, regelmdBig
jedoch im Wege des Seifens, daran anschlieBenden Spililens
und Avivierens erfolgt, wonach die Wickelkdrper getrocknet
werden.

Im Wege des eingangs hinsichtlich seiner Gattung be-

zeichneten Verfahrens werden die Wickelkdrper nach Auf-
stecken auf WickelkOrpertrdger und Befestigen letzterer
an einem Tridgersystem mitsamt letzterem in einen NaBbe-

avas

handlungskessel, den sogenannten eigentlichen Fidrbeapparat,
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eingebracht. In diesem Kessel werden die Wickelk&rper
mittels Fdrbeflotte gefdrbt, die dazu in der Regel in
einem permanenten Umlauf durch die Wickelkbrper steht.
Nach AbschluB des F&arbevorgangs wird die verbrauchte
Fdrbeflotte abgelassen, wonach allerdings noch immer

eine erhebliche Fdrbeflottenrestmenge im Textilgut
enthalten ist. Diese'zurﬁckgehalfene Restmenge ist

von verschiedenen Faktoren abhdngig, beispielsweise

von der Wickelungsdichte des Textilguts und der kapilaren
Fliissigkeitsaufnahmekapazitdt. Ublicherweise werden die
Wickelk&rper mit einer Dichte von ca. 250 g/l bis 500 g/1
hergestellt. Dies bedeutet unter der Annahme des spezifischen
Gewichts sowohl der Férbeflotte als auch gemeinsam der
Fadrbeflotte und des Textilguts - hier nach dem Ablaufen-
lassen der Farbeflotte - je zu 1000 g/l, daB nach dem
Ablaufenlassen der Firbeflotte sich im Fall der Dichte

des Textilguts von 250 g/l noch 0,750 1 Féarbeflotte und

im Fall der Dichte des Textilguts von 500 g/l noch 0,500 1
Farbeflotte in der jeweiligen Textilgutmenge befinden.

Die gesamte noch im Textilgut verbleibende Flottenmenge
muB vor einer Nachbehandlung vollstdndig abgefiihrt
werden. Hierzu wird durch die im NaBbehandlungskessel

auf dem Trigersystem befindlichen Wickelkdrper solange
Frischwasser hindurchgefiihrt, bis die urspriinglich in

den Wickelkdrpern enthaltene Fdrbeflotte ausgewaschen

ist. Daher bildet der NaBbehandlungskessel gleichzeitig
den Nachbehandlungsbehilter. Dieser Spiilvorgang kann
entweder ein kontinuierlicher oder ein diskontinuierlicher
sein. Hieran konnen sich dann noch auszufihrende Nachbe-
handlungsvorgénge, wie beispielsweise Avivieren, anschlieBen,
wobei auf jeden Nachbehandlungsvorgang ein erneutes Spililen

folgen muB.
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AnschlieBend werden bei der bekannten Verfahrensweise
die Wickelkdrpertrdger einzeln manuell und unter Zu-
hilfenahme mechanischer Hebemittel in eine Zentrifuge
umgesetzt und dort zentrifugiert. Durch dieses Zentri-
fugieren wird erreicht, ‘daB in den Wickelkdrpern an-
schlieBend im Vergleich zu der nach dem Ablassen der
Spiilflotte aus dem NaBbehandlungskessel im Textilgut
befindlichen restlichen Spiilflotte nur noch halb soviel
Splilwasser enthalten ist. Die soweit "trocken" zentrifu-
gierten Wickelkdrpertrédger werden anschlieBend wiederum
einzeln manuell und unter Zuhilfenahme mechanischer Hebe-
einrichtungen auf ein Tr&igersystem aufgesetzt und in einen

Trockner eingebracht, wo die abschlieBende Trocknung statt-
findet.

Anstelle des Zentrifugierens einzelner WickelkOrpertrdger
bei dem bekannten Verfahren ist im Zusammenhang mit diesem
auch bereits der Versuch unternommen worden, alle noch auf
dem Tragersystem befindlichen Wickelk®rpertrdger gleich-
zeitig in einem geschlossenen Raum unter Vakuum zu setzen,
um so eine bessere Entwdsserung vor dem eigentlichen
Trocknungsvorgang zu erreichen. Diese Vakuumentwidsserung
hat sich jedoch in ihrem Wirkungsgrad als dem Zentrifugieren

einzelner Wickelkdrpertrdger deutlich unterlegen erwiesen.

Ein wesentlicher Nachteil der vorstehend beschriebenen
bekannten Verfahrensweise besteht darin, daB vor Beginn
der Nachbehandlung und nach dem Ablassen der Fdrbeflotte
aus dem NaBbehandlungskessel in den textilen WickelkOrpern
noch eine sehr erhebliche restliche Fédrbeflottenmenge ent-
halten ist. Demzufolge konnen die textilen Wickelkdrper nur
eine entsprechend geringe Spililwassermenge aufnehmen, so daB
der bei jedem einzelnen Spiilvorgang erreichte Fortschritt
der Aussplilung restlicher Fadrbeflotte nur verh&ltnism&Big
gering ist, was eine hdufige Wiederholung der Spiilvorgédnge
erforderlich macht. Parallel hierzu wird insgesamt eine
sehr groBe Spililwassermenge bendtigt, so daB die bekannte

Verfahrensweise zum einen sehr zeitaufwendig und zum anderen
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sehr kostspielig ist, letzteres ganz besonders angesichts
der Notwendigkeit, daB die verbrauchten Spililwassermengen
aufbereitet werden miissen, bevor sie frei abgelassen wer-
den diirfen. Im {ibrigen ist auch der Verbrauch elektrischer
Energie fiir die bei allen Nachbehandlungsvorgdngen insbe-
sondere dem Splilen erforderliche Umwdlzung der Nachbe-
handlungsflotte entsprechend sehr groB8. Hinzu kommt in
nachteiliger Weise der verhdltnismdfig groBe Aufwand

manueller Arbeit fiir die einzelnen Umsetzvorgidnge.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, das eingangs
hinsichtlich seiner Gattung bezeichnete Verfahren und die
zugehdrige Anlage zu seinexr Durchfiihrung so auszubilden,

daB die vorstehend angegebenen Nachteile {iberwunden wer-
den, ndmlich daB deutlich weniger Frischwasser zum Aus-
spiilen bendtigt wird und damit weniger verbrauchtes Spiil-
wasser zur Beseitigung ansteht, daB8 der gesamte Energie-
verbrauch gesenkt wird und auch moglichst wenig manueller
Arbeitsaufwand anfdllt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB in verfahrenstechnischer
Hinsicht durch die Merkmale des kennzeichnenden Tells des
Anspruchs 1 und in anlagentechnischer Hinsicht durch die

MaBnahmen des kennzeichnenden Teils des Anspruchs 7 geldst.

Durch die erfindungsgemdBe Ausbildung des Verfahrens und
der zugehdrigen Anlage ist erreicht, daB infolge des
Zentrifugierens sowohl im AnschluB an das Ablassen der
Farbeflotte aus dem NaBbehandlungskessel als auch im An-
schluB8 an jeden einzelnen Nachbehandlungsschritt die noch
in den Wickelk&Srpern befindliche restliche Fadrbeflottemenge
stark reduziert wird, so daB8 bei jedem weiteren Nachbe-
handlungsschritt mehr Frischwasser zugefﬁhrt werden kann mit
der Folge, daB die Anzahl der Nachbehandlungsschritte zur
Erreichung eines gleichen Ausspililungsgrades erheblich
reduziert wird. Gleichzeitig wird aber auch die dabei be-
ndétigte Frischwassermenge wie rechnerisch ohne weiteres
nachzuweisen ist, ebenfalls merklich reduziert, obwohl bei

jedem einzelnen Nachbehandlungsschritt mehr Frischwasser
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zuzufithren ist als bei der vorbekannten Verfahrensweise.

Ausgehend von der Annahme, daB nach dem Ablaufenlassen
der Farbeflotte bzw. des Spililwassers in jedem gemeinsamen
Liter Wickelgut und Fdrbeflotte bzw. Spililwasser noch

Ag Firbeflotte bzw. Splilwasser enthalten sind, ergeben
sich bei ‘Zufiihrung von X g Frischwasser je gemeinsamem
Liter Wickelgut und Fédrbeflotte bzw. Splilwasser nach dem
Ablaufenlassen fiir die bekannte Verfahrensweise folgende
Verhdltnisse: Je Spiilung werden X g Frischwasser bendtigt,
und wird die vorher noch vorhandene Farbeflottenmange um
den Faktor (1 + X/A) reduziert; d. h. nach n Splilgdngen
sind insgesamt n.X g Frischwasser verbraucht worden, und
ist die urspriingliche Fdrbeflottenrestmenge von A g re-
duziert worden auf A/ (1 + X/A)n g Farbeflotte.

Ausgehend von den gleichen Annahmen wie eben mit der zu-
sdtzlichen Annahme, da8 nach dem Ablaufenlassen der Fdrbe-
flotte bzw. des Splilwassers ein Zentrifugieren stattfindet,
wie dies erfindungsgemdB vorgesehen ist, und zwar.soweit
gehend, daB die HElfte der vor dem Zentrifugieren im Wickel-
gut noch enthaltenen Fdrbeflotte bzw. Splilwasser abgefiihrt
wird, erxrgeben sich fiir die erfindungsgemdBe Verfahrensweise
folgende Verha@ltnisse: je Splilung werden (X + A/2) g Frisch-
wasser bendtigt, und wird die nach dem Zentrifugieren und
damit vor dem Splilen noch vorhandene Farbeflottenmenge A/2
um den Faktor 2+(1 + X/A) reduziert, wobei zu beachten ist,
da8 mit A zwar wiederum die Flottenrestmenge nach dem Ab-
laufenlassen bezeichnet ist, aber wegen des Zentrifugierens
nur A/2 g Fdrbeflotte bzw. Splilwasser ausgespiilt werden
miissen, Nach n Splilvorgidngen sind insgesamt n.(X + A/2) g
Frischwasser verbraucht worden, und ist die urspriingliche
Farbeflottenrestmenge vor dem ersten Zentrifugieren von

A g und nach dem ersten Zentrifugieren von A/2 g reduziert
‘worden auf A/(Zn(1 + X/A)n) g Farbeflotte.

Unter Annahme von A = X = 750 g ergeben sich die aus der
nachfolgenden Tabelle ersichtlichen Verhdltnisse filir die
vorbekannte Verfahrensweise und das erfindungsgemdBe Ver-
fahren.



Vorbekannte Verfahrensweise:

Tabelle

Splilwassermenge
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n-te Aussplilungs- Flottenrest-
Spiilung grad menge

0 0 - A

1 750 2 A/2

2 1500 4 A/4

3 2250 8 A/8

4 3000 16 A/16

5 3750 32 A/32

6 4500 64 A/64
ErfindungsgeméiBes Verfahren:
n-te Splilwassermenge Ausspiilungs- Flottenrest-
Spilung grad _menge

0 0 - A

1 1125 4 A/4

2 2250 16 A/16

3 3375 64 A/64

4 4500 256 A/256

Die Betrachtung der Werte der Tabelle zeigt, daB das er-

findungsgemdBe Verfahren bei Verwendung gleicher Splilwasser-

gesamtmengen im Verhiltnis zur vorbekannten Verfahrens-

weise bei gleichzeitig weniger Splilschritten eine erheblich

bessere Aussplilung erreichen 1dBt. Die Betrachtung der

Werte der Tabelle zeigt andererseits ausgehend von gleich

guten Aussplilergebnissen, daB diese im Wege des erfindungs-

gemdBen Verfahrens bei gleichzeitig weniger Spiilschritten

und weniger Spiilwassergesamtverbrauch erreichbar sind. Das
erfindungsgeméBe Verfahren ist der vorbekannten Verfahrens-
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weise also weit iiberlegen.

Nachfolgend wird das erfindungsgemiBe Verfahren anhand
bevofzugter Ausfiihrungsbeispiele von erfindungsgemiBen
Anlagen zur Durchfiihrung des Verfahrens unter gleich-
zeitiger Bezugnahme auf die Zeichnungen weiter ins
einzelne gehend erlautert; in den Zeichnungen zeigt
jede der Figuren ein eigenes Ausfiihrungsbeispiel, das

gegeniiber denjenigen der anderen Figuren etwas modifiziert
ist.

Eingangs der erfindungsgemidBen Anlage aller Ausfiihrungs-
beispiele ist eine Arbeitsstation I vorgesehen, in der

einzelne WickelkSrper 1 an bzw. in Wickelkorpertrdgern
2 angeordnet werden.

In der ndchsten Arbeitsstation II der Anlage jedes Aus-
fihrungsbeispiels werden mehrere Wickelkdrpertrdger 2

mit aufgesteckten Wickelkdrpern 1 auf einem Trigersystem
3 aufgesetzt.

In der Arbeitsstation III befindet sich ein Farbekessel

4, in den ein komplettes Trdgersystem 3 mit aufgesetzten
Wickelkdrpertrdgern 2 einsetzbar ist. Der Fdrbekessel 4
ist selbstverstdndlich mit den hinl&nglich bekannten zum
Fdrben notwendigen Einrichtungen ausgestattet, die der
Einfachheit halber zeichnerisch nicht dargestellt sind
und im wesentlichen in einer Zu- und Abfiihrungsleitung

fir die Fdrbeflotte, einem Umwdlzsystem, einem Flotten-
ansatzgefadB, einem Erwdrmungssystem, Ventilen, Steuerungs-
'system und dergleichen bestehen.

An die Arbeitsstation III kann eine Arbeitsstation IIIa
anschlieBen, die einer Zwischenlagerung aus dem Farbe-
kessel 4 entnommener Trdgersysteme 3 dient. Diese Arbeits-
station ist jedoch nur eine mbgliche Zusatzstation bzw.
kann auf dem Weg von der Arbeitsstation III zur Arbeits-
station IV auch iibersprungen werden.
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In der Arbeitsstation IV befindet sich ein Behandlungs-
behdlter 5, in den wiederum komplette Trégersysteme 3
einsetzbar sind. Der Behandlungsbehdlter 5 stellt einer-
seits einen Zentrifugenbeh&dlter dar, andererseits aber
auch zugleich den Behdlter fir eine Nachbehandlung.

Vor der Entnahme der Trédgersysteme 3 aus dem F&drbekessel

4 der Arbeitsstation III wird aus dem Farbekessel 4 die
Fédrbeflotte ablaufen gelassen. Die nach dem Ablaufenlassen
der Fdrbeflotte noch in den WickelkOrpern 1 enthaltene
Farbeflotte wird nach dem Umsetzen der Trdgersysteme 3

von der Arbeitsstation III in die Arbeitsstation IV in

der dortigen Zentrifuge zu einem erheblichen Teil heraus-
zentrifugiert. Im AnschluB an dieses Zentrifugieren findet
der erste Nachbehandlungsschritt statt, der in der Regel
in einem Spililschritt besteht. Zu diesem Zweck wird iiber
nicht ndher dargestellte Zu- und Abfiihrungsleitungen
Frischwasser zugefiihrt und verbrauchtes Frischwasser ab-
gefiihrt. Nach dem ersten Spililschritt und Ablaufenlassen
des verbrauchten Frischwassers bzw. Splilwassers wird wiederum
zentrifugiert, so daB auch jetzt wieder nur noch eine
reduzierte Spililwasser-Restmenge in den Wickelkdrpern ent-
halten ist. Derartige Splilschritte werden in der Regel
mehrfach nacheinander ausgefiihrt, um einen guten Aus-
splilungsgrad zu erreichen. Dabei ist jeder dieser Spiil-
schritte mit einer anschlieBenden Zentrifugierung ver-
bunden.

In dem Behandlungsbehdlter 5 der Arbeitsstation IV kann
auBer einer reinen Splilung des Textilguts bzw. der Wickel-
kérper 1 jegliche andere Art der Nachbehandlung, beispiels-
weise Seifen, Avivieren und dergleichen, durchgefiihrt wer-
den. Auch fiir diese Nachbehandlungsvorgédnge gilt, daB je-
weils abschlieBend zentrifugiert wird, um die Restmenge

der jeweiligen Behandlungsflotte nach dem freien Ablaufen-

lassen derselben weiter zu reduzieren.

In Hinblick auf die Verwendung des Behandlungsbehélters

5 nicht nur als Behilter einer Zentrifuge, sondern auch
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als Behdlter filir die Nachbehandlung und hier wiederum
in der Form beispielsweise des Avivierens, ist dieser
Behéltef 5 mit einem Zu- und Abfilihrungs- sowie Umwdlz-
system 6 ausgestattet, zu dem auch eine AnsatzgefdB 6a
gehort.

In der letzten Arbeitsstation V der erfindungsgemdBen
Anlage ist ein Trockner 7 vorgesehen, der wiederum zur
Aufnahme kompletter Trdgersysteme ausgebildet ist. In

den Trockner werden Tr&dgersysteme 3 eingebracht, die

in der vorausgehenden Arbeitsstation IV nach dem letzten
Nachbehandlungsschritt nochmals zentrifugiert worden sind,
nachdem zuvor die letzte Nachbehandlungsflotte frei auf-
laufen gelassen worden ist. Der Trocknungsbehdlter 7 der
Arbeitsstation V ist selbstverstdndlich mit entsprechenden
Beheizungsmdglichkeiten und Umwdlzsystemen, insgesamt mit
8 bezeichnet, ausgestattet, die, da hinl&nglich bekannt,

hier nicht ndher beschrieben werden miissen.,

Die Anlage der Figur 2 entspricht identisch derjenigen der
Figur 1 mit der einzigen Ausnahme, daB die Arbeitsstationen
IV und V der Anlage der Figur 1 bei der Anlage der Figur 2
zusammengefat sind. Dies bedeutet, daB der Behandlungsbe-
hdlter 5 der gemeinsamen Arbeitsstation IV und V den Be-
hdlter einer Zentrifuge, den Behdlter fiir eine Nachbe-
handlung und den Behdlter zum Trocknen darstellt. Ent-
sprechend ist dieser Behdlter 5 hinsichtlich seiner Zusatzag-
gregate so ausgebildet, wie die Behdlter 5 und 7 der Anlage

der Figur 1 gemeinsam.

Die Anlage der Figur 3 entspricht wiederum identisch der-
jenigen der Figur 1, hier jedoch mit der Ausnahme, da8 der
Trocknungsbehdlter 7 der Arbeitsstation VvV kein Behdlter zum
Trocknen eines diskreten Trdgersystems 3 ist, sondern ein
Durchlauftrockner filir aufeinanderfolgende Wickelk&Srper 3

bei Ausbildung als Hochfrequenztrockner.
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Die fiir diese Anlage gegebene zeichnerische Darstellung
des Auffangens einzelner Wickelkdrper 1 an der Arbeits-
station V soll lediglich veranschaulichen, daB nach dem
vollstindigen Durchlauf eines Wickelkdrpertrédgers 2 durch
den Durchlauftrockner 7 dieser Wickelkdrper aus dem Durch-
lauftrockner austritt, wobei gleichzeitig die auf den
Wickelkodrpertrdgern befindlichen einzelnen Wickelkdrper
vom Wickelkorpertrédger entfernt werden. Dieses Entfernen
der auf den Wickelkdrpertrdger 2 aufgesetzten Wickelkdrper
1 kann ohne weiteres mechanisiert sein.

Im ibrigen ist der Einfachheit halber bei der zeichnerischen
Darstellung der Anlage der Figur 3 auf die besondere Dar-
stellung der Zusatzeinrichtungen des zum Zentrifugieren und

Nachbehandeln dienenden Behidlters 5 und des Trockners 7
verzichtet worden.

Betreffend die Detailausbildung der Arbeitsstationen I bis
V entspricht die Anlage der Figur 4 derjenigen der Figur 1
identisch. Zusdtzlich ist hier jedoch eine Hebe- und Trans-
porteinrichtung 9 vorgesehen, deren Detailausbildung jedoch
nicht mehr zeichnerisch dargestellt ist. Diese Hebe- und
Transporteiniichtung 9 ist im einzelnen jedoch so ausge-
bildet, daB sie die an den einzelnen Arbeitsstationen ein-
zusetzenden und abzunehmenden Ajgregate dort hinbringt,
absetzt, aufnimmt und weiterfdrdert, dies alles unter der
Einwirkung einer mdglicherweise automatisch arbeitenden
Steuereinheit, wozu die Hebe- und Transporteinrichtung 9

in ihrer Gesamtheit zweckmiBigerweise als Endloseinrichtung
ausgebildetusein solite.

Wie aus der zeichnerischen Darstellung aller Ausfiihrungs-
beispiele erfindungsgemdBer Anlagen ohne weiteres er-
sichtlich ist, ist lediglich im Falle der Ausbildung des
Trockners 7 als Durchlauftrockner fiir einzeln aufeinander-
folgende Wickelkdrpertrdger 2 ausschlieBlich unmittelbar
vor diesem Durchlauftrockner 7 eine Entnahme der Wickel-
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kbérpertrdger 2 vom Trédgersystem erforderlich. In allen
anderen Arbeitsstationen aller vier Ausfiihrungsbeispiele
findet keine Umsetzung einzelner Wickelkodrpertrédger 2
statt, sondern werden nachdem das Trdgersystem 3 in der
Arbeitsstation II komplettiert worden ist, ausschlieBlich
komplette Trédgersysteme 3 mit aufgesetzten Wickelkérper-
trdgern 2 umgesetzt. Hierdurch ist ein wesentlich ver-
kiirzter Arbeitsablauf in seiner Gesamtheit erreicht bei
gleichzeitiger Minimalisierung bzw. sogar mdglicherweise
gédnzlicher Ausschaltung jeglicher manueller Handhabung.

Im dbrigen ist wie vor der Detailbeschreibung aller Aus-
fihrungsbeispiele ausfiihrlich dargelegt durch das Zentri-
fugieren vor und nach jedem einzelnen Nachbehandlungs-
schritt einschlieBlich der Spililschritte gewdhrleistet,

daB lediglich stark reduzierte Flotten-Restmengen ent-
fernt werden miissen und damit die Zahl der einzelnen Nach-
behandlungsschritte bei gleichem Nachbehandlungsgﬁtegrad
und gleichzeitiger Reduzierung der jeweiligen Nachbe-
handlungsflotte bzw. des aufzuwendenden Frischwassers
stark reduziert wird.

Unter Wickelkdrper werden auf SpulenkOrper aufsitzende
textile Garnwickel verstanden; unter WickelkOrpertrdger
werden mehrere sdulenférmig zusammengefaBte Wickelkdrper
verstanden; unter Trdgersystem wird eine Einrichtung ver-
standen bei der mehrere Wickelkdrpertrdger auf einer

Trdgerplatte oder dergleichen angeordnet sind.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur NaBbehandlung und Trocknung textiler
WickelkOrper, wobei zundchst WickelkOrper auf Wickel-
korpertrdger aufgesteckt werden, dann mehrere mit
WickelkoOrpern bestlickte Wickelkdrpertrdger auf ein
Trigersystem aufgesetzt werden und das Trdgersystem
in einen NaBbehandlungskessel eingebracht wird, wo-
nach in diesem die Nafbehandlung durchgefiihrt wird,
nach deren Abschlu8 die Behandlungsflotte aus dem
NaBbehandlungskessel abgelassen wird und die noch auf
den Wickelkdrpertridgern aufsitzenden behandelten
WickelkOSrper naB nachbehandelt, beispielsweise unter
Zufiihrung von Frischwasser und Abfilihrung des verbrauchten
Frischwassers gespiilt, dann in eine Zentrifuge einge-
bracht und dort zentrifugiert werden, woran anschlieBend
die auch dann immer noch auf den Wickelkdrpertrdgern
aufsitzenden zentrifugierten WickelkOrper getrocknet
werden, dadurch gekennzeichnet, daB nach dem Ablassen
der Behandlungsflotte aus dem NaBbehandlungskessel
das Trdgersystem zusammen mit den auf ihm aufgesetzten
und mit Wickelkdrpern bestilickten Wickelkdrpertrdgern
aus dem NaBbehandlungskessel entnommen und in die
Zentrifuge eingesetzt wird, in der nach dem Zentrifugieren
aller auf dem Trdgersystem befindlichen Wickelk®rper
die Nachbehandlung derselben in Verbindung mit einem
neuerlichen Zentrifugieren nach jedem einzelnen Nach-
behandlungsvorgang ausgefiihrt wird, wonach schlieBlich-
die Wickelkdrper getrocknet wexrden.
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Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die auf den WickelkOrpertrédgern aufsitzenden Wickel-
kbrper bereits getrocknet werden, wdhrend die Wickel-
kérpertrdger noch auf dem Trédgersystem aufsitzen.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB
die auf den WickelkOrpertrdgern aufsitzenden Wickel-
kdrper im AnschluB an das Zentrifugieren nach der letzten
Nachbehandlung innerhalb der Zentrifuge getrocknet werden.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die auf den Wickelkdrpertrdgern aufsitzenden Wickel-
kdrper erst nach vorangehender Entfernung der Wickel-

kd6rpertrdger vom Trdgersystem getrocknet werden.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB
die auf den WickelkOrpertrdgern aufsitzenden Wickel-
kdorper getrocknet werden, indem die WickelkOrpertrdger

aufeinanderfolgend durch einen Durchlauftrockner ge-
fihrt werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB die Wickelk&Orpertrdger und
deren Tré@gersystem mittels einer automatisch betriebenen
Hebe- und Transporteinrichtung den fiir die Ausfiihrung
der einzelnen Behandlungsschritte vorgesehenen Arbeits-
stationen zugefiihrt werden.

Anlage zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1,
bestehend aus Wickelkdrpertrdgern, aus einem Trdgersystem
fliir mehrere Wickelkdrpertriger, aus einem NaBbehandlungs-
kessel zur Aufnahme des mit aufgesetzten Wickelkdrper-
trdgern ausgestatteten Trdgersystems und mit Zu- und
Abfiihrungssytem sowie Umwdlzsystem fiir Behandlungsflotte,
aus einem Nachbehandlungsbehdlter mit Zu- und Abfiihrungs-
system sowie gegebenenfalls Umwdlzsystem fiix Nachbe-

handlungsflotte, aus einer Zentrifuge und aus einem



10.

11.

12.
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Trockner, dadurch gekennzeichnet, daB der Nachbe-
handlungsbehdlter (5) zugleich den Zentrifugenbe-
hdlter bildet und zur Aufnahme des mit aufgesetzten
Wickelkdrpertrédgern (2) ausgestatteten Trdgersystems
(3) ausgebildet ist.

Anlage nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB
der Trockner (7) zur Aufnahme des mit aufgesetzten
Wickelkdrpertrdgern (2) ausgestatteten Trédgersystems
(3) ausgebildet ist.

Anlage nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB
der Nachbehandlungsbehdlter (5) 2zugleich den Behdlter
des Trockners (7) bildet und mit einer Einrichtung (8)
zum Trocknen ausgestattet ist.

Anlage nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB
der Trockner (7) zur Aufnahme ausschlieBlich von

WickelkSrpertrdgern (2) ausgebildet ist.

Anlage nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, da8
der Trockner (7) als Durchlauftrockner fiir aufeinander-
folgend zugefiihrte Wickelkdrpertrdger (2) ausgebildet
ist.

Anlage nach einem der Anspriiche 7 bis 11, dadurch ge-
kennzeichnet, daB eine automatisch betriebene Hebe-
und Transporteinrichtung (9) fir die Zufiihrung der
Wickelkdrpertrdger (2) und des Trédgersystems (3) zu
den einzelnen Arbeitsstationen (I bis V) der Anlage

vorgesehen ist.
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