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@ Balal latéral pour balayeuses de voirie.

@ L'invention concerne un balai de voirie pour balayage
latéral dans lequel les fibres sont disposées sous un plateau
de support monté & rotation autour d'un axe perpendiculaire
audit plateau, caractérisé en ce qu'il est constitué par une
plurslité de supports 5 en forme de secteurs de couronne
dans chacun desquels lesdits fibres 6 sont implantées et par
une plaque 1 dont la face inférieure 1a est pour vue de
movyens (3, 9) d’attelage amovibie et de retenue de chacun
des secteurs susdits 5.
Application aux appareils de voirie.
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La présente invention concerne un balai des-
tiné & 8tre adapté sur des machines balayeuses de voirie
en tant que balai de ceniveaux ou balai latéral.

Sur le flanc de ce type de machines, il est
prévu une plaque de support pourvue en son centre d'un moyeu
pour son attelage & un arbre moteur. Cette plaque est des-
tinée & recevoir le balai prprement dit, qui est généralement
constitué par un disque de bois contreplaqué dans lequel sont
implantées les fibres de balayage. Il existe également des
balais dans lesquels le disque est métallique et fragmenté
en deux, trois ou quatre segments que l'on assemble sur 1ls
plaque de support.

La fixation du balai, en une seule pidce
ou en segments, est toujours assurée au moyen de vis, ce
qui présente de nombreux inconvénients su montage et au
démontage. En effet, l'accés & ces vis n'est pas aisé et
leur position est le plus souvent située au milieu de la zone
pourvue de fibres. L'opérateur s'expose alors & de nombreuses
griffures ou piqlres qui, notamment lorsque les fibres sont
usagées, sont des causes nombreuses d'infection, surtout
que les vis varient, en nombre, de quatre & douze, en fonction
des dimensions du disque.

En outre, les balais connus présentent 1l'in-
convénient d'étre de volume encombrant sous un faible poids,
lorsqu'ils sont garnis de fibres, et sont de manutention
malaisée. Ceci est sourtout vrai pour les balais en une seule
piéce en bois. Pour les balais segmentés, leur poids est
beaucoup plus important, ce qui est également désavantageux.
On notera également une réalisation colteuse de ces balais
qu'ils soient en une seule pidce, en bois»impliquant l'uti-
lisation d'une grande quantité de bois et un usinage unitaire
onéreux, en plastique traité comme le contreplaqué, ou en
alliage léger qui est d'un prix de revient élevé.

La présente invention se propose de remédier
4 ces inconvénients en proposant une nouvelle conception

de balai dans laquelle l'ensemble du balai est constitué a
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partir de modules ou de segments attelés de maniére simple
4 un disque support ou d'entrainement. L'un des avantages
de 1'invention réside dans le fait que chaque module est
sensiblement identique 2 tous les autres et ce quelle que
soit la dimension du balai & constituer. Ainsi chaque segment
comporte une partie standard ou zone d'implantation des fibres
qui est reproduite dans tous les modules ainsi qu'une partie
de fixation également standard. Seules quelques dimensions
et courbures externes varient d'un type de module & l'autre
pour son adaptation précise au disque support d'une dimension
donnée. On dispose ainsi de garnitures.de poids, dé volume
et d'encombrement treés voisins pour équiper des disques de
diameétres différents, le nombre de segments variant, bien
entendu d'un disque & l1'autre. Il s'ensuit que la fabrication,
notamment par injection de matieére plastique, de ces segments
peut étre réalisée avec un moule dont seules les pérois exter-
nes sont & changer ou déplacer pour passer d'un type & 1'au-
tre de segment, les mécanismes importants de noyaux pour les
orifices d'implantation des fibres ou pour la formation de
l'organe d'encliquetage restant identiques Il en résulte,
outre une facilité de montage et de démontage, une fabrica-
tion extrémement bon marché ne nécessitant qu'un investisse-
ment minimum dans les moules.

Ainsi donc,l'invention a pour objet un
balai de voirie pour balayage latéral dans lequel les fibres
sont disposées sous un plateau de support monté & rotation
autour d'un axe perpendiculaire audit plateau. Selon 1l'une
des caractéristiques principales de l'invention, ce balai
est constitué par ﬁne pluralité de supports en forme de
secteurs de couronne dans chacun desquels lesdites fibres
sont implantées et paf une plaque dont la face inférieure
est pourvue de moyengd'attelage amovible et de retenue de
chacun des secteurs susdits.

Dans un mode préféré de réalisation de 1'in-
vention, lesdits moyens d'attelage et de retenue sont cons-
titués, pour chaque secteur, par deux glissidres radiales,

solidaires de la plaque, coopérant avec les bords sensible-
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ment radiaux dudit secteur et par des éléments d'encliquetage
élastique prévus respectivement sur la plaque et chaque sec-
teur.

D'une manidre avantageuse, quelle que soit la
dimension du balai auquel il est destiné, chaque secteur
comporte, de maniére standard, une zone centrale pourvue de
plusieurs paires d'orifices paralléles pour la fixation des
fibres susdites, cette zone étant bordée par un arc de cercle
extérieur et des bords radiaux dont les positions relatives
par rapport & ladite zone sont fonction de la dimension sus-
dite.

Par ailleurs, lesdits éléments d'encliquetage
sont constitués par une cheville qui est solidaire de ladite
plaque et par une pince élastique, en une seule
pitdce avec ledit secteur qui s'étend en direction de son
centre, le long de son rayon bissecteur et dont la position
par rapport & la zone centrale susdite est invariante quel
que soit le type de secteur.

L'invention a également pour objet un élément
de garniture pour le balai de voirie susdit qui est constitué
par un support en forme de secteur de couronne dans lequel
les fibres de balayage sont implantées, dont les bords ra-
diaux sont profilés dans une section de forme complémentaire
4 celle de glissitéres de fixation et qui comporte, en une
seule pieéce, le long de son rayon bissecteur, en direction
du centre, une pince élastique.

Cet élément, enfin se caractérise en ce qu'il
comporte une pluralité de paires d'orifices traversants
paralltdles dans une orientation déterminée, chaque paire
recevant les branches d'un faisceau de fibres- formé en ca-
valier chevauchant la paroi de séparation de deux orifices
d'une méme paire, et en ce que les bords radiaux susdits
constituent des rebords en surélévation par rapport au plan
supérieur du secteur définissant entre eux un volume pour le
logement de tous les coudes desdits cavaliers.

L'invention sera mieux comprise au cours de

la description donnée ci-aprés & titre d'exemple purement
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indicatif et non limitatif qui permettra d'en dégager les
avantages et les caractéristiques secondaires.

Il sera fait référence aux dessins annexés
dans lesquels : _

- la figure 1 est une vue schématique en plan
et partielle d'un balai conforme a l'invention ;

- les figures 1A et 1B sont des vues de détail
de la figure 1 ; ; _ VVA

- la figure 2 est un schéma montrant deux
configurations extrémes d'un secteur support de fibfes cons-
titutif du balai selon l'invention. |

En se reportant aux figures 1, 1A et 1B, on
voit une plaque de support 1 partiellement arrachée sur la
figure 1 comportant en son centre un moyey 2 pour son attela-
ge & un arbre d'entrainement non représenté. La plaque est
donc entrainée en rotation dans son plan autour de l'axe du
moyey 2. Régulidrement réparties 2 la surface inférieure la
de cette plaque, on a disposé des glissikres 3 radiales qui
sont fixées & la plaque par tout moyen approprié tels qde
des rivets 4. Comme représenté sur la figure 1A, ces glissie-
ressont constituées par une téle pliée en V. Un secteur de
couronne 5 en matiére plastique constitue un organe de main-
tien de fibres 6 de balayagé (représentéés uniquement sur la
figure 1A) et coopére avec les glissigres 3 par ses bords
latéraux (radicaux) 5a et 5b. On remarquera que l'inclinaison
de ces bords 5a et 5b est identique & celle des ailes du V
de chaque glissiére 3 e lorsque l'on introduit radialement
le secteur 5 entre deux glissiéres 3, on produit un emman-
chement du type & queue d'aronde entre les ailes des glis-
siéres et les bords 5a et 5b susdits qui solidarise le sec-
teur 5 a la plaque 1.

La fixation ainsi réalisée est verrouillée
au moyen d'un pince 7, en une seule pidce avec le secteur 5
dont les branches sont dirigées vers le centre du secteur
et s'étendent de part et d'autre, de son rayon bissecteur 8,
qui, au moment de l'emmanchement, vient enserrer une cheville

9 solidaire de la plaque 1 (figure 1B).
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Les fibres balayantesé peuvent &tre implantées
dans le secteur 5 de toutes les maniéres connues. Un mode
particulidrement avantageux de fixation des fibres consiste
4 les former en faisceau constituant un cavalier dont chacune
des branches est introduite dans 1'un des orifice 10a, 10b
de l'une des paires d'orifices traversants dont est pourvu
le secteur 5. On a représenté sur la figure 1 trois de ces
paires d'orifices 10a, 10b et esquissé l'angle le plus exté-
rieur de chacune des six autres paires. Ces orifices possé-
dent, par paire, une orientation déterminée qui est fonction
de la nature de la fibre afin de conférer & l'ensemble de
celles-ci une direction bien précise pour les placer dans des
conditions de travail optimales. Cette orientation pourra
&tre tout d'abord une inclinaison versl'extérieur par rapport
4 l'axe du balai. Lorsque les fibres sont ainsi en forme de
cavalier, il est nécessaire de ménager un.espace 11 entre le
secteur 5 et la face inférieure la de la plaque 1 pour le
passage de la boucle du cavalier au dessus de chaque paroi de
séparation des orifices d'une paire. Cet espace résulte de
la configuration des bords latéraux (radiaux) 5a et 5b de
chaque secteur 5 en surélévation par rapport au plan su-
périeur du secteur lui-méme.

On voit que l'agencement selon 1'invention; '’
tel. . qu'jl est décrit ci-dessus sous forme d'un exem-
ple, permet un montage extrémement aisé par emmanchement
et encliquetage de chaque secteur & la périphérie de la pla-
que 1, supprime tout usage d'outil, rend le garnissage ou le
dégarnissage d'une machine de voirie tr&s accessible sans
nécessité de démontage de la plaque 1 d'entrainement, et
supprime tout risque de blessure de l'opérateur.

D'autres avantages sont apparents au vu de la
figure 2. Celle-ci montre par un schéma deux types de secteurs
selon l'invention encadrant une gamme de dimensions intermé-
diaires non représentées. Le secteur référencé 15 correspond
4 un grand diameétre de balai avec un angle au centre A de 40°.
On constitue ainsi un balai en mettant en place 9 secteurs

4 la périphérie d'une plaque de support. Le secteur 20 est
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destiné & équiper un balai de petit diamétre avec un angle au
centre B de 72°, soit 5 secteurs par balai. On voit par ce sché-
ma que ces deux secteurs ont en commun leur pince 7 et la zone
d'implantation des fibres (hachurée sur la figure). Seules
différent la courbure extérieure et 1'inclinaison des cbtés
radiaux. Du fait de cette conception, il est aisé de prévoir

la fabrication de tous les types de secteurs compris entre ces
deux extrémes 15 et 20 au moyen d'un seul moule (par injection
de matiere plastique notamment) qui aurait des parois latérales
mobiles et une paroi extré&me, soit & courbure variable, soit
interchangeable avec des parois de courbures différentes. La
mécanique complexe du moule (les tiroirs nécessaires a la
réalisation des orifices d'implantation des fibres, les éléments
de moulage de la pince) resteraient fixes et adaptés & tous

les types. Il s'ensuit une rationalisation extrémement poussée .
de la fabrication qui permet l'obtention d'un prix de revient
extrémement bas. A titre indicatif, on mentionnera la possibi-
lité de réaliser des balais allant de 3203 550 millim&tres de
diamétre du support avec respectivement cing secteurs pour le
diamgtre 320,six secteurs pour les diamdtres 360 et 400, sept
secteurs pour le diamétre 450, huit secteurs pour le diamétre
500 et neuf secteurs pour le diamétre 550.

Enfin,comme cela est visible de la figure 2,
l'encombrement de chaque type de secteur est sensiblement
équivalent & celui des autres types ceiqui permet également
une grande rationalisation du transport et du stockage.

L'invention trouve une application intéressante
dans le matériel de voirie. :
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REVENDICATIONS

1.~ Balai de voirie pour balayage latéral dans
lequel les fibres sont disposées sous un plateau de
support monté 3 rotation autour d'un axe perpendiculaire
audit plateau, constitué par une pluralité de supports en
forme de secteurs de couronne (5) dans chacun desquels
lesdites fibres (6) sont implantées, et par une plaque (1)
dont la face inférieure (la) est pourvue de moyens (3, 9)
d'attelage amovible et de retenue de chacun des secteurs
susdits (5), caractérisé en ce que lesdits moyens (3, 9)
d'attelage et de retenue sont constitués pour chaque sec-
teur (5) par deux glissiéres radiales (3), solidaires de
de la plaque (1), coopérant avec les bords (5a, 5b) sensi-
blement radiaux dudit secteur (5) et par des &lé&ments
d'encliquetage (9, 7) &lastiques prévus respectivement
sur la plaque (1) et chaque secteur (5).

2.~ Balai selon la revendication 1, caractérisé
en cCe que chaque secteur (5) comporte une zone centrale
pourvue de plusieurs paires d'orifices paralléles (10a, 10b)
pour la fixation des fibres (6) susdites, cette zone é&tant
bordée par un arc de cercle extérieur et des bords radiaux
(5a, 5b) dont les positions relatives par rapport & ladite
zone sont fonction des dimensions du balai 3 constituer.

3.- Balai selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que lesdits &léments
d'encliquetage sont constitués par une cheville (9) soli-
daire de ladite plaque (1), qui lui est perpendiculaire
et par une pince &lastique (7), en une seule piéce avec le
secteur (5) qui s'é&tend en direction de son centre sensi-
blement le long de son rayon bissecteur (8) et dont la
position par rapport & la zone centrale susdite est inva-
riante quel que soit le type de secteur (5).

4.- Balai selon l'une gquelcongque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que les glissi&res (3)
de la plaque (1) et les bords (5a, 5b) de chaque secteur (5)
possédent une section en queue d'aronde complémentaire.

5.- Elément de garniture pour balai de voirie

selon 1l'une quelconque des revendications précédentes,



10

15

20

8 0136930

caractérisé en ce qu'il est constitué par un support en
forme de secteur de couronne (5) dans lequel les fibres de
balayage (6) sont implanté&es, dont les bords radiaux (5a,
5b) sont profilés dans une section de forme complémentaire
3 celle de glissidres (3) de fixation et qui comporte, en
une seule pidce, le long de gon xayon bissecteur (8), en
direction du centre, une pince é&lastique (7).

6.~ Elément de garniture selon la revendi~
cation 5, caractérisé en ce qu'il comporte une pluralité
de paires d'orifices traversants (10a, 10b) parall2les dans
une orientation dé&termin&e, chaque paire recevant les
branches d'un faisceau de fibres (6) formé& en cavalier
chevauchant la paroi de séparation de deux orifices, d'une
méme paire, et en ce que les bords radiaux (5a, 5b) susdits
constituent des rebords en surélévation par rapport au
plan supérieur du secteur dé&finissant entre eux un volume
(11) pour le logement de tous les coudes desdits cavaliers.

7.~ Elément de garniture selon la reven-
dication 5 ou la revendication 6, caract&risé en ce que
ledit support est en mati&re plastique moulée.
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