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@ Procédé pour produire des solutions a concentrations souhaitées a partir de produits liquides et de diluant et un appareil
mettant en oeuvre ce procédé.

@ Un procédé et un appareil mettant en oeuvre ce procédé
pour produire des solutions a concentrations souhaitées a
partir de produits liquides et de diluant caractérisés par le fait
que le diluant est conduit dans un récipient doseur (2}, que
les produits liquides sont dosés séparément chacun dans sa
pompe doseuse (8) et (9}, que les différentes doses sont
conduites une apreés I'autre 2 intervalles prédéterminés dans
un récipient auxiliaire {3) li¢ au récipient doseur du diluant
dans lesquels ce dernier est préalablement agité, le tout
étant maintenu en agitation constante pendant l'opération,
que la solution ainsi obtenue est conduite dans un récipient
de stockage de solution {10) d'ol elle est débitée, selon le
besoin, qu’une quantité dans le dit récipient est maintenue
en permanence.
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PROCEDE POUR PRODUIRE DES SOLUTIONS A CONCENTRATIONS SOUHAITEES, A

PARTIR DE PRODUITS LIQUIDES ET DE DILUANT, ET UN APPAREIL METTANT

EN QOEUVRE CE PROCEDE.

La présente invention concerne un procédé pour produire des solu-
tions a concentrations souhaitées & partir de produits liquides et
de diluants destinés & un usage permanent.

Elle concerne également un appareil mettant en oeuvre ce procéd$.

L'usage d'un tel appareil composé d'une ou de plusieurs wunités de
mélange peut servir a titre d'exemplé dans le domaimne de développe-
ment de films ou de planches photosensibles en-noir et blanc ou en
couleurs, dans certains procédés chimiques dans l;industrie chimi-
que ou pharmaceutique ol on a besoin de solution toujours fraiche-

ment produite & concentration souhaitée en permanence.

Dans 1'état actuel de la technique, on connait des appareils qui
font usage de flux réglables des différents éléments constituant la
solution finale, on en connait aussi d'autres qui produisent des

solutions & concentrations fixes et en grandes quantités & chaque

fois.

Le but de cette invention est de produire des solutions & concent-
rations souhaitées, & partir de produits liquides et de diluant.
Le stock de la solution finale est renouvellable automatiquement,

ce qui permet d'avoir toujours un stock fraichement produit.

-L'appareil est demontable entigérement et peut etre constrult a par-

tir des éléments de base tré9331mples, ce qu1 rend 1 entretlen et

le dépannage trés faciles meme avec une main d'oeuvre peu quali-

fide.
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A cet effet, la présente invention consiste au niveagltdigsprgcggdé
conduire le diluant dans un récipient doseur, & doser les produits
liquides séparément, & conduire ces doses une aprés 1'autre dans un
récipient auxiliaire 11é a ce dernier.
Dans ces deux récipients, le diluant est préalablement agité, et
maintenu en agitation pendant 1l'opération de mélange.
L'invention consiste également a conduire la solution ainsi produi-

te dans un récipient de stockage ; ce stock est renouvellable auto-

matiquement.

Suivant une autre disposition de l'invention, l1'appareil mettant en
peuvre le procédé comprend deux unités de mise’ en oeuvre du dit
procédé.

Chaque unité comprend une arrivé de diluant, un récipient doseur de
diluant 1ié & un récipient auxiliaire, des pompes doseuses pour
conduire les doses une aprés l'autre dans ce dernier, des réci-
pients, des produits liquides de base liés aux pompes doseuses et

un récipient de stockage de la solution d'ol elle est débitée.

La présente invention sera mieux comprise & la lecture de la desc-
ription ci-aprés d'une forme de réalisation donnée 3 titre d'exemp-
le non limitatif et illustrée par les dessins joints dans les-

quels :

- la figure 1 représente un schéma descriptif du déroulement de 1l'o-
pération,

- la figure 2 représente un schéma général de sondes mesurant les
niveaux dans les récipients de produits liquides et leurs visuali-
sations a distance, |

- la figure 3 représente le schéma de la partie électronique d'une
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- la figure 4 représente des coupes schématiques d'une de ces son-

des,

- la figure 5 représente une vue de face de 1l'appareil dans son

ensemble,

- la figure 6 représente une vue de dos de cet appareil.

Le procédé selon l'invention de production des solutions & concent-
rations souhaitées & partir des produits liquides et de diluant
consiste essentiellement 3 conduire le diluant dans le récipient

doseur, 3 doser les produits liquides séparément (& titre d'exemple
A et B chacun dans sa pompe doseuse 8 et 9), a-conduire ces doses
une aprés l'autre & intervalles prédéterminés dans un Técipient
auxiliaire 3 lié au récipient doseur dua diluant, dans lequel ca
dernier est préalablement agité, a maintenir le tout en agitation

pendant 1'opération, a stocker la solution ainsi obtenue dans un
récipient de stockage de solution 10 d'ol elle est débitée selon le

besoin, a maintenir une quantité minimale de cette solution.

L'appareil mettant en oeuvre le procédé comprend deux unités de
mise en oeuvre du dit procédé.

Chaque unité consiste en une arrivée de diluant 1, wun récipient
doseur de diluant 2 dans lequel ce dernier est conduit et dosé ; le
fond de ce récipient est prolongé par une pyramide pointe en bas,
un récipient auxiliaire l1ié au précédent, entre ces deux derniers
le diluant doit circuler en circuit fermé pendant 1'opération de
mélange.

Entre ces deux récipients, il y a un petit récipient 4, ce dernier

est muni d'un flotteur aimanté 5 et d'un relais aux lames souples 6

pour commander la pompe du diluant.
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L 'appareil comprend des pompes diseuses d= produits nggﬁlgﬁa et 9
gqui conduisent les doses A et B une aprés 1l'autre 3 intervalles
précéterminés dans le récipient auxiliaire pour qu'elles y soient
dissoutes un récipient pour stocker la solution 1ié au fond du
récipient doseur par un siphon muni d'une pompe (P2) pour permettre
3 la solution d'aller dans le récipient de stockage de solution 10,
a la fin de l'opération de mélange.

Ce dernier est muni d'une sonde comme celle de commandement de la

pompe de diluant, cette sonde observe le niveau du stock et comman-

de éventuellement un nauveau cycle.

Sur la figure 1, on voit les circuits de mélangs et de stockage de
la solution.

L'arrivée de diluant 1 méne & une pompe 7 qui le conduit lorsque le
niveau du dit diluant atteint un certain niveau, le flotteur 5 qui
contient un aimant s'approche du relais 6 qui est un relais aux
lames souples, ce dernier ferme un circuit donnant l'ordre d'arre-

ter la pompe 7.

La pompe (P1) fonctionne en faisant circuler le diluant entre les
récipients 2 et 3 en circuit sans fin.

La pompe doseuse B conduit une dose de produit A dans le récipient
auxiliaure 6 pour qu'elle y soit dissoute en circulant avec le
diluant pour une période prédéterminée, la meme étape se répete

pour le produit B.

Ici, il faut noter que la circulation du diluant avec les doses des
broduitsrliquides, dans ces deux derniers récipients, passe par le
hiyeau le plus bas dans Iearécipient auxiliaire en vUe'dé minimi-

ser le contact entre la solution en préparation et 1l'air.
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A la fin de cette opération, la pompe P2 fonctionne forgant la
solution a monter dans le siphon.

Dés qu'il atteint un niveau convenable, il continue sous un effet
siphonal et arrive dans le récipient 10 par une entrée plus basse

que le niveau minimal du stock maintenu en permanence d'ol elle est

débitée par une ouverture 19.

Sur la figure 3 et 4, on voit plus clairement la rangse de relais
aux lames souples 13 QUi sert comme potentiométre.

Ce dernier se trouve dans un tube 14 fermé en bas et placé vertica-
lement dans un des récipients de stockage de solutions liquides.
Autour de lui, il y a un flotteur 11 comportant un aimant 16 et
guidé par un tube fermé 15 qui le traverse verticalement de telle
fagon que les lames souples d'un relais 13 se trouvant en face de
ce flotteur regoivent un maximum de rayons magnétiques émis par

l'aimant.

Lorsque le flotteur se trouve en face d'un de ces relais, ses
lames se touchent sous l'effet de champ magnétique ; c'est ainsi

que le point de contact change des position selon le niveau du flot-

teur.

Chaque relais est connecté avec une résistance "r", la résistance
variable R :

R=r1r1T+r1r2 + .... + rm

La résistance variable R est traduite visuellement 3 distanze 12

(Figure 2).

Dans les figures 5 et 6, on voit une vue de face et une autre de
dos pour une réalisation d'appareil portant deux unités.

Les prises d'air 17 et 18 (figure 1) sont reliées & un systéme
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Le fonctionnement d'une unié de mélange est le suivant

1) - la pompe 7 conduit le diluant dans le récipient 2, le relais 6

commande l'arret de cette pompe lorsque le niveau est atteint.

5 2) - La pompe P1 force le diluant 3 suivre un circuit fermé entre
les deux Técipients 2 et 3, la pompe doseuse B verse une dose
du produit A dans le récipient 3, cette dose circule avec le
diluant pour une période prédéterminée et elle s'y dissocut ; la

meme étape se répéte pour une dose du produit B.

10 3) - La pompe P2 pousse la solution dans le siphon, elle continue
sous un effet siphonal dés qu'elle atteint un niveau convenab-
le, pour etre stocké dans le récipient 10, d'ol elle est débi-

tée par 1'ouverture 19.

4) - En débitant la solution, et dés qu'elle atteint un niveau mini-
15 mal, le relais 11 (figure 1) donne le signal de commencer un

cycle nouveau.

Il va de soi que la présente invention peut recevoir des aménage-
ments et des variantes sans pour autant sortir du cadre du présent

brevet.
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1. Procédé pour produire des solutions & concentrations sou-
haitées 3 partir de produits liquides et de diluant caraétérisé par
le fait que le diluant est conduit dans un récipient doseur, que
les produits liquides sont dosés séparément cha-
cun dans sa pompe doseuse, que les différentes doses sont conduites
une apreés l'autre 3 intervalles prédéterminés dans un récipient
auxiliaire lié au récipient doseur du diluant, dans lequel ce der-
nier est préalablement agité, le tout étant maintenu en agitatlon
constante pendant 1'opération, que la solution ainsi obtenue est
conduite dans un récipient de stockage de solution d'ol elle est
débitée selon le besoin , qu'une quantité minimale dans le dit

récipient est maintenue en permanence.

2. Appareil mettant en oeuvre le procédé selon la revendica-
tion 1, le dit appareil comportant deux unités de mise en oeuvre du
dit procédé, chague unité étant caractérisée par le fait qu'elle
comprend une arrivée de diluant (1), un récipient doseur de diluant
(2) dans lequel un récipient auxiliaire (3) 1ié au précédent, entre
ces deux derniers le diluant doit circuler en circuit fermé pendant
l'opération de mflange, une sonde (4) pour observer le niveau dans
le récipient doseur et commander la pompe du diluant, des pompes
doseuses 8 et 9 de produits liquides qui conduisent les doses une
aprés l'aure & intervalles prédéterminés dans le récipient auxi-
liaire (3) pour stocker la solution 1ié au récipient (10) pour
stocker la solution liée au récipient doseur de diluant par uﬁ sip-
han muni d'une pompe (P2) pour permettré 4 la solution d'aller dans
le récipient de stockage de la solution & la fin de‘l'opération‘ de

mélange, ce dernier est muni d'une sonde (11) pour observer le ni-
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veau du stock et commander un nouveau cycle, des Trécipients pour
stocker les produits liquides (figure 2) liés aux pompes doseuses,
ces récipients sont munis des sondes pour observer les niveaux de

stocks.

3. Une unité de mise en oceuvre, le procédé selon les reven-
dications 1 et 2 caractérisée par le fait que la solution pendant
l1'opération de mélange et aprés cette opération est conduite d'un
récipient a3 1'autre de telle fagon que le contact entre la dite

solution et l'air soit minimal.

4. Une unité de mise en oeuvre, le procédé selon les reven-
dications 1 et 2 caractérisée par le fait que la solution est con-
duite du récipient doseur de diluant au récipient de stockage de la
solution partiellement par une pompe (P2) et ensuite par un effet

siphonal.

5. Une unité de mise en oeuvre, le procéd2? selon les reven-
dications 1 et 2 caractérisé par le fait que le fond du récipient
doseur de diluant (2) est fait pour permettre & la solution de cou-

ler entiérment dans le tube existant & son niveau le plus bas.

6. Une unité de mise en oeuvre, le procédé selon les reven-
dications 1 et 2 paractérisé par le fait que les récipients de
stockage des produits 1liquides sont munis de dispositifs pour
observer les niveaux dans ces dits récipients, ces niveaux sont

visualisés & distance (12).

7. Une unité de mise en oceuvre, le procédé selon les reven-

dications 1, 2 et 6 caractérisée par le fait que le dispositf d'ob-
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servation de niveau de produits liquides comportant un tube fermé
(14) en bas, dans laquelle il y a une rangée de relais aux lames
souples (13), chague relais est connecté avec une résistance, le
tout sert de potentiométre variable (figure 3), autour de ce tube

il y a un flotteur (11) muni d'un aimant (16) pour provoguer un

contact dans le relais devant lequel se trouve ce flotteur.

8. Une unité de mise en oeuvre selon les revendications 1,
2 et 7 caractérisée par le fait que le flotteur décrit en reven-
dication 7 qu'il est guidé par un tube rigide (15) qui le traverse
verticalement, de telle fagcon que soit maximale 1la projection de

l'aimant, existant dans 1le flotteur, sur les lames. du relais se

trouvant en face de lui.

9. Un appareil mettant en oceuvre 1le procédé selon les

revendications 1 et 2 caractérisé par le fait que cet appareil est

démontable.
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