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@ Rahmenpresse.

@ Bei einer Rahmenpresse fir Fenster- oder Tirrahmen
mit einem feststehenden (6) und einem beweglichen Trager
(5) und mit Abflihleinrichtungen zum Abtasten eines horizon-
talen und vertikalen Rahmenteiles ist dem feststehenden
Trager eine den vertikalen Druckbalken bildende, verschieb-
bare Anschlagschiene (7) zugeordnet; des weiteren ist eine
Abfihleinrichtung (30) an der PreBecke (10) des feststehen-
den Trégers (6) angeordnet, die die Oberkante des Rahmen-
teiles abtastet und die die Zustellung der PreBecke {10} sowie
der Anschiagschiene in die PreBposition signalisiert. Ferner
ist die untere Pre3ecke (19) des beweglichen Tragers (5) zum
Einlegen des unteren horizontalen Rahmenteiles aus ihrer
Arbeitsposition bewegbar angeordnet.

Croydon Printing Company Ltd.

A,



-]

25
/ -
|

P
~

=




-1 - 0137146

Rahmenpresse

Die Erfindung bezieht sich auf Rahmenpressen mit den Merkmalen des

Oberbegriffes des Anspruches 1 bzw. 2 bzw. 3.

Es sind Rahmenpressen fiir Holzrahmen bekannt (0S 29 24 257), bei
denen die einzelnen Rahmenteile mittels kraftgetriebener PreBecken
und fester Anlagen zu einem Rahmen zusammengepreBt wverden. Derartige
Pressen besitzen einen feststehenden L&ngsdruckbalken bzw. Tr&ger

und einen beweglichen Langsdruckbalken bzw. Tr&ger mit L&ngs- und
Quergegenhaltungen fir die beiden rechtwinkelig zueinander und in der
Presse angeordneten Rahmenteile. Die Rahmenteile werden durch drei
mit dem festen bzw. beweglichen Druckbalken verbundene PreBecken
verpreBt; die PreBecken werden mit Hilfe von Verstellmotoren zuge-
stellt. Das Einstellen der PreBecken auf die im rechten Winkel
zueinander angeordheten Rahmenteile wird durch Abfihlelemente an der
dem festen Druckbalken zugeordneten PreBecke und an der dem bewveg-
lichen Druckbalken zugeordneten unteren PreBecke erreicht. Hierzu

ist es erforderlich, neben, d.h. auBBerhalb der Rahmenpresse jeweils
eine parallel zum festen Druckbalken sowie am unteren Ende der Presse
angeordnete Aufnahme vorzusehen, in die den Rahmenteilen entspre-
chende MeB-Werkstiicke vor dem Verpressen eingesetzt werden. Solange
die Abfiihlelemente das Vorhandensein des Rahmenteiles feststellen,
vird die jeweilige PreBecke nach oben verfahren und erst angehalten,
venn das Abfihlelement liber das Rahmenteil hinausgefahren ist. Um
eine automatische, exakte Einstellung auf den Sollabstand der
PreBecke zur Lingsgegenhaltung zu erreichen, wird eine Abtastung
durch ein Fiihlerpaar vorgenommen. In analoger VWeise erfolgt die
Einstellung auf die Dimension des im rechten Winkel dazu angeordneten
Rahmenteiles. Sind die PreBecken in dieser Weise auf die MeBrahmen-
teile bzw. MeB-Werkstiicke eingestellt, verden die MeB-Werkstiicke
entfernt und die zu verpressenden Rahmenteile in die Rahmenpresse
eingelegt (anstelle eines gesonderten MeB-Werkstiickes kann auch das

spidter zu verpressende Rahmenteil verwendet werden). Das Einlegen von
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Rahmenteilen in Form von MeB-Werkstiicken in lediglich zu Einstel-
lungszwecken bendtigten Aufnahmen und das anschlieBende Herausnehmen
der MeB-VWerkstiicke sowie das gesonderte Einlegen der zu verpressenden
Rahmenteil - in die Rahmenpresse ist zeitaufwendig und umstdndlich und
beeintridchtigt somit die Leistung der Rahmenpresse wie auch die

einfache Bedienung.

Aufgabe der Erfindung ist es, Rahmenpressen der gattungsgem&Ben Art
so auszugestalten, daB die Rahmenteile direkt in die Rahmenpresse
eingelegt und unmittelbar verpreBt wverden konnen, ohne daB ein
gesonderter MeBvorgang an den Rahmenteilen auBerhalb der Masbhine
notwendig ist und ohne daB entsprechende MeB-Werkstilicke oder die

Rahmenteile zveimal eingelegt oder positioniert werden miissen.

GemdB der Erfindung wvird dies mit den Merkmalen des Kennzeichens des
Anspruches 1 bzw. 2 bzw. 3 erreicht. Weitere Ausgestaltungen der
Erfindung sind Gegenstand der Unteranspriiche.

Mit der erfindungsgem@Ben Rahmenpresse ist ein Einlegen der Rahmen-
teile in die Rahmenpresse und ein unmittelbar anschlieBendes Ver-
pressen gewdhrleistet, ohne dall die eingelegten Rahmenteile zum
Verpressen vorgemessen und dann nochmals in die Hand genommen werden
miissen. Damit entfdllt das fir die aufwendige Einstellung mit Hilfe
eines in eine besondere, neben der Rahmenpresse angeordnete Aufnahme
einzusetzenden MeB-Werkstiickes im AnschluB an den beendeten Einstell-
vorgang notwendige Herausnehmen des MeB-Werkstiickes aus der Aufnahme
und Einsetzen des eigentlichen Werkstlickes bzw. Rahmenteiles in die
Rahmenpresse. Stattdessen wird im Falle der Erfindung eine als
seitlicher Druckbalken ausgebildete Anschlagschiene verwvendet, die
parallel zu und im Abstand von dem festen Tr&ger in der Rahmenebene
angeordnet ist. Die Anschlagschiene nimmt das Rahmenteil bereits in
der Ebene auf, in der die einzelnen Rahmenteile zum Rahmen verprefit
verden und ist in dieser Ebene verschiebbar ausgebildet. Auf diese

Weise nehmen die Rahmenteile beim Einlegen in die Rahmenpresse
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bereits die fir den PreBvorgang erforderliche Position ein, so daB
mit dem einmaligen Einlegen der Rahmenteile in die Rahmenpresse der

Einstell- und PreBvorgang selbsttdtig durchgefiithrt wird.

Wéhrend bei der bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung eine in der
Rahmenebene und in der Ebene des festen Trdgers auf diesen zu und von
diesem weg verschiebbare Anschlagschiene vorgesehen ist, die das
entsprechende vertikale Rahmenteil aufnimmt, ist bei einer abgedn-
derten Ausfihrungsform der Erfindung ein beveglicher Tr#ger anstelle
des festen Trdgers und eine feste Anschlagschiene anstelle der
beveglichen Anschlagschiene vorgesehen, so daB in diesem Falle nicht
das Rahmenteil unter das PreBeck verfahren vird, sondern umgekehrt

das PreBeck unter das in diesem Falle feststehende Rahmenteil.

Bei einer weiteren Ausfihrungsform der Erfindung wird anstelle von
festem bzw. beveglichem Tréger und beweglicher bzw. feststehender
Anschlagschiene ein einziges Bauteil vorgesehen, das eine bewegliche
Anschlagschiene mit daran befestigter PreBecke ist. Um bei einer
derartigen Ausfiihrung das vertikale Rahmenteil an der Anschlagschiene
anliegend in die Rahmenpresse einsetzen zu k6nnen, ohne daB die
PreBecke dieses Einsetzen behindert, ist diese PreBecke bzw. der
Druckzylinder mit Andriickglied an der Pressecke verschiebbar bz.
verschwuenkbarausgebildet, so daB das Rahmenteil ungehindert einge-

setzt wverden kann.

Pro Rahmenteil sind zwei Andriickglieder vorgesehen, die beim Einlegen
die Rahmenteile selbsttdtig, vorzugsweise pneumatisch an den Maschi-
nenanschlédgen festlegen. Die Verschiebung der Anschlagschiene erfolgt
Uber einen Hydraulikzylinder mit fest vorgegebenem, einstellbarem Hub
auf die Pressecke des feststehenden Trédgers zu. Dieser Hub ist so
bemessen, daB die Druckplatte der Pressecke lber dem vertikalen
Rahmenteil steht, so daBl beim Verpressen die Druckplatte das Rahmen-
teil senkrecht nach unten pret. Die Hheneinstellung der PrefBlecke
vird dabei mit Hilfe der Abfihleinrichtung festgelegt, die die
Abtastung der Oberkante des Rahmenteiles {ibernimmt. Im Betrieb der

Maschine bewegt der Antrieb fir die Preflecke am festen Tréger die
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PreBecke mit der Abfihleinrichtung nach unten. Hat die Abfihlein-
richtung die Hthe der Oberkante des vertikalen Rahmenteiles erreicht
signalisiert sie einen Stop fir den Antrieb, so daB die PreBecke
angehalten wird. In dieser Position hat die Druckplatte der PreBecke
die Arbeitsposition erreicht und ist zur Durchfihrung des PreBvor-

ganges bereit,.

Die untere PreBecke des beweglichen Trd ers geht beim Offnen der
Presse, also nach Beendigung eines PreBvorganges, selbsttdtig eine
bestimmte Strecke nach oben (pneumatisch gesteuert), damit das
Einlegen des horizontalen unteren Rahmenteiles auf dem Basistréger
gegen Anschl&dge ungehindert mdglich ist. Am beweglichen Trager ist
vor dem Basistrdger eine pneumatisch betdtigte Andrickvorrichtung z:

Positionieren des Rahmenteiles sowie eine Druckzylinderanordnung mi‘

" Druckplatte und daran befestigter Abfiihleinrichtung vorgesehen. Wen:

die vertikale Anschlagleiste in Richtung auf den feststehenden
vertikalen Trédger verfahren wird, wird selbsttdtig durch pneumati-
scheSteuerung die Druckplatte mit der daran angeordneten Abfihlein-
richtung iiber die Oberkante des Basistrdgers hochgefahren und in
Abtaststellung gebracht. Die Abfihleinrichtung tastet &hnlich wie i
der vorbeschriebenen Weise in Verbindung mit dem vertikalen Rahmen-
teil erlauternde rechte Oberkante des waagrechten Rahmenteiles ab u
signalisiert die Feststellung an den Antrieb fiir den beweglichen
Trdger mit unterer PreBecke. Sobald die vertikale Anschlagschiene
verfahren wird, wird die PreBecke durch pneumatische Steuerung nach

abwArts bewegt und nimmt die PreBposition ein.

Nachstehend wird die Erfindung in Verbindung mit der Zeichnung anha

von Ausfiihrungsbeispielen erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 in schematischer Darstellung eine Rahmenpresse nach der

Erfindung in Vorderansicht,

30 Fig. 2 eine Detailansicht des unteren Endes der verschiebbaren

Anschlagschiene,

E
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Fig. 3 eine Detailansicht aus Fig. 1, und zwar Ausschnitt A,

Fig. 4 eine Detailansicht aus Fig. 1, und zwar Ausschnitt B,

Fig. 5 eine schematische Darstellung einer weiteren Ausfihrungsform

der Erfindung, in Seitenansicht, und

Fig. 6 eine Detailansicht aus fFig.5, und zwarAusschnitt C, in

schematischer Vorder- und Seitenansicht.

In Fig. 1 ist die Rahmenpresse schematisch in einer Gesamtansicht
dargestellt. Mit einem stationdren Basistrdger 1 sind Seitensté@nder
2, 3 starr befestigt, die Gber eine Kopfschiene 4 zu einem Rechteck-
gestell verbunden sind. Der bewegliche Trdger fir die PreBelemente
ist mit 5, der feststehende Trdger mit 6 bezeichnet. Eine bewegliche
Anschlagschiene 7 ist auf den feststehenden Tréger 6 zu und von ihm
veg in der Rahmenebene verfahrbar und am Basistrdger 1 sowie an der
Kopfschiene 4 gefithrt. Der Antrieb der Anschlagschiene 7 erfolgt z.B.
iiber einen hydraulischen Druckzylinder (nicht dargestellt), der die
Antriebsschiene 7 um eine vorbestimmte, einstellbare Strecke auf den
feststehenden Trager 6 zu bevegt. Mit 8 ist ein station&rer, hori-
zontaler Trdger bezeichnet, mit dem der vertikale Tr&ger 6 am unteren
Ende starr befestigt ist und der zusammen mit der Kopfschiene 4 die
Fihrung des beweglichen Trdgers 5 libernimmt. Der bewegliche Tr&ager 5
ist weiterhin l&@ngs einer an den beiden Seitenstdndern 2 und 3
befestigten Antriebsschiene 9 {liber einen motorischen Antrieb (nicht
dargestellt) in der Rahmenebene hin und her verschiebbar gefiihrt. Am
feststehenden Trdger 6 ist eine obere PreBecke 10 mit Druckzylinder
und Druckplatte 11 und mit Anlagefldche 12 hthenverschiebbar angeord-
net. Die Hohenverschiebung der PreBecke 10 erfolgt iliber einen (nicht
dargestellten) motorischen Antrieb mittels Antriebskette 13 und _
Kettenrdder. Am bewveglichen Tréger 5 ist in entsprechender Weise eine
héhenverschiebbare rechte obere Doppel-PreBecke 14 befestigt, die
zwel senkrecht zueinander wirkende Druckzylinder mit Druckplatte 15,
16 und mit einer Anlageflédche 17 fir die hier aneinanderstoBenden

Enden der beiden Rahmenteile sufveist. Auch diese PrefBlecke 14 ist

s #roes
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liber eine Antriebskette 18 und einen (ebenfalls nicht dargestellten)
Antrieb hthenverschiebbar ausgebildet. Der bewegliche Tréger 5 nimmt
ferner eine untere PreBecke 19 auf, die einen Druckzylinder mit
Druckplatte 20 und eine Anlageflédche 21 fiir die Rahmenteile besitzt.
Eine Verschiebung der PreBecke 19, z.B. auf dem Tréger 5 nach oben
und unten, erfolgt iiber einen (nicht dargestellten) Hydraulikantrieb,
der in Abhi#ngigkeit von der Antriebsbewegung der Anschlagschiene 7
virkt. Die einzelnen Rahmenteile des in der Rahmenpresse zu verpres-
senden Rahmens sind mit 22, 23, 24 und 25 bezeichnet. Das Rahmenteil
22 liegt an der Anschlagschiene 7 an und steht auf einem unteren
Anschlag 26 der Anschlagschiene 7 auf. Die Oberkante des Anschlages
26 liegt dabei Uber der Oberkante des "asistr8gers 1, so dafl das
Rahmenteil 24 beim Verpressen von der Seite her in die Zapfen des
Rahmenteiles 22 eindringen kann und anschlieBend das Rahmenteil 22
nochmals in vertikaler Richtung verpreBSt wird, um ein vollsté@ndiges
Ineinandergreifen und Durchdringen der beiderseitigen Zapfen zu

erzielen.

Mit 28 ist eine von dem festen Trager 6 ausgehende Fihrung fiir die
Bewegung der Anschlagschiene 7 dargestellt, 29 bezeichnet den
Anschlagwinkel in der Anschlagschiene 7, in den das Rahmenteil 23
eingesetzt und zusammen mit der Anschlagschiene 7 in dieser Position
zum Verpressen gegen die PreBecke 10 verfahren wird. Mit der PreBecke
10 bzw. dem Fithrungsarm 28 ist eine Abfihleinrichtung 30, die eine
optisch-elektrische Fiihlereinrichtung bekannter Bauweise sein kann,
befestigt, die bei der Bewegung der Anschlagschiene 7 auf den Tré8ger
6 zu die Oberkante des Rahmenteiles 23 abfihlt. Wenn die Abfihlein-
richtung 30 im Betrieb das Uorhahdensein des Rahmenteiles 22 nicht
feststellt, wird signalisiert, daB die Pressecke 10 zusammen mit der
Abfihleinrichtung 30 nach abwdrts verfahren wird, bis der Fiihler die
Oberkante des Rahmenteiles 22 feststellt und damit der Befehl
ausgeldst wird, die Abwartsbewegung der PreBlecke 10 einzustellen.
Dies bedeutet, daB die Druckplatte 11 der Rahmenecke 10 in dem
gevlinschten HBhenabstand zur Oberkante des Rahmenteiles 22 steht.
Gleichzeitig signalisiert der Fithler 30, daB ein (nicht dargestell-

ter) Hydraulikantrieb beaufschlagt wird, der die Anschlagschiene 7 un
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einen fest vorgegebenen, einstellbaren Hubweg auf den festen Trédger 6
zu verfdahrt, so daB nach Abschlull dieser Bewegung der Anschlagschiene
7 die PrefBlposition der PreBecke 10 in bezug auf den Rahmenteil 22
eingenommen ist. Auf der Anschlagschiene 7 ist eine Fiihrungsleiste 31
befestigt, in der der Arm 28 auf und ab beweglich gefiihrt ist. Mit
dem Arm 28 ist ein nach abwédrts stehender Halter 32 verbunden, der
eine Platte 33 aufnimmt, auf der ein Andriickglied 34 {ber eine
Gelenkverbindung 35 befestigt ist. Das Andriickglied 34 steht mit
einem Pnematikantrieb 36 in Verbindung. Der Kopf des Andriickgliedes
vird beim Einlegen eines Rahmenteiles in die Presse selbsttdtig gegen
das Rahmenteil gedriickt (vorzugswveise pneumatisch), so daB letzteres
in der Rahmenpresse positioniert ist. Derartige Andriickglieder sind
an sich bekannt und es sind jeweils zwei derartige Glieder pro
Rahmenteil vorgesehen. Am unteren Ende des beweglichen Tr&igers 5 ist
eine Platte 37 den Basistrédger 1 umgreifend vorgesehen, die einen
Antriebszylinder 38 (pneumatisch) mit einer Druckplatte 39 aufnimmt,
auf der eine Abfihleinrichtung 40 befestigt ist. Damit ist die
Abfiihleinrichtung 40 mit dem beweglichen Tr&ger 5 gemeinsam ver-
schiebbar.

Des weiteren ist auf der Platte 37 ein Andriickglied 41 befestigt, dsas
dem vorbeschriebenen Andriickglied 34 entspricht. Um das Einlegen des
Rahmenteiles 24 zu vereinfachen, ist die Abfithleinrichtung 40 zu
Beginn des Arbeitsvorganges unterhalb def Oberkante des Basistrégers
1 angeordnet. Gleichzeitiqg ist die PreBecke 19 zu Beginn des Betrie-
bes in der angehobenen Position angeordnet, so daB das Rahmenteil 24

ungehindert in die Presse eingelegt werden kann.

Wenn die Abfiihleinrichtung 30 meldet, daB in der augenblicklichen
Position die Oberkante des Rahmenteiles 22 nicht festgestellt wird,
signalisiert sie eine Abwdrtsbewequng der PreBecke 10; die PreBecke
10 wird nach abw#rts solange bewegt, bis die Abfiihleinrichtung 30 auf
der Héhe der Oberkante des Rahmenteiles 22 angelangt ist. Dann
signalisiert die Abfiihleinrichtung 30, den Antrieb zu stoppen und die
PreBecke 10 anzuhalten. Gleichzeitig mit der PreBecke 10 ist der

vertikal wirkende Teil 15 der rechten PreBecke 14 in gleichem MaBe
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nach abwdrts bewegt worden. Hat die PreBecke diese Position eingenom
men, wird ber einen (nicht dargestellten) Arbeitszylinder (Hydrau-
likzylinder) die Anschlagschiene 7 aus der in Fig. 1 gezeigten
Stellung nach rechts gegen den feststehenden Triger 6 und dessen
PreBecke 10 verfahren. Der Zylinderhub ist einstellbar vorgegeben,
und die Anschlagschiene 7 erreicht nach Zurilicklegen des vorgegebener
Schrittes die Position, in der die Druckplatte 11 Uber dem Rahmenteij
22 ihre PreBposition erreicht hat. Gleichzeitig mit der Bewegung de:
Anschlagschiene 7 nach rechts wird durch pneumatische Steuerung'
einerseits die mit dem beweglichen Triger 5 verbundene Abfiihlein-
richtung 40 iliber den Drrckluftzylinder 38 und die Druckplatte 39 nat
oben in die Abtaststellung zur Abtastung des Rahmenteiles 24 ge-
bracht, und andererseits die PreBlecke 19 - ilber nicht dargestellte
Druckluftzylinder - in die Arbeitsposition nach abwarts bis zur
Oberkante des Basistrd@gers 1 bewegt. Bei umgekehrter Bewegung der
Anschlagschiene 7 wird die PreBecke 19 durch pneumatische Steuerung
selbsttdtig in die Ruhestellung gebracht. Nunmehr tastet die Abfiihl:
einrichtung 40 die vordere Kante des Rahmenteiles 24 ab. Solange di:
Abfihleinrichtung 40 das Rahmenteil 24 nicht feststellt, wird
signalisiert, daB der Antrieb den Trdger 5 in Richtung auf das
Rahmenteil 24 zu bewegt. Wird das Rahmenteil 24 von der Abfihlein-
richtung 40 festgestellt, wird der Antrieb des Trdgers 5 abgeschal-
tet. In dieser Position steht die Druckplatte 20 des Druckzylinders
der PreBecke 19 der Stirnseite des Rahmenteiles 24 zum Pressen
bereits gegeniiber. Die Druckplatte 16 der PreBecke 14 hat die gleic
Bewegung ausgefithrt und ihre PreBposition in bezug auf das Rahmente

25 eingenommen. Der PreBvorgang kann eingeleitet werden.

Anstatt die PreBecke 19 zum Einlegen des horizontalen unteren

Rahmenteiles 24 auf dem Tr#ger 5 nach oben zu verschieben, kann die
PreBecke 19 in weiterer Ausgestaltung der Erfindung auch am Tréger
aus der Arbeitsebene herausschwenkbar oder herausklappbar susgebilc

sein.
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In den Figuren 5 und 6 ist schematisch eine gegeniiber der Darstellung
nach Fig. 1 abgednderte Ausfiihrungsform der Erfindung skizziert.
Anstelle des feststehenden Trdgers 6 mit PreBecke 10 und Anschlag-
schiene 7 ist hierbei eine bewvegliche Anschlagschiene 42 mit einer
PreBecke 43 vorgesehen. Hierbei weist die PreBecke eine Trdgerplatte
44 auf, die einen Winkelarm 45 schwenkbar bei 46 aufnimmt. Am
Winkelarm 45 ist ein Druckzylinder 47 mit Druckplatte 48 befestigt.
Der Winkelarm 45 ist auf der Trédgerplatte 44 aus der fest ausgezoge-
nen in die gestrichelt angedeutete Stellung 45° zum Einlegen des
Rahmenteiles verschwenkbar. Im ilibrigen erfolgt die Arbeitsweise iiber
eine Abfiihleinrichtung, die das Rahmenteil abtastet, in der vorste-
hend in Verbindung mit Fig. 1 beschriebenen Weise. Anstatt den
Trégerarm zu verschvenken, kann die Bewegung auch in Form einer
Kippbewegung oder einer L&ngsbewegung, z.B. Uber Zahnstangenantrieb,
ausgefihrt werden. Die Ausfihrungsform nach Fig. 5 hat jedoch den
Nachteil, daBl das Einlegen des oberen Rahmenteiles nur méglich ist,
venn das Rahmenteil von Hand solange festgehalten wird, bis einge-
schvenkt ist.
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Patentanspriiche:

Rahmenpresse fiir Fenster-, Tir- oder dergl.-rahmen aus vertikalen
und horizontalen Rahmenteilen, mit einem feststehenden und einem
beweglichen, parallel zum feststehenden angeordneten, motorisch
angetriebenen, etwa vertikalen Tré&ger, einer am feststehenden
Tréger hthenverschiebbar angeordneten oberen PreBecke sovie
jeweils einer am beweglichen Tr#iger angeordneten unteren PrefBlecke
und einer hohenverschiebbaren oberen Doppelpreflecke, und mit
Abfithleinrichtungen zum Abtasten eines horizontalen und eines
vertikalen Rahmenteiles,

dadurch gekennzeichnet, daB dem feststehenden Triger (6) mit
PreBecke (10) eine ein vertikales Rahmenteil (23) aufnehmende,
einen vertikalen Druckbalken bildende Anschlagschiene (7)
zugeordnet ist, die relativ und parallel zum Tr#@ger (6) ver-
schiebbar ausgebildet ist, daB die PreBecke (10) eine Abfiihlein-
richtung (30) aufweist, die die Oberkante des Rahmenteiles (22)
abtastet und die sowohl die Zustellung der PreBecke (10) als der
Anschlagschiene (7) in die PreBposition signalisiert, und da8 die
untere PreBecke (19) des beweglichen Trégers (5) zum Einlegen des
unteren horizontalen Rahmenteiles (24) in die Presse aus ihrer

Arbeitsposition bewvegbar angeordnet ist.

Rahmenpresse fiir Fenster-, Tir- oder dergl. -rahmen mit zwei
bewveglichen, parallel zueinander angeordneten, motorisch ange-
triebenen, etwa vertikalen Tr#gern, deren einer eine héhenver-
schiebbar angeordnete obere Preflecke und deren anderer sowohl
eine hdhenverschiebbar angeordnete obere DoppelpreBlecke als eine
untere PreBecke aufweist,

dadurch gekennzeichnet, daB dem eine obere PreBecke (10) aufwei-
senden beweglichen Trdger (6) eine einen vertikalen Druckbalken
bildende feststehende Anschlagschiene (7) zugeordnet ist, daB die
PreBecke (10) eine Abfiihleinrichtung (30) aufweist, die die
Oberkante des Rahmenteiles (23) abtastet und die sowohl die
Zustellung der PreBecke (10) als der Anschlagschiene (7) in die

PreBposition signalisiert, und daB die untere PreBecke (10) des
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beweglichen Tréagers (5) zum Einlegen des unteren horizontalen

Rahmenteiles (24) in die Presse aus ihrer Arbeitsposition

bewvegbar angeordnet ist.

Rahmenpresse fir Fenster-, Tlir- oder dergl. -rahmen mit einem
feststehenden und einem bewveglichen, parallel zum feststehenden
angeordneten, motorisch angetriebenen, etwa vertikalen Tréager,
einer am feststehenden Trd@ger hohenverschiebbar angeordneten
oberen PreBlecke sowie jeweils einer am beweglichen Tréger
angeordneten unteren und hthenverschiebbaren oberen DoppelpreB-
ecke, und mit Abfihleinrichtungen zum Abtasten eines horizontalen
und eines vertikalen Rahmenteiles,

dadurch gekennzeichnet, daB der feststehende Tréger (41) mit
PreBecke (42) eine einen vertikalen Druckbalken bildende An-
schlagschiene zur Aufnahme des vertikalen Rahmenteiles (23)
aufveist und die PreBecke (42) zum Einlegen des vertikalen
Rahmenteiles aus der Arbeitsposition herausbewegbar, z.B.
herausschwenkbar ausgebildet ist, daB die PreBecke (42) eine
Abfihleinrichtung (30) aufweist, die die Oberkante des Rahmen-
teiles (23) abtastet und die sowohl die Zustellung der PreBecke
(42) als der Anschlagschiene (41) in die PreBposition signali-
siert, und daB die untere PreBecke (19) des beweglichen Trégers
(5) zum Einlegen des unteren horizontalen Rahmenteiles (24) in

die PreBecke aus ihrer Arbeitsposition bewegbar angeordnet ist.

Rahmenpresse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Anschlagschiene (7) am Gestell (1, 4) der Rahmenpresse ¢ flhrt
ist und liber einen Arbeitszylinder mit fest vorgegebenem,
einstellbarem Hub bewegbar ist.

Rahmenpresse nach einem der Anspriiche 1 - 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Anschlagschiene (7; 41) einen unteren Anschlag
(26) und einen seitlichen Winkelanschlag (29) zum Positionieren
des Rahmenteiles (23) aufweist, wobei der untere Anschlag (26)

vorzugsweise fest mit dem Basistréger (1) verbunden ist.
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Rahmenpresse nach einem der Anspriiche 1, 2, 4 und 5, dadurch

gekennzeichnet, daB ein an der PreBecke (10) befestigter Arm (28)
an einer Fiihrungsleiste (31) der Anschlagschiene (7) gefiihrt ist
und einen Tragarm (32) aufweist, an welchem ein Andriickglied (34)

zum Festlegen des Rahmenteiles (22) befestigt ist.

Rahmenpresse nach einem der Anspriiche 1, 2, 4 - 8, dadurch
gekennzeichnet, daB der Arm (28) eine Abfihleinrichtung (30) zum

Feststellen des Rahmenteiles (22) aufweist.

Rahmenpresse nach einem der Anspriiche 1 - 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die untere PreBecke (19) am beweglichen Tr#ger (5)

hohenverschiebbar angeordnet oder schwenkbar ist.

Rahmenpresse nach einem der Anspriiche 1 - B, dadurch gekenn-
zeichnet, daB am beweglichen Tré@ger (5) eine Abfiihleinrichtung

(40) vorgesehen ist, die dem Rahmenteil (24) zugeordnet ist.

Rahmenpresse nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daB die
Abfiihleinrichtung (40) zum Feststellen des Rahmenteiles (24) aus
einer unteren Ruheposition in die Abtastposition lber den

Basistrdger (1) hinaus hShenverschiebbar ausgebildet ist.

Rahmenpresse nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB der
bewegliche Tré#ger (42) als Anlageschiene und Druckbalken ausge-

bildet ist, und daB er die PreBecke (43) verschwenkbar aufnimmt.

Rahmenpresse nach Anspruch 3 und 11, dadurch gekennzeichnet, daB
die PreBecke (43) eine Tradgerplatte (44) aufweist, auf der ein
Tragarm (45) schwenkbar (bei 46) gelagert ist, dessen freies Ende

einen Druckzylinder (46) aufnimmt.
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