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Die  v o r l i e g e n d e   E r f i n d u n g   bez ieh t   sich  auf  eine  A n o r d n u n g   zum 

Befe s t i gen   b e w i c k e l t e r   R i n g k e r n e ,   wie  sie  in  e l e k t r i s c h e n   S c h a l -  

t u n g e n ,   i n s b e s o n d e r e   als  Ü b e r t r a g e r ,   T r a n s f o r m a t o r e n ,   D r o s s e l  

u s w . ,   e i n g e s e t z t   w e r d e n .  

Bei  den  v o r g e n a n n t e n   Baue l emen ten   b e s t e h t   die  b e s o n d e r e  S c h w i e -  

r igke i t ,   daß  diese  in  V e r b i n d u n g   mit  a n d e r e n   e l e k t r i s c h e n   G e -  

rä ten  oder  S c h a l t u n g e n   b e f e s t i g t   werden   m ü s s e n ,   wobei  h i n z u -  

kommt,  daß  der  I n n e n k e r n ,   v o r z u g s w e i s e   ein  S c h n i t t b a n d k e r n ,  

re lat iv   s chwer   ist,  so  daß  re lat iv   g roße   H a l t e k r ä f t e   a u f g e b r a c h t  

werden   m ü s s e n .  

Es  ist  b e k a n n t ,   d e r a r t i g e   Kerne  d u r c h   E i n s p a n n e n   z w i s c h e n  

zwei  Pla t ten   zu  hal ten  urddie   B e f e s t i g u n g   an  den  Plat ten  a n z u -  

b r i n g e n .   Nachte i l ig   bei  d iese r   B e f e s t i g u n g s a r t   ist,  daß  auf  d i e  

Wicklung  ein  re lat iv   s t a r k e r   Druck  a u s g e ü b t   werden   muß,  w o -  

bei  zu  b e r ü c k s i c h t i g e n   ist,  daß  die  bewicke l t en   Kerne  im  B e -  

t r ieb  mehr  oder  wen ige r   s t a r k   e rwärmt   w e r d e n ,   w o d u r c h   z u -  

sä tz l iche   W ä r m e s p a n n u n g e n   a u f t r e t e n .   Dabei  wird  der  D r u c k  

u n m i t t e l b a r   auf  die  im  a l lgemeinen   nur  mit  Lack  ggf.   un t e r   Zwi-  

s c h e n f ü g u n g   einer   ä u ß e r e n   I s o l i e r s c h i c h t   i so l ie r ten   Dräh te ,   ü b e r -  

t r a g e n .   R e i b u n g e n   zwischen   den  Dräh ten   sind  dabei  kaum  z u  

v e r m e i d e n ,   was  un te r   Ums tänden   zur  B e s c h ä d i g u n g   der  I s o -  

l i e rung   zwischen  n e b e n e i n a n d e r -   oder  ü b e r e i n a n d e r   l i e g e n d e n  

Windungen   f ü h r e n   k a n n .  



Um  diesen  Nachteil   zu  v e r m e i d e n ,   werden   v ie l fach  b e w i c k e l t e  

R i n g k e r n e   auch  in  einem  e n t s p r e c h e n d e n   Gehäuse   v e r g o s s e n ,  

um  den  m e c h a n i s c h e n   Druck  auf  die  im  a l lgemeinen  u n e b e n e   O b e r -  

fläche  der  Bewick lung   mögl ichst   g le ichmäßig   zu  v e r t e i l e n .  

H i e r d u r c h   können  aber   ebenfa l l s   die  d u r c h   T e m p e r a t u r ä n d e r u n g e n  

zusä tz l i ch   a u f t r e t e n d e n   S p a n n u n g e n   nicht   be se i t i g t   w e r d e n ,  

so  daß  der  auf  die  Wicklungen  a u s g e ü b t e   Druck  sich  je  n a c h  

der  I n n e n t e m p e r a t u r   des  Ü b e r t r a g e r s   ä n d e r t .   D a r ü b e r h i n a u s  

sche ide t   eine  d e r a r t i g e   B e f e s t i g u n g   bei  g r ö ß e r e n ,   d. h.  s c h w e -  

reren   T r a n s f o r m a t o r e n   vo l l s t änd ig   a u s .  

Der  E r f i n d u n g   liegt  die  Aufgabe   z u g r u n d e ,   eine  A n o r d n u n g   zum 

Befes t igen   b e w i c k e l t e r   R i n g k e r n e   a n z u g e b e n ,   bei  der  kein  D r u c k  

auf  die  A u ß e n s e i t e   der  W i n d u n g e n ,   die  in  aller  Regel  u n e b e n  

ist,  a u s g e ü b t   wird.   Dabei  soll  die  B e f e s t i g u n g s a n o r d n u n g   so  

a u s g e b i l d e t   sein,   daß  u n m i t t e l b a r ,   d. h.  also  ohne  ein  s p e z i e l l e s  

Gehäuse   mit  V e r g u ß m a s s e   usw.  ein  Befes t igen   an  T r ä g e r p l a t t e n ,  

G e h ä u s e w ä n d e n   oder  dgl.  u n m i t t e l b a r   möglich  i s t .  

Diese  Aufgabe   wird  mit  e iner   A n o r d n u n g   zum  Be fe s t i gen   b e -  

wicke l te r   R i n g k e r n e   mit  den  Merkmalen  des  P a t e n t a n s p r u c h e s  

1  g e l ö s t .  

B e s o n d e r s   v o r t e i l h a f t e   W e i t e r b i l d u n g e n   e r g e b e n   sich  aus  d e n  

U n t e r a n s p r ü c h e n .  

Bei  der  A n o r d n u n g   nach  der  E r f i n d u n g   werden   also  H a l t e t e i l e ,  

v o r z u g s w e i s e   mit  e iner   e n t s p r e c h e n d e n   F u ß p l a t t e   fest  v e r b u n -  

dene  Ha l t e s t i f t e ,   in  der  Wicklung  v e r a n k e r t ,   d . h .   die  H a l t e -  

teile  werden   mögl ichst   vor  dem  Bewickeln ,   j edenfa l l s   aber   v o r  

dem  A u f b r i n g e n   der  le tzten  Lagen  der  Bewick lung   auf  die  K e r n e  

a u f g e s e t z t   und  dort   du rch   Obe rwicke in ,   b e i s p i e l s w e i s e   der  F u ß -  

plat te   fest  v e r a n k e r t .  

Dabei  ist  es  b e s o n d e r s   v o r t e i l h a f t ,   die  e inze lnen   Ha l tes t i f t e   a u f  

einer   r i n g f ö r m i g e n   Fuß l a t t e ,   die  gemäß  einer   v o r t e i l h a f t e n   W e i t e r -  



bi ldung   auch  k a p p e n f ö r m i g   a u s g e b i l d e t   sein  kann ,   g l e i c h m ä ß i g  

ve r te i l t   v o r z u s e h e n ,   wobei  für  eine  e i n w a n d f r e i e   B e f e s t i g u n g  

se lbs t   bei  g r ö ß e r e n   R i n g k e r n t r a n s f o r m a t o r e n   die  V e r w e n d u n g  

von  drei  bis  max.  4  Ha l t e s t i f t en   v o r t e i l h a f t   und  a u s r e i c h e n d  

i s t .  

Die  Hal tes t i f t e   s e lbs t ,   die  nach  dem  Bewickeln  des  Kernes   d u r c h  

die  Windung  nach  außen   g e r i c h t e t   s ind ,   d ienen  dann  u n m i t t e l -  

bar  zur  B e f e s t i g u n g   des  bewicke l t en   Kernes   wobei  diese  H a l t e -  

st if te  mit  einem  Innen-   oder  A u ß e n g e w i n d e   oder  a n d e r e n   V e r -  

b i n d u n g s e l e m e n t e n ,   wie  b e i s p i e l s w e i s e   R i n g n u t e n   usw.  v e r -  

sehen  s i n d .  

E inze lhe i t en   der  v o r l i e g e n d e n   E r f i n d u n g   werden   im  f o l g e n d e n  

in  V e r b i n d u n g   mit  der  a n l i e g e n d e n   Z e i c h n u n g   e r l ä u t e r t .  

I n  der  Z e i c h n u n g   ze igen  :  

Fig.  1  in  e iner   a u s e i n a n d e r g e z o g e n e n   D a r s t e l l u n g   die  für  e i n e  

R e a l i s i e r u n g   der  E r f i n d u n g   n o t w e n d i g e n   E i n z e l t e i l e  

an  einem  R i n g k e r n   mit  H a l t e r u n g ,   wobei  die  W i c k l u n g  

w e g g e l a s s e n   i s t ,  

Fig.  2  in  e iner   S e i t e n a n s i c h t ,   die  in  der  Wicklung  zu  v e r -  

a n k e r n d e n   Haltetei le   in  V e r b i n d u n g   mit  e iner   A b d e c k -  

k a p p e ,  

Fig.  3  das  Halteteil  in  D r a u f s i c h t ,  

Fig.  4  e iner   die  S e i t e n a n s i c h t   A b w a n d l u n g s f o r m   der  H a l t e t e i l e ,  

Fig.  5  die  D r a u f s i c h t   auf  eine  A u s f ü h r u n g s f o r m   nach  F i g .  

4, 

Fig.  6  eine  S c h n i t t - a n s i c h t   e iner   a n d e r e n   R e a l i s i e r u n g s f o r m  

gemäß  der  Linie  VI =  VI  in  Fig.  7  u n d  

Fig.  7  eine  D r a u f s i c h t   auf  diese  A u s f ü h r u n g s f o r m .  



In  der  Fig.  1  ist  mit  1  ein  S c h n i t t b a n d k e r n   d a r g e s t e l l t ,   der  in  a n  

sich  b e k a n n t e r   Weise  mit  e iner   oder  m e h r e r e n   Wick lungen ,   je  n a c h  

der  V e r w e n d u n g   als  Drossel   oder  T r a n s f o r m a t o r   v e r s e h e n   w e r d e n  

soll.  Vor  dem  A u f b r i n g e n   der  Wicklung  wird  ein  Ha l t e r ing   2  mit  H a l t e -  

s t i f ten   3  a u f g e s e t z t ,   wobei  zur  m e c h a n i s c h e n   S i c h e r u n g   und  e l e k t r i -  

schen  I so l i e rung   ein  e n t s p r e c h e n d   g e f o r m t e r   Gummiring  4  z w i s c h e n  

Hal te r ing   2  und  S t i r n f l ä c h e   des  Kernes   1  a u f g e s e t z t   wird,   Die  so  

a u f g e s e t z t e n   Teile  werden   dann  d u r c h   eine  A b d e c k k a p p e   5,  die  mit  

S c h u t z r o h r e n   6  v e r s e h e n   ist,  auf  dem  Kern  f ix ie r t .   Auf  der  g e g e n -  

ü b e r l i e g e n d e n   Seite  wird  eine  A b d e c k k a p p e   7  zum  Schutz   der  Wick-  

lung  v o r g e s e h e n .   A b d e c k k a p p e   5  und  7  sind  aus  einem  I s o l i e r m a t e -  

rial,  v o r z u g s w e i s e   K u n s t s t o f f ,   g e f e r t i g t .  

Ein  so  z u s a m m e n g e s e t z t e r   Kern  wird  dann  in  an  sich  b e k a n n t e r   Weise 

bewicke l t ,   wobei,  wie  ohne  we i te res   zu  e r s e h e n   ist,  nach  dem  A u f -  

b r i n g e n   der  Wicklung  die  Gesamte inhe i t   des  bewicke l t en   Kernes   u n -  

mi t te lbar   an  den  Ha l t e s t i f t en   3  e inwandf r e i   b e f e s t i g t   werden   k a n n .  

Hierzu  werden   die  Ha l t e s t i f t e ,   e n t w e d e r ,   wie  a n g e d e u t e t ,   mit  e i n e m  

I n n e n g e w i n d e   v e r s e h e n ,   um  e n t s p r e c h e n d e   S c h r a u b e n   e i n f ü h r e n  

zu  können  oder  aber   mit  einem  A u ß e n g e w i n d e ,   um  eine  B e f e s t i g u n g  

d u r c h   H i n d u r c h s t e c k e n   und  A u f b r i n g e n   von  Mut te rn   zu  e r m ö g l i c h e n .  

Auch  das  A n b r i n g e n   von  R i n g n u t e n   oder  ä h n l i c h e n ,   einen  F o r m s c h l u ß  

mit  einem  Gegentei l   e r m ö g l i c h e n d e n   Maßnahmen  ist  ohne  w e i t e r e s  

d e n k b a r .  

Die  V e r w e n d u n g   eines  I n n e n g e w i n d e s   hat  den  Vorte i l ,   daß  die  S c h u t z -  

rohre   6  über   die  Ha l tes t i f t e   in  ih re r   gesamten   Länge  a u s g e d e h n t  

werden   k ö n n e n ,   w ä h r e n d   in  dem  zule tz t   e r w ä h n t e n   Fall  die  S t i f t e  

d u r c h   die  S c h u t z r o h r e   6  nach  außen   t r e t e n   m ü ß t e n .  

Die  Fig.  2  zeigt ,   in  e iner   S e i t e n a n s i c h t   den  Ha l te r ing   2  und  die  A b -  

d e c k k a p p e   3.  Eine  D r a u f s i c h t   auf  den  Hal te r ing   2  ist  in  Fig.  3  w i e d e r -  

g e g e b e n ,   wobei  der  Hal te r ing   einen  dem  zu  b e w i c k e l n d e n   Kern  e n t -  

s p r e c h e n d e n   A u ß e n -   und  I n n e n d u r c h m e s s e r   au fweis t   und  drei  H a l t e -  

st if te  3  t r ä g t ,   die  je  ein  I n n e n g e w i n d e   au fwe i s en ,   so  daß  die  S c h u t z -  

rohre   6  über   die  Länge  der  Stifte  3  h i n a u s g e h e n   können  und  d i e  

S t i r n f l ä c h e   d ieser   Stif te   bis  zu  der  G e w i n d e ö f f n u n g   a b d e c k e n .  



Gemäß  einer   W e i t e r b i l d u n g   wird,   um  V e r l u s t e   d u r c h   im  R i n g  

a u f t r e t e n d e   S e k u n d ä r s t r ö m e   zu  v e r m e i d e n ,   v o r g e s c h l a g e n ,   wie  

in  Fig.  3  geze ig t ,   m i n d e s t e n s   einen  radial  v e r l a u f e n d e n   S c h l i t z  

8  v o r z u s e h e n ,   der  den  S t romf luß   e n t s p r e c h e n d   u n t e r b r i c h t .  

Bei  der  A u f b r i n g u n g   der  Wicklung  müssen   die  e inze lnen   Win- 

d u n g e n   um  die  Ha l tes t i f t e   h e r u m g e f ü h r t   we rden .   Dies  ist  o h n e  

wei te res   möglich.  Um  eine  a u t o m a t i s c h e   F e r t i g u n g   zu  e r l e i c h t e r n  

und  i n s b e s o n d e r e   auch  eine  gute   D r a h t f ü h r u n g   im  Bereich   d e r  

Hal tes t i f t e   zu  e r m ö g l i c h e n ,   empfiehl t   es  sich  gemäß  e iner   a n d e r e n  

W e i t e r b i l d u n g   nach  der  E r f i n d u n g   in  e inze lnen   Fällen,  i n s b e s o n d e r e  

bei  b r e i t e r e n   K e r n q u e r s c h n i t t e n ,   die  Stif te   bzw.  im  b e s o n d e r e n  

die  S c h u t z r o h r e   6  in  sich  radial  e r s t r e c k e n d e   F ü h r u n g s n a s e n  

9  ü b e r g e h e n   zu  l a s sen ,   an  die  sich  dann  die  Wicklungen  e n t -  

s p r e c h e n d   an l egen ,   wie  dies  in  der  A u s f ü h r u n g s f o r m   nach  d e n  

Fign.  4  und  5  geze ig t   i s t .  

Die  Fign.  4  und  5  zeigen  in  e iner   S e i t e n a n s i c h t   und  in  e i n e r  

D r a u f s i c h t   eine  a b g e w a n d e l t e   Form  eines  H a l t e r i n g e s   10  mit  Ha l -  

t e s t i f t e n   3.  Bei  d iese r   A u s f ü h r u n g s f o r m   sind  die  Ha l tes t i f t e   3 

um  F ü h r u n g s n a s e n   9  e r w e i t e r t ,   an  die  sich  die  e inze lnen   Win-  

d u n g e n   beim  A u f b r i n g e n   der  Wicklung  b e s o n d e r s   gut  a n l e g e n  

und  auch  bei  Wicklungen  in  m e h r e r e n   Lagen  den  Windungen   e i n e  

gute  F ü h r u n g   g e b e n .  

I nF ig .   5  ist  dabei  d u r c h   die  Linien  11  a n g e d e u t e t ,   daß  das  F u ß -  

teil  10  auch  g e g e b e n e n f a l l s   mehr t e i l i g ,   in  diesem  Fall  in  Form 

von  3  S e k t o r e n   a u s g e b i l d e t   sein  kann ,   sobei  die  e inze lnen   T e i l e  

b ü n d i g   a n e i n a n d e r   a n s c h l i e ß e n ,   aber   auch  mit  einem  mehr  o d e r  

weniger   g r o ß e n   Z w i s c h e n s c h l i t z   (Analog  dem  Schli tz  8  in  F i g u r  

3)  a u s g e b i l d e t   sein  k ö n n e n .  

Die  F igu ren   6  und  7  zeigen  in  e iner   S c h n i t t d a r s t e l l u n g   im  A u f r i ß  

bzw.  in  D r a u f s i c h t   eine  a n d e r e   A u s f ü h r u n g s f o r m ,   aus  der  z u  

e r s e h e n   ist,  daß  es  im  Rahmen  der  E r f i n d u n g   auch  d u r c h a u s  

möglich  ist,  die  Ha l tes t i f t e   31  sei t l ich  v e r s e t z t   a n z u b r i n g e n .  

Dabei  sind  bei  der  w i e d e r g e g e b e n e n   A u s f ü h r u n g s f o r m   die  H a l t e -  

st if te   31,  die  b e i s p i e l s w e i s e   mit  einem  I n n e n g e w i n d e   a u s g e f ü h r t  



sein  können  nur  an  den  ä u ß e r e n   Rand  der  F u ß p l a t t e   10  v e r s e t z t .  

Für  den  Fachmann  ist  aber   e r s i c h t l i c h ,   daß  sie  auch  noch  w e i t e r  

h e r a u s g e z o g e n   bzw.  auch  an  den  I n n e n r a n d   v e r s e t z t   w e r d e n  

k ö n n e n ,   wenn  dies  aus  k o n s t r u k t i v e n   G r ü n d e n   einmal  g e w ü n s c h t  

sein  s o l l t e .  

Die  v o r l i e g e n d e   E r f i n d u n g   wurde   anhand   eines  A u s f ü h r u n g s b e i -  

spieles  mit  e inigen  A b w a n d l u n g e n   e r l ä u t e r t .   Für  den  auf  dem 

F a c h g e b i e t   t ä t igen   Fachmann  ist  es  nach  Kenn tn i s   der  E r f i n d u n g  

ohne  wei te res   möglich,   k o n s t r u k t i v   die  v e r s c h i e d e n s t e n   A b -  

w a n d l u n g e n   zu  t r e f f e n ,   ohne  den  Rahmen  der  E r f i n d u n g   zu  v e r -  

lassen.   So  ist  es  i n s b e s o n d e r e   in  der  Praxis   bei  der  E r s t e l l u n g  

g r ö ß e r e r   S t ü c k z a h l e n   s innvol l ,   I so l i e r r ing   4,  Ha l te r ing   2  mit  

St i f ten   3  und  A b d e c k k a p p e   5  mit  S c h u t z r o h r e n   6  als  eine  b a u l i c h e  

Einheit   v o r z u f e r t i g e n ,   d . h .   also  den  Hal te r ing   2  u n m i t t e l b a r  

e i n z u g i e ß e n ,   e i n z u s p r i t z e n   oder  a n d e r w e i t i g   zu  f i x i e r e n ,   um 

die  so  g e w o n n e n e   Einheit   dann  auf  den  R i n g k e r n   a u f s e t z e n   z u  

k ö n n e n .  

Eine  d e r a r t i g e   V o r f e r t i g u n g   empfiehl t   sich  im  b e s o n d e r e n   d a n n ,  

wenn  e n t s p r e c h e n d   einer   A u s f ü h r u n g s f o r m   nach  Fig.  5  m e h r e r e  

Haltetei le  g e t r e n n t   a u f g e s e t z t   und  d e m e n t s p r e c h e n d   f ix ie r t   w e r d e n  

müssen ,   um  beim  a n s c h l i e ß e n d e n   Bewickeln  des  Kernes   k e i n e r l e i  

Spiel  in  der  H a l t e r u n g   zu  r i s k i e r e n .  

Die  Art  der  B e f e s t i g u n g   kann  bei  jeder   Art  eines  R i n g k e r n e s  
also  sowohl  bei  einem  S c h n i t t b a n d k e r n   als  auch  bei  einem  g e -  
p r e ß t e n   Kern  usw.  e r f o l g e n .  

Ebenso  sei  e r w ä h n t ,   daß  die  V e r b i n d u n g   zwischen  H a l t e r i n g  
und  Ha l t e s t i f t en   in  v e r s c h i e d e n e r   Weise  e r fo lgen   kann,   d . h .  

daß  d ieses   Bauteil  e i n s t ü c k i g   g e f e r t i g t   oder  auch  z u s a m m e n g e -  
setzt   werden   k a n n .  



1.  A n o r d n u n g   zum  Be fe s t i gen   b e w i c k e l t e r   R i n g k e r n e   ( T r a n s -  

f o r m a t o r e n ,   D r o s s e l n ,   usw. )  an  T r ä g e r p l a t t e n ,   G e h ä u s e -  

wänden  oder  dg l . ,   d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  H a l t e -  

teile  (3) ,   v o r z u g s w e i s e   in  Form  von  H a l t e s t i f t e n ,   in 

der  Wicklung  v e r a n k e r t   s i n d .  

2.  A n o r d n u n g   nach  A n s p r u c h   1,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Ha l t es t i f t e   (3)  mit  e iner   F u ß p l a t t e   (2,  10)  f e s t  

v e r b u n d e n   s ind,   die  vor  dem  Bewickeln  der  Kerne  a u f  

die  Kerne  a u f g e s e t z t   s i n d .  

3.  A n o r d n u n g   nach  A n s p r u c h   1  oder   2,  d a d u r c h   g e k e n n -  

z e i c h n e t ,   daß  eine  r i n g f ö r m i g e   F u ß p l a t t e   (2)  v o r g e s e h e n  

ist,  auf  der  m e h r e r e   Ha l t e s t i f t e ,   v o r z u g s w e i s e   d r e i ,  

oder  vier  g le ichmäßig   ve r t e i l t   a n g e b r a c h t   s i n d .  

4.  A n o r d n u n g   nach  A n s p r u c h   3,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  bei  V e r w e n d u n g   einer   r i n g f ö r m i g e n   F u ß p l a t t e   (3)  

aus  einem  l e i t enden   Material  m i n d e s t e n s   ein  dem  S t r o m -  

fluß  u n t e r b r e c h e n d e r   radial  v e r l a u f e n d e r   Schlitz  ( 8 )  

v o r g e s e h e n   i s t .  

5.  A n o r d n u n g   nach  A n s p r u c h   1 bis  4,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  zwischen   F u ß p l a t t e   und  Kern  ein  w e i c h e l a s t i s c h e r  



l so l i e r r i ng   (4),   v o r z u g s w e i s e   ein  Gummi i so l i e r r i ng ,   a n g e b r a c h t  

i s t .  

6.  A n o r d n u n g   nach  A n s p r u c h   1  bis  4,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  F u ß p l a t t e   (2)  mit  Hal tes t i f t   d u r c h   eine  aus  I s o l i e r s t o f f ,  

v o r z u g s w e i s e   K u n s t s t o f f   b e s t e h e n d e   R i n g k a p p e   (5)  a b g e d e c k t  

i s t .  

7.  A n o r d n u n g   nach  einem  der  v o r h e r g e h e n d e n   A n s p r ü c h e ,   g e k e n n -  

ze ichne t   d u r c h   die  V e r w e n d u n g   von  Ha l t e s t i f t en   (3)  mit  e i n e m  

I n n e n g e w i n d e .  

8.  A n o r d n u n g   nach  einem  der  v o r h e r g e h e n d e n   A n s p r ü c h e ,   d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Ha l tes t i f t e   (3)  in  R a d i a l r i c h t u n g   d e s  

R i n g k e r n e s   g e s e h e n   mit  F ü h r u n g s n a s e n   (9)  bzw.  de ren   K u n s t -  

s t o f f v e r k l e i d u n g   (6)  zur  F ü h r u n g   der  a u f z u b r i n g e n d e n   W i c k l u n g ,  

um  die  Hal tes t i f t e   (3)  herum  v e r s e h e n   s i n d .  

9.  A n o r d n u n g   nach  einem  der  v o r h e r g e h e n d e n   A n s p r ü c h e ,   d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  F u ß p l a t t e   (10)  k a p p e n f ö r m i g   a u s g e -  
bi ldet   i s t .  

10.  A n o r d n u n g   nach  A n s p r u c h   1,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   d a ß  

die  Ha l tes t i f t e   (3)  am  ä u ß e r e n   Rand  der  F u ß p l a t t e   (10)  a n g e -  
o rdne t   s i n d .  

11.  A n o r d n u n g   nach  A n s p r u c h   4,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   d a ß  

die  F u ß p l a t t e   (10)  in  Segmente   u n t e r t e i l t   ist  (11),   von  d e n e n  

jedes  einen  Hal tes t i f t   (3)  t r ä g t .  












	Bibliographie
	Beschreibung
	Ansprüche
	Zeichnungen
	Recherchenbericht

