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69 Vorrichtung fiir das Einsetzen eines mit einem Stiitzring ausgeriisteten elastischen Dichtringes in eine Nut.
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Vorrichtung fiir das Einsetzen eines mit einem Stiitzring ausge-

riisteten elastischen Dichtringes in eine Nut

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung fiir das Einsetzen
eines mit einem Stlitzring ausgerilisteten elastischen Dichtrin-
ges in eine Nut, beispielsweise einer Rohrmuffe, mit einem
Rohrmuffenhalter und einem Dichtringe zufiihrenden Dichtring-
magazin mit Vereinzelungseinrichtung.

Dichtringe aus weichelastischen Gummi werden mit steifen
Stiitzringen versehen, damit ein sicherer Sitz in der dafiir vor-
gesehenen Nut, z.B; einer Rohrmuffe eines Kunststoffabwasser-
rohres, gewdhrleistet ist. Die Stiitzringe behindern eine Ver-
formung der Dichtringe, demzufolge sich ein Einsetzen in die
Nut eines Muffenrohres relativ kompliziert gestaltet. Eine Ver-
formung ist aber notwendiqg, weil die AuBendurchmesser der
Dichtringe stets gr&ser sind als die Nennweiten der zugeordne-
ten Rohrmuffen, durch die der Dichtring bis in eine mit der
Nut korrespondierende Position einzubringen ist.

Es sind bereits Vorrichtungen vorgeschlagen worden, mit

denen Dichtringe vor dem Einsetzen radial nach innen einge-
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beult werden, um dadurch eine notwendige Durchmesserverringe-

rung 2u erreichen, die ein Einsetzen ermdglicht. Die Spann-
kraft der mitverformten Stiitzringe soll dann den Dichtring bei
einer Auffederung in die Nut einpressen. Die einbeulenden
Verformungen sind Jjedoch mit derartigen Gr&Benordnungen vorzu-
nehmen, daB es hdufig zu eineﬁ unerwiinschten Bruch der steifen
Stiitzringe kommt.

Mit den vorgeschlagenen Vorrichtungen wird ein maschinel-
les Einsetzen der Dichtringe angestrebt, weshalb an sich be-
kannte Zusatzaggregate, wie z.B. eine Halterung oder Klemme
fiir die jeweils auszuriistende Rohrmuffe sowie Dichtringe fort-
laufend zufiihrende Magazine mit Vereinzelungseinrichtungen not-
wendig sind. Derartige Vorrichtungen sind nicht Gegenstand der
Erfindung.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung
zu schaffen, mit der Dichtringe in Rohrmuffen problemlos und
ohne iliberm&Bige Verformung eingesetzt werden k&nnen.

Diese Aufgabe ist erfindungsgemif geldst worden, durch ein
der Abgabeseite der Vereinzelungseinrichtung zugeordnetes
Dichtring-Fllhrungsteil mit einer Fiihrungsbahn, die in Verlinge-
rung einer im Muffenhalter gehaltenen Rohrmuffe, mit der Rohr-
muffe fluchtet, durch einen entlang der Flihrungsbahn bis in
die Rohrmuffe vorschiebbaren, und dabei den vom Magazin an das
Flilhrungsteil abgebenen Dichtring bis in den Bereich der Nut in
der Rohrmuffe mitnehmenden Schleppst&Bel mit einem Dicht-

ring-Andriickkopf, und durch einen dem Schleppst®8el nach-
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folgend vorschiebbaren Einsetzstempel, dessen AuBendurchmesser
etwa gleich dem Innendurchmesser der Rohrmuffe ist.

Die mit der Rohrmuffe fluchtende Fiihrungsbahn des Dicht-
ring-Filhrungsteils gew#dhrleistet eine einwandfreie Einfiihrung
des vom Schleppst&Bfel mitgenommenen Dichtringes in die Rohr-
muffe. Der SchleppstdBel kann gesteuert so weit vorgeschoben
werden, bis der mitgenommene Dichtring in eine mit der Nut in
der Rohrmuffe korrespondierende Position gelangt ist. Durch
die Wirkung des Dichtring-Andriickkopfes des SchleppstdBels
wird der mit dem Schleppstdfel in Anlage stehende Bereich des
mitgenommenen Dichtringes in die Nut gedrilickt und dort gehal-
ten. Durch den nachfol.genden Einsetzstempel, der sich prak-
tisch durch den Dichtring vordriickt, werden dessen freie Be-
reiche ebenfalls in die Nut eingedriickt. Durch entsprechende
Betdtigungseinrichtungen k&énnen Schleppst®fel und Einsetzstem-
pel anschlieBend wieder entlang der Fiilhrungsbahn in die Aus-
gangslage zuriickbewegt werden.

Die Filhrung des Dichtringes innerhalb der Fiihrungsbahn mit-
tels eines Schleppst&fels hat den Vorteil, daB der Dichtring
widhrend seiner Einfiihrung in die Rohrmuffe nur gering verformt
wird, so daB Bruchgefahr des im Dichtring befindlichen Stiitz-
ringes nicht mehr gegeben ist.

Das Dichtring-Fiihrungsteil ist mit Vorteil ein Gehduse-
block, wobei als Fiihrungsbahn eine Durchgangsbohrung im Geh&du-
seblock vorgesehen ist. ZweckmiBiger Weise ist der Durchmesser

der Durchgangsbohrung etwa gleich der Nennweite der auszu-
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riistenden Rohrmuffe, wobei der Rohrmuffenhalter und der Ge-
hduseblock innerhalb der Vorrichtung einander derart zugeord-
net sind, daB die Durchgangsbohrung im Geh&useblock mit einer
von Rohrenmuffenhalter gehaltenen Rohrmuffe fluchtet. In der
Durchgangsbohrung kann sowohl der Schleppst&B8el als auch der
Einsetzstempel vor und zuriick bewegt werden. Ein von einer Ver-
einzelungseinrichtung abgegebener Dichtring sitzt dann derart
in der Fihrungsbahn, daf er in der Bewegungsbahn des vor-
schiebenden Schleppst&Bels steht und entlang der Filihrungsbahn
praktisch ohne Ubergang in die die Flihrungsbahn verlidngernde
Rohrmuffe eingeschoben wird. |

Zwecks Anpassung der Vorrichtung an die Verarbeitung ver-
schieden dimensionierter Dichtringe,kann der Gehduseblock aus-
wechselbar an der Vorrichtung gehalten sein. Somit k&nnen Ge-
h&usebldcke mit unterschiedlichen, den jeweiligen Dichtring-
durchmessern angepaBten Durchgangsbhohrungen leicht ausge-
tauscht werden.

Um einen Dichtring derart in die Filhrungsbahn zu bringen,
dag er in der Bewegungsbahn des vorschiebenden SchleppstéBels
steht, ist vorgesehen, daB der Gehduseblock einen radialen Ein-
steckschlitz fiir einen Dichtring aufweist. Durch diesen Ein-
steckschlitz kann ein Dichtring in die Fiihrungsbahn einge-
bracht werden. Mit besonderem Vorteil ist der Geh&duseblock in
der Vorrichtung derart angeordnet, daB die Durchgangsbohrung
waagerecht liegt, wobei der radiale Einsteckschlitz radial
nach oben zeigt. Eine Vereinzelungseinrichtung eines Dichtring-
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magazins kann dadurch mit einem Falltrichter versehen sein,
dessen Miindung unmittelbar mit dem Einsteckschlitz korrespon-
diert, so daB ein abgegebener einzelner Dichtring durch den
Falltrichter in den Einsteckschlitz £411t und letztlich so in
der Fihrungsbahn steht, da8 ein unterer Abschnitt des Dicht-
ringes vom vorschiebenden SchleppstdBel erfaft werden kann.
Diese Ausrichtung der Bauteile hat den Vorteil, daB besondere
Zufilhrungsaggregate nicht bendtigt werden; denn die Dichtringe
gelangen im freien Fall in die Vorrichtung.

Vorzugsweise ist der SchleppstéBel eine sowohl in Lings-
richtung verschiebbare als auch um die Lidngsachse drehbare
Rundstange, deren freies Ende den Andriickkopf aufweist. Durch
die VerschiebemSglichkeit der Rundstange wird der erfaste
Dichtring in die Rohrmuffe gezogen und durch eine Drehung der
Rundstange, um beispielsweise 180°, driickt der Andriickkopf ei-
nen Abschnitt des Dichtringes in die dafiir vorgesehene Nut der
Rohrmuffe. Der Schleppst®Bel ist somit ein Bauteil, das sowohl
die Positionierung des Dichtringes in der Rohrmuffe idbernimmt,
als auch den schwierigen Anfang des Eindriickens in die Nut be-
sorgt.

Der Andriickkopf kann ein radialer Vorsprung am freien Ende
der Rundstange sein. Bei einer bevorzugten, konstruktiven L&-
sung ist der Andriickkopf jedoch das mit einer ausgeklinkten
Absetzung versehene freie Ende der Rundstange.

Damit Schleppst&Bel und Einsetzstempel unabhdngig vonein-

ander bewegt bzw. vorgeschoben werden k&nnen, ist nach einer
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Weiterbildung bei der Vorrichtung vorgesehen, daB der Einsetz-
stempel eine Fiihrungsnut fiir den Schleppst&Bel aufweist, Der
SchleppstéBel kann somit innerhalb der Fiihrungsnut gegeniiber
dem Einsetzstempel unabhdngig bewegt werden.

Damit der Einsetzstempel an dem in die Nut einzudriickenden
Dichtring zundchst dort angreift, wo er bereits durch den
Schleppst&Bel in die Nut eingedriickt ist, ist nach einer an-
deren Weiterbildung vorgesehen, da8 der Einsetzstempel eine ab-
gerundete Schridgspitze aufweist. Die Schridgspitze ist dabei an
dem Einsetzstempel derart ausgerichtet angebracht, daf die
duBerste Vorstehung bei Vorschieben des Einsetzstempels zuerst
iiber den bereits vom Schleppst&fel in die Nut eingedriickten Ab-
schnitt des Dichtringes greift. Bei fortschreitender Vorschub-
bewegung des Einsetzstempels wird die Schrigspitze mehr und
mehr durch den Dichtring geschoben, wobei dieser zunehmend,
ausgehend vom bereits in der Nut liegenden Abschnitt,letztlich
in die Nut eingedriickt wird.

Um dem Dichtring wdhrend des Vorschiebens des Einsetzstem-
pels eine weitere Flihrung zu geben, ist vorgesehen, da8 aus
der Stirnfldche der Schridgspitze des Einsetzstempels ein zy-
linderischer Kern vorsteht, dessen Durchmesser etwa gleich dem
Innendurchmesser des Dichtringes ist. Der Rern kann eine Ab-
setzung an der Stirnfl&che des Einsetzstempels sein. Es ist je-
doch auch m&glich den Kern durch Einsetzen eines entsprechen-
den Kunststoffkdrpers auszubilden. Ein Runststoffkdrper hat

dabei noch den Vorteil, daB,bel verh&dltnismi#sig weichem Kunst-
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stoff,mechanische Beschddigungen des Dichtringes wdhrend des
Einsetzvorganges vermieden werden.

Zur Erzeugung der notwendigen Verschiebe- und Drehbewegun-
gen des Schleppst&fels und des Einsetzstempels sind diese Bau-
teile mit den Kolbenstangen von Arbeitszylinder verbunden. Ar-
beitszylinder, vorzugsweise Pneumatikzylinder, bieten sich bei
der erfindungsgemiBen Vorrichtung an, weil die das eigentliche
Einsetzen eines Dichtringes bewirkenden Bauteile geradlinige
Bewegungen durchfihren.

Da der Schleppst&fel auch eine Drehbewegung durchfiihren
muB, weist dieser in einem der zugeordneten Kolbenstange be-
nachbarten Bereich eine Verzahnung auf, die mit einer quer zum
Schleppst&Bel bewegbaren Zahnstange in Eingriff steht. Die
Zahnstange fiihrt eine geradlinige Bewegung aus, die ebenfalls
wieder durch einen Arbeitszylinder bewirkt werden kann, demzu-
folge die Drehung der Schleppstange um ihre eigene Achse mit
konstruktiv einfachen MaBnahmen erzeugt wird.

Ein Ausfﬁhrﬁngsbeispiel der Erfindung, aus dem sich weite-
re erfinderische Merkmale ergeben, ist in der Zeichnung darge-

stellt. Es zeigen:

Fig.l eine schematische Schnittansicht durch den
funktionswesentlichen Teil der Vorrichtung

Fig.2 eine bei einem Schnitt entlang der Linie
II-II in Fig.l sichtbare Vorderansicht

des Einsetzstempels mit darin gefiihrtem
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SchleppstéBel
Fig.3 eine Seitenansicht des vorderen Endes des
Einsetzstempels mit Schleppsté&fel
Fig.3a eine perspektivische Ansicht des als An-
driickkopf ausgebildeten freien Endes des
SchleppstdBels und
Fig.3b eine Einzelheit der Fig.3 bei um 180° ge-

drehtem Schleppsté&BRel.

In Fig.l ist die Vorrichtung mit ihren funktionswesentlich-
sten Teilen in einer Schnittansicht dargestellt. Zur Verdeutli-
chung der Arbeitsweise der Vorrichtung wurden unwesentliche
Teile weggelassen oder lediglich schematisch angedeutet.

Auf einer nicht weiter dargestellten Grundplatte 1 der Vor-
richtung ist ein Rohrmuffenhalter 2 angeordnet, der z.B. aus
betdtigbaren nicht weiter beschriebenen Klemmbacken bestehen
kann. Die Klemmbacken k&nnen eine Rohrmuffe 3 so halten, daB
eine darin eingeformte Nut 4, in die ein Dichtring einzulegen
ist, eine vorbestimmte Position innerhalb der Vorrichtung
einnimmt. Mit 5 ist ein Fiihrungsteil bezeichnet, welches hier
als zylinderischer Geh&dusekdrper 6 ausgebildet ist. Der Ge-
hdusekdrper weist eine Durchgangsbohrung 7 auf, deren Wan-
dungen eine Filhrungsbahn 8 bilden, die durch entsprechende
Ausrichtung des Fiihrungsteils 5 mit der Rohrmuffe 3 fluchtet.
Der Gehiusek8rper 6 ist iiber eine Verschraubung 9 an der

Grundplatte 1 der Vorrichtung auswechselbar gehalten. In den
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Geh3usekdrper 6 ist ein radialer Einsteckschlitz 10 einge-
schnitten, lber dem die Mindung 11 eines Falltrichters 12 an-
geordnet ist. Durch den Falltrichter 12 fallen von éiner nicht
weiter dargestellten Vereinzelungseinrichtung eines Dichtring-
magazins einzeln abgegebene Dichtringe iiber den Einsteck-
schlitz 10 in die Durchgangsbohrung 7 des als Flihrungsteil
dienenden Gehdusekdrpers 6. Jeder Dichtring 13 ist mit einem
Stiitzring 14 ausgeriistet und steht anndhernd lotrecht im
Fllhrungsteil 5. Mit 15 ist ein durch die Durchgangsbohrung bis
in die Rohrmuffe 3 vorschiebbarer Einsetzstempel bezeichnet,
dessen AuBendurchmesser etwa dem Innendurchmesser der Durch-
gangsbohrung 7 entspricht. Der Einsetzstempel ist als Stange
ausgebildet, die mittels eines nicht weiter dargestellten
Arbeitszylinders in Richtung des Doppelpfeiles 16 hin- und
herbewegbar ist. Die Stirnflidche des Einsetzstempels ist durch
eine Abschridgung als Schrigspitze 17 ausgebildet. Mit 18 ist
ein zylinderischer Kern bezeichnet, der aus der Schridgspitze
vorsteht und dessen AuBendurchmesser etwa gleich dem
Innendurchmesser eines in die Rohrmuffe 3 einzusetzenden
Dichtringes 13 ist. Im unteren Bereich des Einsetzstempels
befindet sich eine Fiihrungsnut 19, die hier durch eine
gestrichelte Linie angedeutet ist. In der Filhrungsnut ist ein
Schleppstdfel 20 gegeniiber dem Eingetzstempel 15 verschiebbar
gefilhrt. Der Schleppst¥Bel weist einen Dichtring-Andriickkopf
21 auf. Der Schleppst®Bel 20 besteht aus einer Rundstange, die

in Richtung des Doppelpfeiles 22 mittels des angedeuteten
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Arbeitszylinders 23 in Lé&ngsrichtung des Gehdusekdrpers 6
durch die Durchgangsbohrung 7 auch gegénﬁber dem Einsetzstem-
pel 15 vorschiebbar ist und die gleichzeitig in Richtung des
Doppelpfeiles 24 verdrehbar ist. Fiir die Verdrehung ist ein
angedeuteter Abschnitt 25 der als Schleppst&Bel 20 dienenden
Rundstange mit einer AuBenverzahnung 26 versehen, die mit
einer Zahnstange 27 in Eingriff steht, welche mittels eines
angedeuteten Arbeitszylinders 28 lotrecht zur Zeichnungsebene
bewegbar ist.

In Fig. 1 ist der Einsetzstempel 15 in einer Position dar-
gestellt, die der vollstdndig zuriickgezogenen Ausgangsstellung
entspricht.

Ist der Schleppst&Bel 20 durch den Arbeitszylinder 23 so
weit zurilickgezogen, daB er nahezu vollstidndig in den Einsetz~
stempel 15 versenkt ist, erfolgt durch entsprechende Steuerung
der Betidtigungselemente der Vorrichtung ein Einfallen eines
Dichtringes 13 in den Einsteckschlitz 10 im Fiihrungsteil 5.
Der untere Bereich des somit in der Durchgangsbohrung 7 stehen-
den Dichtringes liegt demzufolge in der Bewegungsbahn des wie-
der vorgeschobenen Schleppsttfels 20. Der Schleppst®Bel wird
vom Afbéitszylinder 23 bel entsprechender Steuerung so weit
vorgeschoben, bis sich der untere Bereich des Dichtringes 13
in mit der Nut 4 der Rohrmuffe 3 korrespondierender Lage befin-
det. Bei Betitigung des Arbeitszylinders 28 wird der Schlepp-
stiBel dann gedreht, so daB8 sein Andriickkopf 21 den mit ihm in

Anlage stehenden Abschnitt des Dichtringes 13 in die Nut 4 der
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Rohrmuffe 3 eindriickt. AnschlieBend wird der Einsetzstempel 15
vorgeschobenen, wobei dessen Schridgspitze 17 die verbleibenden
Abschnitte des Dichtringes allm&hlich in die Nut 4 drilickt.

Dieser Vorgang wiederholt sich, nachdem Schleppst&Bel und
Einsetzstempel 15 wieder in die Ausgangsposition zurlickgezogen
sind.

In Fig. 2 ist eine Vorderansicht des Einsetzstempels, gese-
hen in Richtung der Schnittlinie II-II in Fig. 1,dargestellt.
Gleiche Bauteile sind mit gleichen Bezugszahlen versehen. Die
Vorderansicht zeigt die Anordnung der Fiihrungsnut 19 fiir den
Schleppst6Bel 20 im Einsetzstempel 15. Ebenfalls ist die abge-~
rundete Formgebung der Schridgspitze durch Anbringung entspre-
chender Abrundungen 29 erkennbar.

In Fig. 3 ist der Einsetzstempel 15 zusammen mit dem
Schleppst&Bel 20 in einer Seitenansicht dargestellt, welche
die Ausformung der Abrundungen 29 im Bereich der Séhragspitze
17 verdeutlicht.

Die lediglich angedeutete Einzelheit der Rohrmuffe 3 mit
der Nut 4 148t erkennen wie der Schleppst&Bel 20 mit seinem
Andrickkopf 21 den Dichtring 13 erfast und in die zur Nut 4
korrespondierende Lage bringt.

Fig. 3a zeigt eine Perspektivansicht des Andriickkopfes 21
des SchleppstéBels 20. Es ist erkennbar, daB der Andrilickkopf
in einfachster Weise durch eine ausgeklinkte Absetzung 30 aus-
gebildet ist.

Fig. 3b zeigt die rechte Einzelheit mit der Nut 4 und dem

-~
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Dichtring 13 der Fig. 3 bei einer Arbeitsstellung der Vorrich-
tung, in welcher der Schleppst&Bel 20 um 180° verdreht ist, wo-
bei der nicht ausgeklinkte, stehengebliebene Endabschnitt 31
des SchleppstdBels 20 den Dichtring 13 in die Nut 4 gedriickt
hat. In dieser Position wird der Dichtring vom SchleppstdBel
gehalten und nachfolgend der Einsetzstempel 15 vorgedriickt, wo-
bei dessen Rundungen 29 an der Schrédgspitze 17 fiir ein allmih-

liches Einwalken des Dichtringes in die Nut sorgen.
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Anspriiche:

l. Vorrichtung fiir das Einsetzen eines mit einem Stilitzring
ausgeriisteten elastischen Dichtringes in eine Nut, beispiels-
weise einer Rohrmuffe, mit einem Rohrmuffenhalter und einem
Dichtringe zufiihrenden Dichtringmagazin mit Vereinzelungsein-
richtung,
gekennzedichnet durch,
ein der Abgabeseite der Vereinzelungseinrichtung zugeordnetes
Dichtring-Fiihrungsteil (5) mit einer Fiihrungsbahn (8), die in
Verldngerung einer im Muffenhalter (2) gehaltenen Rohrmuffe,
mit der Rohrmuffe (2) fluchtet, durch einen entlang der
Fihrungsbahn bis in die Rohrmuffe vorschiebbaren und dabei den
vom Magazin an das Flihrungsteil abgegebenen Dichtring (13) bis
in den Bereich der Nut (4) in der Rohrmuffe mitnehmenden
Schleppst$Bel (20) mit einem Dichtring-Andriickkopf (21) und
durch einen dem Schleppst&fel nachfolgend vorschiebbaren
Einsetzstempel (15), dessen AuBendurchmesser etwa gleich dem

Innendurchmesser der Rohrmuffe ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB das Fihrungsteil (5) ein Geh&duseblock (6) ist, und daB als
Fiihrungsbahn (8) eine Durchgangsbohrung (7) im Gehiduseblock

vorgesehen ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadruch gekennzeichnet,

daB der Gehiduseblock (6) auswechselbar gehalten ist.



10

15

20

25

0137907

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 - 3, dadurch ge-
kennzeichnet, das der Geh3duseblock (6) einen radialen Einsteck-

schlitz (10) fir einen Dichtring (13) aufweist.

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB der Schleppst®Bel (20) eine sowohl
in L&ngsrichtung verschiebbare, als auch um die Lingsachse
drehbare Rundstange ist, deren freies Ende den Andriickkopf

(21) aufweist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 - 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Andriickkopf (21) das mit einer ausge-
klinkten Absetzung (30) versehene freie Ende der Rundstange

ist.

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB der Einsetzstempel (15) eine Fiih-

rungsnut (19) fir den Schleppstdgel (20) aufweist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 - 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Einsetzstempel (15) eine abgerundete

Schragspitze (17) aufweist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
daB aus der Stirnfldche der Schrigspitze (17) des Einsetz-

stempels (15) ein zylinderischer Kern (18) vorsteht, dessen
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Durchmesser etwa gleich dem Innendurchmesser des Dichtringes

(13) ist.

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB Schleppst&fel (20) und Einsetzstem-
pel (15) mit den Kolbenstangen von Arbeitszylindern (23) ver-

bunden sind.

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daf der Schleppstdfel (20) in einem
der zugeordneten Kolbenstange benachbarten Bereich (25) eine
Verzahnung (26) aufweist, die mit einer quer zum Schleppst&fel

bewegbaren Zahnstange (27) in Eingriff steht.
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