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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Zylinderschloss mit ei-
nem in einem Zylindergehéduse drehbaren Zylinder-
kern, der einen profilierten, longitudinalen Schilssel-
kanal zur Anfnahme eines Schliissels und querliegen-
de Fiihrungskanale aufweist, die mit dem Schiliissel-
kanal verbunden sind, sich zu beiden Enden der
Mantelflache des Zylinderkerns 6ffnen und federnd
beaufschlagte Stiftzuhaltungen aufnehmen, die eine
gerade, prismatische Form mit regeiméssigem Quer-
schnitt aufweisen und deren Lage der Lage des Fiih-
rungskanals entspricht, in dem sie gleiten, wobei der
Schliissel Einschnitte unterschiedlicher Héhe auf-
weist, in denen nach vollsténdiger Einfithrung des
Schiliissels in den Schilsselkanal jeweils ein Vor-
sprung der Stiftzuhaltung einliegt.

In einem derartigen, bekannten Zylinderschloss
(EP-A O 069 887} bestehen die Stiftzuhaltungen aus
gestanzten Plattchen, sogenannten Plattchenzuhal-
tungen. Jede Zuhaitung enthélt ein rechtwinkliges
zentrales Fenster fiir den Schlissel, und die Stellung
dieses Fensters bestimmt die Héhe des Anschlages,
der durch die Schmalseite des Fensters in Verbindung
mit den Einschnitten des Schlissels unter Einwirkung
einer Rlickzugstellfeder entsteht. Dieses Schloss mit
Plattchenzuhaltungen ist wegen der Zahl und Ver-
schiedenheit der Teile, aus denen sie zusammenge-
setzt sind, schwierig zu montieren. Es sind ebenso
viele verschiedene Zuhaltungen wie Einschnitthéhen
zur Schaffung der Kombination nétig, und jede Zuhal-
tung unterliegt dem Einwirken einer Feder. Ausser-
dem muss man Massnahmen treffen, die verhindern,
dass die Zuhaltungen véllig aus dem Zylinderkern her-
ausstreten, um die Montage des Zylinderkerns in dem
Stator ohne Schillissel zu erleichtern.

Dieses Schloss mit Zuhaltungen bietet zudem eine
begrenzte mechanische Widerstandsfahigkeit, be-
sonders bei gestanzten Zuhaltungen, so dass man
den Gebrauch von gegossenen Plattchen grésserer
Dicke, die eine héhere Widerstandsfihigkeit bieten,
vorgeschlagen hat.

Aufgabe der Erfindung ist es, diese Nachteile des

bekannten Zylinderschiosses durch den Gebrauch
von untereinander identischen Stiftzuhaltungen mit
grossem Querschnitt zu verringern.
Diese Aufgabe wird erfindungsgemass dadurch ge-
I16st, dass jede Léngsseite der Stiftzuhaltung einen
Vorsprung von longitudinaler Hohe aufweist, die sich
von der Hohe einer anderen Seite unterscheidet, die
Flihrungskanéle des Zylinderkerns einen polygona-
len Querschnitt besitzen, nur ein Vorsprung bei jeder
Drehsteliung rund um seine Achse der Stiftzuhaltung
mit den Schlisseleinschnitten in Verbindung steht,
die Fuhrungskanéle eine Erweiterung fir die Vor-
spriinge der Stiftzuhaltungen aufweisen und die Vor-
spriinge von einer rund umlaufenden Uberdicke oder
Kragen grésseren Durchmessers gebildet sind.

In diesem Schloss sind alle Stiftzuhaltungen unter-
‘einander identisch, und die Kombination des Schios-
ses wird durch die Drehstellung jeder Stiftzuhaltung
in ihrer Fihrung erreicht.

Die Fabrikation der Stiftzuhaltungen kann auf sehr
einfache Art in sehr hoher Serie aufgefiihrt werden,
z.B. durch Giessen, insbesondere Spritzguss.
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Bei einer gilinstigen Realisierungsform unterliegt
jede Stiftzuhaltung der Einwirkung zumindest einer
Zinke einer einzigen Feder in Kammform, zusammen-
héngend mit dem Zylinderkern.

Die Erfindung betrifft ebenfalls eine Maschine flr
die automatische Fertigung des Zylinderkerns des
eingangs genannten Schlosses. Diese Maschine
weist eine Leseeinrichtung fiir das Profil des Schlls-
sels und einen Schlitten zum Transport des Zylinder-
kerns, der von der Leseeinrichtung entsprechend den
Kanélen des Zylinderkerns ausgerichtet wird, auf.
Von einer bekannten Maschine dieser Art {(US-PS
3 226 811) unterscheidet sich die Maschine nach
der Erfindung dadurch, und dass die Maschine einen
Vibrationserzeuger zum Stellen und Versetzen von
Stiftzuhaltungen, eine Greifvorrichtung zur Aufnah-
me und Ausrichtung des Stifts rund um seine Achse
nach dem Programm des elektronischen Lesers ent-
sprechend dem Profil des Schllssels, die einen
Schwenkarm und einen Versorgungsbehalter zum
Transport des Zylinderkerns auf dem Schlitten be-
sitzt, programmiert durch den elektronischen Leser,
der diese entsprechend den Kanélen des Zylinder-
kerns vorrlickt.

Ein Ausfihrungsbeispiel des erfindungsgeméssen
Schlosses und einer Vorrichtung zum Montieren ist
in den Zeichnungen schematisch dargestellt und
wird im folgenden naher beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 einen Querschnitt durch das Schioss;

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht einer Stiftzu-
haltung;

Fig. 3 eine Draufsicht des Zylinderkerns des
Schlosses;

Fig. 4 eine schematische Vorderansicht eines
Schiltisselteils in Verbindung mit einer Stiftzuhal-
tung;

Fig. 5 eine Maschine fiir die automatische Ferti-
gung von Zylinderkernen entsprechend der Erfin-
dung.

Im dargesteliten Ausflihrungsbeispiel enthalt das
Schloss einen Zylinderkern 1 drehbar in einer Boh-
rung 2 eines Zylindergehaduses. Der Zylinderkern 1ist
durchzogen von exakt diametralen Flihrungskanalen
4, dieim beschriebenen Beispiel einen quadratischen
Querschnitt haben und deren Querschnitt dem Quer-
schnitt einer einliegenden Stiftzuhaltung 5 ent-
spricht. Sie enthalten einen dusseren (in Fig. 1 hdher
gelegenen) Bereich 4’ mit ebenfalls quadratischem
Querschnitt, aber mit grésseren Seiten und damit
grosserer Querschnittsflache.

In jedem Kanal 4, 4’ gleitet eine Stiftzuhaltung 5,
die einem Kolben entspricht, wie in Fig. 2 in grosse-
rem Massstab dargestellt. Jeder Stift 5 hat die Form
eines regelméassigen Prismas mit gleich breiten Sei-
tenflachen im AusfUhrungsbeispiel mit quadrati-
schem Querschnitt bzw. Grundfldche, wobei vor-
zugsweise auch Querschnitte mit regelmdssiger,
dreieckiger, flinfeckiger oder sechseckiger Form
ausgefihrt werden kénnen. Der Stift hat einen ge-
genlber dem Kanal 4 leicht geringeren Querschnitt
zum Gleiten des Stifts 5 im Kanal 4. Aussermittig,
insbesondere in der Nahe eines Endes (in Fig. 2 an
seinem hoéher gelegenen Teil) hat der Stift 5 eine
Uberdicke, die einen Kragen 6 bildet, dessen dusse-
rer bzw. héherer Rand 7 zur Achse des Kolbens eine
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rechtwinklige Anschlagflache aufweist. Die Dicke
des Kragens 6 ist so, dass er im erweiterten Teil 4’
der Fihrung 4, dagegen nicht im Bereich mit geringe-
rem Querschnitt gleiten kann.

Auf jeder Seite des Prismas des Stifts 5 spart der
Kragen 6 an seinem unteren, dem Stiftende abge-
wandten Teil einen sich in Stiftlangsrichtung er-
streckenden Vorsprung {Anschiag) 8 aus — im be-
schriebenen Beispiel dreikantig — bzw. weist der
Kragen an jeder Seite einen Vorsprung 8 auf, dessen
Spitze oder grdsste Erhebung bei jeder Seite sich in
einer unterschiedlichen Entfernung vom Rand 7 be-
findet, so dass die Héhe H des Vorsprungs 8 auf jeder
Seite unterschiedlich gross ist. Gemass der wirkligen
Position (Drehstellung) des Stifts 5 in seinem Kanal
4 reicht einer seiner Vorspriinge 8 in einen longitudi-
nalen, profilierten Schilisselkanal 9im Zylinderkern 1
hinein, welcher seitlich mit jedem der Kanéle 4 (Fig.
1) in Verbindung steht. Der Schlisselkanal 9 ist zur
Aufnahme eines Schilissels 10 mit Einschnitten 11
vorgesehen, die mit den entsprechenden Vorspriin-
gen 8 der Stifte 5 wahrend der Einflihrung des
Schilissels zusammentreffen. Nach voliendeter Ein-
flhrung des Schiussels (Fig. 1) ruht jeder Einschnitt
11 auf einem Vorsprung 8 eines Stifts 5, und die H6-
he H jedes Vorsprungs entspricht der Tiefe des Ein-
schnitts 11, weil der Schilissel 10 dem Code des
Schlosses entspricht. Auf diese Weise gleitet jeder
Stift 5 vollig ins Innere des Zylinderkerns 1, und der
Zylinderkern kann sich in der Bohrung 2 drehen.

Eine Feder 12 in Kammform ist in einer im Mantel
eingebrachten Aussparung 13 des Zylinderkerns be-
festigt. Die Feder 12 enthélt runde Zinken 14, die je-
weils auf dem héher gelegenen Rand 7 der Uberdicke
6 eines Stifts 5 aufliegen, wobei jeder Stift 5 der Ein-
wirkung von zwei Zinken 14 der Feder 12 zu beiden
Seiten des Stifts unterliegt. Die Zinken 14 bewirken,
dass die Vorspriinge 8 sich zum Schitisselkanal hin
bewegen, und deren Gleiten wird durch den Kontakt
eines der Vorspringe 8 gegen die stufenfGrmige
Oberflache 4’* gehemmt, die die Bereiche 4’ und 4
des Kanals voneinander trennt. Ohne eingeflihrten
Schlussel tiberragen die Stifte 5 alle die Manteiflache
des Zylinderkerns 1 und werden mitihren Endenin ei-
ne longitudinaie Nut 15 des Zylindergehauses 3 ge-
driickt, so dass der Zylinderkern 1 gegentiber dem
Zylindergehduse 3 verriegelt ist. Eine diametral ge-
geniberliegende Nut ist im Zylindergehduse 3 zum
Gleiten der Stifte 5 wihrend dem Einflihren des
Schllissels 10 ausgespart. Wird ein falscher Schilis-
sel eingefiihrt, werden zumindest einige der Stifte 5
in die Nut 16 gedriickt.

Wegen des grossen Querschnitts der Stiftzuhal-
tungen 5 kann der Zylinderkern aus Kunststoff ange-
fertigt werden. Zudem eignet sich das beschriebene
Schloss besonders fir eine automatische Fertigung.

In der Fig. bist eine Maschine fiir die automatische
Fertigung von der Erfindung entsprechenden Zylin-
derkernen schematisch dargestellt.

Die Maschine, hier schematisch dargesteiit, ent-
hélt einen Vibrationserzeuger 20, der die Stifte 5 auf-
stellt und versetzt. Eine Greifvorrichtung greift einen
Stift 5, hebtihn hoch, dreht ihn um seine Achse nach
dem Programm eines elektronischen Abtasters 22
entsprechend dem Profil des Schliissels 10 und
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steckt ihn in den Kanal 4 des Zylinderkerns ein. Die
Drehung wird zum Beispiel durch einen Schrittschalt-
motor erzeugt.

Die Greifvorrichtung 21 und der Motor 23 werden
vertikal durch einen Arm 24 bewegt, der sich im eine
Achse dreht, und damit die Greifvorrichtung 21 und
den Stift 5 versetzt, um diesen von der Ausgangspo-
sitionin den Kanal 4 des Zylinderkerns 1 abzusetzen,
der von einem Behalter 26 durch einen Schlitten 27
herangeholt wird. Der Schiitten 27 wird von einem
elektronischen Leser 22 programmiert und wird bei
jedem Arbeitsgang entsprechend der Distanz zwi-
schen den Achsen zweier Kanile 4 versetzt.

Patentanpriiche

1. Zylinderschloss mit einem in einem Zylinderge-
hause (3) drehbaren Zylinderkern (1), der einen profi-
lierten, longitudinalen Schilsselkanal zur Aufnahme
eines Schllssels und querliegende Flhrungskanéle
(4) aufweist, die mit dem Schliisselkanal verbunden
sind, sich zu beiden Enden der Mantelflache des Zy-
linderkerns 6ffnen und federnd beaufschlagte Stift-
zuhaltungen (5) aufnehmen, die eine gerade, prisma-
tische Form mit regelméssigem Querschnitt aufwei-
sen und deren Lange der Lénge des Fithrungskanals
entspricht, in dem sie gleiten, wobei der Schiissel
Einschnitte unterschiedlicher Hohe aufweist, in de-
nen nach vollstandiger Einfiihrung des Schllssels in
den Schitisselkanal jeweils ein Vorsprung der Stiftzu-
haltung einliegt, dadurch gekennzeichnet, dass jede
Léngsseite der Stiftzuhaltung (5) einen Vorsprung
(8) von longitudinaler Hohe (H) aufweist, die sich von
der Hohe einer anderen Seite unterscheidet, die Fiih-
rungskanéle (4) des Zylinderkerns (1} einen polygo-
nalen Querschnitt besitzen, nur ein Vorsprung (8) bei
jeder Drehstellung rund um seine Achse der Stiftzu-
haltung {5) mit den Schlisseleinschnitten (10, 11}in
Verbindung steht, die Fihrungskanéle (4) eine Er-
weiterung (4') fUr die Vorsprlinge der Stiftzuhaltun-
gen (5) aufweisen und die Vorspriinge (8) von einer
rund umlaufenden Uberdicke oder Kragen {6) grosse-
ren Durchmessers gebildet sind.

2. Schloss nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Stiftzuhaltungen (5) gegossen
sind.

3. Schloss nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jede Stiftzuhaltung (5) der Ein-
wirkung wenigstens einer Zinke (14) einer im Zylin-
derkern gelagerten Feder (12} in Kammform unter-
liegt.

4. Schioss nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die genannte Uberdicke (6) einen
nach aussen gerichteten ebenen Rand ausbildet, auf
dem zwei Zinken (14) der Feder (12) zu beiden Seiten
der Stiftzuhaltung (5) aniiegen.

5. Maschine flr die automatische Fertigung des
Zylinderkerns eines Schlosses nach einem der An-
spriiche 1 bis 4, mit einer Leseeinrichtung fur das
Profil des Schllissels, einem Schlitten zum Transport
des Zylinderkerns, der von der Leseeinrichtung ent-
sprechend den Kanélen des Zylinderkerns ausgerich-
tet wird, dadurch gekennzeichnet, dass der Leser
(22) ein elektronischer Leser ist, und dass die Ma-
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schine einen Vibrationserzeuger (20) zum Stellen
und Versetzen von Stiftzuhaltungen (5), eine Greif-
vorrichtung (21) zur Aufnahme und Ausrichtung des
Stifts {5) rund um seine Achse nach dem Programm
des elektronischen Lesers (22) entsprechend dem
Profil des Schliissels (10), die einen Schwenkarm
(24) und einen Versorgungsbehalter (26) zum Trans-
port des Zylinderkerns (1} auf dem Schlitten {27)
besitzt, programmiert durch den elektronischen Le-
ser (22), der diese entsprechend den Kanalen (4) des
Zylinderkerns (1) vorriickt.

Claims

1. Cylinder lock with a cylinder core (1) rotatable
in a cylinder housing (3) and having a profiled longitu-
dinal key channel to accommodate a key and trans-
versely disposed guide channels {4) which are con-
nected to the key channel, open on both sides of the
peripheral surface of the cylinder core and accommo-
date spring loaded pin levers {5) which have a
straight prismatic shape of regular cross-section and
the length of which corresponds to the length of the
guide channel in which they slide, the key having cut
into it shapes of different heights in which, when the
key is fully inserted into the key channel, a projection
on the pin lever can rest, characterised in that each
long side of the pin fever (5) has a projection (8) of
longitudinal height (H) which differs from the height
of another side, the guide channels (4) of the cylinder
core {1} have a polygonal cross-section, only one
projection (8) at every rotary position around its axis
of the pin lever (5) connecting with the key incisions
{10, 11), the guide channels (4} comprising a

. widening-out (4') for the projections on the pin levers
(5) and the projections (8) being formed by an encir-
cling over-thickness or collars (6) of larger diameter.

2. Lock according to Claim 1, characterised in
that the pin levers {b) are cast.

3. Lock according to Claim 1 or 2, characterised
in that each pin lever {b) is subject to the action of at
least one prong (15} of a comb-shaped spring (12)
mounted in the cylinder core.

4. Lock according to Claim 3, characterised in
that the said over-thickness (6) forms an outwardly
directed flat edge on which two prongs (14) of the
spring (12} bear on both sides of the pin lever (5).

.5 Maschine for automatically producing the
cylinder core of a lock according to one of Claims 1
to 4, with a reading device to scan the profile of the
key, a carriage for transporting the cylinder core and
which is aligned by the scanning device according to
the channels in the cylinder core, characterised in
that the scanner (22) is an electronic scanner and in
that the machine comprises a vibration generator
(20) for positioning and moving pinlevers (5), a grip-
per device (21) for receiving and orientating the pin
{b) around its axis according to the programme of the
electronic scanner (22) according to the profile of the
key (10), and having a pivot arm {24) and a supply
contrainer (26) for transporting the cylinder core {1)
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on the carriage (27), programmed by the electronic
scanner {22) which moves the carriage (27) for-
wards in accordance with the channels (4) in the
cylinder core (1).

Revendications

1. Serrure abarillet dutype comprenant un barillet
cylindrique (1) tourillonnant dans un alésage d’un
boitier de barillet (3) et comportant un canal de clé
longitudinal profilé pour recevoir une clé et des
canaux de guidage transversaux {4) qui sont reliés au
canal de clé, sont ouverts aux deux extrémités a la
périphérie du barillet et recoivent des pistons de ver-
rouillage (5) rappelés par ressort qui présentent une
forme sensiblement prismatique droite a section
polygonale réguliére dontlalongueur correspond a la
longueur du canal de guidage dans lequel ils coulis-
sent, la clé comportant des crans de diverses hau-
teurs dans lesquels, aprés indroduction compléte de
la clé dans le canal de clé, penétre & chaque fois une
saillie du piston de verrouillage, caractérisée par le
fait que chaque face longitudinale du piston de ver-
rouillage (5) présente une saillie (8) d'une hauteur
longitudinale (H} qui est différente de la hauteur
d’une autre face, les canaux de guidage (4) du bariliet
(1) ont'une section polygonale, une butée (8) seule-
ment étant en liaison avecles cransdelaclé (10, 11)
pour chaque position angulaire du piston de verrouil-
lage (5) autour de son axe, les canaux de guidage (4)
comportent un élargissement (4') pour les saillies des
pistons de verrouillage (5), et les saillies (8) sont for-
mées par une surépaisseur ou collerette (6} de plus
grand diamétre variable tout autour.

2. Serrure selon la revendication 1, caractérisée
par le fait que les pistons de verrouillage (5} sont
moulés.

3. Serrure selon larevendication 1 ou 2, caractéri-
sée par le fait que chaque piston de verrouillage (5)
est soumis & I’action d’au moins une dent (14} d'un
ressort (12) en forme de peigne logé dans le barillet.

4. Serrure selon la revendication 3, caractérisée
par le fait que ladite surépaisseur (6) ménage un bord
supérieur (7) plan dirigé vers I'extérieur sur lequel
s'appuient deux dents (14} du ressort {12) de part et
d'autre du piston de verrouillage (5).

5. Machine automatique de montage du barillet
d’une serrure selon I'une des revendications 1 a 4,
avec un lecteur pour le profil de clé, un chariot de
transport du barillet qui est dirigé selon les canaux du
barillet par le lecteur, caractérisée par le fait que le
lecteur (22} est un lecteur électronique, et que la
machine comprend un bol vibrant {20) d’orientation
et de déplacement des pistons de verrouillage (5),
une pince (21) de saisie et d’orientation du piston (5}
autour de son axe selon le programme du lecteur
électronique (22) selon le profil de la clé (10), qui pos-
séde un bras pivotant {24) et un bol d’alimentation
(26) pour le transport du barillet (1) sur le chariot
(27), programmé par le lecteur électronique (22}, qui
les fait avancer selon les canaux (4) du barillet (1).
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