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@ Bei behalterartigen Bauten werden von der Oberkante
der Umfassungswand (1) des Baues ausgehend aufeinander-
folgend ringférmige Abschnitte (A, B, C) der Abdeckung (2)
hergestelit. Radialtrager (6) einer Schalungskonstruktion wer-
den beim Herstellen des ersten, an die Umfassungswand (1)
anschlieBenden ringférmigen Abschnittes (A) einerseits auf
der Umfassungswand (1) und andererseits an einem mit Ab-
stand parallel zur Umfassungswand (1) verlaufenden Tragge-
rast (7, 8) abgestitzt. Bei der Errichtung der weiteren, ringfor-
migen Abschnitte (B, C) werden die Radialtrager (6) einerseits
mit ihren innenliegenden Enden an dem enisprechend der
Breite des Abschnittes (B, C) gegen das Zentrum des Baues
hin verschobenen Traggertist (7, 8) abgestiitzt und anderer-
seits mit ihren auBenliegenden Enden am Randbereich des
ausgeharteten ringformigen Abschniites (A, B oder C) der Ab-
deckung (2) aufgehangt.
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Verfahren zur Herstellung einer kuppel-, kegel- oder pyramidenférmigen Abdeckung aus Beton fiir Hoch- und Tiefbauten.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer
kuppel-, kegel- oder pyramidenfdrmigen Abdeckung aus Beton
fir Hoch- und Tiefbauten, insbesondere fiir behdlterartige
Bauten, wobei von der Oberkante der Umfassungswand des
Baues ausgehend aufeinanderfolgend ringfdrmige Abschnitte
hergestellt werden.

Gerade Kuppeldacher werden wegen ihrer glinstigen statischen
Bigenschaft als unterstiitzungsfreie Abdeckungen insbesondere
von Rundbeh#dltern verwendet.

Kuppelddcher konnen auch sus einzelnen Ringabschnitten ge-
fertigt werden, wobei diese Ringabschnitte aus unterschied-
lichen Material gefertigt wurden. Auf jeden Fall war bei
diesen im Altertum gefertigten Kuppeldidchern eine volle
Einschalung der ganzen Kuppel notwendig.

Da die Kriimmung und der Stich und insbesondere aber auch der
Durchmesser einer Kuppel sehr oft variieren, ist eine Stan-
dardisierung von Schalungen problematisch. Dazu kommt die
Tatsache, daB auf Grund der relativ geringen Stichhdhe selbst-
tragende Schalungen nach bekannten Systemen nur begrenzt in
kbinsatz gebracht werden konnen.

Insbesondere bei Kuppeln groBen Durchmessers war es daher
bisher auch in modernen Betonbauten erforderlich, die ge-
samte Kuppel einzuschalen, wobel dies insbesondere bei
grofBen Hohen einen enormen Aufwand an Schal- und Geriist-
material erfordert.

Die Erfindung hat sich daher zur Aufgabe gestellt, ein Ver-
fahren zu schaffen, gem&8B welchem in wirtschaftlicher Weise
und mit geringstmdglichen Schalungs- und Gerilistmaterial
solche Abdeckungen hergestellt werden konnen.
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ErfindungsgemdB wird dazu vorgeschlagen, daB beim Herstel-
len des ersten , an die Umfassungswand anschliefBenden ring-
formigen Abschnittes Radialtrdger einer Schalungskonstruk-
tion einerseits auf der Umfassungswand und andererseits an '
einem mit Abstand parallel zur Umfassungswand verlaufenden
Traggeriist aufgelagert und damit abgestiitzt werden und daB
beim Herstellen der weiteren ringférmigen Abschnitte die
Radialtriger einerseits mit ibhren innenliegenden Enden an
dem entsprechend der Breite des Abschnittes gegen das Zen-
trum des Baues hin verschobenen Traggeriist abgestiitzt und
andererseits mit ihren auBenliegenden Enden am inneren Rand-
bereich des ausgehOrteten ringformigen Abschnittes der 4b-
deckung aufgehingt werden.

Durch ein solches Verfahren kann das erforderliche Geriist-
material auf die Fldche eines ringformigen Abschnittes der
Abdeckung reduziert werden. Es kOnnen dann beispielsweise
ringférmige Abschnitte in einer Breite von ca. 5 bis 6 m
eingeschalt und hergestellt werden, worauf dann dieses
Schalungs- und Geriistmaterial fiir den ndchsten ringfOrmigen
Abschnitt wiederum eingesetzt werden kann. Durch statisch
stark dimensionierte ringfdrmige Abschnitte wird die erfor-
derliche Festigkeit erreicht. Diese ringformigen Abschnitte
{ibernehmen somit die statische Funktion des noch nicht ge-
schlossenen Kuppeldaches. Nach Aushdérten und Erreichen der
erforderlichen Festigkeit wird der entsprechende Ringab-
schnitt ausgeschalt. Es konnen daher die entsprechenden
Enden der Radialtriger an dem betreffenden Rand des ausge-
hé@rteten ringformigen Abschnittes angehingt werden, so daf
der bereits erstellte ringformige Abschnitt praktisch in die
Schalungstragkonstruktion mit einbezogen werden kann.

Es miissen daher gerade an den #duBeren Enden der Radialtriger
keine Unterstiitzungskonstruktionen vorhanden sein, welche
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insbesondere bei sehr hohen Bauten enormes Gerilistmaterial
erfordern.

Der Vorgang des Herstellens der ringfdrmigen Abschnitte
wiederholt sich so lange, bis aufgrund der immer kleiner
werdenden Durchmesser so viel Schalmaterial vorhanden ist,
daB die gesamte Restabdeckung auf einmal betoniert werden
kann.

weitere erfindungsgemiBe Merkmale und besondere Vorteile
werden in der nachstehenden Beschreibung ndher erliutert,
in welcher anhand der Zeichnungen ein Verfahrensablauf ge-
schildert wird.

Es zeigen: Fig. 1 einen Querschnitt eines Behilterbaues
mit einer kuppelfdrmigen Abdeckung; Fig. 2 einen Schnitt
durch den Randbereich eines Baues mit den angedeuteten
Schalungselementen; Fig. % eine Draufsicht entsprechend
Fig. 2; die Fig. 4 und 5 in einem Schnitt und in Draufsicht
einen weiteren Verfahrensabschnitt und die Fig. 6 und 7
nochmals einen weiteren Verfahrensschritt; die Fig. 8 und O
zeigen eine als verlorene Schalung einsetzbare Fertigbeton~
platte in Draufsicht und in einem Langsschnitt; Fig. 10
einen Querschnitt durch einen Radialtriger mit einem
Schnitt durch die aufgebrachte Abdeckung; Fig. 11 einen
Querschnitt eines Behdlterbaues, erstellt mit einem zu-
sdtzlichen Verfahrensschritt; Fig. 12 einen Schnitt durch
den Randbereich des Baues nach Fig. 11 mit den angedeute-~
ten Schalungselementen; Fig. 1% in einem Schnitt einen
welteren Verfahrensschritt folgend auf Fig. 12; die Fig.

14 und 15 nochmals einen weiteren Verfahrensschritt in
einem Vertikalschnitt und in einer Draufsicht.

Der in Fig. 1 dargestellte Bau besteht aus einer Umnfassungs-
wand 1 sowie einer kuppelfdrmigen Abdeckung 2. Nach dem
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erfindungsgeméBen Verfahren wird nun diese Abdeckung 2 aus
einzelnen ringférmigen Abschnitten A, B und C gebildet, die
nacheinander eingeschalt und gegossen werden. Um Jjeweils
fiir die einzelnen ringférmigen Abschnitte A, B und C eine
ausreichende Eigenfestigkeit 2zu erzielen und damit ein Aus-
schalen zu ermdglichen, werden diese Abschnitte statisch
entsprechend stark dimensioniert. Bs besteht die Moglichkeit,
eine Offnung 4 im Zentrumsbereich des Kuppeldaches 2 vorzu-
sehen, falls dies aus irgendwelchen Griinden notwendig ist.
Ansonsten wird der Zentrumsbereich beim letzten Verfahrens-
abschnitt geschlossen.

In besonders giinstiger Weise werden die ganzen Fl&chen
eines solchen ringformigen Abschnittes A, B und C nicht
durch Schalungsplatten abgeschalt, sondern es kdnnen als
verlorene Schalung dienende Fertigbetonplatten 5 (entspre-
chend den Fig. 8 und 9) eingesetzt werden. Diese Fertigbe-
tonplatten 5 sind entsprechend konisch verlaufend ausge-
bildet, so daB sie Jjeweills den Raum zwischen Radialtridgern
6 iiberbriicken konnen. Es wird dadurch noch eine weitere
Einsparung an Schalungsmaterial erzielt. Diese Fertigbeton-
platten 5 konnen in der Regel je nach der Kriimmung eine
Lidnge von 50 bis 150 cm aufweisen und sind dabei mit
einer Breite von etwa 40 bis 80 cm ausgefiihrt. Am Lings-
randbereich sind entsprechend aufgebogene Armierungen vor-
gesehen, um eine gegenseitige gute Verbindung zu erzielen.
AuBerdem konnen an der Oberseite Armierungsgittertriger
vorgesehen werden.

Zur Durchfithrung des erfindungsgem#Ben Verfahrens ist noch
ein Traggeriist sowie ein Arbeitsgeriist erforderlich, welches
nachstehend anhand eines Verfahrensablaufes noch ndher er-
lutert werden soll.

Durch die Verwendung einer Kombination von Fertigbetonplat-
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ten - selbstverstédndlich konnen auch Fertigteilplatten aus
anderen Materialien verwendet werden - und einem lLeergeriist
mit leichten konstruktiven Anderungen der Kuppelschale kann
also das erforderliche Geriistmaterial auf eine Fldche eines
ringformigen Abschnittes von ca. 5 bis 6 m Breite reduziert
werden.

Im Abstand von ca. 5 bis 6 m von der Umfassungswand 1 werden
ringformig Stiitztlirme 7 aufgestellt. Auf diese Stiitztlirme 7
kommt eine ringformige Auflagerkonstruktion 8, die einen
konzentrischen Kreis zum Behdlterdurchmesser darstellt. Auf
diese Auflagerkonstruktion 8 werden Radialtriger 6 aufgelegt,
welche zweckmiBigerweise der Wolbung der kuppelartigen Ab-
deckung 2 entsprechend in ihrer Kriimmung verstellt werden .
kdnnen. Die anderen Enden der Radialtriger 6 liegen direkt
auf der Umfassungswand 1 des Behdlterbaues auf. Hierauf
werden symmetrische Fertigbetonplatten 5 ringweise im Sinne
einer verlorenen, aber mittragenden Schalung aufgelegt. Im
Bereich der tangentialen Stdf8e konnen Hilfstriger vorgesehen
werden, welche zwischen den Radialtrzgern 6 anndhernd quer
zu diesen verlaufend angeordnet sind. Durch Anordnung dieser
Hilfstrdger erfolgt auch eine Abdichtung der StoBe, so daf
durch die StoBe nicht Beton nach unten hin entweichen kann.

Durch diese MaBnahmen liegen die Fertigbetonplatten 5 auch
umnfangsgeschlossen auf entsprechenden Triégern (Radialtriger
6 und Hilfstriger) auf. Es wird nun der Aufbeton 9 aufge-
bracht und gut verdichtet.

Nach dem Aushirten und dem Erreichen der erforderlichen
Festigkeit wird der inzwischen hergestellte erste ringformi-
ge Abschnitt A asusgeschalt. Die Stiitztilirme 7 werden, da sie
mit dem Kran noch leicht erfaBbar sind, an einem Stiick umge-
setzt und wieder ca. 5 bis 6 m in Richtung zur Mitte des
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Behdlterbaues neu aufgestellt. Die im Durchmesser und somit
auch im Umfang reduzierte Auflagerkonstruktion 8 wird wieder-
um montiert.

Die durch kleine Hilfshaken noch in der Stellung beim ring-
formigen Abschnitt A gehaltenen Radialtridger © werden nun
ebenfalls an einen Kran angehdngt und aus dem Auflagerschuh
an der Umfassungswand 1 herausgezogen und dann sofort weiter
auf die neu gebildete Auflagerkonstruktion 8 (siehe Fig. 4
und 5) gesetzt. Der innere Randbereich des ringfdrmigen Ab-
schnittes A ist in bestimmten Absté&nden mit vertikal durch-
gehenden Offnungen versehen zum Durchtritt von Befestigungs-
mitteln fiir die Radialtrédger 6. Es kOnnen selbstverstédndlich
auch entsprechende Aufhdngevorrichtungen vorgesehen werden.
An diese bzw. durch entsprechende Befestigungsmittel im
Bereich von Rohrdurchfiihrungen zur Bildung der durchgehenden
Offnungen wird das #uBere Ende der Radialtriger aufgehingt.
Nach dem Fixieren sé@mtlicher Radialtriger © wiederholt sich
das Verlegen der Fertigbetonplatten 5.

Dieser Vorgang des Ausschalens und des folgenden Einschalens
wiederholt sich so lange, bis aufgrund der immer kleiner
werdenden Durchmesser der einzelnen ringformigen Abschnitte
A, B, C usw. so viel Schalmaterial vorhanden ist, daf der
gesamte Restabschnitt der Abdeckung 2 auf einmal betoniert
werden kann. Dies gilt auf jeden Fall dann, wenn eine ge-—
schlossene kuppelfdrmige Abdeckung geschaffen werden soll.

Die Fertigbetonplatten sind auf einer einfachen horizontalen
Lehre vorzufertigen. Sie kOnnen jedoch jederzeit auch in
Fertigteilwerken hergestellt werden.

Der Ausbau der gesamten Konstruktion erfolgt durch eine vor-
gesehene Ausschaldffnung auf herkOmmiiche Weise. Ein grof-
fldchiges Hilfsgeriist fiir die Demontage kann verhindert
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werden, wenn auf konzentrisch angeordneten Schienen oder
auf entsprechenden Rollen ein leichtes Leitergeriist Jjeweils
am Ort der Schalarbeiten hingefahren wird. Zur Montage der
Jewells der Auflagerkonstruktion 8 abgewandten Enden der
Radialtrager 6 ist ein Arbeitsgeriist vorgesehen, welches

an dessen oberem Rand begehbar ausgefithrt ist oder auch
befahrbar, so daB durch Bewegung eines entsprechenden fahr-
baren Untersatzes jede Stelle am Umfang des Behilterbaues
erreicht werden kann.

Im Bereich der Auflagerkonstruktion 8 sind selbstversténd-
lich Absenkkonstruktionen vorgesehen, so daB zu einem Aus-
schalvorgang vorerst ein geringfiigiges Absenken erfolgen
kann, um dadurch das Ausschalen und somit die Entfernung
der Quertridger bzw. der Ringtriger der Auflagerkonstruktion
8 und somit auch der Stiitztiirme 7 zu erleichtern. Wie aus
Fig. 10 ersichtlich ist, kOnnen auf den Radialtrigern © in
deren Mittelbereich Stege 11 vorgesehen werden, um dadurch
einen Anschlag der auf jeweils zwel Radialtriger 6 aufge- |
setzten Fertigbetonplatten 5 zu erreichen. Diese Platten
kOnnen daher auch nicht seitlich verrutschen, so daB die
Unfallgefahr praktisch ausgeschlossenwird.

Flir die Radialtrédger 6 kann ein entsprechend der vorgesehe-
nen Kuppelwdlbung gekriimmter Triger verwendet werden bzw.
ein auf die Kriimmung einstellbarer Triger, welcher entspre-
chend den gewilinschten Kriimmungen verstellbar ist.

Selbstverstandlich besteht auch die Moglichkeit, anstelle
der Fertigbetonplatten 5 irgendwelche Schalungsplatten vor-~
zusehen, wobel auch dann eine wesentliche Einsparung an
Schalungsmaterial gegeben wire, Jjedoch stets besondere Ar-
beiten fiir das Ein- und Ausschalen gegeben sind. Zweckmafi-
ger ist es daher, hier verlorene Schalungsplatten einzu-
setzen.
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In Fig. 11 ist ein mit einem ergénzenden Verfahrensschritt
hergestellter Behdlterbau mit einer Umfassungswand 1 sowie
einer kuppelfdrmigen Abdeckung 2 gezeigt. Fir gleiche Teile
wurden wiederum dieselben Bezugsziffern gesetzt, wobei zu
den Fig. 11 bis 15 nur noch diejenigen Teile n#her erldubtert
werden, die gegeniiber der Variante nach den Fig. 1 bis 10
verschieden sind. Die Abdeckung 2 wird ebenfalls aus einzel-
nen ringfdrmigen Abschnitten A, B und C gebildet, die nach-
einander eingeschalt und gegossen werden. Um Jjeweils fiir

die einzelnen ringférmigen Abschnitte A, B und C eine zu-
satzliche Erhdhung der Eigenfestigkeit zu erzielen und damit
ein Ausschalen zu ermdglichen, wird zugleich mit den ent-
sprechenden Abschnitten beim gezeigten Ausfihrungsbeispiel
jeweils am inneren oberen Rand der ringfdrmigen Abschnitte
A, B und C ein ringférmiger Uberzugstriger 3% mitgegossen.
Dieser i{ibernimmt die statische Funktion des noch nich ge-
schlossenen Kuppeldaches.

Auch bei dieser Ausfiihrung werden die ganzen Flachen eines
solchen ringférmigen Abschnittes A, B und C nicht durch
Schalungsplatten abgeschalt, sondern es konnen als verlore-
ne Schalung dienende Fertigbetonplatten 5 (entsprechend
den Fig. 8 und 9) eingesetzt werden.

Nach dem Einschalen des ersten ringfdormigen Abschnittes A
entsprechend der Beschreibung zu den Fig. 2 und 3 wird nun
der Aufbeton 9 aufgebracht und gut verdichtet. Im Bereich
{iber der ringformigen Auflagerkonstruktion 8, also am inne-
ren, nach oben gewandten Randbereich des Abschnittes 8 wird
ein ringférmiger Uberzugstriger 3 hergestellt, der die
statische Funktion der noch nicht geschlossenen kuppelfdrmi-~
gen Abdeckung 2 ibernimmt bzw. unterstiitzt.

Nach dem Aushirten und dem Erreichen der erforderlichen
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Festigkeit wird der inzwischen hergestellte erste ring-
formige Abschnitt A ausgeschalt. Die Stiitztlirme 7 werden,
da sie mit dem Kran noch leicht erfaBbar sind, an einem
Stiick umgesetzt und wieder ca. 5 bis 6 m in Richtung zur
Mitte des Behdlterbaues neu aufgestellt. Die im Durch-
messer und somit auch im Umfang reduzierte Auflagerkon-
struktion 8 wird wiederum montiert.

Die Radialtridger 6 werden nun ebenfalls an einen Kran
angehdngt und aus dem Auflagerschuh an der Umfassungswand

1 herausgezogen und dann sofort weiter auf die neu gebil-
dete Auflagerkonstruktion 8 (siehe Fig. 13) gesetzt. Der
konstruktive Uberzugstriger ist in bestimmten Abstinden
mit vertikal durchgehenden 6ffnungen versehen zum Durch-
tritt von Befestigungsmitteln fiir die Radialtrédger 6. Es
kénnen selbstverstdndlich auch hier entsprechende Aufhinge-
vorrichtungen vorgesehen werden. An diese bzw. durch ent-
sprechende Befestigungsmittel im Bereich der Rohrdurchfiih-
rungen wird das #uBere Ende der Radialtriger aufgehingt.
Nach dem Fixieren sdmtlicher Radialtrager 6 wiederholt

sich das Verlegen der Fertigbetonplatten 5. Auch beim nach-
sten Betoniersbschnitt wird wiederum ein Uberzugstriger 3
am inneren, nach oben gerichteten Rand des nichsten ring-
formigen Abschnittes B gebildet.

Dieser Vorgang des Ausschalens und des folgenden Einscha-
lens wiederholt sich so lange, bis aufgrund der immer
kleiner werdenden Durchmesser der einzelnen ringfdrmigen
Abschnitte A, B und C usw. so viel Schalmaterial vorhanden
ist, daB der gesamte Restabschnitt der Abdeckung 2 auf ein-
mal betoniert werden kann. Dies gilt auf jeden Fall dann,
wenn eine geschlossene kuppelfdrmige Abdeckung geschaffen
werden soll. Falls eine mittige Offnung frei bleibt, wie
dies beim Beispiel nach Fig. 11 gezeigt wird, kann auch beim
letzten zu fertigenden Abschnitt C ein entsprechender Uber-
zugstrager % mithetoniert werden.
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In der Beschreibung zu den Fig. 11 bis 15 wurde von einem
Uberzugstriger gesprochen, welcher am inneren Randbereich
der jeweiligen ringfdrmigen Abschnitte angeordnet ist.
Selbstverstédndlich ist es auch mdglich, einen entsprechen-
den Betonring an der Unterseite an der inneren Randbegren-
zung der betreffenden ringformigen Abschnitte vorzusehen,
so daB also ein Uberzugstriger geschaffen wird. Auch da-
durch kann eine statische Verstadrkung erreicht werden. Es
widre auch denkbar, sowohl einen Unterzugstriger als auch
einen Uberzugstriger vorzusehen, wenn dies aus baulichen
Griinden bzw. aus Festigkeitsgriinden zweckmdBig ist. An-
stelle der Herstellung aus Beton und daher anstelle des
MitgieBens beim Herstellen der ringfdrmigen Abschnitte
kOnnen auch entsprechende Stahltridger, z.B. Stahlprofil-
trager oder Hohlkastenstahlprofile vorgesehen werden, die
die entsprechende Tragfunktion iibernehmen. Bel einer sol-
chen Anordnung widre es auch denkbar, daB diese demontier-
bar sind, so daB also nach dem ginzlichen Schlieflen der
kuppelformigen Abdeckung eine Demontage erfolgen kann, zu-
mal ja dann diese Uberzug- und/oder Unterzugtriger aus
statischen Griinden nicht mehr erforderlich sind. Auch beil
Anordnung von Stahltridgern konnen selbstverstidndlich ent-
weder nur Uberzugstriger, nur Unterzugstriger oder beide
Ausfilhrungsformen vorgesehen werden. Bei der Verwendung
solcher Stahltrédger fiir die Uberzug- und/oder Unterzugtri-
ger besteht die MOglichkeit, daB diese ebenfalls ringfdr-
mig verlaufen oder aber leicht polygonal, damit diese Tr&ger
aus geraden Stlicken hergestellt werden kdnnen.

Die vorliegende Erfindung wurde anhand einer Abdeckung fiir
einen Rundbeh#lterbau beschrieben. Selbstverstindlich kon-
nen diese Abdeckungen neben einer kuppelfdrmigen Ausbildung
auch kegel~ oder pyramidenformig ausgefiihrt werden, was
auch jewells in Anpassung an die Form des Behalterbaues er-
folgen wird. Der Bau selbst kdnnte daher nicht nur kreis-



10

-1 - e [1)"1A?>‘8j1’-97.

formig, sondern auch ellipsenfdrmig oder prismafdrmig aus-
gebildet sein.

Durch das erfindungsgemifie Verfahren wird eine wesentliche
Erleichterung beim Herstellen einer kuppel-, kegel- oder
pyramidenformigen Abdeckung aus Beton fiir Hoch~ und Tief-
bauten erreicht, wobei die erzielten Vorteile nicht nur .in
dem wesentlich verminderten Bedarf an Schalungs- und Ge-.
riustmaterial liegen, sondern auch in dem wesentlich redu-
zierten Arbeitsaufwand zur Herstellung der Schalungen,
Geriiste und somit auch zur Herstellung einer solchen Ab-
deckung.

| — TENTANWALT
1924 -10- 10 Dipl4l g%lﬁtb ri HEFEL
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Patentanspriiche:

Verfahren zur Herstellung einer kuppel-, kegel, oder
pyramidenf6rmigen Abdeckung aus Beton fiir Hoch- und
Tiefbauten, insbesondere fiir behdlterartige Bauten,
wobel von der Oberkante der Umfassungswand des Baues
ausgehend aufeinanderfolgend ringformige Abschnitte
hergestellt werden, dadurch gekennzeichnet, daB beim
Herstellen des ersten, an die Umfassungswand (1) an-
schlieBenden ringfdrmigen Abschnittes (A) Radisltriger
(6) einer Schalungskonstruktion einerseits auf der Um-
fassungswand (1) und andererseits an einem mit Abstand
parallel zur Umfassungswand (1) verlaufenden Tragge-
riist (7, 8) aufgelagert und damit abgestiitzt werden
und daf beim Herstellen der weiteren ringformigen Ab~
schnitte (B, C) die Radialtréger (6) einerseits mit
ihren innenliegenden Enden an dem entsprechend der
Breite des Abschnittes (B, C) gegen das Zentrum des
Baues hin verschobenen Traggeriist (7, 8) abgestiitzt
und andererseits mit ihren auBenliegenden Enden am
inneren Randbereich des ausgehirteten ringformigen
Abschnittes (4, B oder C) der Abdeckung aufgehingt
werden.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
beim Herstellen der ringférmigen Abschnitte (4, B, C)
an deren innerem Randbereich amndhernd in vertikaler
Richtung durchgehende Offnungen zum Durchtritt von Be-
festigungsmitteln fiir die Radialtriger (6) vorgesehen
werden.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
auf die Radialtridger (6) Fertigbetonplatten (5) als

verlorene Schalung aufgebracht werden, welche gegebenen-

falls eine einer Kuppelwdlbung entsprechende Kriimmung
aufweisen.

HE 8544 6/kh/24
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Verfahren nach den Anspriichen 1 bis %, dadurch gekenn-

zeichnet, dafl entsprechend einer Kuppelwdlbung gekriumm-
te bzw. auf die Kriimmung einstellbare Radialtriger (6)

eingesetzt werden.

Verfahren nach den Anspriichen 3 und 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zwischen den Radialtrdgern (©) anndhernd
quer zu diesen verlaufende Hilfstriger im Bereich der

StoBe der einzulegenden Fertigbetonplatten (5) einge-

setzt werden.

Verfahren nach Anspruch 1 und einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf im Beh#@lterbau
Jjeweils am inneren Rand des gerade einzuschalenden ring-
formigen Abschnittes (A, B, C) ein begehbares oder be-
fahrbares Arbeitsgeriist (10) aufgestellt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 3 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Fertigbetonplatten (5) jeweils bis
an einen an der Oberseite der Radialtriager (6) mittig
vorstehenden Steg (11) anstoBend auf jeweils zwei Radial-~
triger (6) aufgesetzt werden.

Verfahren nach Anspruch 1 und einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB an den Jeweills
inneren Riéndern der ringfdrmigen Abschnitte (A, B, C)
ein ringformiger Uberzug- und/oder Unterzugtriger (3)
angeordnet bzw. ausgebilildet wird.

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, da8
ein Uberzug- und/oder Unterzugstriger (3) in einem mit
der Herstellung des betreffenden ringfdrmigen Abschnit-
tes (A, B, C) aus Beton mit gegossen wird.
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10. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, da8
als Uberzug- und/oder Unterzugtriger (3) ein gegebenen-
falls demontierbarer Stahl- oder Hohlkastenstahltriger
angeordnet wird.

Feldkirch, am {33 1% ¢ g Fir Rund-Stahl-Bau

Gesellschaft m.b.H.:

Vertreter.
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