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69 Machine pour obturer des reciplents a I'alde d’un film.

@ Machine pour obturer, a I'aide d’un film plastique ou 4 2

analogue, des récipients tels que des barquettes rectangu- x? 2\9 “{‘ 2 F;g/c—/‘ /2275 s 4w 3 1 &4

laires présentant une collerette périphérique, caractérisée 4ol e T %:Z A7

en ce que les barquettes reposent par deux de leurs bords P ! { g T { e 7 7

opposés sur des guides (7a-7b) paralléles dont I’écartement W Za—= 75y = vttt s W/ :- T

est réglable. L'obturation de chaque barquette (B) s'effectue == : . 4‘r 75 1 A

en deux temps, un premier temps ou I'on scelle sa partie / d ‘8 |

postérieure puis un second temps ou I'on scelle sa partie g & 3, m\\‘ ) - :

antérieure, le fond des barquettes reposant sur une surface :‘;‘;:':ﬁ" e -
N d'appui mobile en hauteur et constituée, dans sa forme la - u 77 = . :

plus simple, par deux barres paraliéles (36). Les guides sont Lt Jeolet) 4o ce o 2 A P

interrompus en un point de leur longueur pour permettre le B Rk 4

EP O 138 6

passage d'une enclume mobile en hauteur située sous une
plague chauffante (21) et permettant de sceller les bords

transversaux des barquettes.
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La présente invention est relative & une machine destinée
2 1'obturation des récipients tels que des barquettes conte-
nant des aliments.

On sait que de nombreux aliments sont distribués, condi-
tionnés dans des barquettes prismatiques présentant une colle-~
rette périphérique sur laqguelle est fixé un opercule tel
gqu'un f£ilm thermoplastique.

Le probléme posé consiste A obturer la barquette 3 1l‘aide
du film précité.

En 1'état actuel de la technique, on connait des machines
comportant deux chalnes sans fin paralléles, entrainées en
synchronisme supportant des plaques présentant chacune en
son centre une ouverture dans laquelle on introduit une bar-
quette qui est retenue par sa collerette. Un f£ilm est dis-
posé au-dessus des plaques et celles-ci défilent par intermitten-
ce sous une plaque chauffante qui réalise 1l'obturation des bar-
quettes.

Si on désire obturer des barquettes présentant des dimensions
différentes, il faut éhanger toutes les plagques, d'ou une
perte de temps importante.

A cela s'ajoute le fait qu'une telle machine nécessite
des jeux trés variés de plaques pour s'adapter aux barquettés
existantes.

La machine de l'invention permet, par un réglage judicieux
de ses organes, d'obturer des barquettes présentant des dimen-
sions différentes.

Selon l1l'invention, la machine comporte deux guides parallé-
les, a écartement réglable, sur lesquels les barquettes repo-
sent selon deux bords opposés de leur collerette, une plaque
chauffante mobile en hauteur étant disposée au-~dessus desdits
guides qui sdnt interrompus sous ladite plaque pour permettre
le passage d'une enclume, mobile en hauteur, permettant de
pincer entre elle et ladite plaque les deux bords transversaux
de deux barquettes adjacentes, l'ensemble étant animé d'un
mouvement alternatif de translation dont la direction est
paralléle aux guides précités et des moyens étant prévus pour
soutenir le fond des barquettes.

La présente invention sera mieux comprise par la descrip-
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tion qui va suivre, faite en se référant aux dessins annexés

3 titre d'exemple indicatif ,sur lesquels :

La figure 1 est une vue en élévation de la machine de 1'in-
vention ;

La figure 2 est la vue de dessus de la figure 1, la plaque
chauffante et la réserve de film n'étant pas représentées;

La figure 3 est une vue en coupe, effectuée selon la
ligne III-III de la figure 2

La figure 4 est une vue en coupe effectuée selon la ligne
IV-IV de la figure 3;

La figure 5 est une vue analogue a celle 4 montrant la posi-
:
La figure 6 est une vue partielle, en perspective, mon-

trant notamment les guides tandis que l'enclume et la plagque

chauffante ne sont pas représentées;

Les figures 7,8,9 sont des vues partielles et schématiques
montrant le fonctionnement de la machine.

En se reportant aux dessins, on voit gque 1 schématise
le biti de la machine compoftant deux glissiéres 2, paralléles
et fixes sur lesquelles coulissent des manchons 3 rendus soli-
daires d'un cadre 4 dont le déplacement est commandé par un
vérin 5.

Pour des raisons qui apparaitront plus loin, la course du
cadre 4 est limitée dans un sens par la position étirée du vé-
rin 5 et dans l'autre par une butée 6 a position réglable (figu-
re 1).

Le cadre 4 supporte deux guides 7 paralldles, a écartement
variable interrompus en un point de leur longueur, pour des
raisons qui apparaitront .plus loin et délimitant deux segments
de guidage respectivement 7a et 7b.

Chaque segment 7a est formé par la partie supérieure d'un ca-
dre rectangulaire disposé perpendiculairement au cadre 4 et
dont le cdté inférieur 7'a s'étend en 8 au-deld de son extrémi-
té 9 pour supporter deux plaques 10 pralléles et rectangulaires
dont les chants supérieurs forment le segment 7b en combinaison
avec des barres 11, a écartement variable mais fixes longitudi-

nalement par rapport au chéissis.
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Les guides 7 servent d'appui aux bords latéraux des bar-
quettes B et on comprend qu'en modifiant 1'écartement desdits
guides, il est possible d'admettre des barquettes présentant
des dimensions différentes.

Selon un mode de réalisation, ce résultat est obtenu a
l'aide de deux paires de biellettes 12, les biellettes de
chaque paire étant articulées entre elles par une de leurs ex-
trémités en 13 et 14 sur un cadre 15 disposé sous celui 4 et,
par chacune de leurs autres extrémités ,au cbté 7'a. Le cadre
15 coulisse sur un guide 16 du cadre 4 s'étendant parallélement
au guide 7.

Le déplacement du cadre 15 est assuré par une vis 17, &
volant de manceuvre 18, se vissant dans le cadre 4 et immobili-
sé en translation par rapport a celui 15.

Lors de la manoeuvre du volant 18, on déplace le cadre 15
par rapport a celui 4, ce qui a pour effet de faire pivoter
les biellettes 12 et de modifier l'écartement des guides 7.

Dans l'espace 19 situé entre les segments 7a et 7b des gui-
des s'étend transversalement une enclume 20 mobile en hauteur
et permettant de pincer entre elle et la plaque chauffante 21
située au-dessus des guides 7,les bordures transversales des
barquettes B et le f£ilm F d'obturation.

La plague 21 supporte le dévidoir D sur lequel le film F,
@n réserve, est enroulé.

La plague chauffante 21 est supportée par deux colonnes 22
traversant le cadre 4 et rendues solidaires par leur extrémité
inférieure d'une traverse 23 & laquelle est fixé le corps d'un
vérin 24 dont la tige de piston est reliée a une traverse 25,
guidée sur les colonnes 22, et supportant, par l'entremise de

colonnettes 26, 1l'enclume 20.

Chague colonne 22 présente un épaulement 27,situé au-dessus

du cadre 4 sous lequel prend appui un ressort 28 monté sur ladite

colonne et interposé entre ledit cadre 4 et ledit épaulement 27.
Les deux ressorts 28 ont pour fonction de maintenir la plagque
21 soulevée.

Pour sceller le film F sur les barquettes, il faut placer
le bord supérieur de l'enclume dans le prolongement du plan
des guides 7 et faire descendre la plaque chauffante 21.
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A cet effet, on étend le vérin 24, ce qui a pour effet
de faire monter l'enclume 20 jusqu'au moment ol la traverse
25 bute sous le cadre 4. A ce moment, si on continue d'étendre
le vérin, on abaisse la plaque chauffante 21 en comprimant
les ressorts 28.

Il ressort des explications ciédessus gu'il importe que
les barquettes soient bien positionnées sous la plague chauf-:
fante.

Ce résultat est obtenu & 1l'aide d'une butée 29 réglable,
constitude par une barre s'étendant transversalement par
rapport au guide 7.

Si on se reporte a la figure 7, on voit que le vérin 5 est
complétement étiré et a repoussé vers le gauche le cadre 4.

A ce moment, on place une barquette B sur les guides 7 et on
régle la position de la butée 29 de fagon & ce que le bord
postérieur de ladite barquette s'étende au-dela de 1'extrémité
9 des segments 7a. ,

Selon une caractéristique de l'invention, le réglage de
la butée 29 détermine celui de la butée 6 ( figure 1)}.

A cet effet, la butée 29 est portée par un bras 30 dont
l'extrémité inférieure est traversée par une tige filetée 31 liée
axialement au bati 1 et qui s'étend. en 32, au-deld de sSon palier
médian 33 ,pour recevoir un écrou 34 de support de la butée 6.

Les deux parties filetées présentent un pas contraire et
1'écrou 34 est initialement positionné de facon & ce que si L
est la distance séparant le bras 30 et le palier 33, la dis-
tance séparant ledit palier et 1l'écrou 34 soit égale a L + E,
expression dans laquelle E est la largeur de l'espace 19 sépa-
rant les segments 7a et 7b. Pratiquement, E représente la lar-
geur de l'enclume 20. '

En se reportant de nouveau & la figure 7, on voit qu'il
suffit d'actionner le vérin 24 pour réaliser le scellage
de la partie antérieure de la barquette B;.

En maintenant le vérin 24 étiré, on rétracte celui 5 jusgu'a
ce qu'un tagquet 35 du cadre 4 ( figure I) prenne appui contre
la butée 6. A ce moment, on rétracte le vérin 24 et, simultané-

ment, onlplace une barquette B, sur le guide 7.

2
Le film F étant étiré sur le segment 7b on le pince, par
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tous moyens appropriés, contre les barres 11 fixes ( la fléche
P des figures 8 et 9 schématise le dispositif de fixation du
film par rapport au bati) puis on étire, a nouveau, le vérin

5 ce qui a pour effet de placer la plague chauffante 21 au-
dessus de la barquette B,. En étirant alors le vérin 24 on
achéve de sceller la barquette Bl et on ébauche le scellage
de celle Bo.

Lorsque cette opération est terminée, on relfche le film F
puis, en maintenant le vérin 24 étiré, on rétracte celui 5
pour amener de nouveau le cadre 4 dans la position représentée
sur la figure 8 et ainsi de suite.

Le fonctionnement de la machine a été effectué en tenant
compte de la position géométrique des vérins 5 et 24 par
rapport au cadre 4 mais on comprend gu'un résultat analogue peut
étre obtenu si les vérins sont disposés autrement.Ainsi, si
le vérin 5 était disposé sur la gauche du cadre 4, il serait
rétracté lorsque ledit cadre est dans la position représentée’
sur la figure 7. V

Il ressort de l'ensemble de la description ci-dessus, que
les barquettes sont supportées uniquement par deux bords qui
reposent sur les guides.Comme les barquettes sont généralement
réalisées en une matiére plastique mince, celle-ci n'est pas suf-
fisamment rigide au niveau de la collerette pour assurer le
maintien de la barquette lorsque celle-~ci est pleine. Il est
donc nécessaire que le fond de la barquette prenne appui sur un
support.

Selon l'invention,ce résultat est obtenu a 1'aide de deux
barres d'appui 36 ( figure 3) paralléles,mobiles en hauteur et
se prolongeant en aval de la plaque chauffante par un tapis sans
£fin 37.

Les deux barres d'appui 36 reposent librement par leur
extrémité antérieure 38 sur une traverse 39, réunissant les
extrémités de deux biellettes 40 articulées en 41 sur le bAti,
et elles peuvent coulisser par leur extrémité postérieure 42
dans une glissiére 43 solidaire de 1l'armature du tapis 37 dont
les axes 44 sont portés par des biellettes 45 et 46 identiques

a celles 40 et articuldegen 47 et 48 sur le bAti (figure 1).
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Le pivotement des biellettes 45 et 46 est déterminé par
une bielle 49 réunissant des extensions 50 et 51, prolongeant
au-~deld des axes 41 et 47 les biellettes 40 et 45.

Les barres 36 sont liées en translation longitudinale
au cadre 4. A cet effet, chaque barre présente une fourchette.
52 en prise avec un axe transversal 53 du cadre 4. |

Le moteur 54 d'entrainement intermittent du tapis d'évacua-
tion 37 est porté par l'une des biellettes 45-46 (celle 45 sur
les dessins).

Naturellement, lorsque le réglage en hauteur des barres
36 est effectué, les biellettes 40 sont bloguées, par tous
moyens appropriés, selon l'inclinaison requise en bloquant,
par exemple, le levier de manoeuvre 55 desdites biellettes
par raport au biAti ( dispositif non représenté car a la portée
de l'homme de 1l'art). _

Lorsqu‘on doit obturer des barquettes de petites dimensions,
il est possible d'en placer deux transversalement entre les
guides 7. A cet effet, on fixe par tous moyens appropriés un
guide 56 ( identique a ceux 7) sur le cadre 4 (représenté en
traits mixtes sur la figure 6).

Dans ce cas, la surface d'appui du fond des barquettes est
constituée par l'une des barres 36.

Le guide 56 est fixé dans le plan longitudinal médian de
la machine si les deux petites barquettes sont identiques mais
on congoit qu'il est possible, dans le cas contraire, de le
déporter latéralement par rapport au plan médian.

Bien entendu,la présente invention ne se limite pas au
mode de réalisation décrit et représenté mais s'étend, au con-

traire, 3 toutes variantes de formes et dimensions.
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REVENDICATIONS

l-~Machine pour obturer, a l'aide d‘'un film plastique ou
analogue, des récipients tels que des barquettes rectangulai-
res présentant une collerette périphérique,caractérisée en
ce que les barquettes reposent par deux de leurs bords opposés
sur des guides (7) paralleles dont 1'écartement est réglable.

2-Machine selon la revendication 1, caractérisée en ce que
1'obturation de chaque barquette s'effectue en deux temps, un
premier temps ol l'on scelle sa partie postérieure puis un
second temps ol l'on scelle sa partie antérieure.

3-Machire selon l'une quelconque des revendications 1 et 2,
caractérisée en ce que le fond des barquettes repose sur une
surface d'appui mobile .en hauteur et constituée dans sa for-
me la plus simple par deux barres paralléles (36).

4~Machine selon l'une quelconque des revendications 1 a 3,
caractérisée en ce que les guides sont interrompus en un point
de leur longueur pour permettre le passage d'une enclume (20)
mobile en hauteur située sous une plaque chauffante (21) et
permettant de sceller les bords transversaux des bafquettes.

5-Machine selon l'une quelconque des revendications 1 a 4,
caractérisée en ce que les guides (7) sont portés par un cadre
(4) pouvant étre déplacé longitudinalement sous l'action,par
exemple, d'un vérin (5) entre deux positions dont 1l'une corres-
pond a une des deux positions extrémes de la tige dudit vérin
tandis que l'autre est constituée par une butée (6) réglable,
dont la position dépend de la longueur des barquettes i sceller
et de la largeur de 1l'enclume (20).

6-Machine selon 1l'une quelconque des revendications 1 a 5,
caractérisée en ce que l'interruption prévue a la revendica-
tion 4, délimite sur chaque guide (7),deux segments de guidage
(7a~7b), le segment antérieur (7a) étant formé par le cdté
supérieur d'un cadre rectangulaire dont le cdté inférieur (7'a)
s'étend au-~deld du cadre pour supporter deux plaques (10)
paralléles et rectangulaires dont les chants supérieurs forment
le segment postérieur (7b) en combinaison avec des barres (11)
insérées entre elles et fixées longitudinalement par rapport
au bati (1) de la machine.
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7-Machine selon l'une quelconque des revendications 1 a
6,caractérisée en ce que la plaque chauffante (21) est
supportée par deux colonnes 22 traversant le cadre (4) et
fixées par leurs extrémités inférieures sur une traverse (23)
supportant le corps d'un vérin (24) dont 1l'extrémité de la
tige de piston est relidée A une traverse (25),guidée sur
lesdites colonnes (22) et supportant l'enclume (20),lesdites
colonnes présentant, en outre, des épaulements sous lesquels
prennent appui des ressorts (28) reposant sur le cadre 4.

8-Machine selon 1l'une quelconque des revendications 1 a 7,
caractérisée en ce que le dévidoir sur lequel est enroulé le
f£film obturateur est porté par le cadre 4.

9-Machine selon 1'une quelconque des revendications 1 a 8,
caractérisée en ce que des moyens sont prévus pour fixer
momentanément le film F par rapport au baAti lors du recul
du cadre et aprés l'obturation de la partie postérieure d'une
barquette.

10-Machine selon 1l'une quelconque des revendications 1 & 9,
caractérisée en ce que chacune des barres d'appui 36 repose
librement par son extrémité antérieure (38) sur une barre
transversale 39, réunissant les extrémités des deux biellettes
(40) et coulisse par son extrémité postérieure (42) dans une
glissiére (43) rendue solidaire du cdté supérieur horizontal
d'un parallélogramme déformable relié par une bielle (49)
aux biellettes (40).

ll-~-Machine selon l'une quelconque des revendications 1 a
10,caractérisée en ce que les glissiéres (43) forment le prolon-
gement de l'armature d'un tapis sans fin (37) prolongeant
les barres d'appui (36).

12-Machine selon l'une quelconque des revendications 1 & 11,

caractérisée en ce que les barres d'appui (36) sont liées en

‘translation au cadre (4).

13-~-Machine selon 1l'une guelconque des revendications 1 &
12, caractérisée en ce que le positionnement de chaque barquet-
te sous la plaque chauffante (21) est assuré par une butée
réglable (29).

l14-Machine selon 1l'une quelconque des revendications 1 &
13 ,caractérisée en ce que le réglage de la butée (29), des
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barquettes et celui de la butée (6) du cadre est effectué
a 1'aide d'une vis présentant deux filetages (31-32) a
pas contraires.
15-Machine selon l'une quelconque des revendications 1 &
14, caractérisée en ce qu'elle comporte, entre les guides

(7), un guide (56) identique mais fixe par rapport au cadre.
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