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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Horizontalstrang-
gieBkokille, insbesondere zum StahistranggieBen,
mit einem einlaufseitig aus feuerfestem Material
gebildeten Einiaufteil, der dichtend an ein Vor-
ratsgefaB fur die Schmelze anschliefibar ist, und
einem an den Einlaufteil fluchtend an-
schlieBenden und durchgehend stufenlosen Ko-
kilienhohiraum bildenden, mit einer innenklhlung
versehenen, vorzugsweise aus Kupfer oder einer
Kupferiegierung gebildeten Kokillenhauptkérper.

Bei Horizontaistranggieflaniagen ist es iblich
(US-PS-3 328 200, FR-PS-1522983 und DE-PS-
20 58 051), das einlaufseitige Ende der Kokille mit
einer radial gerichteten Kihiflache auszustatten.
Diese Art der Kokillenausbildung hat den Nachteil,
daB der Strang von dieser radialen Kuhlflache
wegbewegt werden muB bzw. daB nur eine mini-
male Rickbewegung in der GroBenordnung der
Schrumpfung des Stranges in seiner Langsrich-
tung gestattet ist. Ein weiterer Nachteil der ra-
dialen Kihiflache ist, daB das Schalenwachstum
mit einem sagezahnahnlichen Profil erfolgt. Das
sagezahnahnliche Schalenwachstum erfordert,
daB im Auszugszyklus eine Pausenzeit vorgese-
hen ist, weiche ein ausreichendes Schalenwachs-
tum im schwéachsten Schalenquerschnitt gewahr-
leistet. Diese spezifische Art der Auszugsbewe-
gung erfordert eine sehr komplizierte Auszug-
seinrichtung zum Ausziehen des Stranges.

Zur Vermeidung dieser Nachteile hat man ver-
sucht, HorizontalstranggieBkokillen ohne radial
gerichtete Kiihifidchen einzusetzen. Eine Hori-
zontalstranggieBkokille ohne solche radiale Kiihl-
flachen gemaB der eingangs beschriebenen Art
ist aus der DE-0S-25 20 091 bekannt. Dieses Do-
kument zeigt alle, in den Oberbegriffen der An-
spriche 1 + 2 erwadhnten Merkmale. Beim
Betrieb einer HorizontalstranggieBkokille dieser
Art ist es jedoch infolge des Fehlens einer radialen
Kihiflache nicht moglich, die Bildung der
Strangschale an einer bestimmten Stelle der
Léngserstreckung der HorizontalstranggieBko-
kille, insbesondere im Einlaufteil, sicherzustellen.
Die Bildung der Strangschaie hangt nédmlich von
einer Vielzahl von Parametern ab, wie z. B. von
der Temperatur der Schmelze im Vorratsgefas,
der Strangausziehgeschwindigkeit, der chemi-
schen Zusammensetzung der zu vergieBenden
Schmelze und dem Warmeentzug durch die In-
nenkihlung des Kokillenhauptkdrpers.

So ist es bei der bekannten Horizontalstrang-
gieBkokille moglich, daB die Strangschale sich
bereits zu frih bildet und dber den Einlaufteil
hinauswachst, wodurch es beim Ausziehen des
Stranges zum AufreiBen bzw. Abreifien der
Strangschale kommen kann. Weiters besteht die
Gefahr, daB sich die Strangschale erst im Bereich
bei der sich in radialer Richtung erstreckenden
AnschiuBistelle zwischen dem Einlaufteil und dem
Kokillenhauptkdrper bildet, wodurch die An-
schluBstelle durch Schmelze in Mitleidenschaft
gezogen wird bzw. Schmelze in einen an dieser
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AnschluBstelle auftretenden Spalt eindringen
kann, was zu einer Zerstdorung der Horizontal-
stranggieBkokille bzw. ebenfalls zu einem Ab-
reiBen der Strangschale fliihren kann.

Die Erfindung bezweckt die Vermeidung dieser
Nachteile und Schwierigkeiten und stellt sich die
Aufgabe, eine HorizontalstranggieBkokille der ein-
gangs beschriebenen Art zu schaffen, bei der der
Strangschalenbeginn eindeutig an der gewlinsch-
ten Stelle festlegbar ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeman dadurch
geldst, daB der Einlaufvorderteil mit einer Hei-
zeinrichtung versehen ist, und daB zwischen der
Heizeinrichtung und dem in Ausziehrichtung des
Stranges liegenden Ende des Einlaufteiles eine
Einrichtung zum Orten der gebildeten Strangs-
chale, vorzugsweise eine TemperaturmeBeinrich-
tung, vorgesehen ist.

Durch Steuern der im Einlaufvorderteil vorgese-
henen Heizeinrichtung und der im Kokillenhaupt-
kdrper vorgesehenen Kiihlung 148t sich der Be-
ginn des Strangschalenwachstums in einer Que-
rebene innerhalb der Lange des Einlaufteiles
festlegen. Die Einrichtung zum Erkennen der
Strangschale ermdglicht eine Uberwachung der
Lage des Beginns des Schalenwachstums. Sobald
diese Einrichtung eine Fehlanzeige gibt, aiso das
Fehlen einer Schale anzeigt, wird die Kiihlung in
der Kokillenwand verstarkt und die Uber die
Heizeinrichtung zugefihrte W&rme reduziert,
u.zw. so lange bis die Schalenanzeigeeinrichtung
wieder das Vorhandensein einer Schale meldet.
Ist gemaB der Anzeige der Einrichtung zum Orten
der Strangschale diese bereits zu stark — woraus
folgt, daB der Beginn des Schalenwachstums zu
weit an der Eingangsseite der Horizontalstrang-
gieBkokille liegt — wird die lber die Heizeinrich-
tung zugefihrte Warme intensiviert.

GemaB einer bevorzugten Ausfiihrungsform,
bei der der Einlaufteil eine in Ausziehrichtung des
Stranges vorgesehene Manschette aufweist, de-
ren Wandstarke geringer ist als die Wandstérke
des Vorderteiles des Einiaufteiles, welche Man-
schette in eine stirnseitig vorgesehene Aus-
nehmung des Kokillenhauptkdrpers eingesetzt ist
und wobei die AuBenflache der Manschette an
der ringférmigen Ausnehmung in Langsrichtung
der HorizontalstranggieBkokille anliegt, ist die
TemperaturmeBeinrichtung innerhalb der Man-
schette angeordnet, wobei vorteilhaft zwischen
der Heizeinrichtung und der Tempera-
turmeBeinrichtung ein wérmeisolierender Korper
vorgesehen ist.

Um die Bildung der Strangschale besonders
genau verfolgen und festlegen zu kdnnen, sind
vorteilhaft (ber die Ldnge des Einlaufvorderteiles
verteilt mehrere Einrichtungen zum Orten der
gebildeten Strangschale im Abstand voneinander
vorgesehen, wobei zweckmaBig die Heizeinrich-
tung aus einzeln zu- und abschaltbaren, tiber die
Lange des Einlaufvorderteiles verteilt angeordne-
ten Heizeinrichtungsteilen gebildet ist.
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Mit der erfindungsgeméBen Horizontalstrang-
gieBkokille ist es mdglich, den Strang kontinuier-
lich aus der HorizontalstranggieBkokille auszuzie-
hen. wobei die HorizontalstranggieBkokille mittels
einer Oszilliereinrichtung antreibbar ist. Dadurch
entfallt die bisher Ubliche komplizierte diskontinu-
ierlich arbeitende Auszieheinrichtung fir den
Strang.

Fur eine oszillierende HorizontalstranggiefBko-
kille weist zweckmaBig der Einlaufvorderteil an
seiner peripheren Auflenseite eine Gleitflache auf
und ist von einem am VorratsgefaB starr befestig-
ten Rohrstutzen umgeben, wobei vorteilhaft der
Rohrstutzen an seiner an der Gleitflaiche des
Einlaufvorderteiles anliegenden Gegengleitfidche
mindestens eine umiaufende Nut aufweist, in die
mindestens eine inertes Gas zuflihrende Leitung
milndet.

ZweckmaBig ist die umlaufende Nut mit pord-
sem, feuerfestem Material ausgefiiilt.

Die Erfindung ist nachfolgend anhand eines in
der Zeichnung dargesteliten Ausfiihrungsbeispie-
les naher erlautert, wobei Fig. 1 in schematischer
Darsteilung einen Schnitt durch eine Horizontal-
stranggieBkokille, Fig. 2 ein Diagramm des
Waérmeentzuges bzw. der Warmeleitfahigkeit flr
diese Kokille und Fig. 3 ein Detail der Fig. 1 in
groBerem MaBstab zeigen.

Aus einer Pfanne 1 wird lber ein GieBrohr 2
Stahischmelze 3 in ein VorratsgefaB 4, welches
auch Verteiler genannt ist, einflieBen gelassen.
Das VorratsgefaB 4 ist mit einer nicht dargestell-
ten Heizeinrichtung versehen und weist eine
wéarmeisolierende Ummantelung 5 auf. An einer
vertikalen Seitenwand 6 des VorratsgefaBes 4 ist
eine Austrittsoéffnung 7 fur die Stahischmeize 3
vorgesehen, an die mittels eines Flansches 8 ein
kurzer Rohrstutzen 9 angeschlossen ist. Zwischen
dem Flansch 8 und der vertikalen Seitenwand 6
des VorratsgefaBes 4 ist eine Dichtung 10 einge-
setzt.

In dem Rohrstutzen 9 ist ein erster Kokillenteil,
der den Einlaufteil 11 flr die Horizontalstrang-
gieBkokille bildet, axial verschiebbar eingesetzt.
Dieser Einlaufteili 11 weist einen Innendurch-
messer 12 auf, der kleiner ist als der (13) der
Austrittstffnung 7 des VorratsgefaBes 4.

Zwischen dem Rohrstutzen 9 und der
AuBenmanteiflaiche 14 des Einlaufteiles 11 ist
. zwecks Abdichtung der Rohrstutzen 9 innenseitig
mit zwei umlaufenden Nuten 15 versehen, die mit
porésem, feuerfestem Material 16 ausgefiiilt sind.
In diese Nuten 15 minden inertes Gas zufuhrende
Leitungen 17.

Der Einlaufteil 11, der aus feuerfestem Material
gebildet ist, ist ungekihit und weist im wesent-
lichen zwei integral zusammenhangende Teile 18,
19 auf, und zwar einen Einlaufvorderteil 18 und
eine den Einlaufvorderteil 18 verldngernde Man-
schette 19. Die Manschette 19 weist den gleichen
innendurchmesser 12 wie der Einlaufvorderteil 18
auf ; sie ist jedoch in geringerer Wandstarke 20
ausgebildet als der Einlaufvorderteit 18.

In den Einlaufvorderteil 18 sind umlaufende
Nuten 21 eingearbeitet in die eine Heizeinrichtung
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22, wie z. B. eine elektrisch beheizte Heizspule
eingesetzt ist. Beim dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel sind (ber die Lange 23 des Ein-
laufvorderteiles 18 vier Heizspulen hintereinander
angeordnet. Jede der Heizspulen ist getrennt von
den ubrigen ein- und ausschaltbar und regelbar.

In der Manschette 19 ist eine Einrichtung zum
Orten der von der Stahischmelze gebildeten
Strangschale 24 eingesetzt, die beim dargestell-
ten Ausflihrungsbeispiel als Tempera-
turmeBfihler 25 ausgebildet ist. Zwischen dem
TemperaturmeBflihler 25 und der Heizeinrichtung
22 ist ein warmeisolierender Kérper 26 vorgese-
hen, der im Abstand von der Innenfidche 27 des
Einlaufteiles 11 endet und eine Beeinflussung des
TemperaturmeBfiuhlers durch die Heizeinrichtung
weitestgehend verhindert.

An den Einlaufteil 11 schiieBt ein zweiter Ko-
killenteil an, und zwar ein aus Kupfer oder einer
Kupferiegierung gebildeter Kokillenhauptkorper
28, der mit Kanaien flr eine Innenkihiung verse-
hen ist. Dieser Kokillenhauptkérper 28 weist zur
Aufnahme der Manschette 19 eine ringférmige
Ausnehmung 29 auf, wobei bei zusammengebau-
ten Kokillenteilen 11 und 28 die sich in Langsrich-
tung erstreckende AuBenflaiche 30 der Man-
schette 19 an der ringférmigen Ausnehmung 29
beriihrend aniegt. Die radial gerichteten An-
schluBflachen 31, 32 der Ausnehmung 29 und der
Manschette 19 liegen spaltfrei aneinander an.

Die Innenfliche 33 des Kokillenhauptkdrpers
28 weist den gleichen Durchmesser 12 auf wie die
Innenflache 27 des Einlaufteiles 11, sodaB von
diesen beiden Teilen 11 und 28 ein stufenloser
Kokillenhohlraum 34 gebildet ist.

An den Kokillenhauptkdrper 28 kdnnen je nach
Bedarf weitere Kokillenteile, beispielsweise mit
einer Innenkihlung versehene Nachkihler 35,
von denen einer in Fig. 1 dargestelit ist, mit oder
ohne sich in Langsrichtung erstreckender
Distanz zum Kokillenhauptkérper 28 anschliefen.

Die Funktion der Einrichtung ist folgende :

Mittels der Heizeinrichtung 22 wird die Tempe-
ratur bzw. der Entzug von Warme des Stranges
durch den Einlaufteil 11 derart geregelt, daB sich
die Strangschale 24 im Bereich des Ubergangs
der Manschette 19 zum Einlaufvorderteil 18 zu
bilden beginnt. Mittels des Temperaturmeffiihlers
25 |aBt sich die gebildete Strangschale 24 orten,
da die Hohe der Temperatur im Bereich der
Manschette 19 davon abhéngt, ob die Manschette
von einer Strangschale 24 bedeckt ist oder nicht.

Wandert der Bereich 36 des Beginns der
Strangschalenbildung in Richtung zum Ko-
killenhauptkérper 28, so zeigt der Tempera-
turmeffiihler 25 eine hdhere Temperatur an, so-
bald Stahlschmelze 3 zur Manschette 19 gelangt.
In diesem Fall wird die Kihlung des Ko-
killenhauptkdrpers 28 intensiviert und die Hei-
zung des Einlaufteiles 11, zumindest bei den dem
TemperaturmeBfiithier 25 benachbarten Heizspu-
len herabgesetzt bzw. abgeschaltet.

Wandert hingegen der Bereich 36 des Beginns
der Strangschalenbildung zum VorratsgefdB 4,
wird die Strangschale 24 im Bereich des Tempera-
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turmeBfiihlers 25 starker und es kommt zu einem
Temperaturabfall, der vom TemperaturmeBfihier
25 registriert wird. In diesem Fall wird die Heizung
im  Einlaufteil 11  intensiviert und er-
forderlichenfalls gleichzeitig die Kiihlung des Ko-
killenhauptkdrpers 28 vermindert.

Aus Fig. 2 ist ersichtlich, daB der Einlaufteil 11
eine geringe Warmeleitfahigkeit und der Ko-
killenhauptkdrper 28 eine hohe Warmeleitfa-
higkeit aufweisen. Dementsprechend ist auch der
Warmeentzug von Strangwarme im Bereich des
Einlaufteiles 11 sehr gering. Er steigt erst im
Bereich der relativ dinnwandigen Manschette 19
stark an, welcher Anstieg 37 fir den Beginn der
Bildung der Strangschale 24 verantwortlich ist.
Mit der am Einlaufteil 11 installierten Heizeinrich-
tung IaBt sich dieser Anstieg 37 des Warmeent-
zuges in Richtung der Langsachse der Horizontai-
stranggieBkokille veriegen.

Mit der erfindungsgemaBen Horizontalstrang-
gieBkokille ist es somit mdglich, den Bereich 36
des Beginns der Strangschalenbildung festzule-
gen, sodaB die radial gerichteten AnschiuBfiachen
31, 32 zwischen Manschette 19 und Ko-
killenhauptkdrper 28 von der Schmelze 3 nicht
beriihrt werden und die radial zur Austrittséffnung
7 des Vorratsbehélters 4 gerichtete Flache 38 des
Einlaufvorderteiles 18 niemals von einer Strangs-
chale bedeckt werden kann.

Die Erfindung beschrénkt sich nicht auf das in
der Zeichnung dargestellte Ausfiihrungsbeispiel,
sondern sie kann in verschiedener Hinsicht modi-

fiziert werden. Beispielsweise ist es moglich, liber

die Lange 23 des Einlaufvorderteiles 18 mehrere
Einrichtungen zum Orten der gebildeten Strangs-
chale 24 vorzusehen. Anstelle des beim dar-
gestellten  Ausflhrungsbeispiel dargestellten
TemperaturmeBfiihlers 25 kénnen auch andere
Einrichtungen zum Orten der gebildeten Strangs-
chale 24 vorgesehen sein, wie z, B. DehnmeBstrei-
fen oder Ultraschallsender- und -empfénger.

Die Heizeinrichtung des Einlaufvorderteiles
kann auch von einer im Einlaufteil 11 spiraifdrmig
vorgesehenen Heizspule gebildet sein. Die Er-
findung 4Bt sich weiters fiir unterschiedlich
gestaltete Querschnittsformen des Kokillenhohi-
raumes 34 verwirklichen.

Patentanspriiche

1. HorizontalstranggieBkokille, insbesondere
zum StahistranggieBen, mit einem einlaufseitig
aus feuerfestem Material gebildeten Einlaufteil
(11), der dichtend an ein VorratsgefaB (4) fir die
Schmelze (3) anschlieBbar ist, und mit einem an
den Einlaufteil (11) fluchtend anschlieBenden,
einen durchgehend stufenlosen Kokillenhohl-
raum (34) bildenden, mit einer Innenkiihlung
versehenen, vorzugsweise aus Kupfer oder einer
Kupferlegierung gebildeten Kokillenhauptkérper
(28), dadurch gekennzeichnet, daB der Ein-
laufvorderteil (18) mit einer Heizeinrichtung (22)
versehen ist, und daB zwischen der Heizeinrich-
tung (22) und dem in Ausziehrichtung des
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Stranges liegenden Ende des Einlaufteiles (11)
eine Einrichtung (25) zum Orten der gebildeten
Strangschale (24), vorzugsweise eine Tempera-
turmeBeinrichtung, vorgesehen ist.

2. HorizontalstranggieBkokille nach An-
spruch 1, wobei der Einlaufteil (11) eine in Aus-
ziehrichtung des Stranges vorgesehene Man-
schette (19) aufweist, deren Wandstérke (20) ge-
ringer ist als die Wandstarke des Vorderteiles (18)
des Einlaufteiles (11), wobei die Manschette (19)
in eine stirnseitig vorgesehene Ausnehmung (29)
des Kokillenhauptkérpers (28) eingesetzt ist und
wobei die AuBenflache (30) der Manschette (19)
an der ringférmigen Ausnehmung (29) in Langs-
richtung der HorizontalstranggieBkokille anliegt,
dadurch gekennzeichnet, daB die Tempera-
turmeBeinrichtung (25) innerhaib der Manschette
(19) angeordnet ist.

3. HorizontalstranggieBkokilie nach An-
spruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB
zwischen der Heizeinrichtung (22) und der
Temperaturmefeinrichtung (25) ein warmeisolie-
render Kérper (26) vorgesehen ist.

4. HorizontalstranggieBkokille nach den An-
sprichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf
tber die L&nge (23) des Einlaufvorderteiles (18)
verteilt mehrere Einrichtungen (25) zum Orten der
gebildeten Strangschale (24) im Abstand vonein-
ander vorgesehen sind.

5. HorizontalstranggieBkokille nach den An-
sprichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB
die Heizeinrichtung (22) aus einzeln zu- und
abschaltbaren, (ber die Lange (23) des Ein-
lautvorderteiles (18) verteilt angeordneten Hei-
zeinrichtungsteilen gebildet ist.

6. HorizontalstranggieBkokille nach den An-
sprichen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da
sie mittels einer Oszilliereinrichtung antreibbar
ist.

7. HorizontalstranggieBkokille nach An-
spruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Ein-
laufvorderteil (18) an seiner peripheren AuBensei-
te eine Gleitflache aufweist und von einem am
Vorratsgefal (4) starr befestigten Rohrstutzen (9)
umgeben ist.

8. HorizontaistranggieBkokilie nach An-
spruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Rohr-
stutzen (9) an seiner an der Gleitfliche des
Einlaufvorderteiles (18) anliegenden Gegengleit-
fldche mindestens eine umiaufende Nut (15) auf-
weist, in die mindestens eine inertes Gas zu-
fihrende Leitung (17) mundet.

9. HorizontalstranggieBkokille nach An-
spruch 8, dadurch gekennzeichnet, daf3 die um-
laufende Nut (15) mit pordsem, feuerfestem Mate-
rial (16) ausgefillt ist.

Claims

1. A horizontal continuous casting mould, in
particular for continuously casting steel, compris-
ing a feed section (11) formed of refractory
material on the feed side, which is sealingly
connectable to a storage vessel (4) for the melt
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(3). and a mould main body (28) alignedly abutting
on the feed section (11), forming a steplessly
through-going mould cavity (34), provided with
an internal cooling and preferably made of copper
or a copper alloy, characterised in that the feed
section front part (18) is provided with a heating
means (22), and that a means (25) for detecting
the formed strand skin (24), preferabiy a tempera-
ture measuring means, is provided between the
heating means (22) and the end of the feed
section (11) lying in the strand extraction direc-
tion.

2. A horizontal continuous casting mould ac-
cording to claim 1, wherein the feed section (11)
comprises a collar (19) provided in the strand
extraction direction, whose wall thickness (20) is
slighter than the wall thickness of the front. part
(18) of the feed section (11), the collar (19) being
inserted in a recess (29) provided on the front side
of the mould main body (28) and the outer surface
(30) of the collar (19) abutting against the annular
recess (29) in the longitudinai direction of the
horizontal continuous casting mould, character-
ised in that the temperature measuring means
(25) is arranged within the collar (19).

3. A horizontal continuous casting mould ac-
cording to claim 1 or 2, characterised in that a
heat-insulating body (26) is provided between the
heating means (22} and the temperature measur-
ing means (25).

4. A horizontal continuous casting mould ac-
cording to claims 1 to 3, characterised in that
several means (25) for detecting the formed
strand skin (24) are arranged to be distributed
over the length (23) of the feed section front part
(18) at a distance from each other.

5. A horizontal continuous casting mouid ac-
cording to claims 1 to 4, characterised in that the
heating means (22) is formed by heating means
parts arranged to be distributed over the length
(23) of the feed section front part (18) and to be
switched on and off individually.

8. A horizontal continuous casting mould ac-
cording to claims 1 to 5, characterised in that it is
drivable by an oscillation means.

7. A horizontal continuous casting mouid ac-
cording to claim 6, characterised in that the feed
section front part (18) inciudes a sliding surface
on its peripheral outer side and is surrounded by
a pipe socket (9) rigidly fastened to the storage
vessel (4).

8. A horizontal continuous casting mould ac-
cording to claim 7, characterised in that the pipe
socket (9), on its counter sliding surface contact-
ing the sliding surface of the feed section front
part (18), comprises at least one continuous
groove (15) into which at least one ineri-gas-
supplying duct (17) enters.

9. A horizontal continuous casting mould ac-
cording to claim 8, characterised in that the
continuous groove (15) is filled with porous re-
fractory material (16).

Revendications
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1. Lingotiére de coulée continue horizontale,
notamment pour la coulée continue de ['acier,
comprenant une partie d'entrée (11) formée en
matiere réfractaire sur le coté d'entrée, qui peut
étre raccordée a joint étanche a un réservoir (4)
destiné a recevoir la matiére fondue (3), et un
corps principal de lingotiére (28), qui se raccorde
a la partie d'entrée (11) en prolongeant cette
derniére forme une cavité de lingotiere (34)
dépourvue de redans sur toute sa longueur, muni
d'un refroidissement intérieur et de prétérence
formé de cuivre ou d’'un alliage de cuivre, caracié-
risée en ce que la partie avant (18) de I'entrée est
munie d'un dispositif de chauffage (22) et en ce
que, entre le dispositif de chauffage (22), et
I'extrémité de la partie d’entrée (11) située dans le
sens de l'extraction de la barre, est prévu un
dispositif (25) destiné a détecter la crolte solidi-
fiée formée (24), de préférence un dispositif de
mesure de la température.

2. Lingotiére de coulée continue horizontale
seion la revendication 1, dans laguelle la partie
d'entrée (11) présente une manchette (19) prévue
dans e sens de I'extraction de la barre et dont
I'épaisseur de paroi (20) est pius faible que
I'épaisseur de paroi de la partie avant (18) de la
partie d’entrée (11), laquelle manchette (19) est
emboitée dans un évidement {29) du corps princi-
pal (28) de la lingotiére qui est prévu coté frontal,
la surface extérieure (30) de la manchette (19)
s'appuyant contre ['évidement annulaire (29)
dans la direction longitudinale de la lingotiére de
coulée continue horizontale, caractérisée en ce
que le dispositif de mesure de température (25)
est agencé a l'intérieur de la manchette (19).

3. Lingotiére de couiée continue horizontale
selon I'une des revendications 1 et 2, caractérisée
en ce qu'un corps isolant thermique (26) est
prévu entre le dispositif de chauffage (22) et le
dispositif de mesure de la température (25).

4, Lingotiere de coulée continue horizontale
selon les revendications 1 a 3, caractérisée en ce
que plusieurs dispositifs (25) pour la détection de
la crofite solidifiée formée (24) sont prévus a un
certain écartement mutuel sur la longueur (23) de
la partie avant de I'entrée (18).

5. Lingotiére de couiée continue horizontale
selon les revendications 1 a 4, caractérisée en ce
gue le dispositif de chauffage (22) est composé
d'éléments de dispositif de chauffage qui peuvent
étre mis individuelilement en action et hors
d'action et qui sont répartis sur la longueur (23)
de la partie avant (18) de !'entrée.

6. Lingotiere de coulée continue horizontale
selon les revendications 1 a 5, caractérisée en ce
gu’elle peut étre entrainée au moyen d'un disposi-
tif oscillant.

7. Lingotiere de coulée continue horizontale
selon la revendication 6, caractérisée en ce que
la partie avant (18) de l'entrée présente une
surface de glissement sur sa face extérieure
périphérique et est entourée par une tubuiure (9)
fixée rigidement au réservoir (4).

8. Lingotiere de coulée continue selon la reven-
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dication 7, caractérisée en ce que la tubulure (9)
présente, sur sa surface complémentaire qui est
appuyée contre la surface de glissement de la
partie avant (18) de I'entrée, au moins une gorge
périphérique (15) dans laquelle débouche au
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moins une conduite (17) amenant un gaz inerte.

9. Lingotiére de coulée continue horizontale
selon la revendication 8, caractérisée en ce que
la gorge périphérique (15) est remplie de matiére
réfractaire poreuse (16).

P
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