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@ Boite de montre comprenant une piéce principale constituant un corps de boite et deux piéces auxiliaires constituant

une lunette et un fond.

@ La lunette (7) est constituée d'une zone annulaire
circulaire (8) supportant le verre (12} et de quatre piliers (9)
qui s'étendent radialement vers I'extérieur selon des direc-
tions & 45° par rapport aux axes 3 h~9het6h-12h. Le
corps de boite (1) présente sur ces orientations quatre
échancrures (15) dans lesquelies les piliers (9) sont engagés,
de fagon a entrer en contact avec Ia face interne {13) du fond
(5). Les vis (19) fixent le fond & la lunette-en serrant les deux
garnitures d'étanchéité (16), ce qui fixe le corps de boite
entre les deux piéces (5 et 7). Sur 3 h, le corps de boite {1} est
percé d'un passage radial prévu pour une tige de com-
mande.
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Boite de montre comprenant une piéce principale consti-
tuant un corps de boite et deux piéces auxiliaires consti-

tuant une lunette et un fond.

Des boites de montre de ce genre sont connues de-
puis longtemps sous le nom de "boites trois piéces". L'ex-
posé de brevet américain no. 1,802,080, par exemple, dé-
crit une telle construction, dans laguelle les piéces
sont assemblées au moyen de quatre vis réparties sur le
pourtour de la boite, et traversant le fond et le corps
de bolte de manié;e a s'engager dans des trous borgnes
taraudés de la lunette. Une solution du méme genre est
préconisée pour une boite de hauteur réduite, par 1l'expo-
sé DE-0S 30 39756.

La présente invention vise a améliorer les boites
de montre de ce genre, et concerne plus particuliérement
une boite de montre comprenant une piéce principale de
forme annulaire constituant un corps de boite et deux
piéces auxiliaires constituant une lunette et un fond.

En effet, ces constructions connues présentent
notamment, lorsqu'elles doivent &tre adaptées & des
mouvements de montres trés minces, plusieurs défauts. Tbut
d'abord elles exigent l'usinage de saignées ou de gorges
pour les garnitures, et d'épaulements de butée sur chaque
cdté du corps de boite, afin que lors du serrage des vis
chacune des’éarnitures soit comprimée mais non écrasée et
que la fixation soit rigide. Toutefois, méme avec ces
précautions qui renchérissent considérablement le prix de
revient de la boite, 1'étanchéité de la montre n'est pas
garantie)-du féit“que, par suite des écarts d'usinage en-
tre les piéces, inévitables lors d'une fabrication en sé-
rie, les deux garnitures ne seront pas comprimées de la
méme maniére dans toutes les piéces de la série. En outre,
avec les réalisations connues, chacune des trois piéces

doit présenter & certains endroits une épaisseur-notable
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de sorte gqu'il est difficile de réduire dans toute la
mesure désirable la hauteur totale de la montre sans
affaiblir sa rigidité.

La présente invention a pour but de proposer une
construction qui remédie a3 ces défauts et qui permet
de prévoir pour le corps de boite une piéce présentant
des dimensions importantes, donc une piéce rigide,
méme dans une bolte d'épaisseur réduite.

Pour cela, la boite de montre selon l'invention
est caractérisée en ce que le corps de boite présente
des &chancrures réparties sur son pourtour et en ce
que l'une des dites piéces auxiliaires est conformée
avec des piliers solidaires de cette piéce, engagées
dans les dites échancrures, et contre lesquels l'autre
piéce auxiliaire est fixée.

On va décrire ci-aprés a titre d'exemple deux
formes de réalisation de l'objet de l'invention en se
référant au dessin annexé&, dont:

la fig. 1 est une vue partielle en plan de
dessus de la premiére forme 4'exécution,

la fig. 2 une vue en coupe partielle selon la

-ligne. II-I1 de la fig. 1,

la fig. 3 une vue en coupe partielle selon la
ligne III-III de la fig. 1,

la fig. 4 une vue en coupe partielle selon la
ligne IV-1V de la fig. 1,

la fig. 5 une vue en plan de dessus de la seconde
forme d4'exécution,

la fig. 6 une vue en coupe partielle selon 1l'axe
3h -9 h de la boite de la fig. 5, et

la fig. 7 une vue en coupe de la méme boite
selon l'axe 6 h - 12 h.

.La piéce principale et les deux piéces auxiliaires
gui constituent la boite de la premiére forme d'exé&cution

sont clairement visibles & la fig. 1. La piéce princi-



10

15

20

25

35

3 0139611

pale 1 qui constitue le corps de bolite est une piéce

de forme annulaire dont la périphérie externe définit 1le
contour extérieur de la boite. Cette ligne périphérique
est visible en 2 & la fig. 1. On voit que dans le cas
particulier de la fig. 1 elle a la forme d'un octogone &
sommets arrondis. Toutefois, il est bien entendu que 1la
forme de la périphérie extérieure du corps de boite
pourrait aussi étre circulaire ou rectangulaire

ou d'une autre forme encore. Du cOté de l'intérieur le
corps de boite 1 est 1limité par un bord interne de forme
circulaire 3 dont le rayon correspond a celui d'un mou-
vement de montre 4 (fig. 3 et 4) destiné & étre logé dans
la boite. Le cas échéant, un cercle d'encageage peut
encore étre prévu entre le corps de boite 1 et le
mouvement 4.

On voit également & la fig. 1 la périphérie de
1'une des piéces auxiliaires 5 qui forme le fond. Cette
piéce auxiliaire est une plague pourvue a quatre em-
placements de son pourtour d'é€lément proéminents 6 qui
jouent le rdle de cornes et sont destinés par conséquent
& retenir paire par paire les extrémités de barrettes -
de liaison au bracelet. On reviendra plus loin sur la
forme de ces €léments proéminents 6.

Sur la surface supérieure du corps de boite 1
est montée une lunette 7 gqui comporte une partie annu-
laire étroite de forme circulaire 8 et quatre é€léments
proéminents 9 jouant le rdle de piliers et s'étendant

radialement vers l'extérieur selon des orientations

situées a 45° par rapport aux axes 3 h - 9 h et 6 h - 12h.

Comme on le voit aux fig. 2, 3 et 4, la lunette 7 pré-
sente dans le bord interne de sa partie annulaire 8 une
saignée 10 dans laguelle est engagée une garniture d'é-
tanchéité 11 qui assure la fixation étanche d'un verre
12. De préférence, ce verre sera constitué par une pla-
gue de saphir mince et plane. On sait en effet que 1'uti-

lisation du saphir permet de réduire
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1l'épaisseur des verres et que cette utilisation est par

conséquent particuliérement intéressante dans la réalisa-

tion de boites de montre d'é&paisseur réduite. La forme
en coupe axiale des piliers 9 est visible & la fig. 3.
ol 1'on voit qu'ils s'&tendent radialement vers 1l'exté-
rieur par rapport & la zone annulaire 8 de la lunette,

ainsi que vers le bas jusqu'au niveau de la face interne

" plane 13 du fond 5. Cette face plane 13 s'étend & 1la

périphérie du fond. Elle est limit&e & l'intérieur par une
légére saillie 14 qui renforce le fond dans sa partie cen-
trale. ' _
A l'emplacement des parties formant les piliers
. 9 de la lunette 7, le corps de bolte 1 présente quatre
&chancrures radiales 15 limitées par des faces planes pa-
ralléles, la largeur deces &chancrures étant égale & la .
largeur des piliers 9, de sorte que, lorsque la lunette
est posé&e sur le corps de boite 1, les parties inférieures
des piliers 9 peuvent s'engager dans les é&chancrures 15.
Le corps de boite 1 présente dans chacune de
ses deux faces frontales supérieure et inférieure une
noyure annulaire dans laquelle est log&e une garniture
d'&tanchéité 16. Ces deux garnitures 4'é&tanchéité sont
de forme circulaire bien que l'on puisse &galement prévoir
des garnitures d'une autre forme si le contour intérieur
de la lunette a une autre forme que la forme circulaire et
si le cadran 17 qui est fixé sur lé&-mouvement 4 a lui-
méme é&galement une autre forme que la forme circulaire.
A l'état détendu, les garnitures 16 ont une é&paisseur
légérement plus grande que la profondeur de la saignée dans
laquelle elles sont engagées, de sorte qgu'en engageant
les piliers 9 dans les &chancrures 15, et en mettant le
fond 5 en place en regard de la face inférieure du corps
de boite, ces deux garnitures sont pincées entra lz face
inférieure de la lunette et la face supérieure du fond.
Des trous conigques 18 ménagés dans les angles du fond et
des trous borgnes taraudés 19 ménagés dans la face inférieure
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des piliers 9 permettent de réaliser la fermeture étanche
de la boite au moyen des vis 25. Par serrage de ces Vis
dans les trous 19, le fond est fixé a la lunette dans des
conditions telles gue la périphérie de la surface 13 est
appuyée contre les faces inférieures planes des piliers

9, les garnitures 16 étant pincées axialement, et le corps
de boite étant maintenu en place entre les deux piéces
auxiliaires de la boite.

Sauf & l'emplacement des échancrures 15, la
périphérie extérieure du corps de boite 1, c'est-a-dire
la surface latérale externe 2, s'étend au-delad de la
surface périphérique externe 20 de la lunette 7, de meme
que de la surface périphérique externe 21 du fond 5. Sur
3 h le corps de boite 1 est percé d'un passage radial
désigné par 22 et dans la partie extérieure duquel sera

chassé un tube (non représenté) protégeant une tige de

‘commande radiale, portant une couronne de forme tradi-

tionelle. Le diamétre du passage radial 22 est agrandi
3 un point tel que les géﬁératfices supérieures et in-
férieures de ce passage se trouvent respectivement au
niveau de chacune des garnitures 16. (fig. 2).

Alors que le centrage de la lunette 7 par rapport
Vauhfond 5 est assuré par l'engagement des tétes coni-
ques des vis 25 dans les trous coniques 18, et des tiges
de ces vis dans les trous borgnes 19, le centrage du
corps de boite 1 par rapport aux deux piéces auxiliaires
est réalisé par le flanc d'une saignée 23 gqui est ménagée
dans la face frontale supérieure du corps de boite et dont
le fond forme la surface supérieure qui est en contact
avec la lunette 7. Le flanc de cette saignée 23 entoure
la zone circulaire 8 de la lunette 7 sur une partie de

sa hauteur et sur toute sa périphérie.
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Finalement, la boite de montre dé&crite comporte
des éléments de liaison & un bracelet. Ceux-ci sont consti-
tués par les deux paires d'éléments saillants 6 rattachés
au fond 5. Comme on le voit & la fig. 4, ces &léments
saillants 6 s'é&tendent vers le haut et vers le bas, de
facon & présenter une hauteur suffisante pour 1l'engagement
des extr&mités d'une barette 24 entre les deux Elé&ments de
chague paire. La partie saillante supérieure de chaque
élément 6 s'Etend en regard de la face latérale 2 du
corps de boite l;

La boite de montre des fig. 5 et 6 est une
boite carrée. Comme on le voit & la fig. 6 elle est é&gale-
ment constitu&e de trois pi&ces assemblées par des vis 25:
un fond 26, un corps de boite 27 et une lunette 28. Cette
derniére pi&ce en forme de cadre supporte un verre plat
et mince 29. Dans ses angles, elle comporte des prolonge-

ments externes 30 qui s'&tendent en diagonale et s'enga-

gent vers le bas dans des &chancrures 31 du corps de boite.

Ces prolongements constituent des piliers dans lesquels
sont ménagés les trous taraudés prévus pour les vis 25. Le
corps de boite 27 présente un filet intérieur saillant 32
servant & la fixation du mouvement 33 au moyen de clés
usuelles et sa périphérie, de contour carré&,détermine

les dimensions et la forme de la boite.

Comme on le voit & la fig. 6, le fond 26 est
pourvu de parois latérales de faible hauteur 34 dont la
surface supérieure plane 35 s'applique contre la face
frontale inférieure du corps de boite 27. Dans ses

angles, le fond 26 présente des trous pour l'engagement des

" tétes des vis 25, comme dans la premiére formé'd'eiéCution.

Quant aux garnitures d'é&tanchéité 36 et 37, elles sont dis-
posées comme & la fig. 3. La fixation du bracelet a la
boite des fig. 5 et 6 peut &tre r&alisée au moyen de
banﬁaiés (non rébrésehtée$)>éhgagéés daﬁs deé'néyﬁfés N

allongées qui seront pratiquées dans le bord inférieur des
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cdbtés du corps de boite 27, sur 12 h et sur 6 h.

On a ainsi réalisé une boite de montre trés
fine d'aspect, de hauteur ré&duite et constituge de
trois piéces dont certaines zones sont clairement apparentes
4 l'extérieur de la boite. L'ayantage de cette construction
est qu'elle permet de varier la forme, l'aspect de sur-
face et méme 1l'apparence de couleur des différents consti-
tuants de la boite dans une trés large mesure. C'est
ainsi que par exemple le procé&dé de terminaison de la sur-
face oblique supérieure de la lunette 7 peut &tre réalisé
dans des conditions gui ne seraient pas possibles si cette
surface se prolongait latéralement vers l'extérieur par une
zone plane, alors que, du fait que la zone plane qui l1l'en-
toure fait partie du corps de boite{ cette terminaison est
possible dans l'exé&cution décrite. Ainsi, certaines sur-
faces peuvent &tre polies alors que d'autres sont striées,
etc. On peut aussi prévoir avec la construction décrite,
des effets de couleur en choissisant les m&taux ou les
traitement galvaniques des différentes piéces de la boite.
Le cas &ché&ant, la piéce principale qui constitue le corps
de boite peut &tre traitée de fagon & présenter par exem-
ple une couleur noire, alors que la lunette est une piéce en
or ou une pié&ce dorée, ce qui permet-de conférer & la boite
un aspect particuliérement attrayant. Dans le cas oii le fond
est constitué d'une matiére ayant une troisiéme couleur,
ou ayant subi un traitement de surface qui lui confére une
troisiéme couleur, l'aspect de la boite peut encore étre
rendu particuli&rement attrayant.

La construction décrite permet de ré&aliser des
boites de montre dont 1'ép:uisseur atteint les valeurs
minimales encore compatibles avec la rigidité requise.

Elle permet d'utiliser des verres minéraux trés minces,
par exemple des verres saphxr de 0,6 & 0 BTéﬁiiegé monter
ces verrres sur des lunett2s tré&s minces, la tenue de

ces lunettes &tant assurée nar les piliers dont elles
sont pourvues.
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Enfin, lors du serrage des vis 25, les deux

garnitures d'étanchéité sont comprimées de la méme

maniére.
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REVENDICATIONS

1. Boite de montre comprenant une piéce principale
de forme annulaire constituant un corps de boite et

deux piéces auxiliaires constituant une lunette et un
fond, caractérisée en ce que le corps de boite présente
des échancrures réparties sur son pourtour et en ce que
l'une des dites piéces auxiliaires est conformée avec
des piliers solidaires de cette piéce, engagés dans les
dites échancrures, et contre lesquels l'autre piéce
auxiliaire est fixée.

2. Boite de montre selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que les piliers sont formés d'une piéce |
avec la lunette.

3. Boite de montre selon la revendication 2, carac-
térisée en ce que la lunette comporte le long de sa
périphérie interne une zone annulaire munie d'un

cran de glace et en ce que les piliers sont des éléments
proéminents qui s'étendent en plan @ l'extérieur de la
dite zone annulaire.

4. Boite de montre selon la revendication 3, carac-
térisée en ce que le corps de boite et le fond s'étendent
en plan au-dela du contour de la zone annulaire de la
lunette au moins le long d'une partie du contour de 1la
boite, de facon a définir le contour extérieur de 1la
boite.

5. Boite de montre selon la revendication 1, caract-
térisée en ce que le fond comporte des plots saillants
répartis par paires 3 sa périphérie et jouant le rdle

de cornes, ces plots saillants s'étendant en hauteur
sur-le cdoté du corps de boite.

6. Boite de montre selon l'une quelconque des reven-

dications précédentes, caractérisée en ce que les deux

 piéces auxiliaires sont fixées l'une & l'autre par des

vis .disposées dans le sens axial et engagées dans des

trous taraudés ménagés dans les piliers.
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7. Boite de montre selon la revendication 6, carac-
térisée en ce que le corps de boite présente dans sa

face frontale supérieure une saignée ayant la forme de

la lunette, cette derniére étant centrée par rapport au
corps de boite & l'intérieur de cette saignée.

8. Boite de montre selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que le corps de boite porte deux garnitures
d'étanchéité annulaires maintenues en place l'une dans

sa face frontale supérieure et l'autre dans sa face fron-
tale inférieure, 1'étanchéité de la boite &tant assurée
par compression axiale des dites garnitures sous l'effet
de moyens de fixation reliant directement la lunette

au fond.
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