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@ Vorrichtung zum Herstellen von Katzenkopfknoten.

@ Der insbesondere fiir Spulengatter bestimmte Knoter{15)
hat eine Einlegeeinrichtung {18) und einen Bindeschnabel
(20). Der Bindeschnabel (20) besitzt einen L-férmigen
Schnabelhaken (21) und tbergreift damit zwei parallele
Fadenenden (16). Letztere werden vom Schnabelhakenende
bei jedem Vorbeilauf des drehangetriebenen Bindeschnabels
(20) Gbergriffen. Am Schnabelhaken (21) ist eine bewegliche
Scherenhélfte {22) vorgesehen, die an einem Steuerende (22')
mit einer das Offnen und SchlieRen des eine Fadenkiemme
bildenden Bindeschnabels (20) steuernden Kulisse (23)
zusammenwirkt. Die Kulisse (23') ist der Drehlage des Bindes-
chnabels (20) entsprechend verstellbar.

Um einen einfach ausgebildeten Knoter (15) herstellen zu
kdnnen, der die zu verknotenden Fadenenden (16) zuverléssig
festhalt, ist die Kulisse (23’) in einem ausschlieB3lich in einer
Ebene verstelibaren Steuerschieber (23) angeordnet.
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Vorrichtung zum Herstellen wvon Katzenkopfknoten

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Herstellen von Katzenkopfknoten, insbesondere fir
Spulengatter, mit einer Einlegungseinrichtung zum
- Positionieren zweiler parallel liegender Fadenenden am
5 Knoter, die von einem Bindeschnabel mit einem L~f6rmigen
Schnabelhaken #bergriffen und vom Schnabelhakenende
bei jedem Vorbeilauf des drehangetriebenen Bindeschna-
bels hintergriffen werden, dessen Schnabelhaken mit
einer diesem entsprechend L-f6rmigen, an ihm beweglichen
10 Scherenhdlfte versehen ist, die an einem Steuerende
mit einer das Offnen und SchlieBen des eine Faden-
klemme bildenden Bindeschnabels steuernden Kulisse zu-
sammmenwirkt, die der Drehlage des Bindeschnabels ent-
sprechend verstellbar ist.
15
Spulengatter weisen eine Vielzahl wvon Spulstellen
auf, die nach dem Abwickeln der F&den der Spulen neu be-

stlickt werden missen. Dazu werden die in den Fadenbremsen
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der Spulengatter festgehaltenen Enden der abgespulten
Fiden mit den Anfé&ngen der F&den der neu aufgesteckten
Spulen verknotet. Als Knoten wird vornehmlich der soge-
nannten Katzenkopfknoten eingesetzt, der zwar vergleichs-
weise einfach ist, sich daher aber leicht herstellen
188t und den beim Sché8ren der Faden lediglich geringen
Fadenzugspannungen Gblicherwelise gewachsen ist, ohne auf-
zugehen. Der Einfachheit eines KXatzenkopfknotens ent-
sprechend sind die zu ihrer Herstellung verwendeten Kno-
ter vergleichsweise einfach aufgebaut. Sie bestehen im
wesentlichén aus einem drehangetriebenen Bindeschnabel,
der die eingangs genannten Merkmale aufweist. Zur Steue-
rung des Bindeschnabels bzw. seiner beweglichen Scheren-
hdlfte ist elne feststehende Kulisse bekannt, die das
Steuerende der beweglichen Scherenhdlfte beaufschlagt und
dadurch den Bindeschnabel 6ffnet. Der gebffnete drehan-
getriebene Bindeschnabel iibergreift die parallelliegen~
den Fadenenden und schneidet sie ab; wenn das Steuer-
ende die Kulisse verlaBt. Dabei werden die Fadenenden
zugleich geklemmt. Die feststehende Xulisse bewirkt,
daB der Bindeschnabel bei jeder vollstindigen Umdrehung
gedffnet und geschlossen wird. Infolgedessen muB ein
zﬁsé%Ziiéﬁéf”GiEIféf‘ﬁafﬁﬁﬁaéﬁm§éihffuﬁ“diﬁ“Fédenenden
aus dem Bereich des schnappenden Bindeschnabels heraus-
zuhalten, wenn die Fadenenden nicht ergriffen werden
sollen. Eine derartige Greifersteuerung ist jedoch aunf-

wendig.

Es ist daher bereits vorgeschlagen worden, eine

verstellbare Kulisse zu verwenden, die so verstellt wird,

‘daB ein Offenen des Bindeschnabels nur dann stattfindet,

wenn die Kulisse verstellt ist. Hierzu ist die Kulisse
als Querteil zwischen zwei parallelenkSchwenkarmen ange-
ordnet, die mit Federkraft auf einen Steuernocken ge-
drlickt werden, der die Kulisse zum gewiinschten Zeit-
punkt anhebt und damit die M&glichkeit schafft, daB

das Steuerende der beweglichen Schérenhélfte in Eingriff
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mit der Steuerkontur der Kulisse gelangen kann. Da sich
die Schwenkarme auf einer Kreisbahn um die Schwenkachse
bewegen, bewegt sich die Kulisse entsprechend. Sie ver-
kantet sich infolgedessen relativ zum Steuerende der be-
weglichen Scherenhdlfte. Infolgedessen und wegen der

bei diesem Gleitvorgang des Steuerendes in der Kulisse

zu berilicksichtigenden Toleranzen kann eine befriedigende
Steuerung des Bindeschnabels nur erreicht werden, wenn
die in Eingriff gelangenden Bereiche entsprechend ge—
rundet und exakt ausgebildet sind. Da der Stéuernocken
und die Schwenkarme nur kraftschlissig zusammenwirken,
und zwar an einer der Schwenkachse aus baulichen Grinden
benachbarten Stelle, kOnnen starke F3den wegen der grofen
erforderlichen Stellkr&fte beim Schneiden von starken
Fadden iiber den Bindeschnabel und die Kulisse auf die
Schwenkarme derart einwirken, daB die Schwenkarme abheben
und der Bindeschnabel nicht vollst&ndig schlieBt und da-

durch den Faden verliert.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung mit den eingangs genannten Merkmalen so
zu verbessern, das sie einfacher aufgebaut werden kann

und zuverladssiger funktioniert.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB die Kulisse in
einem ausschlieBlich in einer Ebene verstellbaren Steuer-
schieber angeordnet ist. Fir die Erfindung ist weséntlich,
daB eine Schwenkbewegung der Kulisse vermieden wird. Der
erfindungsgem@B ausschlieBlich in einer Ebene verstellbare
Steuerschieber ermdglicht offensichtlich eine einfach aus-
gebildete Gradfihrung der Kulisse, so daB Verkantungen der
Kulisse relativ zum Bindeschnabel ausgeschlossen sind.
Infolgedessen treten auch keine durch Verkantungen der

Kulisse bedingten Funktionsunsicherheiten beim Knoten auf.

Der Steuerschieber ist eine mit einer kreisfdrmigen

Bohrung versehene Frontplatte eines Gehduses fiir den
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Drehantrieb des Bindeschnabels, die in: Gleitfiihrung des
Geh&duses vertikal verschieblich ist. Der Verwendung der
Frontplatte zur Ausbildung‘der Kulisse ist eine wesent-
liche Vereinfachung des Knoters, wobei die lediglich

in einer Ebene erfolgenden Vertikalverschiebungen durch
die Gleitfﬁhrﬁngen der Frdntplatte zuverlédssig beherrscht

werden kdnnen.

Der Steuerschieber weist einen KurVenbolzen auf, der
mit einer steuerschieberparallelen Steuerkurve zusammen-
wirkt, die vom Drehantrieb verstellt wird. Die erforder-
liche, der Drehlage des Bindeéchnabels,entsprechende Ver-
stellung des Steuerschiebers erfolgt dufch den Xurven-
bolzen und die Steuerkurve ilber eine formschlilissige Ver-
bindung, die ein durch die Stellkréfte des Bindeschnabels
bedingtes Abheben der beiden Bauteile voneinander aus-
schlieBt. Die erforderliche Zuordnung zwischen Binde-
schnabelfunktion und Steuerkurve ist daher stets gewdhr-

leistet.

In baulich einfacher Ausgestaltung ist die Steuer-
kurve gleichachsig mit einem Zahnrad des Drehantriebs
unmittelbar hintei dem Steuersdhiebéf angeordnet und

auf das Zahnrad aufgesetzt.

Der Drehantrieb des Bindeséhnabeis welst eine von
einem Schwenkhebel beaufschlagte Eingangswelle,'eihe
achsparallele, die Steuerkutve gegeniber der Eingangs-—
welle idbersetzt antreibende Zwischenwelle und eine von
letzterer beaufscﬁlagte, ebenfalls achsparallele Binde-
schnabelwelle auf. Der Drehantrieb kann daher unter Ge-
wihrleistung der erforderlichen Ubersetzung zwischen der
Eingangswelle und der Bindeschnabelwelle vergleichsweise
kompakt ausgebildet werden und bendtigt lediglich bau-
lich und kostenméBig einfache Teile, mit denen der Her-

stellungsaufwand gering gehalten werden kann.
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Die Seitenwdnde des Gehluses flir den Drehantrieb
bilden mit frontseitlg vorspringenden, Einlegeschlitze
aufweiseﬂden Einlegeblechen die Einlegeeinrichtung des
Knoters. Die Einlegeeinrichtung kann daher als integrales
Bestandteil der ohnehin erforderlichen Seitenwlnde des
Geh8uses durch massenfertigungsgerechtes Stanzen herge-

stellt werden.

Die Erfindung wird anhand eines in der Zeichnung
dagestellten Ausflihrungsbeisplels erl&utert. Es zeigt:

Fig. 1, Fig. 3 perspektivische, teilwelse ausge-
brochene Ansichten der erfindungsgemiBen
Vorrichtung,

Fig. 2 einen Vertikalschnitt durch dile Vorrichtung
der Fig. 1,

Fig. 4 bis 11 Telldarstellungen der erfindungsge-
midBen Vorrichtung bei unterschiedlichen Funk-

tionszusté&nden.

Fig. 1, 3 zeigen einen Fadenknoter 15 zum Verknoten
zweler parallel liegender Fadenenden 16. Der Fadenknoter
15 hat einen Geh&usekSrper 17, dessen Seitenwdnde 17' ein
vorderes Einlegeblech 18 und ein hinteres Einlegeblech 19
mit aus der Zelchnung ersichtlichen Einlegeschlitzen als
Einlegeeinrichtung fir die Fadenenden 16 gemdB Fig. 3
bilden.

Ein Bindeschnabel 20 besteht im wesentlichen aus
einem Schnabelhaken 21, der im wesentlichen L-fb6rmig ist
und die in die Einlegevorrichtung eingelegten Fadenenden
16 dbergreift. Der Schnabelhaken 21 ist an einer Binde-
schnabelwelle 20' iiber zwel nicht n&her bezeichnete
Stifte drehfest angeordnet, die eine Justierung des
Schnabelhakens 21 relativ zu den in der Einlegevorrichtung

befindlichen Fadenenden 16 gestatten. Des welteren be-
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steht der Bindeschnabel 20 aus einer beweglichen Scheren-
h8lfte 22, die dem Schnabelhaken 21 entsprechend L-fO0rmig
ausgebildet ist. Der L-fSrmige Schnabelhaken 21 des Binde-
schnabels 20 besteht in an sich bekannter Weise aus zwei
mit Abstand zueinander angeordneten Blechstiicken, wie
beispielsweise Fig. 8 erkennen 188t. Zwischen beiden
Blechstlicken ist die bewegliche Scherenhdlfte 22 ange-
ordnef, die mit dem Schnabelhaken 21 eine Schere bildet,
die jedoch zugleich in ebenfalls herkédmmlicher Weise

eine Fadenklemme bildet.

Der Bindeschnabel 20 ist mit seiner Bindeschnabel-
welle 20' in Lagerbuchsen 31, 32 des Gehdusekdrpers 17
drehbar gelagert und mit einer Sicherungsscheibe 33 lage-
gesichert. Achsparallel zur Bindeschnabelwelle 20' und
zu einer Eingangswelle 29 ist eine Zwischenwelle 27 in
Lagerbuchsen 34, 35 drehbar gelagert und mit einer Siche-
rungsscheibe 36 lagegesichert. Die Eingangswelle 29 lagert
in Lagerbuchsen 37, 38 und trdgt an ihrem riickwadrtigen
Ende einen Schwenkhebel 30, der mit einem Stift 39 dreh-
fest auf der Eingangswelle 29 sitzt und bei entsprechender
Beaufschlagung iber eine Stellstange die Eingangswelle
29 drehen kann. Frontseitig sitzt auf der Eingangswelle
29 ein verzahntes Eingangsrad 29', das mit einem auf
der Zwischenwelle 27 angeordneten Ritzel 27' k&mmt. Auf
der Zwischenwelle 27 ist darilber hinaus ein Zahnrad 27''
angeordnet, das seinerseits in Eingriff mit einem Ritzel
20'' der Bindeschnabelwelle 20' steht. Infolgedessen wird
durch ein Verdrehen des Schwenkhebels 30 z.B. im Uhrzeiger-
sinn auch die Bindeschnabelwelle 20' im Uhrzeigersinn
verdreht. Dabei bilden alle Zahnr&der eine Ubersetzung,
dergemd@B ein Schwenkwinkel des Schwenkhebels 30 von 60°
beispielsweise eine Drehung der Bindeschnabelwelle 20' um

ca 850° zur Folge hat.

Am Ende der beweglichen Scherenhdlfte 22 befindet

sich ein Steuerende 22', n&mlich im wesentlichen ein senk-
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recht zur Bindeschnabelwelle 20' angeordnetexr Steg, der
mit seinem Stegenden 22'', 22''' innerhalb einer kreis-
fdrmigen Kulisse 23' eines Steuerschiebers 23 angeordnet
ist. Die Stegenden 22'', 22''' gelangen mit der XKulisse
23' in Eingriff, je nach dem welche Stellung der Steuer-

schieber 23 relativ zum Bindeschnabel 20 einnimmt.

Die Stellung des Steuerschiebers 23 wird in Abhé&ngig-
keit von der Drehlage des Bindeschnabels 20 bestimmt. Hier-.
zu hat der Steuerschieber 23 einen Kurvenbolzen 24, der
mit einer Steuerkurve 28 zusammenwirkt. Die Steuerkurve
28 ist gleichachsig mit dem Zahnrad 27'' des Drehantriebs
angeordnet und sitzt unmittelbar hinter dem Steuerschieber
23 auf dem Zahnrad 27''. Eine Verdrehung des Zahnrads 27'°
und damit des Drehantriebs bewirkt, da8 die Steuerkurve
28 entsprechend verdreht wird. Die Kurvenkontur 28', die
im Vergleich zur Xurvenkontur 28'' der Steuerkurve 28
radial vorspringt, bewirkt nach entsprechender Verdre-
hung der Zwischenwelle 27 eine Mitnahme des Kurvenbolzens
24 und damit ein Anheben des Steuerschiebers 23. Dieser
ist in Schiebefihrungen 25, 26 des Geh&uses vertikal
verschieblich.

Zum Betrieb des Knoters werden die Fadenenden 16
von unten zuerst in den Schlitz des Einlegebleches 18
und dann in den Schlitz des Einlegebleches 19 einge-
schlagen. Die Schlitze sind dabei so geformt, daB die’
Fadenenden 16 zwangsl&ufig hinter den L-fb6rmigen Schna-
belhaken 21 geraten. Wird nun der Bindeschnabel 20 durch
Schwenken des Schwenkhebels 30 gedreht, so hintergreift
sein Schnabelhaken 21 gem&@B Fig. 4 das Fadenende 16
und bildet bei weiterem Verdrehen der Bindeschnabelwelle
20' nach einer weiteren halben Umdrehung eine aus Fig. 5
ersichtliche Schlaufe. Auch dabei hintergreift er die
Fadenenden 16. Die dabei gebildete Fadenschlaufe wird
wdhrend der n&chsten halben Bindeschnabelumdrehung

weiter verdreht, bis die in Fig. 6 dargestellte Lage
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aes.ﬁiﬁdeschnabels 20 erreicht ist. Wird die Binde~

.w“sqpngbglyelle'ZO' aus der Position des Bindeschnabels

20 gem&B Fig. 6 heraus weiter in demselben Sinne ge-
dreht, so gelangt die Kurvenkontur 28' unter den Kur-

venbolzen 24 und hébt‘den Steuerschieber 23 an. Von

da an hat das Steuerende 22' der beweglichen Scherenhdlfte

Izy‘ﬁicht mehr genfigend Platz, um sich beriihrungslos .

innerhalb der Kulisse 23' zu bewegen. Es berfihrt viel-

mehr afeSe Kulisse 23' mit dem Stegende 22'' und
driickt sich dadurch nach oben bzw. schwenkt die be-
wegliche Scherenh&dlfte 22 nach aufen, so daB sich

deér Bindeschnabel 20 &6ffnet. Infolgedessen fbergreift
der Bindeschnabel 20 die Fadenenden 16 mit dem L-£&r-
migen Schnabelhaken 21 auf der einen und mit der be-
weglichen Scherenhdlfte 22 auf der anderen Seite dex
Fadenenden 16 gem8B Fig. 8. Infolge der Drehung der
Bindeschnabelwelle 20' ger&t die SchlieBkontur bzw.
das Stegende 22''' des Steuerendes 22' in Berihrung
mit der Kulisse 23' des Steuerschiebers 23, so daB

der Bindeschnabel geschlossen wird und dabei die Faden-
enden 16 abschneidet, wie aus Fig. 8 ersichtlich ist.
Es erfolgt danach noch eine weitere Umdrehung der
Bindeschnabelwelle 20', bis der Bindeschnabel 20 eine
Stellung gemd@B Fig. 9 erreicht hat. In dieser Stellung
sind die Fadenenden 16 von der Fadenklemme des Binde-

schnabels 20 eingeklemmt und damit festgehalten.

Danach werden bei stillstehendem Bindeschnabel 20
die spulen- bzw. fadenbremsenseitigen Fadenenden 16 an-
gezogen, so dafl die Fadenschlaufe 16' gestrafft wird,
wie es in Fig. 11 dargestellt ist. Die Fadenenden 16
werden aus dem Bindeschnabel 20 herausgezogen bzw. der
Bindeschnabel 20 6ffnet sich, indem das Stegende 22''
in den Bereich der Offnungskontur der Kulisse 23' ein-
lduft. Danach kann der Abspulvorgang vom Spulengatter
fortgesetzt werden, da ein genligend fester Knoten ent-

standen ist, né&mlich ein doppelter XKatzenkopfknoten.

.,

0139968
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AnschlieBend erfolgt die Rickstellung der Knotvor-
richtung durch Ritickschwenken des Schwenkhebels 30, so
daB der Bindeschnabel 20 bzw. die Bindeschnabelwelle
20' wieder in die in Fig. 3 dargestellte Ausgangslage
gelangen und flr einen erneuten Knotvorgang bereit

sind.

Auf die beschriebene Weise findet die Knotenbil-
dung wihrend 2 1/4 Bindeschnabelumdrehungen statt. Es
wird ein zweifacher Katzenkopf hergestellt. Es kdnnen
jedoch mit derselben Vorrichtung wahlweise auch ein-
fache bzw. mehr als zweifache Katzenkdpfe hergestellt
werden, in dem der Bindeschnabelvorlauf ver&ndert wird.
Es muB also dafiir gesorgt werden, daf die Bindeschnabel-
welle 20' vor dem Anheben des Steuerschiebers 23 nur
eine halbe bzw. zur Herstellung eines dreifachen XKatzen-
kopfes 2 1/2 Umdrehungen macht, bevor sich der Binde-
schnabel 20 6ffnet. Das ist durch Wahl der Ausgangs-
stellung des Schwenkhebels 30 ohne weiteres mdglich.

Die Riickstellung des Steuerschiebers 23 geschieht
wahrend des Bindeschnabelrficklaufs durch Rickstell-
krdfte der beweglichen Scherenh&lfte 22, nachdem die

Steuerkurve 28 den Kurvenbolzen 24 freigegeben hat.

Der Vorteil des erfindungsgeméBen Fadenknoters
liegt also auch darin, auf einfache Weise ein- oder
mehrfache Katzenkopfknoten zu erzeugen, so daB bei-
spielsweise auch glatte Fidden mit mindestens doppelten
Katzenkopfknoten geknotet und damit ausreichend halt-

bar sindg.
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gnspriche:
1. Vorrichtung zum Herstellen von Katzenkopfknoten,

insbesondere fir Spulengatter, mit einer Einlege-
5 einrichtung zum Positionieren zweier parallel
liegender Fadenenden am Knoter, die von einem
Bindeschnabel mit einem L-fdrmigen Schmnabelhaken
Gibergriffen und vom Schnabelhakenende bei jedem
Vorbeilauf des drehangetriebenen Bindeschnabels
10 hintergriffen werden, dessen Schnabelhaken mit
einer diesem entsprechend L-f&érmigen, an ihm be-
weglichen Scherenhdlfte versehen ist, die an einem
Steuerende mit einer das Offnen und SchlieBen
des eine Fadenklemme bildenden Bindeschnabels
_ 15 steuernden XKulisse zusammenwirkt, die der Drehlage
des Bindeschnabels entsprechend verstellbar ist,
daduroch gekennzedlchnet, dalB
- die Kulisse in einem ausschlieBlich in einer Ebene
verstellbaren Steuerschieber {(23) angeordnet ist.
20
2. Vorrichtung nach Ansprudh 1, dadurch g e-
k ennzedichnet, daB der Steuerschieber
(23) eine mit einer kreisfdrmigen Bohrung versehene
Frontplatte eines Geh&uses flir den Drehantrieb des
25 Bindeschnabels (20) ist, die in Schiebeflihrungen

(25) des Gehduses vertikal verschieblich ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, d a d u r ¢ h
gekennzedichnet, daB der Steuerschieber
30 (23) einen Kurvenbolzen (24) aufweist, der mit einer
steuerschieberparallelen Steuerkurve (28) zusammen-

wirkt, die vom Drehantrieb verstellt wird.
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Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzedlchnet, daB
die Steuerkurve (28) gleichachsig mit einem Zahn-
rad (27'') des Drehantriebs unmittelbar hinter
dem Steuersch;eber (23) angeordnet und auf das

Zahnrad (27'') aufgesetzt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,

d adurch gekennzedichnet, daB

der Drehantrieb des Bindeschnabels (20) eine von
einem Schwenkhebel (30) beaufschlagte Eingangswelle
(29), eine achsparallele, die Steuerkurve (28) gegen-
Gdber der Eingangswelle (29) tbersetzt antreibende
Zwischenwelle (27) und eine von letzterer beauf-
schlagte, ebenfalls achsparallele Bindeschnabel-

welle (20') aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzedichnet, daB
die Seitenwd@nde (17') des Gehduses flir den Dreh-
antrieb mit frontseitig vorspringenden, Einlege-~
schlitze aufweisenden.Einlegeblechen (18, 19)

die Einlegeeinrichtung des Knoters bilden.
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