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@ Brennereinheit zur Flammenbehandiung von textilen Flichengebilden.

@ Eine Brennereinheit zur Flammbehandlung von textilen
Flachengebilden (11) besteht aus einer in einen Sengschlitz
{10) mtndenden Brennkammer (8), welche iber zwei paralie-
le Brennerschlitze (27) aus einem Gasgemischraum (6)
gespeist wird, der von einem Brennerkérper (13) umschlos-
sen ist, welcher aus zwei im Querschnitt etwa U-férmigen
Profilteilen (14) besteht, die unter Zwischenschaltung einer
die Brennerschlitze (27) je an einer Langsseite begrenzenden
Gemischverteilerleiste (7) an ihren Léngsrandern zusam-
mengespannt sind.

Um eine besonders hohe GleichméRigkeit der Seng-
flamme in threr Langsertreckung zu erreichen, ist erfindungs-
gem&B vorgesehen, dal die Gemischverteilerleiste (7) zwi-
schen zwei jeweils die andere Langsseite der Brennerschlitze
{27) begrenzenden FGhrungsleisten (21) eingefallt ist, welche
zusammen mit der Gemischverteilerleiste (7) als Paket
zwischen den beiden U-Profilteilen (14) eingespannt sind.
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Brennereinheit zur Flammbehandlung von

textilen Flichengebilden

Die Erfindung betrifft eine Brennereinheit zur Flammbehandlung
von textilen Fliéchengebilden, insbesondere eine Brennerein-
heit fiir Sengmaschinen, mit einer in einen Sengschlitz miinden-
den Brennkammer, welche iiber zweli paralleleBrennerschlitze aus
5 einem Gasgemischraum gespeist wird, der von einem Brenner-

kbrper umschlossen iét, welcher aus zwei im Querschnitt etwa
U-férmigen Profilteilen besteht, die unter Zwischenschaltung
einer die Brennerschlitze je an einer Lingsseite begrenzenden
Gemischverteilerleiste an ihren Lingsrindern zusammengespann;

0 sind.

Beim Absengen von textilen Stoffen besteht eine Hauptschwierig-
keit darin, das Absengen iiber der gesamten Stofffliche vollig

gleichmifBig durchzufiihren, da schon geringe rdumliche oder
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zeitliche Schwankungen beim Absengeffekt zu einer unerwiinschten
Musterung wie Fleckigwerden oder Streifigwerden des Stoffes
fiihren kénnen. Ein regelmifliges Absengen setzt eine iiber ihre
Linge HuBlerst gleichmiflige, gegeniiber Stdéreinfliissen stabile
Flamme voraus, wobel die Linge der Sengflamme im allgemeinen
mehrere Meter betrdgt. Die Sengflamme hdngt aber u. a. sehr
stark von der Art der Einspeisung des Gasgemisches in die

Brennkammer ab.

Gegeniiber #lteren Brennerausfiihrungen mit einer Gemischein-
speisung iiber einen einzigen Brennerschlitz, hat sich die
Brennereinheit nach der DE-PS 20 23 782 in der Praxis auBler-
ordentlich bewdhrt, bei der zwei parallel zueinander ange-
ordnete Brennerschlitze vorgesehen sind, die eine zeitlich
und 8rtlich weitgehend gleichmidfBlige Speisung der Sengflamme
sicherstellen. Bei der bekannten Brennereinheit werden jeweils
die auflen liegenden Lingsseiten der beiden Brennerschlitze
durch die eine Gemischverteilerleiste einfassenden Lingsridnder
von etwa U-foérmigen Profilteilen gebildet, die den Gasgemisch-
raum umschlieBen. Bei der Bearbeitung der Lingsrinder durch
Frisen, $ch1eifen oder dgl. liegen diese aufgrund der Profil-
form und -gréfle zwangslidufig in relativ weiter Entfernung von
den Aufspannpunkten auf dem Werktisch oder dgl., so dafl ein

elastisches Ausweichen vor dem bearbeitenden Werkzeug nicht
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vermieden werden kann, Damit sind der Bearbeitungsgenauigkeit
deutliche Grenzen gesetzt, d. h. gewisse Mafltoleranzen und
Welligkeiten in der Oberflidche - und damit gewisse riumliche
Restschwankungen in der Sengflamme - miissen in Kauf genommen

werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine gattungsgemifle
Brennereinheit zu schaffen, bei der eine besonders hohe
GleichmidBigkeit der Sengflamme in ihrer Lingserstreckung

erreicht wird.

Zur Ldsung dieser Aufgabe ist erfindungsgemifl vorgesehen,
dafl die Gemischverteilerleiste zwischen zwei jeweils die
andere Lingsseite der Brennerschlitze begrenienden Fihrungs-
leisten eingefaflt ist, welche zusammen mit der Gemischverteiler-
leiste als Paket zwischen den beiden U-Profilteilen einge-
spannt sind. Die Erfindung bietet den Vorteil, dafl nunmehr
beide Seiten der Brennerschlitze von Leisten gebildet sind,
die mit wesentlich h®herer Prédzision und GleichméBigkéit be-
arbeitet werden ktnnen. Infolgedessen kann eine hohe Ober-
flichengiite der Brennerschlitze und damit eine saubere
Stromung des Gasgemisches erzielt werden. Welligkeiten in
Lingsrichtung, die bei der Fertigung der U-Profilteile nach
wie vor unvermeidlich sind, wirken sich Jjetzt nicht mehr

direkt auf die Kontur der Brennerschlitze aus, sondern
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werden durch die dazwischengeschalteten Fiihrungsleisten

hdchstens in deutlich vermindertem Mag ibertragen.

Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform konnen die Fiihrungs-
leisten stromaufwirts der Brennerschlitze an ihrer AuBenseite
eine schmale Verdickung éufweisen, an der sie zwischen den
beiden U-Profilteilen eingespannt sind. Die Filhrungsleisten
liegen somit an den U-Profilteilen nur noch auf einer eng
begrenzten Fldche an, die zudem deutlich vom Bereich der
Brennerschlitze entfernt liegt. UnregelmiBigkeiten an den
Liangsridndern der U-Profilteile k&nnen nur noch auf dieser
schmalen Fldche auf die Fiilhrungsleisten ilibertragen werden und
klingen zu den Rindern der Fiihrungsleisten hin sehr schnell ab.
Von daher hingt die Prizision der Brennerschlitze nunmehr aus-
schliefllich von der Bearbeitungsgiite der Filhrungsleisten und
der Gemischverteilerleiste ab; damit k®nnen Brennerschlitze
von Huflerster Prizision hergestellt werden, die auch bei
geringen Schlitzbreiten von etwa 0,25 mm keine erkennbaren
UnregelmidBigkeiten aufweisen,

1
Der Erfindung zufolge kann jgde Fiihrungsleiste auf ihrer der
Gemischverteilerleiste zugewandten Anlagefliche mit einem
PaBBsteg versehen sein und kann dieser Pallsteg in eine ent-
sprechende Gegennut in der Gemischverteilerleiste eingreifen.

Der Paflsteg kann vorzugsweise einen V-fdrmigen Querschnitt
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aufweisen. Die in einem Paket zusammengefaften Fiihrungs-
leisten und die Gemischverteilerleiste erhalten relativ
zueinander eine eindeutige Position, was vor allem im Hin-
blick auf die Vorderkanten der Brennerschlitze von grofBler
Bedeutung ist. Liegen diese nicht einander genau gegeniiber,
kann es zu erheblichen UnregelmiBigkeiten im Stromungsverlauf
kommen, Die Zentrierung der Filhrungsleisten auf der Gemisch-
verteilerleiste mit Hilfe von V-f&rmigen Stegen gestattet eine
einfache.und dennoch séhr prizise Montage und stellt keine

besonderen Fertigungsprobleme.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung kann die Gemisch-
verteilerleiste einen rechteckigen Querschnitt aufweisen; kann
sie an jeder Lingsseite mit einer Druckausgleichsnut versehen
sein, die Jjeweils mit einem Brennerschlitz in Verbindung steht,
kann die Gemischverteilerleiste vom Eintritt her eingebrachte,
pa£a11el zu den Einspannflichen gerichtete Sacklochbohrungen
aufweisen, deren Durchmesser etwa der halben Dicke der Gemisch-
verteilerleiste entspricht und die die Druckausgleichsnuten
auf einer Breite von: jeweils etwa 1/5 ihres Durchmessers
schneiden, und kdnnen die Sacklochbohrungen in eine Eintritts-
nut miinden, deren Breite gleich dem Durchmesser;der Sackloch-
bohrungen ist. Ein erster Vorteil dieser Ausfiihrungsform liegt
darin, daB sie im Vergleich zu bekannten Konstruktionen sehr

einfach zu fertigen ist. Da die Sacklochbohrungen die Druck-
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ausgleichsnuten direkt schneiden, konnen bisher {ibliche
Querbohrungen entfalleh. Wichtiger fiir die Funktion der
Brennereinheit ist aber, daBl die Sacklochbohrungen einen
relativ groBlen Durchmesser aufweisen, daBl kein schroffer
Ubergang zwischen Eintrittsnut und Sacklochbohrungen besteht
und dafl die Strdmung beim Ubergang von den Sacklochbohrungen
zu den Druckausgleichsnuten nur midBig umgelenkt wird, so dafl
insgesamt eine sehr gleichmédBige Durchstromung der Gemisch-
verteilerleiste erreicht wird. Die dadurch bewirkte gleich-
miflige Speisung der Brennerschlitée'ist neben der Fertigungé-
genauigkeit der Brennerschlitze von groBer Bedeutung fiir

die Storungsfreiheit der Sengflamme,

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung kdnnen die beiden
Seitenwinde der Eintrittsnut im Querschnitt etwa kreisbogen-
f6rmige Ausnehmungen aufweisen. Diese Ausnehmungen bewirken
in Strdmungsrichtung zunidchst eine allmidhliche Querschnitts-
erweiterung und danach eine allmiéhliche Querschnittsver-
engung. Daraus ergibt sich eine weitere Beruhigung der

Strdmung im Eintrittsbereich der Gemischverteilerleiste.

Die Erfindung wird im folgenden anhand der Zeichnung nﬁher

beschrieben. In der Zeichnung zeigen :

Fig. 1 eine Brennereinheit in Vorderansicht in ver-

kleinertem Maf3stab,
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Fig. 2 die Brennereinheit gemidBl einem Schnitt II-1I

in Fig. 1 und

Fig. 3 den Ubergangsbereich von Gasgemischraum zur

Brennkammer der Brennereinheit in Fig. 2.

Fig. 1 zeigt eine Brennereinheit 1, die eine L#nge von
mehreren Metern erreichen kann, in der Zeichnung aber nur

auf einem stark verkiirzten Abschnitt dargestellt ist. An den
Stirnseiten der Brennereinheit 1 wird iiber.Zuleitungen 2 ein
Gasgemisch in eine Verteilerkammer 3.einge1eitet, die in

Fig. 2 im Querschnitt dargestellt ist. Das Gasgemisch tritt
iiber eine Staustufe 4 mit erhbhter Geschwindigkeit aus der
Verteilerkammer 3 und trifft auf einen Filter 5, auf dem

feste Verunreinigungen abgeschieden werden. In einer grof3-
dimensionierten Expansionskammer bzw. einem Gasgemischraum 6
kann sich das Gemisch beruhigen und tritt dann auf der gesamten
Linge der Brennereinheit 1 durch eine Gemischverteilerleiste 7
hindurch in eine Brennkammer 8 ein. Die Brennkammer 8 wird

von Rampensteinen 9 umschlossen, die in ihrem vorderen Bereich
den Sengschlitz 10 bilden. Vor dem Sengschlitz 10 wird mit
hoher Geschwindigkeit eine textile Bahn 11 vorbeigefiihrt,

Die Rampensteine 9 werden durch Klammern 12 an einem Brenner-
kdrper 13 gehalten. Der Brennerkdrper 13 besteht seinerseits

aus zweli im Querschnitt etwa U-f&rmigen Profilteilen 14, die
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mittels Spannhiilsen 15 und Schrauben 16 gegeneinandergespannt
werden, Die beiden Profilteile 14 bilden damit die Winde der
Verteilerkammer 3 sowie des Gasgemischraumes 6. Die U-Profil-
teile 14 sind dariiber hinaus mit Kilhlkanilen 17 versehen,

die {iber Kiihlleitungen 18 mit Wasser versorgt werden - ver-

gleiche Fig. 1.

Fig. 1 zeigt weiterhin ein Flammiiberwachungsrohr 19 sowie

eine Verstelleinrichtung 20, die zur Einstellung der bendtigten

Linge der Sengflamme dient.

Fig. 3 zeigt die Gemischverteilerleiste 7, die unter Zwischen-
schaltung von Fihrungsleisten 21 zwischen den Profilteilen 14
eingespannt ist., Das Gasgemisch stromt aus dem Gasgemisch-
raum 6 in Richtung des Pfeiles 22 in eine Eintrittsnut 23

der Gemischverteilerleiste 7 ein. Die Eintrittsnut 23 weist
an ihren beiden Seitenwidnden im Querschnitt etwa kreisbogen-

fdrmige Ausnehmungen 24 auf, die nach dem relativ steilen

- Ubergang vom Gasgemischraum 6 in die Eintrittsnut 23 zu

einer Beruhigung der Str&mung beitragen. Das Gasgemisch tritt
dann aus der Eintrittsnut 23 in Sacklochbohrungen 25 ein,
deren Durchmesser gleich der Breite der Eintrittsnut 23 ist,.
Die Sacklochbohrungen 25 schneiden auf einer Breite von
jeweils 1/5 ihres Durchmessers Druckausgleichsnuten 26, in

denen sich das Gasgemisch wieder gleichmdflig auf der gesamten
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échlitze begrenzende Fliche der Fiihrungsleisten liegt in

einer Ebene mit ihrer Anlagefldche 31.

Alternativ konnen die Brennerschlitze 27 auch durch Aus-
nehmungen an den Fiihrungsleisten 21 gebildet werden, wobei
dann die mittlere Verteilerleiste 7 eine gleichmdBige Dicke

aufweisen kann.
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Linge der Brennereinheit verteilen kann., An die Druckaus-
gleichsnuten 26 schlieflen sich Brennerschlitze 27 an, deren
innere Lingsseite 28 jeweils durch die Gemischverteilerleiste
7 und deren HuBere Lingsseite 29 jeweils durch eine Fiihrungs-
leiste 21 begrenzt wird. Die Filhrungsleisten 21 weisen ein-
wdrts der Brennerschlitze 27 auf ihren AuBenseiten eine
schmale Verdickung 30 auf, mit denen sie an den Lingsrindern
der Profilteile 14 anliegen. Die Druckspannungen, die von

den Profilteilen 14 auf die Fihrungsleisten 21 iibertragen
werden,kdnnen bei dieser Ausfithrungsform die Lage und Form
der Lingsseiten 29 nicht beeinflussen, da diese weit vom
Einspannbereich entfernt liegen. Die Fiihrungsleisten 21 weisen
an den Anlageflichen 31 mit der Gemischverteilerleiste 7 einen
Pafisteg 32 auf, der in eine entsprechende Gegennut 33 auf den
Einspannfldchen 34 der Gemischverteilerleiste 7 eingreift.

Der Paflisteg 32, der in Fig. 3 mit einem V-formigen Querschnitt
gezeigt ist, sorgt fﬁf eine Zentrierung der Fiihrungsleisten 21
gegeniiber der Gemischverteilerleiste 7, so dafl insbesondere
die Vorderkanten der Brennerschlitze 27 auf gleicher Hbhe
liegen und somit eine gleichmiflige Abstr®mung des Gasgemisches

gewdhrleisten,

Die Gemischverteilerleiste 7 ist in ihrem vorderen, die
Brennerschlitze 27 begrenzenden Bereich schmiler als in ihrem

hinteren Einspannbereich. Die die Auflenseite 29 der Brenner-
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Brennereinheit zur Flammbehandlung von textilen Fl#chen-
gebilden, insbesondere Brennereinheit fiir Sengmaschinen,
mit einer in einen Sengschlitz miindenden Brennkammer,
welche iliber zwei parallele Brennerschlitze aus einem
Gasgemischraum gespeist wird, der von einem Brenner-
kérper umschlossen ist, welcher aus zwei im Querschnitt
etwa U-fdrmigen Profilteilen besteht, die unter Zwischen-
schaltung einer die Brennerschlitze jé an einer Lings-
seite begrenzenden Gemischverteilerleiste an ihren
Ladngsridndern zusammengespannt sind, dadurch gekenn-
zeichnet, dal die Gemischverteilerleiste (7) zwischen
zweli jeweils die andere Lingsseite (29) der Brennef—
schlitze (27) begrenzenden Fiihrungsleisten (21) einge-
faBt ist, welche zusammen mit der Gemischverteilerleiste
(7) als Paket zwischen den beiden U-Profilteilen (14) |

eingespannt sind.

Brennereinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Fiihrungsleisten (21) stromaufwidrts der Brenner-
schlitze (27) an ihrer Auflenseite eine schmale Ver-
dickung (30) aufweisen, an der sie zwischen den beiden

U-Profilteilen (14) eingespannt sind.
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Brennereinheit néch Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB jede Filhrungsleiste (21) auf ihrer der
Gemischverteilerleiste (7) zugewandten Anlagefliche (31)
mit einem Paflisteg (32) versehen ist und daB dieser Paf3-
steg (32) in eine entsprechende Gegennut (33) der

Gemischverteilerleiste (7) eingreift.

Brennereinheit nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dafl der Paflsteg (32) einen V-f6rmigen Querschnitt auf-

weist.

Brennereinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dafl die Gemischverteilerleiste (7) einen
etwa rechteckigen Querschnitt aufweist, daB sie an Jeder
Lingsseite mit einer Druckausgleichsnut (26) versehen
ist, die jeweils mit einem der Brennerschlitze (27)

in Verbindung steht, und daB die Gemischverteilerleiste
(7) vom Eintritt her eingebrachte, parallel zu ihren
Einspannflichen (34) gerichtete Sacklochbohrungen (25)
aufweist, die Jeweils beide Druckausgleichsnuten (26)
schneiden und deren Durchmesser etwa der halben Dicke

der Gemischverteilerleiste (7) entspricht.

T 0140181 .
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Brennereinheit nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daf3 die Sacklochbohrungen (25) von einer Eintrittsnut

(23) ausgehen, deren Breite gleich dem Durchmesser der
Sacklochbohrungen (25) ist, und dafl die beiden Seiten-
widnde der Eintrittsnut (23) im Querschnitt etwa kreis-~

bogenformige Ausnehmungen (24) aufweisen.
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