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@ Zange.

v @ Die beiden Schenkel {11,12} der Zange bestehen jeweils

aus einem nicht-schmiedbaren Blech von im wesentlichen
konstanter Starke. Die Griffteile (15) sind mit einem Kun-
ststoffiiberzug beschichtet. Die Griffteile (15) werden von
einer Feder auseinandergedriickt. Die Arbeitsteile (14) sind
mit einer harten Beschichtung versehen. Die beiden Schen-
kel (11,12) sind durch ein Gelenk (13) miteinander ver-
bunden.
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Zange

Die Erfindung betrifft eine 2Zange 2zum Festhalten
und/oder Durchkneifen von Werkstlicken, mit 2zwei mit
Arbeitskanten gegeneinanderstoBenden, gelenkig verbun-
denen metallischen Schenkeln, die jeweils einen
Arbeitsteil und einen mit Kunststoff beschichteten ge-
bogenen Griffteil aufweisen.

Zangen, die =zum Halten oder Durchtrennen von Werk-
stiicken dienen, wie beispielsweise Kombizangen, Spitz-
zangen, Seitenschneider u.dgl., haben Schenkel, die

jeweils aus einem Arbeitsteil und einem Griffteil be-
stehen. Die Schenkel bestehen in der Regel durchgehend
aus geschmiedetem Stahl und sie sind im Bereich der
Griffteile mit einer ZKunststoffbeschichtung versehen,
die eine bessere Handhabung ermdglicht und andererseits
auch elektrisch isolierend wirkt. Die Form derartiger
Zangen wird im wesentlichen durch die Metallteile be-
stimmt, wobei die Kunststoffbeschichtung nur einen
duBeren Mantel bildet. Da die Form der Griffteile es in
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der Regel erfordert, das Metall durch Schmieden zu ver-
formen, sind die bekannten Zangen aus schmiedbarem
Stahl hergestellt, der im Bereich der Arbeitsteile zu-
sédtzlich gehdrtet sein kann. Das Erfordernis, fiir die
beiden Zangenschenkel schmiedbaren Stahl zu verwenden,
stellt eine empfindliche Einschrdnkung dar, weil
nicht~schmiedbare Metalle h3ufig eine hBhere Festigkeit
haben und eine bessere Schneidenqualit&t ergeben wiir-
den.

Bekannt sind ferner Scheren, bei denen die Schneiden
aus Metall, die Griffteile jedoch aus Kunststoff be-
stehen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Zange
der eingangs genannten Art zu schaffen, die ein gerin-

ges Gewicht hat und aus nicht—schmiedbarenl Material
hergestellt werden kann.

Zur LOsung dieser Aufgabe ist erfindungsgem&8 vorge-
sehen, daB die Schenkel jéweils aus einem nicht-schmied-
baren Blech von im wesentlichen konstanter Stédrke be-
stehen. -~

Die erfindungsgemi@Be Zange ist besonders einfach her-
stellbar. Die Schenkel k&nnen aus Blech ausgestanzt
werden. Lediglich zur Herstellung der Schneiden sind
Abschrigungen erforderlich. In allen ibrigen Bereichen
haben die Bleche konstante Stdrke, ggf. sind Abbiegun-
gen erforderlich. Als Material fiir die Arbeitsteile
kénnen beispielsweise Schnellstdhle, Hartmetalle oder
andere nicht-schmiedef&@hige Materialien benutzt werden.
Auf diese Weise erzielt man eine grdBere H&rte und eine

bessere Schneidengualitdt als mit schmiedbaren Werk-

'
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stoffen. Ein weiterer Vorteil der Erfindung besteht
darin, daB die Zange leichtgewichtig hergestellt werden
kann. Die Bleche in den Griffteilen bilden gewisser-
maBen nur einen Kern oder eine Verstdrkung, wdhrend die
duBere Form der Griffteile von der Kunétstoffbeschich-
tung bestimmt wird. In der Ebene der Blechteile, in der
die Hauptbelastung der Griffteile auftritt, haben die
Blechteile ein hohes Widerstandsmoment. Die Blechteile
kénnen daher relativ schmal und leichtgewichtig ausge-

fiihrt werden.

GemdB einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung
ist bei einer als Seitenschneider ausgebildeten Zange
vorgesehen, daB der Arbeitsteil schrdg zur Ebene des
Griffteiles verl&uft und daB die Unterseiten der Schen-

kel im Arbeitsteil einen stumpfen Winkel einschlieBen.

Wenn die Arbeitskanten einer Zange schneidenfdrmig aus-
gebildet sind und gegeneinanderstoBen, haben sie die
Tendenz sich {iilbereinanderzuschieben. Hierdurch k&nnen
bei groBen Krédften starke Belastungen des Gelenks auf-
treten, wobei Axialverschiebungen der Schenkel im Ge-
lenk auftreten kbnnen, so daB die Wirksamkeit der Zange
verringert wird. 2Zur Vermeidung solcher Axialverschie-
bungen ist gemdB einer bevorzugten Weiterbildung der
Erfindung vorgesehen, daB der eine Schenkel, der im
Gelenk iUber dem anderen Schenkel liegt, mit seiner Ar-
beitskante geringfligig unter diejenige des anderen
Schenkels greift. Hierbei iiberschneiden sich - in Sei-
tenansicht der Zange - die Schenkel geringfiigig im Ar-
beitsteil. Derjenige Schenkel, der im Gelenk oben
liegt, befindet sich mit seiner Arbeitskante unter der

Arbeitskante des anderen Schenkels, so daB die beiden
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Zangenschenkel im Gelenk durch die SchlieBkraft axial
gegeneinandergedriickt werden.

Gem#B einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung
ist vorgesehen, daB griffseitig zwischen den Schenkeln
eine Feder in einer Ausnehmung angeordnet ist, die auf
jeder Seite von einer dem Beschichtungsbereich ange-
formten Platte Ubergriffen wird. Die Feder, die die
Zangenschenkel auseinanderdriickt, ist somit verdeckt
zwischen den Platten angeordnet.

ZweckmédBigerweise ist an mindestens einem der Schenkel
ein flichenfbrmiger Anschlag vorgesehen, der die
SchlieBbewegung der Arbeitsteile begrenzt. Dieser An-
schlag, der der Kunststoffbeschichtung eines der Griff-
teile angeformt ist, schiitzt die Schneiden gegen einen

zu starken Arbeitsdruck, so daB Uberbeanspruchungen der
Schneiden vermieden werden.

Die Beschichtungsbereiche weisen jeweils eine kreisseg-
mentf6rmige Begrenzung um die Gelenkachse herum auf.
Die Gelenkachse verbindet die metallischen Schenkel
miteinander. Um eine vollfldchige gegenseitige Anlage
der Schenkel 2zu erm8glichen, haben die Arbeitsteile
freiliegende kreisf6rmige Bereiche, welche von der
Kunststoffummantelung begrenzt sind.

Die vorderen Enden der Kunststoffbeschichtungen k&nnen
an den AuBenseiten der Schenkel in Form von Daumenmul-
den ausgebildet sein, um das Greifen und Betdtigen der
Zange zu erleichtern und einen sicheren Halt fir die
Hand zu gewdhrleisten.

-
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Vorzugsweise weist das Gelenk als Gelenkachse eine
Schraube auf. Dies ermdglicht das Nachstellen des Ge-
lenkes im Falle der Lockerung oder der Abnutzung von
Gelenkteilen.

Die Arbeitsteile k&&nnen ganz oder teilweise mit einer
harten Beschichtung versehen werden. Eine solche Be-
schichtung kann z.B. aus Titankarbid oder Tiatnnitrit
bestehen. Derartige Schneiden sind zum Durchtrennen
weicher und harter Dr&hte geeignet.

Im folgenden wird unter Bezugnahme auf die Zeichnungen
ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung n&her erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine Ansicht einer Zange in Form eines Sei-
tenschneiders,

Fig. 2 den Seitenschneider der Fig. 1 in vergréBer-
ter Darstellung, teilweise aufgeschnitten,

Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie III-III der

Fig. 2,

Fig. 4 eine Ansicht der metallischen Schenkel (ohne
Kunststoffbeschichtung) und

Fig. 5 einen Schnitt entlang der Linie V-V wvon
Fig. 4.

Die dargestellte Zange in Form eines Seitenschneiders
weist zwei metallische Schenkel 11,12 auf, die durch
ein Gelenk 13 miteinander verbunden sind. Jeder Schen-
kel 11,12 besteht aus einem vorderen Arbeitsteil 14 und
einem riickwdrtigen Griffteil 15. Die metallischen
Schenkel 11,12, die in Fig. 4 ohne Kunststoffbeschich-
tung der Griffteile dargestellt sind, bestehen aus



10

15

20

25

30

0140183

Blechstreifen konstanter Stdrke. Nur im Bereich der
gegeneinanderstoBenden Schneiden 16,17 sind die St&rken
der Blechteile durch Abschrdgung verringert. Im Bereich
der hinter dem Gelenk 13 liegenden Griffteile sind die
Schenkel 11,12 mit einer Kunststoffbeschichtung 18 ver-

-sehen, die die AuBenkontur der Zangenschenkel im Griff-

teil 15 bestimmt. Die Griffteile 15 haben in der Ebene
der Schenkel 11,12 bogenfdrmigen Verlauf, wobei die
Bogendffnungen einander zugewandt sind. An jedem Griff-
teil 15 erstreckt sich die Kunststoffbeschichtung 18
bis in die N&he des Gelenks 13, wo sie an einer kreis-
segmentfdrmigen Begrenzung 19 endet. Die vorderen Be-
reiche 24 der Griffteile 15, d.h. diejenigen Bereiche,
die zwischen dem Gelenk 13 und den bogenfdrmigen Be-
reichen liegen, verlaufen parallel zueinander. An einem
dieser Bereiche 24 ist ein in Richtung auf den anderen
Schenkel vorstehender Anschlag 23 aus Kunststoff
angeformt, ' gegen den der andere Schenkel im
SchlieBzustand st6Bt. Der Anschlag 23 hat die Aufgabe,
die SchlieBkraft zu begrenzen und die Schneiden 16,17
und die Kunststoffteile vor zu starkem Gegeneinander-
pressen zu schiitzen. An den AuBenseiten der Schenkel
11,12 bildet die Kunststoffbeschichtung 18 in Hohe der
Bereiche 24 Daumenmulden 20.

Hinter dem Gelenk 13 weisen die Griffteile 15 an den
einanderzugewandten Fl&chen Ausnehmungen auf, in die
eine Feder 21 eingesetzt ist, welche bestrebt ist, die
Zangenschenkel 11,12 auseinanderzudriicken. Die die
Feder 21 enthaltende Ausnehmung ist auf beiden Seiten

von Platten 22 iiberdeckt, von denen die eine Platte dem
Kunststoffilberzug 18 des einen Schenkels 11 und die
andere Platte dem ZKunststoffiiberzug 18 des anderen
Schenkels 12 angeformt ist. Die Platten 22 haben eine
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solche Erstreckung in Querrichtung, daB sie in jeder
Offnungsstellung der Zange die Feder 21 i{iberdecken.

Die Achse des Gelenks 13,131, die durch L&écher der
flach gegéneinanderliegenden Gelenkbereiche der Schen-

kel 11,12 hindurchgesteckt ist und auf die von der
Gegenseite ihres Schraubenkopfes her eine Kunststoff-
mutter 132 aufgeschraubt ist.

Wie Fig. 4 zeigt, haben die metallischen Zangenschenkel
11,12 im Anfangsbereich der Griffteile 15 Abkrdpfungen
25, damit die metallischen Schenkel im Bereich der
Griffteile in einer gemeinsamen Ebene liegen. Entspre-
chende Abkropfungen 26 sind auch im Anfangsbereich der
Arbeitsteile 14 vorgesehen, um sicherzustellen, daB die
Schneiden 16,17 aufeinandertreffen. Wie Fig. 2 zeigt,
hat die Abkrodpfung 26 des Schenkels 12, die in Richtung
der das eine Gelenkteil bildenden Platte 27 des anderen
Schenkels 11 vorspringt, einen bogenfdrmigen Verlauf.
Der Bogen der Abkrdpfung 26 verlduft jedoch nicht
kreisférmig um die Mittel des Gelenks 13 herum, sondern
der Abstand der Abkrdpfung 26 von der Mittelachse des
Gelenks 13 nimmt zum &duBeren Rand des Schenkels 12 zu,
damit der von der Platte 27 abgehende Teil des Schen-
kels 11 bei der Uffnungsbewegung der Zange geschwenkt
werden kann. Bei maximaler Offnungsstellung st6B8t der
von der Platte 27 abgehende Teil des Schenkels 11 gegen
die Abkropfung 26, die hierdurch die Yffnungsbewegung
der Zangenschenkel begrenzt. Durch die als Offnungs-
begrenzung wirkende Abkrdpfung 26 wird erreicht, daB
keine zustd@tzlichen Teile flir diesen Zweck bendtigt
werden.
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Bevor die Schenkel 11,12 durch das Gelenk 13 mitein-
ander verbunden Werden, wird jedem der Schenkel die
Kunststoffbeschichtung 18 in einer SpritzguBform ange-
spritzt. Hierdurch erhalten die Griffteile 15 ihre end-
gliltige AuBenkontur.

Die Schneiden 16 und 17 stoBen, wie Fig. 5 zeigt, nicht
mit den Spitzen ihrer Schneidkanten gegeneinander, son-
dern die Spitze der Schneide 16 des Schenkels 11 liegt
etwas tiefer als die Spitze der Schneide 17 des Schen-
kels 12, Im Gelenk 13 1liegt der Schenkel 11 dagegen
(bei der Darstellung nach Fig. 4) iiber dem Schenkel 12.
Dies bedeutet, daB die Schenkel 11,12 sich am riickwdr-
tigen Ende der Schneiden 16,17 {iiberkreuzen. Wenn die
Zange mit groBer Kraft geschlossen wird, dann schiebt
sich die Schneide 16, deren Schenkel 11 im Bereich des
Gelenkes 13 tiiber dem Schenkel 12 liegt, unter die
Schneide 17. Auf diese Weise werden die Schenkel im
Gelenk 13 gegeneinandergedrilickt und nicht auseinander-
gedriickt.

Aus Fig. 3 ergibt sich, daB die Schneiden 16 und 17 in
bezug auf die Schenkel 11,12 schrdggestellt sind, so
daB die Arbeitsteile 14 schrdg zur Ebene der Griffteile
15 verlaufen. Die Arbeitsteile sind aber auch relativ
zueinander schr@ggestellt. Wie Fig. 5 zeigt, bilden die
Unterseiten der Schneiden 16 und 17 einen Winkel o von
weniger als 180°. Die Abschr&@gungen der Schneiden be-
finden sich an den Oberseiten. Der Winkel B =zwischen

diesen Abschrdgungen betrdgt etwa 90°.

In der Nihe der griffseitigen Enden der Schenkel 11 und
12 sind Locher 28 vorgesehen, die sich sowohl durch die

Kunststoffbeschichtung 18 als auch durch die Bleche der
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Schenkel erstrecken. Die L&cher 28 dienen als Aufhidnge-
18cher zum Hindurchf&ddeln eines Fadens oder Drahtes, an
dem die Zange aufgehdngt werden kann. Da die L&cher 28
auch durch die Blechteile hindurchgehen, besteht selbst
bei starker mechanischer Beanspruchung nicht die Gefahr
des AusreiBens der L&cher.

aema
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ANSPRUCHE

Zange zum Festhalten und/oder Durchkneifen von
Werkstlicken, mit 2zwei mit Arbeitskanten gegen-
einanderstoBenden, gelenkig verbundenen metal-
lischen Schenkeln (11,12), die jeweils einen Ar-
beitsteil (14) und einen mit Kunststoff beschich-~
teten gebogenen Griffteil (15) aufweisen,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Schenkel (11,12) jeweils aus einem nicht-
schmiedbaren Blech von im wesentlichen konstanter
Stédrke bestehen.

Zange nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Arbeitsteile (14) schrdg zur Ebene der Griff-
teile (15) wverlaufen und daB die Unterseiten der
Schenkel (11,12) der Arbeitsteile (14) einen
stumpfen Winkel (o) einschlieBen.

Zange nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB der Schenkel (11), der im Gelenk (13)
GUber dem anderen Schenkel (12) liegt, mit seiner
Arbeitskante geringfiligig unter diejenige des ande-
ren Schenkels (12) greift.

Zange nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB griffseitig =zwischen den
Schenkeln (11,12) eine Feder (21) in einer Ausneh-
mung angeordnet ist, die auf jeder Seite von einer
der Kunststoffbeschichtung angeformten Platte (22)
Ubergriffen wird.
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Zange nach einem der Anspriiche 3 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB an mindestens einem der Schen-
kel (11,12) ein fldchenfdrmiger Anschlag (23) vor-

gesehen ist, der die SchlieBbewegung der Arbeits-
teile (14) begrenzt.

Zange nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch

gekennzeichnet, da8 die Arbeitsteile (14) min-

destens teilweise mit einer harten Beschichtung
versehen sind.

Zange nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, da8
die Kunststoffbeschichtungen jeweils eine kreis-
segmentfSrmige Begrenzung (19) um die Gelenkachse
(13) herum aufweisen.

Zange nach Anspruch 1 oder 7, dadurch gekennzeich-
net, daB die vorderen Enden der Kunststoffbe-
schichtungen an den AuBenseiten der Schenkel

(11,12) in Form von Daumenmulden (20) ausgebildet
sind.

Zange nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB8 das Gelenk (13) als Gelenk-
achse eine Schraube aufweist.

Zange nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daB das Blech des einen Schenkels
(12) im Bereich des Gelenkes (13) eine Abkrdpfung
(26) aufweist, die als Anschlag flir eine Gelenk-
platte (27) des anderen Schenkels (11) zur Off-
nungsbegrenzung dient.

0140183 .
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Zange nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, daB in der N&he des griffseitigen
Endes mindestens eines Schenkels (11,12) ein Loch
(28) angeordnet ist, das sich sowohl durch die
Kunststoffbeschichtung (18) als auch durch das
Blech dieses Schenkels erstreckt.
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