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©  Einrichtung  zum  Zuführen  von  Blechzuschnitten  zur  Ziehstufe  einer  Mehrstufenpresse. 
  Die  Einrichtung  zum  Zuführen  von  Blechzuschnitten  (28, 
29)  zur  ersten  Bearbeitungsstufe  (6)  ermöglicht  das  Ausrich- 
ten  dieser  in  Richtung  (49)  des  Pressendurchlaufes  und  in 
Richtung  (50)  quer  hierzu  durch  die  Zuführbewegung.  Hierzu 
sind  eine  erste  Zwischenablagestation  (17)  mit  festen  und 
federelastischen  Anschlägen  (19,  21)  und  eine  zweite  Zwi- 
schenablagestation  (18)  vorgesehen  vor  der  ersten  Bearbei- 
tungsstufe  zur  Aufnahme  der  Blechzuschnitte  durch  aktive 
Greifzeuge  (14)  an  den  Transferschienen  (7,8).  Diese  sind  bis 
in  den  Bereich  der  ersten  Zwischenablagestation  verlängert 
und  weisen  für  die  Übernahme  und  den  Weitertransport 
formgestaltete  passive  Greifzeuge  (13)  auf. 





Die  Erf indung  b e t r i f f t   e ine   E i n r i c h t u n g   zum  Zuführen  von 
B l e c h z u s c h n i t t e n   zur  e r s t e n   B e a r b e i t u n g s s t u f e ,   i n s b e s o n d e r e   zur  Z i e h -  

s t u f e   e i n e r   M e h r s t u f e n p r e s s e ,   mit  F ö r d e r m i t t e l n   zur  Entnahme  von  
B l e c h z u s c h n i t t e n   aus  einem  V o r r a t s s t a p e l   und  zur  Ablage  in  e ine r   Zwi- 

s c h e n a b l a g e s t a t i o n ,   zur  Entnahme  aus  d i e s e r   und  zum  T ranspo r t   und  z u r  

Ablage  in  der  e r s t e n   B e a r b e i t u n g s s t a t i o n   und  mit  in  T r a n s f e r r i c h t u n g ,  
in  Hebe-  und  Senkr ich tung   und  in  Sch l i eß -   und  Ö f f n e n r i c h t u n g   a n t r e i b -  

baren   T r a n s f e r s c h i e n e n   und  an  d iesen   angebrach ten   Gre i f zeugen   für  den  

T r a n s p o r t   der  Werkstücke  zwischen  den  B e a r b e i t u n g s s t u f e n .  
Die  Zufuhr  von  B l e c h z u s c h n i t t e n   zu  den  Form-  und  Umformwerk- 

zeugen  in  Mehrs tu fenpres sen   i s t   heute  v o l l a u t o m a t i s i e r t   und  bedar f   i n  

der  Regel  nur  noch  der  Überwachung.  F e h l s t e u e r u n g e n ,   wie  z.B.  die  Dop- 

p e l t z u f u h r   von  B l e c h z u s c h n i t t e n ,   führen  zu  einem  r e c h t z e i t i g e n   Ab- 

s c h a l t e n   der  Presse   oder  bei  e rmögl ichtem  Mehraufwand  in  der  Zufuhr  

zu  einem  Ausstoß  der  B l e c h z u s c h n i t t e   b e r e i t s   im  Zufuhrbere ich-   ohne 

P r e s s e n a b s c h a l t u n g .   Aus  Kostengründen  wird  jedoch  der  Mehraufwand  zu  

Ungunsten  der  Ausnutzung  der  Presse   v e r r i n g e r t .   Darüber  hinaus  w i r d  

bei   Mehr s tu f enp re s sen   und  i n sbesonde re   solchen  für  G r o ß t e i l e   in  d e r  

e r s t e n   B e a r b e i t u n g s s t u f e   eine  Z i e h s t u f e   vorgesehen ,   um  ein  Wenden  d e r  

g r o ß f l ä c h i g e n   Tei le   zu umgehen.  Die  Zufuhr  der  B l e c h z u s c h n i t t e   e r f o r -  

d e r t   h i e r b e i   größere  Genau igke i t ,   i n sbesonde re   dann,  wenn  der  Z i e h v o r -  

gang  ohne  B l e c h n i e d e r h a l t e r u n g   e r f o l g t .  



In  der  DE-OS  29  00  526  wird  eine  Zufuhre inr ich tung   für  B lech-  

z u s c h n i t t e   zur  e r s t en   Stufe  e ine r   S tu fenpres se   beschrieben  mit  den 

g a t t u n g b i l d e n d e n   Merkmalen.  Die  B l e c h z u s c h n i t t e   werden  v e r m i t t e l s  

Saughebern  e ines   V e r t i k a l h e b e r s   dem  V o r r a t s s t a p e l   entnommen,  in  d e r  

hochge fah renen   P o s i t i o n   von  Saugnäpfen  eines  Hor i zon ta l fö rde re r s   ü b e r -  

nommen  und  der  S tu f enp re s se   zuge führ t .   Die  Zufuhr  e r f o l g t   im  Takt  d e r  

P resse   und  in  synchroner   Bewegung  zu  den  Transferschienen   zwischen 

den  B e a r b e i t u n g s s t u f e n .   Diese  Z u f ü h r e i n r i c h t u n g   i s t   für  Mehrs tufen-  

p r e s s e n   mit  e ine r   Z i ehs tu fe   a ls   e r s t e r   B e a r b e i t u n g s s t u f e   nur  b e d i n g t  

verwendbar .   Die  O r i e n t i e r u n g   der  B l e c h z u s c h n i t t e   durch  den  V o r r a t s s t a -  

pel   r e i c h t   für  eine  e i nwandf r e i e   Ablage  in  den  Ziehwerkzeug  n i c h t  

aus,  und  es  i s t   n i ch t   s i c h e r g e s t e l l t ,   daß  die  vorgegebene  O r i e n t i e -  

rung  auf  dem  Transportweg  zur  Z iehs tu fe   e r h a l t e n   b l e i b t .  

Demgegenüber  l i e g t   die  Aufgabe  der  Erfindung  in  der  Schaf -  

fung  e i n e r   E i n r i c h t u n g   zum  Zuführen  von  B lechzuschn i t t en   zur  e r s t e n  

B e a r b e i t u n g s s t u f e   e ine r   M e h r s t u f e n p r e s s e ,   mit  der  im  Verlauf  der  Zu- 

fuhr   die  O r i e n t i e r u n g   jedes   B l e c h z u s c h n i t t e s   e r f o l g t   und  e r h a l t e n  

b l e i b t .   H ie rbe i   wird  be sonde re r   Wert  auf   die  Trennung  der  O r i e n t i e -  

rungsbewegungen  ge leg t ;   es  so l l   für  die  Ausr ichtung  der  B lechzuschn i t -  

te  in  Richtung  des  P r e s s e n d u r c h l a u f e s   die  Bewegung  des  B lechzuschn i t -  

t es   in  d i e s e r   Richtung  und  für  eine  Ausr ichtung  der  B l echzuschn i t t e  

quer  zur  Richtung  des  P r e s s e n d u r c h l a u f e s   die  Schließbewegung  der  G r e i -  

f e r s c h i e n e n   genu tz t   werden .  

Die  Aufgabe  wird  bei  E in r i ch tungen   der  gattungsgemäßen  A r t  

dadurch  g e l ö s t ,   daß  zwei  Zwi schenab lages t a t i onen   vor  der  Z i e h s t u f e  

vorgesehen  s ind,   von  der  die  e r s t e   Zwischenab lages ta t ion   als  A u s r i c h t -  

s t a t i o n   für  die  B l e c h z u s c h n i t t e   in  Bezug  auf  die  e r s t e   Bearbe i tungs -  
s t a t i o n   a u s g e b i l d e t   i s t ,   mit  f e s t e n   und  ggf.  beweglichen  Anschlagmit-  

t e l n   für   die  Ausr ich tung   der  B l e c h z u s c h n i t t e   zumindest  in  Richtung 

des  P r e s s e n d u r c h l a u f e s ,   und  daß  die  T rans f e r s ch i enen   ver länger t   und 

so  b i s   in  den  Bereich  der  e r s t e n   Zwischenab lages t a t i cn   führbar  s i n d ,  

in  d i e s e r   j e w e i l s   pass ive   Gre i fzeuge   zum  Unter fassen   der  Blechzu-  

s c h n i t t e   beim  Trans fe r   und  zur  Ablage  d i e s e r   in  der  zweiten  Zwischen- 

a b l a g e s t a t i o n   und  ak t ive   Gre i fzeuge   für  die  Entnahme  der  Blechzu-  

s c h n i t t e   aus  der  zweiten  Z w i s c h e n a b l a g e s t a t i o n   aufweisen  zum  E r f a s -  

sen,  T r a n s p o r t   und  zur  Ablage  in  der  Z i e h s t u f e .  



Durch  die  E i n r i c h t u n g   nach  der  Erf indung  werden  in  v o r t e i l -  

h a f t e r  M e i s e   die  B l e c h z u s c h n i t t e   e r f a ß t   bevor  mit  der  Bewegung  der  g e -  
formten  Werkstücke  in  den  e i n z e l n e n   B e a r b e i t u n g s s t u f e n   der  u n g e f o r m t e  
B l e c h z u s c h n i t t   in  das  Ziehwerkzeug  a b g e l e g t   w i r d .  

Die  B l e c h z u s c h n i t t e   können  nach  dem  Abheben  vom  V o r r a t s s t a -  

pel  v e r m i t t e l s   e ine r   E n t s t a p e l e i n r i c h t u n g   über  z.B.  e ine  R o l l e n b a h n  

auf  T ranspor thöhe   gebrach t   und  in  d i e s e r   geha l t en   werden.  Mit  dem  E r -  
r e i c h e n   der  Transpor thöhe   e r f o l g t   in  b e v o r z u g t e r   Weise  die  e r s t e   Aus -  

r i c h t u n g   der  B l e c h z u s c h n i t t e .  

Mit  den  bevorzug ten   Merkmalen  nach  den  Kennzeichen  der  An- 

sprüche  2  b is   8  wird  v o r t e i l h a f t   die  in  D u r c h l a u f r i c h t u n g   v e r m i t t e l s  

der  A u s r i c h t s t a t i o n   e i n g e s t e l l t e   Lage  der  B l e c h z u s c h n i t t e   b e i b e h a l t e n  

und  bei  langem  P r e s s e n b e t r i e b   a u f t r e t e n d e   Ungenau igke i t en   a u s g e g l i -  
chen.  Es  sind  unregelmäßig   geformte   B l e c h z u s c h n i t t e ,   b e i s p i e l s w e i s e  

t r a p e z f ö r m i g e   P l a t i n e n ,   ohne  G e n a u i g k e i t s v e r l u s t   von  den  G r e i f z e u g e n  
der  T r a n s f e r s c h i e n e n   e r f a ß b a r .  

Die  v o r t e i l h a f t e   Aufhängung  der  Gre i fzeuge   v e r m i t t e l s   d e r  

E i n r i c h t u n g   nach  den  P a t e n t a n s p r ü c h e n   6  oder  7  g e w ä h r l e i s t e t   e i n e  

große  G e n a u i g k e i t s k o n s t a n z   bei  gu te r   Z u g ä n g l i c h k e i t   zu  den  G r e i f -  

z e u g e n .  
Im  folgenden  wird  die  Er f indung   anhand  e ine r   bevorzug ten   Aus -  

f ü h r u n g   u n t e r   Rückbeziehung  auf  die  D a r s t e l l u n g   in  den  Figuren  b e -  

s c h r i e b e n .  

Es  zeigen  in  s t a r k e n   V e r k l e i n e r u n g e n :  

Fig.  1  die  Z u f u h r e i n r i c h t u n g   in  v e r e i n f a c h t e r   D a r -  

s t e l l u n g   mit  Bl ick  auf  die  T ranspo r t ebene   d e r  

B l e c h z u s c h n i t t e ,  

Fig.  2  ein  an  e i n e r   T r a n s f e r s c h i e n e   b e f e s t i g t e s   G r e i f -  

zeug  in  T e i l s c h n i t t   und  

Fig.   3   eine  D r a u f s i c h t   auf  das  Gre i fzeug  nach  Fig.  2.  

Die  Presse   1  in  Fig.  1  i s t   nur  im  Bere ich   der  Zufuhr  d e r  

B l e c h z u s c h n i t t e   und  nur  a n g e d e u t e t   d a r g e s t e l l t   mit  den  Säulen  2  und  

dem  P r e s s e n t i s c h   3.  In  P r e s s e n d u r c h l a u f r i c h t u n g   49  e r s t r e c k e n   s i c h  

b e i d s e i t i g   der  Werkzeuge  4  und  6  je  eine  T r a n s f e r s c h i e n e   7  bzw.  8. 

Die  T r a n s f e r s c h i e n e   8  i s t   in  e i n e r   Rückbewegung  g e z e i g t .   Für  d i e  

T r a n s f e r s c h i e n e n   7,  8  sind  keine  w e i t e r e n   Lager  bzw.  G l e i t -   und  F ü h -  



r u n g s m i t t e l   d a r g e s t e l l t .   Mit  der  V e r t i k a l s t a n g e   9,  dem  V e r s t e l l -  

kopf  11  und  den  Quers tangen   12  wird  die  V e r s t e l l m ö g l i c h k e i t   der  T r a n s -  

f e r s c h i e n e n   in  ö f f n e n - S c h l i e ß r i c h t u n g   50  angedeu te t .   Die  T r a n s f e r -  

schienen  sind  darüber   h inaus   auch  in  T r a n s f e r r i c h t u n g ,   d iese   e n t -  

s p r i c h t   der  P r e s s e n d u r c h l a u f r i c h t u n g   49,  und  in  Hebe-  und  S e n k r i c h -  

tung  51  a n t r e i b b a r .   Die  in  P r e s s e n d u r c h l a u f r i c h t u n g   gesehen  e r s t e   B e -  

a r b e i t u n g s s t u f e   6  i s t   h i e r b e i   a ls   e ine   Z i ehs tu fe   a u s g e b i l d e t ,   d i e  

zweite  und  jede  w e i t e r e   B e a r b e i t u n g s s t u f e   i s t   mit  4  p o s i t i o n i e r t   u n d  

d i en t   w e i t e r e r   Formgebung  der  Werkstücke  31.  Die  Werkstücke  31  w e r d e n  

a ls   B l e c h z u s c h n i t t e   28,  29  der  Presse   z u g e f ü h r t ,   die  über  ein  e r s t e s  

F ö r d e r m i t t e l   23  und  ggf.   ein  zwei tes   F ö r d e r m i t t e l   24  aus  V o r r a t s s t a -  

pe ln  22   über  Saugheber  26,  27  entnommen,  auf  eine  Rollenbahn  a b g e -  

s e t z t   oder  d i r e k t   e i n e r   e r s t e n   Z w i s c h e n a b l a g e s t a t i o n   17  zuge führ t   w e r -  

den.  Die  G r e i f e r s c h i e n e n   sind  über  die  Ausgangslänge ,   die  b i s h e r   e r -  

f o r d e r l i c h   war,  Werkstücke  31  aus  der  e r s t e n   B e a r b e i t u n g s s t a t i o n   6 

aufzunehmen,  um  d i e se   zur  nächs ten   B e a r b e i t u n g s s t a t i o n   4  zu  t r a n s p o r -  

t i e r e n   und  in  dem  h i e r   vorhandenen  Werkzeug  abzuse tzen ,   bis  in  den  B e -  

r e i ch   der  e r s t e n   Z w i s c h e n a b l a g e s t a t i o n   17  v e r l ä n g e r t   und  weisen  h i e r  

p a s s i v e   Gre i fzeuge   13  auf,   die  zu  den  Fig.  2  und  3  b e s c h r i e b e n   w e r -  

den.  Der  in  der  e r s t e n   Z w i s c h e n a b l a g e s t a t i o n   17  auf  e ine r   p lanen  E b e -  

ne,  die  b e i s p i e l s w e i s e   durch  die  Rol lenbahn  des  Zuführers   g e b i l d e t  

sein  kann,  a b g e l e g t e   B l e c h z u s c h n i t t   28  wird  mit  der  Bewegung  d e r  

T r a n s f e r s c h i e n e n   e r f a ß t   und  in  e ine r   zwei ten   Z w i s c h e n a b l a g e s t a t i o n   18 

abge leg t .   In  d i e s e r   S t e l l u n g   i s t   der  h i e r   vorhandene  B l e c h z u -  

s c h n i t t   29  v e r m i t t e l s   a k t i v e r   Gre i fzeuge   14,  wie  sie  in  b e i s p i e l s w e i -  

s e  de r   DE-AS  18  02  630  b e s c h r i e b e n   wurden,  e r f aßba r   und  aus  d i e s e r  

S t e l l ung   mit  der  Bewegung  der  T r a n s f e r s c h i e n e n   7,  8  in  dem  Werkzeug 

der  Z iehs tu fe   6  a b s e t z b a r .   Die  P o s i t i o n   16  v e r w e i s t   auf  w e i t e r e ,   zum 

Transpor t   der  Werkstücke  e r f o r d e r l i c h e   Gre i f zeuge .   Die  e r s t e   Zwischen-  

a b l a g e s t a t i o n   17  w e i s t   f e d e r b e l a s t e t e   Anschläge  19  auf,  gegen  die  d e r  

ankamende  B l e c h z u s c h n i t t   28  zunächst   a n l ä u f t .   Die  Rückführung  d e r  

Auslenkbewegung  d i e s e r   Anschläge  19  f ü h r t   zu  e ine r   g le ichmäßigen  A n l a -  

ge  des  B l e c h z u s c h n i t t e s   an  f e s t e n   Anschlägen  21.  Der  B l e c h z u s c h n i t t  

i s t   dann  in  P r e s s e n d u r c h l a u f r i c h t u n g   49  in  Bezug  auf  die  Z i e h s t u f e   6 

a u s g e r i c h t e t .   Um  ein  Durchhängen  des  B l e c h z u s c h n i t t e s   28  während  d e s  

Transpor t e s   aus  der  Z w i s c h e n a b l a g e s t a t i o n   17  in  die  Z w i s c h e n a b l a g e -  



s t a t i o n   18  zu  vermeiden,   kann  die  Rol lenbahn  bis   über  die  zweite  Zwi- 

s c h e n a b l a g e s t a t i o n   18  hinaus  v e r l ä n g e r t   se in .   Die  Lage  e ines   f e r r o m a -  

g n e t i s c h e n   B l e c h z u s c h n i t t e s   29  kann  h i e r   durch  b e i s p i e l s w e i s e   Magnet -  

m i t t e l   52  g e s i c h e r t   werden.  Die  A u s r i c h t u n g   des  B l e c h z u s c h n i t t e s   q u e r  

zur  P r e s s e n d u r c h l a u f r i c h t u n g   49  e r f o l g t   mit  der  Schließbewegung  50 

der  T r a n s f e r s c h i e n e n   7,  8  un te r   Anlage  e n t s p r e c h e n d e r ,   an  den  G r e i -  

fern  13  a n g e b r a c h t e r   Anschläge.   Diese  Anschläge  werden  durch  F o r m s t ü k -  

ke  45,  46  g e b i l d e t ,   wie  sie  im  e i n z e l n e n   in  den  Fig.  2  und  3  b e s c h r i e -  

ben  w e r d e n .  

Die  Fig.  2  und  3  zeigen  e ine   p a s s i v e   G r e i f e r s c h i e n e   13,  d i e  

an  der  C b e r s e i t e   der  T r a n s f e r s c h i e n e   7  bzw.  8  b e f e s t i g t   i s t .   H i e r z u  

dienen  e ine  oder ,   wie  g e z e i g t ,   zwei  s t a r r   an  der  T r a n s f e r s c h i e n e   a n g e -  
b rach te   Laufsch ienen   32,  ein  an  d i e s e n   in  D u r c h l a u f r i c h t u n g   49 

(Fig.  1)  bewegbarer   S c h l i t t e n   34,  e in   in  diesem  und  q u e r v e r s c h i e b l i c h  

g e l a g e r t e r   Quer sch iebe r   36,  eine  D r u c k p l a t t e   38  und  nur  ein  Spann-  

stück  39  und  e ine  Klemmbacke  33.  Das  Gre i fzeug   i s t   zum  Zwecke  des  E i n -  

r i c h t e n s   durch  Lösen  des  Spanns tückes   39  in  P r e s s e n d u r c h l a u f r i c h t u n g  

und  quer  h i e r z u   v e r s t e l l b a r .   Für  die  Q u e r v e r s t e l l b a r k e i t   we i s t   d e r  

Quer sch iebe r   36  ein  Langloch  37  auf .   Die  Ver längerung  des  Q u e r s c h i e -  

bers  36  b i l d e n   ein  oder  mehrere  Tragarme  40,  an  die  über  K o n s o l b l e -  

che  43  Winkelb leche   41  a n g e s c h l o s s e n   s ind.   Im  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l  

sind  an  dem  F e s t s t e l l m i t t e l   zwei  Tragarme  40  angesch los sen   zur  Aufnah-  

me  e ines   G r e i f o r g a n e s .   Es  können  in  Abhäng igke i t   von  dem  B l e c h z u -  

s c h n i t t   28  (Fig.  1)  we i t e re   G r e i f o r g a n e   an  einem  F e s t s t e l l m i t t e l   a n g e -  
ordne t   se in .   Das  Winkelblech  41  t r ä g t   e ine   Grundp la t t e   42,  in  d i e  

Formstücke  45,  46  e i n g e s e t z t   oder  auf  die  solche  a u f g e s e t z t   s ind.   Die  

Formstücke  45,  46  sind  h ie r   als   Z y l i n d e r b o l z e n   a u s g e f ü h r t ,   die  ü b e r  

Lagerböcke  44  an  dem  Winkelblech  41  a b g e s t ü t z t   sind.  Die  Fo rms tücke  

bzw.  Z y l i n d e r b o l z e n   45,  46  sind  bei   47  a n g e f a s t   bzw.  weisen  in  d i e s e n  

Bere ichen  e ine  s t a rke   Formschräge  auf  zum  b e s s e r e n   E in lauf   der  B l e c h -  

z u s c h n i t t e   und  zur  Vermeidung  von  Verkantungen .   Fig.  2  z e ig t   d a r ü b e r  

hinaus  die  Formstücke  45,  46  in  e i n e r   abgesenkten   S t e l l ung   48  mit  e i -  

nem  E n d t e i l   e ines   aufzunehmenden  B l e c h z u s c h n i t t e s   28.  

Die  Formstücke  45,  46  weisen  e n t s p r e c h e n d   Fig.  2  u n t e r s c h i e d -  

l i che   Höhen  auf ,   der  Zyl inder   45  ü b e r r a g t   den  Zyl inder   46  um  ein  Maß, 

das  g l e i c h   oder  größer   i s t   als   die  d i c k s t e   zu  v e r a r b e i t e n d e   B l e c h s t ä r -  



ke  e ines   b e i s p i e l s w e i s e   t r a p e z f ö r m i g e n   B l e c h z u s c h n i t t e s   28.  Die  g e -  
s t r i c h e l t e   Linie   in  Fig.  3  v e r w e i s t   auf  den  von  dem  Greifzeug  zu  e r -  

f a ssenden   Bereich  e ines   t r a p e z f ö r m i g e n   B l e c h z u s c h n i t t e s .   Die  Z u s t e l -  

lung  50  der  Gre i fzeuge   13  gegen  den  Z u s c h n i t t   28  e r f o l g t   in  a b g e s e n k -  

t e r   S t e l l u n g   51  (Fig.  2)  der  T r a n s f e r s c h i e n e   7,  8,  wobei  zunächst   n u r  

das  Formstück  45  zur  Anlage  an  dem  B l e c h z u s c h n i t t   28  karmt.  Bei  d i e -  

ser  Bewegung  e r f o l g t   die  Aus r i ch tung   in  P f e i l r i c h t u n g   50,  a lso  q u e r  

zur  P r e s s e n d u r c h l a u f r i c h t u n g   49.  Das  Formstück  46  kommt  zur  Anlage  a n  

der  Kante  des  B l e c h z u s c h n i t t e s   28  bei   der  Aufwärtsbewegung  (Heben) 

der  T r a n s f e r s c h i e n e n   7,  8 .  



1.  E i n r i c h t u n g   zum  Zuführen  von  B l e c h z u s c h n i t t e n   (28,  29) 

zur  e r s t e n   B e a r b e i t u n g s s t u f e ,   i n s b e s o n d e r e   zur  Z i ehs tu fe   (6)  e i n e r  

M e h r s t u f e n p r e s s e   (1),  mit  F ö r d e r m i t t e l n   (23,  24)  zur  Entnahme  v o n  
B l e c h z u s c h n i t t e n   (28)  aus  einem  V o r r a t s s t a p e l   (22)  und  zur  Ablage  i n  

e i n e r   Z w i s c h e n a b l a g e s t a t i o n   (18),  zur  Entnahme  aus  d i e s e r   und  zum 

Transpo r t   und  zur  Ablage  in  der  e r s t e n   B e a r b e i t u n g s s t a t i o n   (6)  u n d  

mit  in  T r a n s f e r r i c h t u n g   (49),  in  Hebe-  und  Senkr i ch tung   (51)  und  i n  

S c h l i e ß -   und  ö f f n e n r i c h t u n g   (50)  a n t r e i b b a r e n   T r a n s f e r s c h i e n e n   (7,  8) 
und  an  d iesen   angebrach ten   Gre i fzeugen   (13,  14,  16)  für  den  T r a n s p o r t  
der  Werkstücke  (31)  zwischen  den  B e a r b e i t u n g s s t u f e n   (6,  4),  d a -  

durch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  zwei  Z w i s c h e n a b l a g e s t a t i o n e n   (17,  18) 

vor  der  Z i e h s t u f e   (6)  vorgesehen  s ind,   von  der  die  e r s t e   Z w i s c h e n a b l a -  

g e s t a t i o n   ( 1 7 )  a l s   A u s r i c h t s t a t i o n   für  die  B l e c h z u s c h n i t t e   (28)  in  B e -  

zug  auf  die  e r s t e   B e a r b e i t u n g s s t a t i o n   (6)  a u s g e b i l d e t   i s t ,   mit  f e s t e n  

und  ggf.  bewegl ichen   A n s c h l a g m i t t e l n   (21,  19)  für  die  Ausr ich tung   d e r  

B l e c h z u s c h n i t t e   (28)  zumindest   in  Richtung  (49)  des  P r e s s e n d u r c h l a u -  

fes ,   und  daß  die  T r a n s f e r s c h i e n e n   (7,  8)  v e r l ä n g e r t   und  so  b is   in  d e n  

Bereich   der  e r s t e n   Z w i s c h e n a b l a g e s t a t i o n   (17)  füh rba r   s ind,   in  d i e s e r  

j e w e i l s   p a s s i v e   Gre i fzeuge   (13)  zum  U n t e r f a s s e n   der  B l e c h z u s c h n i t t e  

(28)  beim  T r a n s f e r   und  zur  Ablage  d i e s e r   in  der  zweiten  Z w i s c h e n a b l a -  

g e s t a t i o n   (18)  und  a k t i v e   Gre i fzeuge   (14)  für   die  Entnahme  der  B l e c h -  

z u s c h n i t t e   (28)  aus  der  zweiten  Z w i s c h e n a b l a g e s t a t i o n   (18)  a u f w e i s e n  

zum  E r f a s s e n ,   T ranspo r t   und  zur  Ablage  in  der  Z i e h s t u f e   (6 ) .  

2.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  p a s s i v e n   Grei f  zeuge (13)   neben  je  e i n e r   A u f l a g e f l ä c h e  

(Grundpla t t e   42)  auch  Formstücke  (45)  aufweisen   zur  Anlage  der  B l e c h -  

z u s c h n i t t e   (28)  in  Richtung  (49)  des  W e r k s t ü c k d u r c h l a u f e s   durch  d i e  

Mehr s tu f enp re s se   (1)  und  Formstücke  (46)  zur  Anlage  der  B l e c h z u s c h n i t -  

te  (28)  bei  der  SchließbeMegung  (50)  der  T r a n s f e r s c h i e n e n   (7,  8 ) .  

3.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  
daß  die  Formstücke  (45,  46)  in  der  G r u n d p l a t t e   (42)  und  über  L a -  

gerböcke  (44)  am  Winkelblech  (41)  g e l a g e r t e   Z y l i n d e r b o l z e n   s i n d .  

4.  E i n r i c h t u n g   nach  den  Ansprüchen  2  und  3,  dadurch  g e -  
k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Formstücke  (45,  46)  Formschrägen  (47)  a u f -  



weisen  für  den  E in lauf   der  B l e c h z u s c h n i t t e   (28)  in  die  G r e i f z e u -  

ge  ( 1 3 ) .  

5.  E i n r i c h t u n g   nach  den  Ansprüchen  2  und  3,  dadurch  g e -  

k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Formstücke  (45)  (Zy l inderbo lzen)   der  G r e i f -  

zeuge  (13)  für  die  Q u e r a u s r i c h t u n g   die  Formstücke  (46)  für  die  L ä n g s -  

a u s r i c h t u n g   ü b e r r a g e n .  

6.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Gre i fzeuge   (13)  über  e ine   F e s t s t e l l v o r r i c h t u n g   (32 

bis   39)  in  Richtung  des  P r e s s e n d u r c h l a u f e s   (49)  und  im  w e s e n t l i c h e n  

quer  (50)  zu  d i e s e r   Richtung  v e r s t e l l b a r   und  f i x i e r b a r   an  den  T r a n s -  

f e r s c h i e n e n   (7,  8)  angebrach t   s i n d .  

7.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  6 ,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  F e s t s t e l l v o r r i c h t u n g   zumindest   eine  an  der  T r a n s f e r s c h i e -  

ne  (7,  8)  b e f e s t i g t e   Laufsch iene   (32),  d ie   s ich  in  Richtung  der  L ä n g s -  

ausdehnung  der  T r a n s f e r s c h i e n e   (7,  8)  e r s t r e c k t ,   e inen  in  d i e s e r   v e r -  

s c h i e b l i c h   g e l a g e r t e n   S c h l i t t e n   (34),  e inen  quer  zur  Laufschiene   (32) 

g e r i c h t e t e n   Quersch ieber   (36),  der  an  dem  S c h l i t t e n   (34)  quer  z u r  

L a u f s c h i e n e   (32)  beweglich  g e l a g e r t   i s t   und  zur  Aufnahme  von  G r e i f z e u -  

gen  (13)  d i e n t   und  Spannmi t t e l   (33,  39)  zum  gemeinsamen  A r r e t i e r e n  

von  Q u e r s c h i e b e r   (36)  und  S c h l i t t e n   (34)  an  der  Laufsch iene   (32)  a u f -  

w e i s t .  

8.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  im  Bere ich   der  zweiten  Z w i s c h e n a b l a g e s t a t i o n   (18)  und  im we-  

s e n t l i c h e n   in  Transpor thöhe   der  Form  des  B l e c h z u s c h n i t t e s   (29)  e n t -  

sprechend   a u s r i c h t b a r e   H a l t e m i t t e l   (Magnete  52)  angebrach t   s i n d .  
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