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@' Einband fir Papierbléatter.

@ Ein Einband fir Papierblatter weist einen Einbandriicken
und dber Falze daran beidseitig anschlieBende Front- und
Rackeneinbanddecken auf, von denen zumindest die Front-
einbanddecke aus einem an dem Einbandriicken einstiickig
anschlieBenden Frontlappen und einem an der Innenseite
des Frontiappens mittels einer Klebstoffschicht befestigten,
transparenten Kunststoffblatte besteht. Er weist zudem einen
auf der Innenseite des Einbandriickens aufgebrachten
Schmelzkleber fir die Befestigung der Papierblétter auf.

Um eine einfach herzustellende und eine bessere Haf-
tung garantierende Befestigung des transparenten Kunst-
stoffblattes zu schaffen, besteht die Klebstoffschicht aus
einem Schmelzkleber mit einer Aktivierungstemperatur, die
beim Auflegen des jeweiligen Kunststoffblattes auf den so
erhitzten Schmelzkieber noch keine bleibenden, optisch
sichtbaren Veranderungen am Kunststoffblatt verursacht.

Die nebenstehende Zeichnung zeigt ein Ausfihrungsbei-
spiel.
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Einband flr Papierblétter

Die Erfindung betrifft einen Einband fur Papierblédt-
ter mit einem Einbandricken und (Ober Falze daran beid-
seitig anschlieflenden Front- und Rlickeneinbanddecken,
10 von denen zumindest die Fronteinbanddecke auS einem
an dem Einbandriicken einstliickig anschlieBenden Front-
lappen und einem an der Innenseite des Frontlappens
mittels einer Klebstoffschicht befestigten, transparen-
ten Kunststoffblatt besteht, sowie mit einem auf der
15 Innenseite des Einbandrickens aufgebrachten Schmelz-
kleber flir die Befestigung der Papierb”lé't'téf.

Ein solcher Einband ist in der DE-PS 25 28 225 beschrie-

ben. Dieser Einband weist einen Einbandricken auf, der
20 auf seiner Innenseite mit einem Schmelzkleberstreifen

versehen ist. An der einen Ldngsseite schlieBt sich uber

eine Falz eine RlUckeneinbanddecke und an der anderen

Langsseite - ebenfalls {iber eine Falz - ein Frontlappen

an. An der Innenseite des Frontlappens ist eine Frontein-
25 banddecke ausftrahsparentem'KUnsfs;fo ﬁittels eines
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Streifens eines druckempfindlichen Haftklebers befe-
stigt, und zwar mit einem Rand im Abstand von dem

Schmelzkleberstreifen.

babei ist unter einem Schmelzkleber ein Klebstoff zu
verstehen, der bei Raumtemperatur fest ist und nicht
klebt, jedoch bei Zufuhr von Hitze schmilzt und dabei
eine Oberfldchenhaftung entwickelt. Mit dem anschlies-
senden Erkalten erstarrt der Klebstoff wieder und be-
wirkt dann eine feste Haftung zwischen den Flé&chen,
die von ihm benetzt wurden. Die Temperatur, bei der
der Schmelzkleber aufweicht, wird auch Aktivierungs-
temperatur genannt. Je nach Zusammensetzung des Schmelz~-
klebers Lliegen die Aktivierungstemperaturen zwischen

70 und 200°C.

Unter einem druckempfindlichen Haftkleber sind Kleb- ,
stoffe zu verstehen, die - auf eine Flache aufgetragen -
schon bei leichtem Andruck einer anderen Flache auf
jene eine spontane Haftwirkung entfalten (Ullmann,
Enzyklopdadie der technischen Chemie, 4. Auflage, Band"
14, Seiten 236 und 238).

Das Einbinden von Papierbldttern in einem solchen Ein-
band geschieht dadurch, daB die Papierbldtter zwischen
Front- und Einbanddecke mit ihren Lingskanten auf den
Schmelzkleberstreifen aufgelegt und dann der Einband-
riicken mit seiner Auflenseite auf eine Heizplatte aufge-
legt wird. Diese Heizplatte erhitzt den Schmelzkleber
auf seine Aktivierungstemperatur, so daB die Langskanten
der Papierbl&tter mit dem dann fllUssigen Schmelzkleber
benetzt werden. Nach dem Erkalten sind die Papierbl&atter

fest mit dem Einband verbunden.

Mit der Ausbildung des Einbandes nach der DE-PS 25 28 225
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sollte erreicht werden, dafl das transparente Kunststoff-
blatt trotz Verwendung eines erst bei hbheren Tempera-
turen aktivierbaren Kunststoffmaterials wéhrend des vor-
beschriebenen Einbindevorgangs nicht beschaddigt wird und
so billiges Material hierflr verwendet werden kann, das
bei direkter Beaufschlagung mit der Aktivierungstempe-
ratur optisch sichtbare Schédden erleiden wirde. In der
DE-PS 25 28 225 wird dies darauf zurlUckgeflUhrt, dafl zwi-
schen innerem Rand des Kunststoffblattes und dem Schmelz-
kleberstreifen ein Abstand vorgesehen ist und daB der
Haftkleber als W8rmeisolierung wirkt.

Nachteilig bei dieser L6sung ist, daB zwei Arten von Kleb-
stoffen vorgehalten und verarbeitet werden missen, ném-
lLich einmal ein Schmelzkleber und einmal ein Haftkleber.
Dies kompliziert zum einen die Lagerhaltung. Zum anderen
ist das Aufbringen des Haftklebers und das Verkleben der
transparenten Frontdecke sehr arbeitsaufwendig und kom-
pliziert. SchlieBlich ist die Haftwirkung dieses Kleb-
stoffs nicht befriedigend.

Der Erfindung liegt demnach die Aufgabe zugrunde, bei
einem Einband der eingangs genannten Art eine Befestigung
fiir transparente Kunststoffblatter zu finden, die einfa-

cher herzustellen ist und eine bessere Haftung hat.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemédB dadurch geldst, dafl
die Klebstoffschicht zur Befestigung des Kunststoffblat-
tes bzw. der Kunststoffbldtter aus einem Schmelzkleber
mit einer Aktivierungstemperatur besteht, die beim Auf-
legen des jeweiligen Kunststoffblattes auf den so er-
hitzten Schmelzkleber noch keine bleibenden, optisch

sichtbaren Verdnderungen verursacht.

Uberraschenderweise hat sich gezeigt, dafl transparente
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Kunststoffbladtter - selbst wenn es sich um billiges Ma-
terial mit nicht sehr hoher Hitzebest3dndigkeit handelt =~
auBerordentlich gut mit Schmelzklebern an einem Front~
und/oder gegebenenfalls auch Rickenlappen befestigen
lassen, ohne daB sichtbare und bleibende Verénderungen
eintreten. Die Aktivierungstemperatur'des Schmelzklebers
kann dabei - wie sich gezeigt hat - durchaus erheblich
héher sein, als das Kunststoffmaterial bei direkter War-
meeinwirkung - beispielsweise durch eine Heizplatte -
aushalten kann. Dies mag damit zusammenhdngen, daf} of-
fenbar die Warmeableitung innerhalb des Kunststoffma-
terials so gut ist, daBl die kurzfristige Wdrmeeinwirkung
nicht schéddlich ist. Es kann somit ein Schmelzkleber mit
hoher Klebewirkung, die weit Uber der von Haftklebern

liegt, verwendet werden.

In der Zeichnung ist die Erfindung an Hand eines Ausflih-
rungsbeispiels né&her veranschaulicht. Sie zeigt in stirn-
seitiger Ansicht einen Einband 1 fir das Einbinden von

Papierblédttern.

Der Einband 1 besteht im wesentlichen aus einer Frontein-

banddecke 2, einem Einbandricken 3 und einer Rickenein-

" banddecke 4. Die Fronteinbanddecke 2 ist zweiteilig aufge-

baut und besteht aus einem (ber eine Lingsfalz 5 mit dem
Einbandriicken 3 verbundenen Frontlappen 6 und einem auf
dessen Innenseite befestigten transparenten Kunststoff-
blatt 7. bie Befestigung des Frontlappens 6 und des Kunst-
stoffblattes 7 wird durch einen Schmelzkleberstreifen 8
bewirkt.

Die RiUckeneinbanddecke 4 ist einstlickig ausgebildet und
mit dem Einbandricken 3 ebenfalls liber eine Lingsfalz 9
verbunden. Frontlappen 6, Einbandricken 3 und Rickenein-

banddecke 4 bestehen dabei aus Karton oder dergleichen.
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Auf der Innenseite des Einbandrickens 3 ist ebenfalls

ein Schmelzkleberstreifen 10 aufgebracht. Er ist fUr die
Befestigung der Papierblatter am Einbandricken 3 vorge-
sehen. Hierflr wird der Einband 1 an den Langsfalzen 5,

9 U-férmig gefaltet und werden dann die Papierblétter
zwischen den Einbanddecken 2, 4 mit ihren Langskanten

auf den Schmelzkleberstreifen 10 gestellt. Mit dem Ein-
bandricken 3 wird dann der Einband 1 auf eine Heizplatte
gelegt, so daBl der Einbandricken 3 von unten erwdrmt wird.
Die Warme durchdringt dabei den Einbandriicken 3 und akti-
viert so den Schmelzkleberstreifen 1o. Nach entsprechen-
der Benetzung der Langskanten der Papierblatter kann der
Einband 1 von der Heizplatte heruntergenommen werden.
Nach Erkalten des Schmelzkleberstreifens 10 ist der Ein-

bindevorgang abgeschlossen.

Der Schmelzkleberstreifen 8 zur Befestigung des Kunst-
stoffblattes 7 wird in gleicher Weise wie der Schmelz-
kieberstreifen 10 auf den Frontlappen 6 aufgebracht, in-
dem der aufgelegte Schmelzkleberstreifen 8 kurzfristig
erhitzt wird und hierdurch eine Verbindung mit dem Front-
lappen 6 eingeht. Dies kann in einem Arbeitsgang mit der
Aufbr%ngung des Schmelzkleberstreifens 10 innerhalb einer
Maschine erfolgen. In einem weiteren Arbeitsvorgang wird
dann der Schmelzkleberstreifen 8 nochmals kurz erhitzt
und dann sofort das Kunststoffblatt 7 aufgelegt. Das kal-
te Kunststoffblatt 7 nimmt sofort nach dem Benetzungs-
vorgang die Wé&rme aus dem Schmelzkleberstreifen 8 heraus
und L&Bt ihn erstarren, so dafl der Einband 1 ohne Zeit-

verlust gehandhabt werden kann.

Nach einem anderen Verfahren wird Schmelzkleber auf re-
lativ hohe Temperatur, beispielsweise 150°¢C bis 18o°C,
erhitzt, so daB er sehr dinnfllissig ist. In diesem Zu-

stand wird er auf die Innenseite des Frontlappens 6 auf-
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gestrichen, so daB sich dort ein Schmelzkleberstrei-
fen 8 nach dessen Erkalten bildet. Das Kunststoff-
blatt 7 kann dann nach nochmaliger Erhitzung des
Schmelzkleberstreifens 8 mittels Siegelbacken auf-
gesiegelt werden, wodurch sich eine sehr feste Ver-
bindung ohne nach auBlen sichtbare Beschddigung des
Kunststoffblattes 7 ergibt.

Als Schmelklebstoffe kommen vor allem Atyhlen-Vinyl-
acetat-Copolymere in Frage, die zusdtzlich noch Koh-
Llenwasserstoffharze beinhalten. Ergédnzend kann noch
ein Alterungsschutzmittel zugegeben sein. Erfindungs-
gemdB ist die Aktivierungstemperatur dieses Schmelz-
klebers so eingestellt, dafl bei dieser Temperatur
keine optisch sichtbaren Verdnderungen am Kunststoff-
blatt 7 entstehen.
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ﬁgspruch:

Einband flr Papierbldtter mit einem Einbandricken und

1o Uber Falze daran beidseitig anschlieBenden Front- und
Rickeneinbanddecken, von denen zumindest die Front-
einbanddecke aus einem an dem Einbandriicken ein-
stickig anschlieBenden Frontlappen und einem an der
Innenseite des Frontlappens mittels einer Klebstoff-

15 schicht befestigten, transparenten Kunststoffblatt
besteht, sowie mit einem auf der Innenseite des Ein-
bandriickens adfgebrachten Schmelzkleber fir die Befe-
stigung der Papierbldtter, dadurch gekennzeichnet, dafl
die Klebstoffschicht (8) zur Befestigung des Kunst-

20 stoffblattes (7) bzw. der Kunststoffbldtter aus einem
Schmelzkleber mit einer Aktivierungstemperatur besteht,
die beim Auflegen des jeweiligen Kunststoffblattes (7) aus
den so erhitzten Schmelzkleber noch keine bleibenden,

optisch sichtbaren Verdnderungen verursacht.
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