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@ Vorrichtung zum Aufnehmen flichiger Werkstiicke.

@ Vorrichtungen, die zum Aufnehmen, Transportieren und
exakten Ablegen von flachigen Werkstlicken, insbesondere
Stoffteile, geeignet sind, kommt eine zunehmende Bedeu-
tung bei der Automatisierung von Teilprozessen, insbeson-
dere im Bereich der Konfektionsherstellung, zu. Ausgehend
von Uber Ablagestellen verfahrbaren Hubeinrichtungen (H1,
H2) wird vorgeschlagen, an der Druckplatte (DP) der Hubein-
richtungen Kiebeband-Aufnehmer{KA)} geringer Abmessun-
gen, die beispielsweise (ber Haftmagnete (11) in beliebiger
Anzah! an frei wahlbaren Stellen der Druckplatte festgesetzt
werden konnen, vorzusehen. Die Klebeband-Aufnehmer wei-
sen hierbei in einem rohrférmigen Gehéuse (8) eine langs-
verschiebbare Klebeband-Wickelvorrichtung (KW} mit Haf-
trollen darstellenden Bandumienkrolien (14, 14a) auf, die
durch geeignete éffnungen {82) im Stirnblech 81 an der
Unterseite des rohrformigen Gehduses etwas herausragen
und bei denen die Auf-Absteuerung der Schiebestellung der
Kiebeband-Wickelvorrichtung in Abhangigkeit der Hubbewe-
gung der Druckplatte so vorgenommen ist, dal3 die Klebe-
band-Wickelvorrichtung beim Absenken der Druckplatte am
Ort eines aufzunehmenden Werkstlicks in ihre untere Auf-
nahme-Schiebestellung und vor dem Abheben der Druck-
platte an dem Ort, an dem das erfallte Werkstiick abgelegt
werden soll, in ihre obere Abstreif-Schiebestellung Gberge-
fuhrt wird.
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Vorrichtung zum Aufnehmen fldchiger Werkstiicke

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Auf-
nehmen, Transportieren und exakten Ablegen von flédchigen
Werkstiicken, insbesondere Stoffteile, von wenigstens
einer ersten Ablagestelle zu einer zweiten Ablagestelle,
bestehend aus einer die Ablagestellen iiberbriickenden,
wenigstens mit einer Hubeinrichtung ausgestatteten Lauf-
oder Drehbiihne, bei der die Hubeinrichtung nach dem adhé-
siven Wirkprinzip arbeitende Aufnehmer in Form einer
Klebebandaufnehmeranordnuﬁg mitumfaBt, bei der ferner
die Klebebandaufnehmeranordnung aus einer an einem Rah-
men in einer gefihrten Halterung ldngsverschiebbaren
Klebeband-Wickelvorrichtung mit auf seiten des Rehmenbo-
dens vorgesehenen, Haftrollen darstellenden Bandumlenk-
rollen besteht und hierbei der Rahmenboden durch geeig-
nete O0ffnungen zum Durchtritt des Klebebandes im Bereich
der Bandumlenkrollen in der Aufnahme-Schiebestellung der
Klebeband-Wickelvorrichtung zu einem Abstreifblech ge-
staltet ist und bei dem die Auf-/Absteuerung der Schie-
bestellung der Klebeband-Wickelvorrichtung in der Hal-
terung in Abhdngigkeit der Bewegung der Hubeinrichtung,
unter Bericksichtigung des schrittweisen Weitertrans-
ports des Klebebandes, derart vorgenommen ist, daR die
Klebeband-Wickelvorrichtung beim Absenken der Hubeinrich-
tung am Ort einer ersten Ablagestelle mit dem Klebeband
im Bereich ihrer Haftrollen ein zu transportierendes
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Werkstick erfaft, wédhrend des Transports im angehobenen
Zustand der Hubeinrichtung festhd&lt und nach dem erfolg-
ten Absenken der Hubeinrichtung am Ort der zweiten Abla-
gestelle wieder freigibt.

Vorrichtungen dieser Art, wie sie durch die US-PS 3,083961
bekannt sind, dienen der Automatisierung von Teilprozes-
sen im Bereich der industriellen Fertigung. Besonders im
Bereich der Konfektionsherstellung kommt der Automati-
sierung groBe Bedeutung zu, da gerade hier die Fertigung
gegeniiber anderen Fertigungsbereichen noch sehr lohnin-
tensiv ist und im Hinblick auf den zunehmenden Kosten-
druck RationalisierungsmaBnahmen unerlédBlich sind.

Wie die Literaturstelle "Bekleidung- und Maschenware"

22, (1983), Heft 1, Seiten 6 bis 11, darlegt, bereitet

es gerade beim Umstapeln von Stoffteilen erhebliche
Schwierigkeiten, ein solches fldchiges Werkstiick einwand-
frei von einem Werkstiickstapel abzuheben und in einer
vorgeschriebenen Lage fir seine weitere Verarbeitung an
einer anderen Stelle, beispielsweise ebenfalls auf einem
Stapel, wieder abzulegen. Mit nach dem pneumatischen Prin-
zip arbeitenden Aufnehmern lassen sich hier nur solche
textilen Fldchengebilde einwandfrei aufnehmen und trans-
portieren, die eine ausreichend geringe Luftdurchldssig-
keit aufweisen., Die nach dem mechanischen Prinzip arbei-
tenden bevorzugten Aufnehmer verwenden Greifsysteme, die
mit Aufnehmernadeln oder Klemmvorrichtungen ausgeriistet
sind. Wie die Praxis jedoch zeigt, haben derartige Greif-
systeme eine relativ geringe Zuverldssigkeit und kénnen
an die stark unterschiedlichen Materialeigenschaften
solcher fldchigen Werkstiicke nicht in jedem Falle opti-
mal angepaBt werden. Auch nach dem adhdsiven Wirkprinzip
arbeitende Aufnehmer sind problembehaftet, obgleich hier
unterschiedliche Materialeigenschaften keine groBe Rolle
spielen, weil die Adhdsionskraft mit der Benutzungsdauer
abnimmt und dariiber hinaus auch die Klebefldchen ver-
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schmutzen. Aus diesem Grunde k&nnen hier praktisch nur
Klebebandaufnehmeranordnungen mit Klebebandwickelvorrich
tungen zum Einsatz kommen, um im Ablauf der Arbeitsvor-
gdnge die Klebefldchen stédndig erneuern zu kdnnen. Wie
die Klebebandaufnehmeranordnung nach der genannten US-PS
3,083961 zeigt, stellt ein solcher Aufnehmer eine rela-
tiv volumindse und komplizierte Konstruktion dar, die
praktisch keine Anpassung an aufzunehmende Werksticke
mit unterschiedlichen Abmessungen zul&Bt. Im Bereich der
Konfektionsherstellung muBl aber von solchen Aufnehmer-
vorrichtungen eine hohe Anpassungsflexibilitdt gefordert
werden, weil hier die in Form von Stoffteilen vorliegen-
den Werkstiicke sowohl in der GrdBe als auch bei gleicher
GroBe in den Abmessungen sehr stark differieren koénnen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fiir eine Vor-
richtung der einleitend beschriebenen Art eine weitere
Losung fir eine Klebebandaufnehmeranordnung anzugeben,
die bei relativ geringem technischen Aufwand eine hohe
Anpassungsflexibilitdt an-fldchige Werkstiicke praktisch

beliebiger Formgebung bei hoher Betriebssicherheit, auf-
weist.

Diese Aufgabe wird ausgehend von einer solchen Vorrich-
tung gemdB der Erfindung durch die im kennzeichnenden
Teil des Patentanspruchs 1 angegebenen Merkmale geldst.

Der Erfindung liegt die wesentliche Erkenntnis zugrunde,
daB eine hohe Anpassungsflexibilitdt der Aufnehmeranord-
nung an die Formgebung der aufzunehmenden Werkstiicke in
auBerordentlich vorteilhafter Weise dadurch herbeige-
fihrt werden kann, daB die Aufnehmeranordnung in mehrere
jeweils eine selbstdndige Funktionseinheit darstellende
rohrférmige Aufnehmer unterteilt wird, die wegen ihrer
selbstdndigen Funktionseigenschaften an einer eine ge-
meinsame Grundplatte darstellenden Druckplatte in prak-
tisch beliebiger Anordnung festsetzbar sind und sich
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durch cie Fingergestalt auch beziiglich ihrer gegensei-
tigen Anordnung kaum behindern, also sich in ihrer Ge-
samtancrdnung an der Druckplatte stets optimal an die
Formgetung eines aufzunehmenden flachigen Werksticks
ausrichten lassen.

Bei einer besonders bevorzugten Ausfihrung der Vorrich-
tung zum automatischen Auflegen von miteinander zu fix-
ierenden fldchigen Werkstiicken auf der von einer Zufiihr-
ung zur Fixierpresse gebildeten Presseneingangsseite ist
auf beiden Seiten der die zweite Ablagestelle darstel-
lenden Zufihrung jeweils eine erste Ablagestelle, vor-
zugsweise in Gestalt eines die zu verarbeitenden Werk-
sticke stapelnden Magazins, vorgesehen. Hierbei weist
die die drei Ablagestellen iiberbriickende Laufbiihne an
einem ldangs der Laufbiihne verfahrbaren Schlitten zwei in
Laufrichtung hintereinander im Abstand der zweiten Ab-
lagestelle von einer ersten Ablagestelle angeordnete, in
ihrem Bewegungsablauf synchron gesteuerte Hubeinrich-
tungen auf. Auf diese Weise wird erreicht, daB bei jedem
Verfahrvorgang des Schlittens ein Werkstiick auf der zwei-
ten Ablagestelle abgelegt werden kann, wdhrend gleich-
zeitig bei jedem Ablegevorgang auch ein Aufnehmevorgang
an einer der beiden ersten Ablagestellen erfolgen kann.

Besonders giinstig gestalten sich die Verhdltnisse, wenn
die ersten Ablagestellen Werkstiickstapel aufnehmende,
von oben zugdngliche Magazine sind, deren seitliche Be-
grenzungen durch Bilirstenelemente mit seitlich und leicht
nach unten ausgerichteten Borsten verwirklicht sind und
dabei ciese Biirstenelemente zur Anpassung an die §uBere
Kontur eines Werkstiickstapels auf einer Grundplatte aus
eisenheltigem Metall, beispielsweise eine Stahlplatte,
an frei wdhlbarer Stelle mittels an den Biirstenelementen
befestigten Haftmagneten festsetzbar sind.
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Wie umfangreiche der Erfindung zugrundeliegende Untersuchungen
gezeigt haben, eignen sich die Klebeband-Aufnehmer in einer der
duBeren Formgebung der aufzunehmenden Werkstlicke nach Anordnung
und Anzahl an der Druckplatte angepaBt hervorragend fir eine sau-
bere vVereinzelung der in einem Stapel abgelegten Werkstiicke dann,
wenn von Blrstenmagazinen in der angegebenen Bemessung Gebrauch
gemacht wird. Dies hat unter anderem darin seinen Grund, daB nicht
nur die Klebeband-Aufnehmer nach Zahl und Anordnung sondern auch
die in ihrer Gemeinsamkeit ein Birstenmagazin bildenden Birsten-
elemente nach Anzahl und Lage der &duBeren Kontur sowie der Fla-
chengroBe der in einem Stapel vereinigten Werkstiicke optimal an-
paBbar sind.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Birstenmagazine sind in
den Anspriichen 4 und 5 angegeben.

Das im Zuge des Betriebsablaufs erforderliche Weiterschalten

der in die Klebeband-Aufnehmer integrierten Klebeband-Wickel-
bandvorrichtungen erfolgt zweckmdBig wdhrend des Verschiebens
der Klebeband-Wickelvorrichtung innerhalb des rohrformigen Ge-
hduses im Bereich zwischen seiner Aufnahme- und seiner Abstreif-
Schiebestellung. Eine zweckmaBige Ausgestaltung hierfir ist im
Patentanspruch é angegeben.

Da das Klebeband in der Klebeband-Wickelvorrichtung im Betriebs-

ablauf eine Abnutzung erfdhrt und von Zeit zu Zeit erneuert wer-

den muB, erweist es sich als sehr zweckmd@Big, die Klebeband-Wik-

kelvorrichtung als austauschbare, auf die gefihrte Halterung auf-
steckbare Einheit zu gestalten und hierzu das Innere des rohrfor-
migen Gehduses durch einen geeignet bemessenen abnehmbaren Deckel
zugédnglich zu machen.

Bei einer besonders bevorzugten Ausfihrungsform eines Klebeband-
Aufnehmers ist die geflhrte Halterung der Klebeband-Wickelvor-
richtung mit der Kolbenstange eines auf seiten der Druckplatte
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im rohrformigen Gehduse untergebrachten kleinen PreBluftzylinders
verbunden, der Uber elektrisch steuerbare Luftventile und Luft-
schlduche an einen an der Druckplatte angeordneten PreBluftver-
teiler angeschlossen ist. Hierbei erfolgt die Steuerung des PreB3-
luftzylinders in der gewinschten Ubereinstimmung mit dem Bewegungs-
ablauf der Hubeinrichtung. Die Verwendung eines PreBluftzylinders
als Verschiebeantrieb fir die Klebeband-Wickelvorrichtung hat den
Vorteil einer besonders einfachen Montage bei der Herstellung
solcher Aufnehmer. Weiterhin erm@glicht ein solcher PreBluftzy-
linder einen in weiten Grenzen einstellbaren Druck des Klebeban-
des auf das abzuhebende fldchige Werkstiick, so daB fir die ver-
schiedensten Materialien solcher Werksticke die erforderliche
Haftung nach Bedarf eingestellt werden kann. Weiterhin ermdglicht
ein solcher PreBluftzylinder das Einstellen des Hubs in relativ
weiten Grenzen.

Um bei einem solchen mit einem PreBluftzylinder arbeitenden Kle-
beband-Aufnehmer ebenfalls eine beliebige Anordnung Uber die
Druckplatte hinweg bei moglichst kurzen AnschluBschlduchen si-
cherzustellen, ist der PreBluftverteiler zweckmd@Big eine sich
Uber die Breite und / oder L&dnge der Druckplatte randseitig er-
streckende Verteilerleiste mit einer Vielzahl von Schnellkon-
taktverschlissen fiUr die anzuschlieBenden Luftschl&duche.

Weitere vorteilhafte Gestaltungen von Klebeband-Aufnehmern sind
in den Patentansprichen 10 bis 12 angegeben.

Anhand von in der Zeichnung dargestellten Ausfihrungsbeispielen
soll die Erfindung im folgenden noch ndher erlédutert werden. In
der Zeichnung bedeuten: |

Fig. 1 schematische Darstellung einer Vorrichtung fir das auto-
matische Auflegen von miteinander zu fixierenden Stoff-
teilen auf der Eingangsseite einer Fixierpresse in einerv
ersten Aufnahme- und Ablegeposition
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die vVorrichtung nach Fig. 1l in einer zweiten Aufnahme-
und Ablegeposition

die perspektivische Darstellung einer PreBluftverteiler-
leiste fir den AnschluB von mit PreBluftantrieben ge-
stalteten Klebeband-Aufnehmern

die schematische Darstellung eines mit PreBluft arbeiten-
den Klebeband-Aufnehmers mit der Klebeband-Wickelvor-
richtung in der oberen Abstreif-Schiebestellung

der Klebeband-Aufnehmer nach Fig. 4 mit der Klebeband-
Wickelvorrichtung in der unteren Aufnahme-Schiebestel-
lung

eine Variante eines Klebeband-Aufnehmers nach Art der
Fig. &4 und 5 in Explosionsdarstellung fir eine als aus-
tauschbare Einheit gestaltete Klebeband-Wickelvorrich-
tung

eine erste Ausflhrungsform einer als Einheit gestalte-
ten Klebeband-Wickelvorrichtung

eine zweite Ausfihrungsform einer als Einheit gestalte-
ten Klebeband-Wickelvorrichtung

gine erste AusfUhrungsform eines Klebeband-Aufnehmers
mit Uber eine Druckhaube in Abhidngigkeit der Hubbewe-
gung der Hubeinrichtung betdtigten Verschiebung der Kle-
beband-Wickelvorrichtung

eine zweite Ausfihrungsform eines Klebeband-Aufnehmers
mit Uber eine Druckhaube in Abhdngigkeit der Hubbewe-
gung der Hubeinrichtung betdtigten Verschiebung der Kle-

' beband-Wickelvorrichtung
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Fig. 11 eine dritte Ausfihrungsform eines Klebeband-Aufneh-
mers mit Uber eine Druckhaube in Abh#@ngigkeit der Hub-
bewegung der Hubeinrichtung verschiebbaren Klebeband-
Wickelvorrichtung

Fig. 12 ein BUrstenmagazin im Schnitt

Fig. 13 eine Aufsicht auf ein Birstenmagazin fir Sakko-Vorder-
teile

Fig. 14 die Aufsicht auf ein Birstenmagazin fir Kragenteile

Die Vorrichtung nach den Figuren 1 und 2 fiUr die Eingangsseite
einer Fixierpresse besteht aus einer gestellartigen Laufblhne 1,
die drei nebeneinander angeordnete Ablagestellen Uberbrickt. Die
mittlere Ablagestelle, die von einer ZuflUhrung, beispielsweise

in Form eines Fdrderbandes zur Zufuhr der miteinander zu fixie-
renden Werkstiicke in einer Fixierpresse dient, stellt hierbei
eine zweite Ablagestelle A2 dar. Rechts und links dieser zwei-
ten Ablagestelle A2 befinden sich erste Ablagestellen Ala und
Alb, die hierbei Werkstickstapel aufnehmende Magazine 31 und 32
sind. An der Oberseite der Laufbihne 1 befindet sich ein Uber den
Ablagestellen verfahrbarer Schlitten 4, dessen Hin- und Herbe-
wegung Uber einen am Schlitten 4 befestigten PreBluftzylinder 5
erfolgt. Die Kolbenstange 5a dieses PreBluftzylinders 5 ist hier-
bei mit ihrem freien Ende an der Halterung 5b an der rechten Ober-
seite der taufblhne 1 befestigt. Auf dem Schlitten 4 sind im Ab-
stand der zweiten Ablagestelle A2 von den ersten Ablagestellen
Ala und Alb hintereinander zwei Hubeinrichtungen Hl und H2 ange-
ordnet. Sie bestehen jeweils aus einer Druckplatte DP, die an ih-
rer Oberseite jeweils an der Kolbenstangeél eines senkrecht aus-
gerichteten PreBluftzylinders 6 befestigt sind und an ihrer Un-
terseite mehrere Uber Befestigungsmittel, vorzugsweise Haftmag-
nete, an beliebiger Stelle festsetzbare Klebeband-Aufnehmer KA
aufweisen. Als Befestigungsmittel kdnnen auch SchnellverschlUs-
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se zur Anwendung kommen, die in eine der zahlreichen Offnungen
einer mit einem Lochraster versehenen Druckplatte eingreifen. Eine
lochgerasterte Druckplatte erméglicht auch das Befestigen der Kle-
beband-Abnehmer KA mittels Schrauben.

Die pneumatische Antriebe darstellenden PreBluftzylinder 5 und ¢
werden Uber nicht ndher dargestellte elektrisch steuerbare Vven-
tile gesteuert. In der Darstellung nach Fig. 1 ist der Schlitten 4
gerade in der linken Endposition und die Hubeinrichtungen Hl und
H2 haben eine Abwédrtshubbewegung durchgefihrt. In dieser Stellung
nehmen die Klebeband-Aufnehmer KA der Hubeinrichtung Hl1 vom Werk-
stickstapel im Magazin 31 an der ersten Ablagestelle Ala ein Werk-
stick, beispielsweise ein Stoffteil, ab, wéhrend die Hubeinrich-
tung H2, einen Betriebsbeginn angenommen, noch keine Ablagefunk-
tion ausibt.

In einem ndchsten Arbeitsschritt machen die Druckplatten 'DP der
beiden Hubeinrichtungen Hl1 und H2 einen Hub nach oben und werden
mit dem Schlitten 4 Uber den PreBluftzylinder 5 in die rechte
Endposition, wie sie in Fig. 2 dargestellt ist, verschoben. Beim
anschlieBenden Absenken der Druckplatten DP wird von der Hubein-~
richtung Hl das von der ersten Ablagestelle Ala aufgenommene Stoff-
teil an der zweiten Ablagestelle A2 abgelegt und gleichzeitig von
den Klebeband-Aufnehmern KA der Hubeinrichtung H2 vom Werkstick-
stapel im Magazin 32 an der ersten Ablagestelle Alb ein Werk-
stick, beispielsweise eine Fixiereinlage, aufgenommen. Nach dem
Hochfahren der Druckplatten DP der beiden Hubeinrichtungen Hl und
H2 und Verschieben des Schlittens 4 Uber den PreBluftzylinder 5
in die in Fig. 1 dargestellte linke Endposition werden die Hub-
einrichtungen Hl und H2 wiederum abgesenkt und hierbei die an den
freien Enden der Klebeband-Aufnehmer KA der Hubeinrichtung H2
haftende Fixiereinlage exakt Uber dem bereits abgelegten Stoff-
teil an der zweiten Ablagestelle A2 abgelegt. Gleichzeitig nehmen
die Klebeband-Aufnehmer KA der Hubeinrichtung Hl vom Werkstiick-
stapel im Magazin 31 wiederum ein Werkstick auf. Auf diese Weise

-9-
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wird erzeicht, daB bei jedem Verfahrvorgang des Schlittens 4 und
einer H.obewegung der beiden Hubeinrichtungen H1 und H2 gleichzei-
tig ein werkstlick an einer ersten Ablagestelle aufgenommen und an
der zweiten Ablagestelle abgelegt wird. Sobald die beiden mitein-
ander z. fixierenden Werksticke an der zweiten Ablagestelle A2
abgelegt sind, setzt sich das die zweite Ablagestelle A2 darstel-
lende Fcrderband in Bewegung und fordert die miteinander zu fi-
xierenden Stoffteile in die Presse.

Wie nocr ndher dargelegt werden wird, weist eine bevorzugte Aus-
fihrungeform fir die Verschiebebewegung der in einem Klebeband-
Aufnehmer vorgesehenen Klebeband-Wickelvorrichtung ebenfalls
einen PreBluftzylinder auf, der in gleicher Weise wie die PreB-
luftzylinder 5 und 6 Uber elektrisch gesteuerte Ventile betdtigt
wird und Gber Schlauchleitungen an einen PreBluftverteiler ange-
schlossen ist. Um hier bei einer frei w&hlbaren Festsetzung eines
solchen Klebeband-Aufnehmers (ber der Fldche der Druckplatte DP
mit relativ kurzen Schlduchen auszukommen, ist ein PreBluftver-
teiler in Form einer sich Uber die Breite und / oder L&nge der
Druckplstte randseitig erstreckenden Verteilerleiste vorgesehen,
die in fFigur 1 bei der Hubeinrichtung H2 dargestellt und mit vL
bezeichnet ist.

Diese Verteilerleiste VL, ist in Figur 3 perspektivisch darge-
stellt. Sie weist zwei Ubereinander liegende Metallstd@be 7 auf,
die in ihrer Erstreckung eine Bohrung 71 mit einer AnschluBver-
schraubung 72 besitzen und weiterhin in ihrer Erstreckung Uber
die Lince verteilt eine Reihe von Schnellkontaktverschlissen 73
haben, cie mit der axialen Bohrung der Metallstd@be 7 in Verbin-

dung stehen.

Das in cen Figuren 4 und 5 im Schnitt dargestellte erste Aus-
fihruncsbeispiel fir einen Klebeband-Aufnehmer KA besteht aus
einem rznrférmigen Geh#use 8, das-an der Oberseite von einer.....
Platte 10 mit eingearbeiteten Haftmagneten 11 zum Festsetzen
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des Klebeband-Aufnehmers an der Druckplatte der Hubeinrichtung ab-
geschlossen ist. Auf seiten der Platte 10 ist fir die Verschiebung
der Klebeband-Wickelvorrichtung von einer oberen Abstreif-Schiebe-
stellung, wie sie die Figur 4 zeigt, in eine untere Aufnahme-
Schiebestellung, wie sie die Figur 5 zeigt, ein PreBluftzylinder 9
auf einer Zwischenplatte 12 befestigt, in der gleichzeitig die
Halterung 13 fir die Klebeband-Wickelvorrichtung KW geflhrt ist.
Das rohrformige Gehduse 8 weist an seinem unteren freien Ende ein
Stirnblech 81 auf, das mit Offnungen 82 fir den Durchtritt der an
der Unterseite der Klebeband-Wickelvorrichtung vorgesehenen, Haft-
rollen darstellenden Umlenkrollen 14 versehen ist. Die Klebeband-
Wickelvorrichtung KW weist ferner neben einer weiteren zwischen
den Umlenkrollen 14 angeordneten kleineren Umlenkrolle l4a Uber-
einander in Zapfen 15 und 16 drehbar gelagert eine Klebeband-
Abwickelspule 17 sowie eine Klebeband-Aufwickelspule 18 auf. Mit
der Klebeband-Aufwickelspule 18 starr verbunden ist zusdtzlich
drehbar auf dem Zapfen 16 ein Zahnrad 19 vorgesehen, das nach Art
eines Rastgesperres bel einer Verschiebebewegung der Klebeband-
Wickelvorrichtung KW von ihrer unteren Aufnahme-Schiebestellung

in ihre obere Abstreif-Schiebestellung mit einem am rohrfdrmigen
Gehduse 8 befestigten Mitnehmer 20 Uber eineﬁ durch die Verzah-
nung des Zahnrads 19 bestimmten Drehwinkelbereich hinweg in Ein-
griff steht. Auf diese Weise wird erreicht, daB nach dem Abstrei-
fen eines Werksticks die Klebefldchen des Klebebandes KB an den
Umlenkrollen 14, die mit dem Werkstick wdhrend des Aufnehmens

und des Transports von einer ersten Ablagestelle zur zweiten Ab-
lagestelle in enger Verbindung standen, Uber die Umlenkrollen 14
ein StiUckchen weiter transportiert werden und somit in den auf-
einander folgenden Aufnahme- und Ablagevorgangen immer wieder un-
verbrauchtes Klebeband KB fiir das Aufnehmen von Werksticken ver-

figbar gemacht wird.

Unter Bezugnahme auf die Figuren 1 und 2 erfolgt die Verschiebe-

.bewegung der Klebeband-Wickelvorrichtung KW durch den PreBluft-

zylinder 9 in Ubereinstimmung mit der Hubbewegung der Hubvorrich-
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tungen H1l und H2 in der Weise, daB beispielsweise beim Absenken
der Hubeinrichtung Hl nach Figur 1, zum Aufnehmen eines Werk-
sticks vom Werkstickstapel im Magazin 31 der ersten Ablagestel-
le Ala die Klebeband-Wickelvorrichtung von ihrer oberen Abstreif-
Schiebestellung in ihre untere Aufnahme-Schiebestellung gebratht
wird, in der die Umlenkrollen 14 mit dem Klebeband KB geringfi-
gig durch die Offnungen 82 des Stirnblechs 81 hindurchtreten und
dort beim weiteren Abwdrtshub der Hubeinrichtung Hl an das aufzu-
nehmende Werkstick angepreBt werden. Beim Anhub der Hubeinrich-
tung Hl verbleibt die Klebeband-Wickelvorrichtung in der unteren
Aufnahme-Schiebestellung und zwar solange, bis die Hubeinrich-
tung H1 entsprechend Figur 2 Uber der zweiten Ablagestelle A2 an-
gekommen und sich in einem weiteren Abwartshub auf die zweite Ab-
lagestelle abgesenkt hat. Nunmehr erfolgt in der abgesenkten Hub-
stellung der Hubeinrichtung Hl eine Verschiebung der Klebeband-
Wickelvorrichtung KW von ihrer unteren Aufnahme-Schiebestellung
in ihre obere Abstreif-Schiebestellung. Wie Figur 5 verdeutlicht,
kommt jetzt der Mitnehmer 20 in Eingriff mit dem Zahnrad 19 und
es erfolgt widhrend des Verschiebens der Klebeband-Wickelvorrich-
tung KW nach oben der erw8hnte Weitertransport des Klebebandes KB.
Gleichzeitig wirkt das Stirnblech 81 des rohrfdrmigen Gehduses
als Abstreifer fir das im Bereich der Umlenkrollen 14 am Klebe-
band KB haftende Werkstick. Durch Wahl der Zahl der Z&hne des
Zahnrads 19 kann die Transportlé@nge des Klebebandes KB, die w&h-
rend einer Verschiebung der Klebeband-Wickelvorrichtung KW nach
oben vorgenommen wird, festgelegt werden.

Der Verbrauch von Klebeband KB wahrend des Betriebsablaufs macht
es erforderlich, von Zeit zu Zeit eine verbrauchte Klebebandrol-
le durch eine neue Klebebandrolle zu ersetzen. Um hier die Ver-
hdltnisse méglichst einfach zu gestalten, ist es, wie Figur 6 in
einem Ausfihrungsbeispiel zeigt, sinnvoll, die Klebeband-Wickel-
vorrichtung austauschbar in Form einer auf die geflhrte Halte-

rung 13 mit dem Zahnrad 19 und dem Zapfen 16 aufsteckbare Ein-
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heit € auszufihren. Die Einheit € besteht hierbei aus einer Tréa-
gerplatte 21, an der in vorgegebener Lage Ubereinander die Unm-
lenkrollen 14 und l4a, die Klebeband-Abwickelspule 17 und die Kle-
beband-Aufwickelspule 18 gehaltert sind. Der Drehzapfen 15 fir
die Klebeband-Abwickelspule 17 ist hierbei an der Tradgerplat-

te 21 befestigt und weist an der gefihrten Halterung 13 ein Ge-
genlager 22 auf. Entsprechendes gilt fir die drehbar auf den
Zapfen 23 gelagerten Bandumlenkrollen 14 und l4a. Die Gegenlager
sind in Figur 6 mit 24 bezeichnet. Weiterhin weist das Zahnrad 19
auf beiden Seiten des Zapfens 16 Mitnehmerstifte 25 auf, die in
entsprechend angeordneten, in Figur 6 nicht ndher dargestellten
Rusnehmungen der Klebeband-Aufwickelspule 18 beim Aufstecken der
Einheit € auf die gefiihrte Halterung 13 eingreifen.

Wie Figur 6 noch weiter erkennen 18B8t, ist das rohrfdrmige Ge-
hduse 8 in ein fest mit der gefihrten Halterung 13 verbundenes
Gehauseteil und einen abnehmbaren Deckel 8a unterteilt. Im auf-

gesteckten Zustand der Einheit E auf die gefiUhrte Halterung 13

greift der Deckel 8a an seinem oberen Ende in eine Nut 26 der
Platte 10 ein. Weiterhin ragt der Zapfen 16 durch die Einheit E
und eine Offnung 27 im Deckel 8a hindurch und erméglicht durch
sein an seinem freien Ende vorhandenes Gewinde ein Verschrau-
ben des Deckels 8a mit dem Geh&duseteil Uber eine Schraubmutter 28.

Die Figuren 7 und 8 zeigen noch zwel unterschiedlich gestaltete,
als austauschbare Einheiten E ausgefihrte Klebeband-Wickelvor-
richtungen. Die Einheit E nach Figur 7 entspricht der in den
Figuren 4 und 5 gezeigten Ausfihrungsform, bei der an der Unter-
seite auf beiden Seiten je eine groBere Umlenkrolle 14 mit einer
dazwischen angeordneten nach innen versetzten kleineren Umlenk-
rolle l4a vorgesehen ist. Hierbei ergeben sich jeweils am Umfang
einer Umlenkrolle 14 eine Klebebandstelle zum Aufnehmen eines
Werksticks.
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Die Ausfihrungsform nach Figur 8 eignet sich besonders dann, wenn
die aufzunehmenden fl&chigen Werkstiicke, bedingt durch ihr Eigen-
gewicht, eine groBere Klebeflache bendtigen. Dies wird hier da-
durch erreicht, daB die mittlere Umlenkrolle l4a gréBer ausge-
fUOhrt und als Stitze fir das zwischen den Umlenkrollen 14 ver-
spannte Klebeband KB verwendet wird. Es versteht sich von selbst,
daB bei der AusfiUhrung nach der Figur 8 das Stirnblech 81 des
rohrformigen Gehduses 8 im Unterschied zu den Figuren 4 und 5 mit
einer einzigen zwischen den Umlenkrollen 14 verlaufenden recht-
eckigen Offnung zu versehen ist.

Die in den Figuren 9, 10 und 11 dargestellten weiteren bevorzug-
ten Ausflhrungsbeispiele von Klebeband-Aufnehmern unterscheiden
sich von dem in den Figuren 4 und 5 dargestellten bevorzugten Aus-
fUhrungsbeispiel eines Klebeband-Aufnehmers dadurch, daB sie auf
seiten der Druckplatte mit einer Druckhaube 8c abgeschlossen sind,
in der das rohrfdrmige Gehduse 8 nach Art eines Teleskops gehal-
tert und gegen die Kraft wenigstens eines Federelementes 40 bzw.
41 in Richtung des Bodens der Druckhaube 8c verschiebbar ist. Der
Boden der Druckhaube 8c ist hierbei entsprechend der Austhrungs-
form nach den Figuren 4, 5 und 6 von einer Metallplatte 10 mit
darin eingelassenen Haftmagneten 11 gebildet. Weiterhin unter-
scheiden sich diese drei weiteren Ausfihrungsformen von der Aus-
fUhrungsform nach den Figuren 4 und 5 durch etwas unterschiedlich
gestaltete gefihrte Halterungen 13a bzw. 13b, bzw. 13c fir die
Klebeband-Wickelvorrichtung KW, die hierbei alle ein weiteres Fe-
derelement 40a bzw. 4la aufweisen. Dieses weitere Federelement
ist derart wirksam, daB die Klebeband-Wickelvorrichtung KW Uber
die gefihrte Halterung 13a bzw. 13b, bzw. 13c nur gegen dessen
Federkraft von ihrer unteren Aufnahme-Schiebestellung in ihre
obere Abstreif-Schiebestellung Ubergeflhrt werden kann. Der Wei-
tertransport des Klebebandes KB erfolgt auch hier entsprechend
den Ausfihrungsformen nach den Figuren 4 und 5 bei einer Verschie-
bung der Klebeband-Wickelvorrichtung KW von.ihrer.unteren Aufnah-
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me-Schiebestellung in ihre obere Abstreif-Schiebestellung durch
Eingriff eines am rohrférmigen Gehduse 8 befestigten Mitnehmers 20
in das mit der Klebeband-Aufwickelspule 18 starr verbundene Zahn-
rad 19.

Beim Ausflhrungsbeispiel nach Figur 9 wird die Verschiebebewegung
der Klebeband-Wickelvorrichtung Uber zwei miteinander fest ver-
bundene Zahnrdder 42 und 43 ermdglicht, die oberhalb der gefihr-
ten Halterung 13%a in einem Zapfen 44 drehbar gelagert und nach Art
eines Rastgesperres ausgebildet sind. In das Zahnrad 42 greift
hierbei von links eine am Boden der Druckhaube befestigte Zahn-
stange 45 ein, wdhrend in das Zahnrad 43 von rechts eine an der
gefUhrten Halterung 13a befestigte Zahnstange 46 eingreift. Beim
Zahnrad 44 ist der Zahnkranz in der Weise unvollstdndig, daB in
aufeinanderfolgenden 90° Sektoren einmal Z&hne vorhanden und ein-
mal keine Z&hne vorhanden sind. Diese 90° Sektoreneinteilung ist
lediglich durch den 90°-Drehwinkel bestimmt, den die beiden Zahn-
rdder gegen Ende einer Absenkbewegung der Hubeinrichtung ausfih-
ren. '

Beim AusfUhrungsbeispiel nach Figuf 9 befindet sich die Klebeband-
Wickelvorrichtung KW in ihrer unteren Aufnahme-Schiebestellung

in der ein am Klebeband KB im Bereich der Umlenkrollen 14 haften-
des Werkstiick von einer ersten Ablagestelle Ala bzw. Alb zur zwei-
ten Ablagestelle A2 nach den Figuren 1 und 2 transportiert wird.
Beim Absenken der Hubeinrichtung H1 bzw. H2 wird beim Aufsetzen
des Klebeband-aufnehmers KA auf der zweiten Ablagestelle A2 das
rohrformige Gehduse 8 in die Druckhaube 8c hineingeschoben und
hierbei Uber die Zahnstange 45 die Zahnrdder 42 und 43 in der an-
gegebenen Pfeilrichtung um 90° gedreht. Da in diesem fFalle die ge-
fihrte Halterung l13a Uber die Zahnstange 46 mit den Z&hnen des
Zahnrads 44 in Eingriff steht, wird bei dieser Verschiebebewegung
des rohrfﬁrmigeh Gehduses 8 gleichzeitig die Klebeband-Wickel-
vorrichtung KW von ihrer unteren Aufnahme-Schiebestellung in ihre
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obere Abstreif-Schiebestellung verschoben. In dieser oberen Ab-
streif-Schiebestellung verbleibt nun die Klebeband-Wickelvorrich-
tung KW so lange, bis die Hubeinrichtung wiederum Uber eirer
ersten Ablagestelle Ala bzw. Alb eine Absenkbewegung durchfihrt.
Sobald sich hierbei das Geh&use 8 mit seinem Stirnblech 81 auf
dem Werkstlckstapel im Magazin 31 bzw. 32 abstiitzt und sich im
Verlauf des weiteren Absenkens der Hubeinrichtung das rohrfdrmi-
ge Gehduse 8 wiederum in die Druckhaube 8c hineinschiebt, wird
durch die nunmehr Uber die Zahnstange 45 veranlaBte Drehung der
beiden Zahnrdder 42 und 43 der Eingriff der Zahnstange 46 in das
Zahnrad 44 geldst und die Klebeband-Wickelvorrichtung KW gleitet
in ihrer gefihrten Halterung 13a unter dem Druck des weiteren Fe-
derelementes 40a von ihrer oberen Abstreif-Schiebestellung in ih-
re untere Aufnahme-Schiebestellung zur Aufnahme eines weiteren
Werksticks. Am Ende der folgenden Absenkbewegung der Hubeinrich-
tung Uber der zweiten Ablagestelle A2 kommt die Zahnstange 46
Uber eine weitere Drehung der beiden Zahnrader 42 und 44 wieder-
um in Eingriff mit den Z&hnen des Zahnrads 44 und fihrt an die-
ser Stelle dann wiederum die gewilnschte Verschiebung der Klebe-
band-Wickelvorrichtung KW in ihre obere Abstreif-Schiebestellung
durch.

Beim AusfiUhrungsbeispiel nach Figur 10 ist die Verschiebung der
Klebeband-Wickelvorrichtung KW in Abhd@ngigkeit einer Hubbewegung
der Hubeinrichtung mittels eines Seilzugs 47 herbeigefiUhrt, der
Uber eine von einem Schaltrad 48 gesteuerte Spreizvorrichtung 49
in Form eines Drehbligels in seiner Seilldnge im Sinne eines Anhe-
bens der Klebeband-Wickelvorrichtung KW verkiirzt werden kann. In
Figur 10 ist die Spreizvorrichtung 49 in der dort gezeigten Stel-
lung des Schaltrads 48 aktiviert und durch die damit erreichte
Verkirzung des Seilzugs 47 die Klebeband-Wickelvorrichtung KW in
ihre obere Abstreif-Schiebestellung verschoben. Beim Absenken der
Hubeinrichtung auf eine erste Ablagestelle Ala bzw. Alb nach Fi-
gur 1 wird beim Einschieben des rohrfﬁrmiQEn Gehduses 8 in die
Druckhaube 8c das Schaltrad 48 Uber eine am Boden der Druckhaube 8c
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befestigte Schubstange 50 in die n#chste Schaltstellung weiterge-
schaltet, in der die Spreizvorrichtung 49 deaktiviert und die hier-
durch erzielte Verléngerung des Seilzugs 47 es ermbglicht, daB die
Klebeband-Wickelvorrichtung KW in ihrer gefihrten Halterung 13b
unter der Kraft des weiteren Federelementes 4la von ihrer oberen
Abstreif-Schiebestellung in ihre untere Aufnahme-Schiebestellung
Ubergefihrt wird. Beim ndchsten Hub der Druckhaube 8c im Zuge
einer Absenkbewegung der Hubeinrichtung auf die zweite Ablagestel-
le A2 nach Figur 1 wird das Schaltrad 48 iber die Schubstange 50
zur erneuten Aktivierung der Spreizeinrichtung 49 weitergeschal-
tet und hierbei im Sinne des gewlinschten Abstreifens die Klebe-

band-Wickelvorrichtung KW wiederum in ihre obere Abstreif-Schie-
bestellung Ubergefihrt.

Bei der Ausfihrungsform nach Figur 11 ist schlieBlich oberhalb

der gefihrten Halterung 13c fiUr die Klebeband-Wickelvorrichtung

KW eine von einem Schaltrad 51 steuerbare Rastldsevorrichtung 52
vorgesehen, bel der das Schaltrad 51 entsprechend der Ausfihrungs-
form nach Figur 10 wiederum voﬁ einer Schubstange 50 bei einem Hub
der Druckhaube 8c relativ zum rohrfdormigen Gehduse 8 nach Art
eines Rastgesperres fortgeschaltet wird und hierbei mit jedem
zweiten Hub einen ebenfalls am Boden der Druckhaube 8¢ befestig-
ten federnden Rastfinger hinsichtlich einer Gegenrast 54 an der
Oberseite der gefihrten Halterung 13c fir die Klebeband-Wickelvor-
richtung KW unwirksam macht. In der in Figur 11 dargestellten La-
ge der Klebeband-Wickelvorrichtung KW in der oberen Abstreif-
Schiebestellung, in der die Rast zwischen dem Rastfinger 53 und
der Gegenrast 54 wirksam ist, wurde bei einem Hub der Druckhaube
8c relativ zum rohrférmigen Gehduse 8 bei einer Absenkbewegung

der Hubeinrichtung an der zweiten Ablagestelle A2 nach den Figu-
ren 1 und 2, der Rastfinger 53 in die Gegenrast 54 eingeklinkt

und anschlieBend die gefUhrte Halterung 13c mit der Klebeband—‘
Wickelvorrichtung KW im Zuge einer Aufwdrtsbewegung der Hubein-
richtung gégen die Kraft des weiteren Federelements 4la angeho-
ben. Beim nichsten Hub der Druckhaube 8c relativ zum rohrfdrmigen
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Geh8use 8 bel der néchsien Absenkbewegung der Hubeinrichtung an
einmer ersten Ablagestelle Ala bzw. Alb wird durch Weiterschslten
des Schaltrades 51 der Rastfinger 53, entsprechend der Darstellung
in unterbrochener Linie, aus der Gegenrast 54 ausgeklinkt, so daB
nunmehr die geflhrte Halterung 13c mit der Klebeband-Wickelvorrich-
tung KW unter der Kraft des welleren Federelementes 4la wiederum

in ihre untere Aufnahme-Schiebestellung abgesenkt wird,

Wie umfangreiche der Erfindung zugrundeliegende Untersuchungen
gezeigt haben, eignet sich als Klebeband KB fir die Klebeband-
Wickelvorrichtung KW ein PVC-Band mit einer Stdrke von 0,05 mm,
einer Breite von 12 mm, einer Dichte von 1,38/aqcm und einer Haft-
fadhigkeit von 225 Pond auf 25 mm L&8nge bei dieser Breite. Dabei
zeigt es sich, daB ein solches Klebeband auch unter Berlicksichti-
gung der relativ kleinen Abmessungen der Klebeband-Aufnehmer KA
in einer L&nge von 30m gut in der Klebeband-Wickelvorrichtung KW
untergebracht werden kann.

Wie schon darauf hingewiesen worden ist, ist die einwandfreie Ar-
beitsweise von mit Aufnehmern ausgeristeten Hubeinrichtungen in
hohem MaBe davon abhd@ngig, daB sich die in Magazinen an den Ab-
lagestellen gestapelten fldchigen Werkstlicke in Form von Stoff-
teilen, Fixierteilen und anderen textilen Gebilden ohne Schwie-
rigkeiten vereinzeln, d.h. von einem solchen Stapel leicht ab-
nehmen lassen. Figur 12 zeigt im Schnitt ein solches ein einwand-
freies Vereinzeln ermdglichendes Magazin 31, 32, das hierbei aus
BUrstenelementen 56 mit dem Werkstickstapel 30 zugewandten Bor-
sten besteht, die vorzugsweise unter einem Winkel von etwa 20°
schrdg nach unten ausgerichtet sind. Um die Birstenelemente 56
leicht der &duBeren Kontur eines solchen Werkstiickstapels anzu-
passen, weisen sie fuBseitig Haftmagnete 57 auf, mit deren Hilfe
sie an beliebiger Stelle des beispielsweise aus einer Stahlplat-
te 58 bestehenden Magazinbodens festgesetzt werden kdnnen. Wie
die Praxis ergeben hat, weisen die BuUrstenmagazine 56 zweckmd-
Big Schweineborsten mit einer Linge von 20mm und einer Stirke
von 0,10 bis 0,20 mm auf, da diese hochflexible Eigenschaften
besitzen.
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Figur 13 zeigt in Aufsicht ein derart gestaltetes Magazin 31/32
fUr einen Werkstickstapel 30 aus Sakko-Vorderteilen. Die Birsten-
elermente mit den fuBseitigen Haftelementen 57 kdnnen hierbei zur
guten Anpassung an die &duBere Kontur des Sakko-Vorderteils sowohl
aus in sich geraden BiUrstenelementen 56, leicht gekrimmten BUr-
stenelementen 56' und stark gekrimmten BUrstenelementen 56" be-
stehen.

Figur 14 zeigt ein entsprechendes Magazin 31, 32 fir einen Werk-
stickstapel 30 aus Kragenteilen, bei dem hierbei mit vier leicht
gekrimmten BUrstenelementen 56' ausgekommen wird.

Die Haftmagnete 57 fUr die Blrstenelemente 56, 56', 56" sowie fir
das Festsetzen der Klebeband-Aufnehmer KA an der Druckplatte DP
einer Hubeinrichtung Hl, H2 bestehen vorzugsweise aus permanenten
Haftimagneten mit UbergroBer Haftkraft, wie sie Kobald- oder auch
Keramikmagnete aufweisen. ZweckmdBig betrédgt die Breite der Mag-
nete 10 bis 12 mm und die L&@nge 46 bis 50 mm, bei einer Sté&rke
von 3 bis 10 mm. Die Haftkraft sollte in den Grenzen zwischen 18
und 26 Kilopond liegen. Anstelle der in die Metallplatte 10 ein-
gelassenen Haftmagnete 11 nach den Figuren 4 bls 6 und 9 bis 11
k6nnen die Klebeband-Aufnehmer an ihrer Oberseite auch eine gan-
ze Magnetplatte in den Abmessungen LxBxH = 50x50x5 mm aufweisen,

die mit einer Metallunterlage verschraubt ist.

12 Patentanspriiche
14 Figuren
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Vorrichtung zum Aufnehmen, Transportieren und exakten
Ablegen von fldchigen Werkstiicken, insbesondere Stoff-
teile, von wenigstens einer ersten Ablagestelle zu
einer zweiten Ablagestelle, bestehend aus einer

die Ablagestellen iUberbriickenden, wenigstens mit ei-
ner Hubeinrichtung ausgestattieten Lauf- oder Drehbiih-
ne, bei der die Hubeinrichtung nach dem adhé&siven Wirk-
prinzip arbeitende Aufnehmer in Form einer Klebe-
bandaufnehmeranordnung mitumfalBt, bei der ferner die
Klebebandaufnehmeranordnung aus einer an einem Rah-
men in einer gefithrten Halterung ldngsverschiebbaren
Klebeband-Wickelvorrichtung mit auf seiten des Rahmen-
bodens vorgesehenen, Haftrollen darstellenden Band-
umlenkrollen besteht und hierbei der Rahmenboden

durch geeignete Offnungen zum Durchtritt des Klebe-
bandes im Bereich der Bandumlenkrollen in der Auf-
nahme-Schiebestellung der Klebeband-Wickelvorrich-
tung zu einem Abstreifblech gestaltet ist und bei dem
die Auf-/Absteuerung der Schiebestellung der Klebe-
band- Wickelvorrichtung in der Halterung in Abhdngigkeit
der Bewegung der Hubeinrichtung, unter Beriicksichtig-
ung des schrittweisen Weitertransports des Klebe-
bandes, derart vorgenommen ist, daB die Klebeband-
Wickelvorrichtung beim Absenken der Hubeinrichtung am
Ort einer ersten Ablagestelle mit dem Klebeband im
Bereich ihrer Haftrollen ein zu transportierendes
Werkstiick erfaBt, wdhrend des Transports im angeho-
benen Zustand der Hubeinrichtung festhdlt und nach
dem erfolgten Absenken der Hubeinrichtung am Ort

der zweiten Ablagestelle wieder freigibt, dadurch
gekennzeichnet, daB die Hubeinrichtung (H1,H2)
eine durch in senkrechter Richtung von einem Antrieb
auf- und abbewegbare Druckplatte (DP) ist und daB
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die Klebebandaufnehmeranordnung in eine Mehrzahl

von selbsféndige Funktionseinheiten darstellende
Klebebandaufnehméf (KA) mit rohrférmigem Gehduse (8)
aufgeteilt ist, die an der Unterseite der Druckplatte

Uber Befestigungsmittel, vorzugsweise Haftmagnete
(11),. in praktisch beliebiger Anordnung bei senkrech-

ter Ausrichtung festsetzbar sind.

. Vorrichtung nach Anspruch 1 zum automatischen Auflegen von

miteinander zu fixierenden flichigen Werkstiicken auf der von
einer Zuflhrung zur Fixierpresse gebildeten Presseneingangs-
seite, dadurch gekennzeichnet, dal
auf beiden Seiten der die zweite Ablagestelle (A2) darstel-
lenden Zufihrung jeweils eine erste Ablagestelle (Ala, Alb),
vorzugsweise in Gestalt eines die zu verarbeitenden Werk-
sticke stapelnden Magazins (31, 325,vorgesehen ist, und daB
die die drei Ablagestellen Uberbrickende Laufbihne (1) an
einem ldngs der Laufblhne verfahrbaren Schlitten (4) zwei in
Laufrichtung hintereinander im Abstand der zweiten Ablagestel-

le von einer ersten Ablagestelle angeordnete, in ihrem Bewe-
gungsablauf synchron gesteuerte Hubeinrichtungen (H1l, H2),
aufweist.

. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e -

kennzeichnet , daB die ersten Ablagestellen
(Rla, Alb) WerkstlUckstapel (30) aufnehmende, von oben zuging-
liche Magazine (31, 32) sind, deren seitliche Begrenzungen
durch Biirstenelemente (56, 56', 56") mit seitlich und leicht
nach unten ausgerichteten Borsten verwirklicht sind, und daB

diese Blirstenelemente zur Anpassung an die duBere Kontur eines
Werkstickstapels auf einer Grundplatte aus eisenhaltigem Me-
tall, beispielsweise eine Stahlplatte (58), an frei w#hlbarer
Stelle mittels an den BUrstenelemehten befestigten Haftmag-
neten (57) festsetzbar sind.
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Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn -
zeichrnet, daB die eine hohe Flexibilitdt aufweisen-
den Borsten der Birstenelemente (56, 56', 56") eine L&nge von

ca. 20 mr und eine Schradgstellung nach unten von ca. 20° auf-
weisen.

Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge -

kennzeichnet, daB die Borsten der Birstenele-

mente (56, 56', 56") Schweineborsten mit einer Borstenstidrke
von 0,10 bis 0,20 mm sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, d a -
durch gekennzeichnet, daB die Klebeband-
Wickelvorrichtung (KW) oberhalb der Bandumlenkrollen (14) zwei
Ubereinander angeordnete Zapfen (15, 16) fir die Drehlagerung
zweier einem Umspulen des Klebebandes (KB) i{iber die Bandum-
lenkrollen (14, l4a) hinweg dienenden Bandspulen (17, 18) auf-
weist, und daB die fir das Aufspulen des Klebebandes vorgese-
hene Bandspule (18) in fester Zuordnung zu einem Zahnrad (19)

steht, das bei einer vorgegebenen Verschieberichtung der Kle-
beband-Wickelvorrichtung im rohrf6rmigen Gehduse (8) nach Art
eines Rastgesperres in Eingriff mit einem am rohrfdrmigen Ge-
hduse angeordneten Mitnehmer (20) in Klinken- oder Zahnstan-
genform steht.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, d a -
durch gekennzeichnet, daB die Klebe-

band-Wickelvorrichtung (KW) als austauschbare, auf die gefihr-
te Halterung (13) aufsteckbare Einheit (E) gestaltet ist und
hierzu das Innere des rohrfirmigen Geh#duses (8) durch einen ge-
eignet beressenen abnehmbaren Deckel (8a) zug#dnglich gemacht
ist.

Vorrichtu~g nach einem der vorhergehenden Anspriche, - d a -
durchtr gekennzeichnet , daB die gefihrte

-4-
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Halterung (13) der Klebeband-Wickelvorrichtung (KW) mit der
Kblbenstange eines aufseiten der Druckplatte (DP) im rohrfr-
migen Geh&duse (8) untergebrachten kleinen PreBluftzylin-
ders (9) verbunden ist, daB ferner der PreBluftzylinder Uber
elektrisch steuerbare Luftventile und Luftschliuche an einem
an der Druckplatte angeordneten PreBluftverteiler angeschlos-
sen ist, und daB die Steuerung des PreBluftzylinders in der
gewlnschten Ubereinstimmung mit dem Bewegungsablauf der Hub-
einrichtung (H1, H2) erfolgt.

Vorrichtung nach Anspruch 8, da durch gekenn -

zeichnet, daB der PreBluftverteiler eine sich Uber
die Breite und / oder L&nge der Druckplatte (DP) randseitig
erstreckende Verteilerleiste (VL) mit einer vielzahl von

Schnellkontaktverschliissen (73) fUr die anzuschlieBenden Luft-
schlduche ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch

gekennzelichnet, dafB der Klebeband-Aufnehmer
(KA) auf seiten der Druckplatte (DP) mit einer Druckhaube (8c)
abgeschlossen ist, in der das rohrformige Gehduse (8) nach Art

eines Teleskops gehaltert und gegen die Kraft wenigstens eines
Federelementes (40) in Richtung der Druckplatte verschiebbar
ist, daB ferner die gefihrte Halterung (13a) der Klebeband-
Wickelvorrichtung (KW) gegen die Kraft wenigstens eines wei-
teren Federelements (40a) aus ihrer unteren Aufnahme-Schiebe-
stellung in ihre obere Abstreif-Schiebestellung Uberfihrbar
ist, daB auBerdem auf seiten der Druckhaube (8c) im rohrformi-
gen Gehduse (8) eine Zahnradanordnung (42, 43) drehbar gela-
gert ist, die bei jedem Bewegungshub des rohrformigen Geh&uses
in Richtung der Druckplatte nach Art eines Rastgesperres mit
einer in der Druckhaube befestigten ersten Zahnstange (45)

und lediglich bei jedem zweiten solchen BeWegungshub des rohr-
formigen Gehduses mit einer an der. gefiihrten Halterung der
Klebeband-Wickelvorrichtung befestigten zweiten Zahnstange (46)

-5-
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derart in Eingriff steht, daB bei einem solchen Bewegungshub
des rorrformigen Gehduses mit beiden Zahnstangen im Zahnrad-
eingriff die Klebeband-Wickelvorrichtung von ihrer unteren
Aufnahre-Schiebestellung in ihre obere Abstreif-Schiebestel-
lung argehoben und beim ndchsten derartigen Bewegungshub mit
nur der ersten Zahnstange im Zahnradeingriff die Klebeband-
Wickelvorrichtung unter der Krafteinwirkung des weiteren Fe-
derelerents wiederum in ihre untere Aufnahme-Schiebestellung
abgesenkt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch

gekennzelchnet, daf8 der Klebeband-Aufnehmer

(KA) auf seiten der Druckplatte (DP) mit einer Druckhaube (8c)
abgeschlossen ist, in der das rohrférmige Gehduse (8) nach Art
eines Teleskops gehaltert und gegen die Kraft wenigstens eines
Federelements (41) in Richtung der Druckplatte verschiebbar ist,
daR ferner die gefihrte Halterung (13b) der Klebeband-Wickel-
vorrichtung (KW) gegen die Kraft wenigstens eines weiteren Fe-
derelements (4la) aus ihrer unteren Aufnahme-Schiebestellung

in ihre obere Abstreif-Schiebestellung Uberfihrbar ist, daB
auBerdem die gefiUhrte Halterung der Klebeband-Wickelvorrich-
tung mit einem im rohrfdrmigen Gehduse auf seiten der Druck-
platte angeordneten Seilzug (47) verbunden ist, mit dessen Hil-
fe durch Verklirzen der Seillé@nge Uber eine mit einem Schalt-
rac (48) steuerbare Spreizvorrichtung (49) die Klebeband-Wik-
kelvorrichtung von ihrer unteren Aufnahme-Schiebestellung in
ihre obere Abstreif-Schiebestellung anhebbar ist und daB das
Schaltrad nach Art eines Rastgesperres bei jedem Bewegungshub
des rohrformigen Gehduses in Richtung der Druckplatte durch
eine in der Druckhaube befestigte Schubstange (50) derart wei-
tergeschaltet ist, daB hierbei wechselweise die Spreizvorrich-
tung aktiviert und deaktiviert ist.
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Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daf3 der Klebeband-Aufnehmer

(KA) auf seiten der Druckplatte (DP) mit einer Druckhaube (8c)
abgeschlossen ist, in der das rohrférmige Geh#use (8) nach Art
eines Teleskops gehaltert und gegen die Kraft wenigstens eines

Federelements (41) in Richtung der Druckplatte verschiebbar ist,

daB ferner im rohrformigen Geh8use auf seiten der Druckhaube
eine Uber ein Schaltrad (51) steuerbare Rastl&sevorrichtung
(52) vorgesehen ist, die mit einem in der Druckhaube befestig-
ten federnden Rastfinger (53) zusammenwirkt, daB auBerdem die
gefihrte Halterung (13c) der Klebeband-Wickelvorrichtung an
der Oberseite eine Gegenrast (54) fUr den Rastfinger aufweist,
in die dieser im deaktivierten Zustand der Rastldsevorrichtung
bei einem Bewegungshub des rohrformigen Gehduses in Richtung
der Druckplatte einrastet und beim anschlieBenden Bewegungs-
hub des rohrfdrmigen Gehduses in der Gegenrichtung die Kle-
beband-Wickelvorrichtung (KW) von ihrer unteren Aufnahme-
Schiebestellung in ihre obere Abstreif-Schiebestellung gegen
die Kraft wenigstens eines weiteren Federelements (4la) Uber-
fohrt und dort bis zur Aktivierung der Rastl&sevorrichtung
festhdlt und daB das Schaltrad Uber eine in der Druckhaube be-
festigte Schubstange (50) bei jedem Bewegungshub des rohrfor-
migen Gehduses in Richtung der Druckplatte nach Art eines
Rastgesperres fortgeschaltet ist und hierbei wechselweise die
Rastldsevorrichtung aktiviert und deaktiviert.
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