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Verfahren und Vorrichtung zum Wechseln von Giesspfanne und Zwischenbehalter an einer Stranggiessanlage.

@ Die Erfindung betrifft eine StranggieRanlage mit GieB-
pfannenhalte- und -wechselvorrichtung, GieBpfanne, Vertei-
lerrinne (Tundish), StranggieBkokille und Strangabzugvor-
richtung. Der in Vorbereitungssteliung zum Transport in die
GieBposition befindlichen mit Schmelze gefiillten GieBp-
fanne ist eine Verteilerrinne zum gemeinsamen Transport
mit dieser zugeordnet. Bevorzugt ist die Verteilerrinne in den
fiir die Aufnahme der GieRBpfanne vorgesehenen Ausleger
am Pfannendrehturm unterhalb der GieBpfanne eingesetzt.
Verteilerinne und/oder die GieBpfanne sind mit Mitteln zur
losbaren Verbindung miteinander versehen. Die Erfindung
umfaBlt ferner ein Verfahren zum Betrieb einer StranggieBan-
lage im SequenzguB.
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Verfahren und Vorrichiung zum Wechseln von Gieflpfanne und

Zwischenbehilter an einer Stranggieflanlage.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Wechseln von Giefipfanne

und Zwischenbehélter an einer Stranggieflanlage sowie eine Vor-

richtung dafiir,

Bei Stranggieflanlagen mit wechselnder Metallegierungszusa}nmen-
setzung mufl zwischen den Gieflvorgéngen der Zwischenbehilter
(Tundish) gewechselt werden, wofiir heute iiblicherweise Wagen

oder Schwenkeinrichtungen verwendet werden.

Zwischenbehiilter befinden sich in gentigender Anzahl auf der Gief3-
biihne und werden dort vorgeheizt. Sie werden in eine Verfahr- oder
Schwenkrichtung eingeseizt und nach Herrichtung der Stranggiefl-
anlage fiir den n&chsten Gufl durch Einfahren und Verstopfen des

Kaltstrang-Fahrbolzens tiber die wassergekiihlten Kokillen gefahren,

"um nach dem Einsetzen einer gefﬁllten Gieflpfanne mit dem Guf}

beginnen zu kénnen.

Muf} der Kaltstrang von unten in die Gegenrichtung zum Warmstrang
in die Anlage eingefahren werden, so ergeben sich lédngere Still-
standszeiten, weil der Warmstrang erst die Anlage verlassen haben

muB, bevor der Kalistrang eingefahren werken kann,

Je nach Groéfle einer Anlage bewegen sich die Vorbereitungsarbeiten
in der Praxis zwischen 30 Minuten bei kleinen Knﬁppelanlagen und

90 Minuten bei grofien Vorblockanlagen.
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Um diese Zeit zu verkiirzen, wurden in den letzten Jahren
Anlagen entwickelt, bei denen der Kaltstrang von oben durch

die Kokillen .gefahren wird und dem Warmstrang folgt, so daf

die Zeit, die zum Ausfahren des Warmstranges erforderlich

wird, eingespart werden kann. o

Fiir Vorblockanlagen und BrammengieBanlagen konnte hierduich
die Zeit zwischen 2 Giissen auf ca. 30 Minuten verringert werden

Bekannt ist in der Praxis das Verfahren, bei Senkrechtgief-
anlagen den giﬁhenden Strang nach dem Entleeren der in

GieBposition befindlichen GiefSpfanne so lange anzuhalten,
bis eine neue GieBpfanne fir die Weiterfilhrung des
(Sequenz-)Gusses wieder zur Verfiigung steht.

Da bei SenkrechtstranggieBanlagen im Gegensatz zu Bogen-
stranggieBanlagen der Strang wahrend der Erstarrung oder
nach der Erstarrung nicht mehr verformt werden muf3, ist das
AufgieBen auf den erstarrten Strang unter Umgehung des Kalt-
stranges gelegentlich Eetrieben worden.

Aufgabe der Erfindung ist es, bei BogenstranggieBanlagen
die Zeit fiir den Wechsel des Zwischenbehilters auf etwa 2 Mi-
nuten zu'bggrenzen, so daB der glithende, erstarrende Strang,
auf den die neue Schmelze aufgegossen wird, problemlos
weitef ausgefordert werden kann.

Zur Losung dieser Aufgabe werden erfindungsgemdf die in

den Anspriichen gekennzeichneten MaBnahmen vorgeschlagen.

Der Betrieb einer Stranggiefanlage kann sich gemdB der Er-
findung folgendermafBen gestalten:
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Fig. 1
Die Zwischenbehilter 1, die bislang auf der Gieflibiihne der Strang-
giefanlage vorgewédrmt wurden, um mit dem Wagen warm lber die

wassergekiihlten Kokillen fahren zu kénnen, befinden sich jetzt z.B.

-auf Hilttenflur in der Nihe der Pfannenilbergabe. Die mit fliissigem

Metall gefiillte GieBpfanne 6 wird z.B. mittels Kran liber den ge-
trockneten und erwirmten Zwischenbehélter 1 gefahren und durch
Schnellkuppelelemente 5 mit ihm verbunden. Der Zwischenbehélter
1 wird zusammen mit der Gief3pfanne 6 in den Pfannendrehturm 4
der Stranggieflanlage eingesetzt, wobei der Pfannendrehturm vor-

teilhafterweise zwei separat voneinander drehbare Aufnahmévor-

.~ richtungenmit. Hub~ und:Senkeinrichtung fiir die Giefipfanne und die

Verteilerrinne besitzen sollte.

Nach dem Einsetzen der Gieflpfanne 6 mit dem Zwischenbehélter 1
werden beide so geschwenkt, dafl sie méglichst nahe neben der in

GieBlposition 9 befindlichen Gieflpfanne mit zugehtrigem Zwischen-
behilter stehen,

Da die Zwischenbehilter ein Fliissigstahl-Speichervolumen besitzen,
das erkennen 148t, wann der Guf am Ende zuggeht, kann in der Vor-
bereitungsposition der Zwischenbehilter aus der zugeordneten

Giefipfanne rechtzeitig gefiillt werden,

Ist der Gufl schliellich beendet, werden die entleerte Gief3pfanne
und denr zugehdrige Zwischenbehéilier gemeinsam abgeschwenkt,
Die frisch gefiillte Gieflpfanne mit den gefiillten Zwischenbehéltern
folgen bis in die GieBposition. Gieflpfanne und Zwischenbehélter
werden dann abgesenkt, his die Tauchausgilisse die erforderliche

Position haben, und der GuB kann weiter gefiihrt werden.
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Soll fiir den Transport der Giefipfanne 6 zur Stranggieflanlage ein
Pfanneniibergabewagen 10 verwendet werden, so kann sich auf
diesem Pfannenwagen 10 auch die Heizeinrichtung 11 fiir den

Zwischenbehilter 1 befinden. Ebenso ist es méglich, neben dem

Brennern aufzustellen.

Es ist auch mdglich, auf diesem Wagen 10 einen Rahmen 7 mit den ~~7~

Befestigungselementen 8 zur Verbindung mit der Gieflpfanne 6 auf-
zustellen, um den Zwischenbehélter 1 in diesen Rahmeﬁ 7 einsetzen

zu kénnen, so daf die Zwischenbeh#lterwirtschaft erleichtert wird.

Damit keine Vermischung der Qualitédten zwischen dem Sirangende
und dem neuen Guf} erfolgt, kann in die Kokillen e-in Bolzen einge-
setzt werden, um an dieser Stelle dem Sirangende die Wérme zu
entziehén und eine Vermischung mit der neuen Schmelze zu ver-
meiden. Zugleich kann mit diesem Verbindungselement die Kokille

sofort abgédichtet werden, falls dies erforderlich werden sollte.

Es ist aber auch denkbar, Stahlhiicksel in die Kokille auf das Strang-
ende zu schiitten, um hiermit die Warme zu entziehen und eine

qualitative'Unterbrechung zum neuen Sirang zu bekommen.

Die Erfindung bietet folgende Vorteile:

Zwischen den Giefivorgéingen mit unterschiedlicher Analyse, die

~ einen Wechsel des Zwischenbeh&lters erforderlich machen, braucht

der Kalistrang flir den néchsten Gufl nicht mehr eingefahren zu
werden, Die Anlage braucht im Bereich der Kokillen nicht gereinigt

und der Kaltstrang nicht verstopft zu werden.,

-
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Der Warmstrang wird beim Wechsel der Pfannen und Zwischenbe-
h#lter lediglich fiir die Dauer von max. 2 Minuten abgehalten, wobei
die Hubtische mit den wassergekiihlien Kokillen weiter oszillieren.
Der vorher gefiillte Zwischenbehilter gestattet nach dem Einschwen-
ken die sofortige Offnung der Tauchausgiisse,und der GieBantrieb

kann unmittelbar wieder erfolgen.

Neben extrem kurzen Stillstandszeiten bzw. hohem Giefinutzungs-
‘grad der Anlagen ergibt sich der Entiall des Aufwandes fiir die
Zwischenbehilter auf der Giefibilhne und somit vereinfachte

Zwischenbehilterwirtschaft an hierfiir geeigneter Stelle. «

Wenn Schmelzen gleicher Qualitit im Sequenzqu-Betrieb vergossen
werden, bei dem jedoch zwischendurch die Zwischenbehélter ge-
wechselt werdenA miissen, wird die in der GieBposition befindliche
entleerte Giefipfanne mit zugehdrigem (abgenutztem) Zwischenbe-
hilter abtransportiert und eine neue gefiillte Giepfanne wird mit

zugéordnetem neuen Zwischenbehélter eingeschwenkt oder herange-

fahren.,

Somit ist mit einer solchen Anlage der Sequenzguflbetrieb mit
gleicher aber auch mit wechselnder Werkstoff'analyse bei extrem

kurzer X.Stillstandszeit der Stranggieflanlage mdglich.

Eine andere Mbéglichkeit, die Stranggiefianlage gem&B der Erfindung

zu betreiben, zeigt Fig. 2.

Auf der GieBbilhne der Stranggieflanlage sind zwei Giefipfannen und/

oder Zwischenbehilter angeordnet.
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Wihrend eine Gielpfanne mit Zwischenbehélter in Gieflposition
steht, werden der zweite Zwischenbehélter in den Zwischenbeh&l-
terwagen und die Pfanne in den Pfannenwagen eingesetzt, so dafl

die beiden Fahrzeuge einzeln oder gekoppélt fiir den néchsten Guf
in Bereitschaft stehen.,

Nachdem der zweite Zwischenbehédlter mit Fliissigstahl bereits auf-

gefiillt wérden ist, kann nach GieBende die erste Pfanne mit dem ---+-

Zwischenbehiélter zur Seite gefahren und die zweite Gieflpfanne mit
dem Zwischenbehélter mit entsprechender Geschwindigkeit iiber
die wassergekiihlten Kokillen in Gieposition gebracht werden, um

den Gufl fortfithren zu kénnen.

Eine andere Variante ergibt sich gem&R Fig. 3.

Hierbei befinden sich Giefipfanne mit angehéngtem Zwischenbehiélter
in Gieflposition, wobei Pfanr;e und Zwischenbehilter entweder im

Kran héngen kénnen oder aber in einem Bock abgesetizt werden,

Die zweite Pfanne mit Zwischenbehdlter befindet sich im zweiten
Gieflkran, sie kann nach Gieflende der erstien Pfanne und Entnahme
durch den ersten Kran sofort wieder eingesetzt werden, so daf

sich dann der GuB kurzfristig weiterfithren 146t,

Auch hierbei kann, an der Pfanne héngend, der Zwischenbehilter
aufgefiillt werden, bevor der Guf beginnt. Dann kénnen die Funktic~
nen erfolgen, wie z,B. Spiilen mit Argon, Anbau des Ausgusses

der Pfanne etc.,, die auch bei Anordnung gemiR Fig. 1 oder 2 vor

GieBbeginn durchgefiihrt werden konnen,
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Anspriiche

Verfahren zum Wechseln von Giefipfanne und Zwischenbehdlter  _____
einer Stranggieflanlage beim Sequenzgiefien, dadurch gekenn-

zeichnet, dafl nach dem Entleeren der in Gieflposition be'ﬁndlichen .o
Gieflpfanne diese zusammen mit dem Zwischenbehilter abtrans-
portiert und eine andere gefiillie Giepfanne mit einem zugeord-

neten neuen Zwischenbehélter fiir den n#chsten Abgufl in die

Gieflposition transportiert wird.

Anwendung des Verfahrens nach Anspruch 1 beim Sequenzgiefien

mit wechselnder Gielwerkstoffzusammensetzung,

Vorrichtung zur Durchftihrung des Verfahrens nach Anspruch 1,
gekennzeichnet durch eine gemeinsame Transportvorrichtung fiir
die GieBpfanne (6) und den Zwischenbehilter (1).

. Vorrichtung nach Anspruch' 3 mit einem Pfannendrehturm als

Gief&pfannenhalté- und -wechselvorrichtung, dadurch gekennzeichnet,
dafBl der Zwischenbehé&lter (1) in den fiir die Aufnahme der Gief}-

pfanne (6) tvorgesehenen Ausleger am Pfannendrehturm unterhalb

der Gieflpfanne eingeseizt ist,

Vorriéhtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet,
dafl der Zwischenbehilter (1) und/oder die GieBpfanne (6) mit

Mitteln (5) zur lésbarén Verbindung miteinander versehen ist/sind.
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