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@ Werkzeugkdrper fiir ein drehbares Bohrwerkzeug.
@ Ein verzahnter Werkzeugkérper fir ein drehbares Bohr- SN
werkzeug, der nicht nur fir normalerweise mit Zahnrollen- 20 12\( » o3
meiBein od.dgl. auszufithrende Arbeiten geeignet ist, son- n s W

- dern darliber hinaus auch in lehmigen oder &hnlich beschaf- w I 7
fenen Formationen mit Vorteil verwendbar ist, weist zwi- 00 N 1
schen den Zahnen (10) in Umfangsrichtung verlaufende, sich " T Tt T
S . FIG1 | u
jeweils bis zu den Fianken (10a) der Zahne (10) erstreckende n - 108
Rippen {12) auf, die im Querschnitt ein von einem Scheitelbe- o ( &
reich (12a) nach beiden Seiten hin abfallendes Profil auf- 5 e
weist, insbesondere ein dachférmiges Profil. Der Scheitelbe- % u 0 n
reich der Rippen (12) liegt dabei in radialer Richtung des N / % 0
Werkzeugkérpers (6) tiefer als die Képfe bzw. Schneiden (11) - ®
der Zahne (10). | A
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WerkzeugkOrper filr ein drehbares Bohrwerkzeug

Die Erfindung bezieht sich auf einen Werkzeugk&rper fiir ein
drehbares Bohrwerkzeug in Form einer Schneidrolle, eines
DrehbohrmeiBels od.dgl., bei dem in wenigstens einem ring-
fdrmigen Umfangsbereich Z&hne mit Abstand voneinander an-
geordnet sind, namentlich mit im wesentlichen axial bzw.
parallel zu Mantellinien gerichteten Schneiden an den Zahn-
kopfen.

Es ist ein Rollenbohrer mit scheibenfbrmigen drehbaren Werk-

zeugk®&rpern bekannt (US-PS 2_165 584), die einen mit Z&hnen

versehenen Umfangsbereich aufweisen. Dabei ist jeweils zwi-
schen mehreren Zihnen mit etwa axial oder parallel zur
Richtung der Mantellinien des WerkzeugkOrpers verlaufenden
Schneiden (L&ngsz&hne) ein Zahn mit in Umfangsrichtung ver-
laufender Schneide (Querzahn) angeordnet. Alle diese Zihne
stehen jeweils fiir sich, d.h. die Querzdhne sind von den
Liéngszdhnen ebenso durch einen Zwischenraum getrennt wie dies
bei den Léngszdhnen durch den jeweiligen Zahngrund der Fall
ist. Die Schneiden aller Z&hne haben ungeachtet ihrer Rich-

tung die gleiche HBhe. Sie stehen also um dasselbe Maf radial
vor.



10

15

20

25

30

-2 - 0140253

Weiterhin ist ein drehendes Bohrwerkzeug bekannt (US-pPS

2 804 282), dessen WerkzeugkOrper in einem Umfangsbereich
jeweils mit grdBerem Abstand voneinander angeordnete
Liangszdhne aufweist. Diese haben auBer einer Schneide am
Kopf noch stirnseitige Schneiden, die an der Bohrungswand
arbeiten sollen. In den Riumen zwischen diesen Hauptz&hnen
und jeweils mit Abstand von ihnen sind guergerichtete Hilfs-
zdhne vorgesehen, die niedriger als die Hauptz&hne sind und
zusdtzlich zur Bearbeitung der Bohrungswand dienen sollen,
insbesondere dann, wenn die stirnseitigen Schneiden der

Hauptzdhne verschleiBen und sich abrunden.

Bei den vorstehend erl&uterten Werkzeugen ging es darum,
unterschiedlich geformte bzw. in verschiedener Weise ange-
ordnete Zdhne s8mtlich zur Durchfiihrung des Bohrvorganges
einzusetzen. Die Erfindung befaft sich demgegeniiber mit einem
grundsdtzlich anderen Problem. Trifft eine iibliche, in ring-
formigen Umfangsbereichen mit Z&hnen versehene Schneidrolle
beim Bohrvorgang auf Lehm, Ton oder ein &hnliches Material,
so hat dieses die Tendenz, an der Rolle zu kleben, so daB
dieselbe verschmiert. Dies kann sogar dazu fidhren, daB sich
die Rolle in kurzer Zeit vollst&ndig zusetzt und gewisser-
maBén einen Lehmballen bildet. Ein Weiterarbeiten ist mit

einer solchen Rolle nicht mehr m&glich.

Hiernach ist es Aufgabe der Erfindung, einen Werkzeugk®&rper
fliir ein drehbares Bohrwerkzeug der eingangs genannten Art

zu schaffen, der nicht nur fiir diejenigen Bohroperationen .
mit Vorteil einsetzbar ist, die auch bisher mit Zahnrollen-
meiBeln od.dgl. durchgefiihrt wurden, sondern bei dem dariiber
hinaus die Gefahr eines Zusetzens beim Arbeiten in lehmigen,
tonigen oder &dhnlichen BSden zumindest wesentlich herabge-

setzt und nach Mdglichkeit liberhaupt vermieden wird. Weitere
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mit alledem zusammenh&ngende Probleme, mit denen sich die
Erfindung befaBt, ergeben sich aus der jeweiligen Erliute-
rung der aufgezeigten L&sung.

Die Erfindung sieht bei einem Werkzeugkdrper der eingangs
genannten Art vor, daB in den Zwischenrdumen zwischen den
Zéhnen in Umfangsrichtung verlaufende, sich jeweils bis zu
den Flanken der Zdhne erstreckende Rippen vorhanden sind,
die im Querschnitt ein von einem Scheitelbereich nach beiden
Seiten hin ébfallendes Profil aufweisen, wobei der Scheitel-~
bereich in radialer Richtung des Werkzeugkdrpers tiefer
liegt als die ZahnkoOpfe.

Ein derart ausgebildeter WerkzeugkSrper bzw. ein mit einem
solchen ausgestattetes Bohrwerkzeug zeichnet sich durch viel-
seitige Einsatzm&glichkeiten aus. Er ist nicht nur sehr gut
fiir normale Bohroperationen geeignet, die auch sonst mit ei-
nem verzahnten Werkzeug durchgefiihrt werden, sondern bietet
auBerdem den groBen Vorteil, daB er ein Bohren auch bei leh-
migen oder &hnlichen Formationen bzw. in zum Kleben neigen-
dem Material ermdglicht, somit auch dann, wenn bei einem
Bohrvorgang sowohl feste Formationen als auch solche der
letztgenannten Art hintereinander oder abwechselnd vorkommen.,
Dies wird durch die besondere Ausbildung erreicht, wobei die
zwischen den Z&hnen vorhandenen Rippen das Material sténdig

ableiten, so daB sich dieses nicht zwischen den Z#Zhnen fest-
setzen kann.

Bei einer sehr zweckmd@Bigen Ausfiihrung haben die Rippen zu-
mindest teilweise ein im wesentlichen dachférmiges Querschnitt
profil. Weiterhin kann es aber auch von Vorteil sein, den Rip-
pen zumindest teilweise ein gerundetes Querschnittsprofil zu
geben. DaB Gesagte gilt sowohl fiir den Kopfbereich als auch
fiir die Flankenbereiche der Rippen.

v bew

S=-



10

15

20

25

30

Der Werkzeugkdrper 1l&Bt sich insbesondere so ausbilden, da8
wenigstens auf einer Seite eines Z&hne aufweisenden Umfangs~
bereichs, namentlich zwischen zwei solchen Umfangsbereichen,
eine von Erhebungen oder Zihnen freie Umfangszone vorhanden
ist. Dieser freien Umfangszone wird dann, wenn ein Einsatz

in lehmigen oder &hnlichen beschaffenen Formationen in Fra-
ge kommt, zweckm&dBig ein relativ zum WerkzeugkOrper fest-
stehend gehaltener Abstreifer od.dgl. zugeordnet. Ein solcher
148t sich namentlich an einem Halter anbringen, der das Werk-
zeug trédgt oder lagert.

Fiir den Aufbau und die Herstellung des WerkzeugkOrpers be-
stehen vielfdltige MOBglichkeiten. Er kann aus einzelnen Tei-
len, z.B. scheibenfbrmigen -Elementen, zusammengesetzt sein,
er ld8Bt sich als ein- oder mehrteiliges GuBstiick ausbilden
oder er kann durch Gesenkschmieden hergestellt werden, um
nur einige wesentliche Gestaltungen und Fertigungsweisen zu
nennen. Die Z&hne und/oder die Rippen k&nnen mit dem Werk-
zeugkOrper oder einem Teil desselben aus einem Stiick beste-
hen oder als separate Elemente in einen Grundkdrper einge-
setzt, eingeschweiBt, eingepreBt oder auf andere geeignete
Weise darin befestigt sein.

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung er-
geben sich aus der nachstehenden Erl&duterung eines Ausfiih-

‘Yungsbeispieles, aus der zugeh&rigen Zeichnung und aus den -

Anspriichen. Es zeigen:

Fig. 1 ein Rollenbohrwerkzeug mit einem WerkzeugkOrper
gemdB der Erfindung in Seitenansicht, teilweise

weggebrochen gezeichnet, und

Fig. 2 eine Draufsicht zu Fig. 1, teilweise in einem Schnitt
nach der Linie II - II in Fig. 1.

“« e
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Mit der Ziffer 1 ist ein Trégerkdrper bezeichnet, der Teil
eines Bohrkopfes, eines GroBSlochmeiBels oder eines &hnlichen
Aggregats sein kann. Auf dem Trédgerkdrper 1 ist ein bei-
splelsweise U-f8rmiger Halter 2 flir ein drehbares Bohrwerk-
zeug 3 in Form einer Schneidrolle befestigt. Die Schenkel 2a
des Halters 2 bilden Aufnahmen fiir die Enden 4a einer festen
Achse 4, die mit Schrauben (in Fig. 1 lediglich durch deren
Mittellinien 5 angedeutet) am Halter 2 festgelegt ist und
auf der ein Werkzeugkdrper 6 in an sich bekannter, nicht dar-
gestellter Weise drehbar gelagert ist. Die Drehrichtung beim
Arbeiten ist in Fig. 1 mit einem Pfeil angegeben.

Der Werkzeugk&rper 6 ist bei dieser Ausfithrung z.B. in einem
Stiick durch GieBen hergestellt und weist einen kegelstumpf-
férmigen Grundkdrper 7 mit einer Mittelbohrung oder einem
entsprechend gestalteten Hohlraum zur Unterbringung der Lage-
rung auf. An den Stirnseiten k&nnen AbschluBdeckel 8 (Fig.1)
od.dgl. vorgesehen sein. Der GrundkSrper 7 ist in drei ring-
férmigen Umfangsbereichen 9 mit Z&hnen 10 versehen, die je-
weils Abstand voneinander haben. Die Schneiden 11 an den
ZahnkOpfen sind im wesentlichen parallel zu den Mantellinien
des Grundkdrpers 7 gerichtet. In den Zwischenr&umen zwischen
den Zihnen 10 sind jeweils Rippen 12 vorgesehen, die in Um-

fangsrichtung verlaufen und sich jeweils bis zu den Flanken

~10a der Z&hne 10 erstrecken. Diese Rippen 12 haben ein von

einem Scheitelbereich 12a nach beiden Seiten hin abfallendes
Profil, und zwar bei der gezeigten Ausfﬁhrung ein im wesent-
lichen dachfbrmiges oder dreieckiges Querschnittsprofil, wie
besonders die im Schnitt gezeichnete Partie in Fig. 2 erken-
nen l&B8t. Der Scheitelbereich 12a jeder Rippe 12 bzw. deren
am weitesten vorstehender Teil liegt in radialer Richtung des
Werkzeugk®Orpers 6 tiefer als die Kopfe bzw. Schneiden 11 der
Z8hne 10,
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Bei dem gezeigten Ausflihrungsbeispiel bestehen die Z&hne 10
und die Rippen 12 mit dem Grundk&rper 7 aus einem Stiick. Sie
kénnen aber auch in einen Grundkdrper eingesetzt sein.

In L&ngsrichtung des Werkzeugkdrpers 6 gesehen, liegen zwi-
schen den die Z&hne 10 und die Rippen 12 aufweisenden Um-
fangsbereichen 9 von Erhebungen freie Umfangszonen 13 (Fig.2),
hier im Sinne von glatten Partien des Grundk&rpers 7. Diesen
freien Umfangszonen 13 k&nnen Abstreifer 14 zugeordnet sein.
Diese sind an einer mit dem Halter 2 und/oder mit dem Triger-
kbrper 1 verbundenen Grundplatte 15 befestigt, z.B. durch
lediglich schematisch mit der Ziffer 16 angedeutete Schrauben.

Die Abstreifer 14 haben bei der dargestellten Ausfiihrung die
Form von Fingern, deren sich verjlingende Enden 14a bis nahe
an die Oberfl&dche der Zonen 13 reichen, wie es aus Fig. 1 und
2 ersichtlich ist. Sie k®dnnen abgebohrtes und von den Rippen
12 zui Seite gedriicktes Material, etwa Lehm, kontinuierlich
vom Werkzeugkdrper 6 wegflihren. Solche Abstreifer lassen sich,
ggfs. in abgewandelter Form, auch noch an den Enden des Werk-
zeugkdrpers vorsehen.

Die Erfindung ist nicht auf eine Schneidrolle der dargestell-
ten und erl&duterten Art beschrénkt, sondern kann grundsdtz-

lich bei allen drehbaren Bohrwerkzeugen mit Vorteil angewen-

det werden, sei es bei Werkzeugen fiir Bohrgerite, sei es fiir o

Vortriebs— und Tunnelbohrmaschinen oder fiir andere Fdlle.

Alle in der vorstehenden Beschreibung erwdhnten bzw. in der

Zeichnung dargestellten Merkmale sollen, sofern der bekann-

te Stand der Technik es zuldBt, fiir sich allein oder auch in
Kombinationen als unter die Erfindung fallend angesehen wer-
den.

*

r
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Patentanspriiche

1. Werkzeugk®Srper flir ein drehbares Bohrwerkzeug in Form
einer Schneidrolle, eines DrehbohrmeiBels od.dgl., bei
dem in wenigstens einem ringfdrmigen Umfangsbereich
Zédhne mit Abstand voneinander angeordnet sind, nament-
lich mit im wesentlichen axial bzw. parallel zu Mantel-
linien gerichteten Schneiden an den Zahnk&pfen, dadurch
gekennzeichnet, daB in den Zwischenrdumen zwischen den
Zdhnen (10) in Umfangsrichtung verlaufende, sich jeweils
bis zu den Flanken (10a) der Z&hne (10) erstreckende
Rippen (12) vorgesehen sind, die im Querschnitt ein wvon
einem Scheitelbereich (12a) nach beiden Seiten hin ab-.
fallendes Profil aufweisen, wobei der Scheitelbereich
(12a) in radialer Richtung des WerkzeugkOrpers (6) tie-
fer liegt als die Zahnk&rper.

2. Werkzeugkdrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Rippen (12) zumindest teilweise ein im wesent-
lichen dachfdrmiges Querschnittsprofil haben.
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Werkzeugkdrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Rippen (12) zumindest teilweise ein gerundetes
Querschnittsprofil haben.

Werkzeugkdrper nach einem der Anspriiche 1 bis 3, wobei
wenigstens auf einer Seite eines Zihne aufweisenden
Umfangsbereiches eine von Erhebungen freie Umfangszone
vorhanden ist, dadurch gekennzeichnet, daB der freien
Umfangszone (13) wenigstens ein relativ zum Werkzeugkdr-
per (6) feststehend gehaltener Abstreifer (14) zugeord-
net ist.
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