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@ Elektromagnetisches Relais und Verfahren zu dessen Herstellung.
@ Das Relais besitzt einen als Grundkérper dienenden

Spulenkdrper (1) mit einer durchgehenden Offnung (3), in FlG 1
welcher in Axialrichtung eine Anker- bzw. Kontaktzunge (4) 1, ZL\ U 1) !——111
angeordnet ist. Die Anker- bzw. Kontaktzunge (4) besitzt an - 0. o< \\\\ug il W ‘}_‘L_' 17
ihrem Befestigungsende (4a) beiderseits angeformte Befesti- 1 2 R \J&
gungslappen (13), welche in verhdltnismaRig breiten Nuten 7 T e o 23 3 ka3
eines Spulenkdrperflansches (5) mittels eines ausgehérteten i__ \-—EE f ___L
Kiebstoffes fixiert sind. Die Kontaktzunge kann bei der Lyt L ifz?Z[)
Montage durch mechanische, magnetische oder pneumatis- 1 :~’—3\12
che Mittel in eine definierte Lage gebracht und durch q 2
Einbringen eines schnell aushirtenden Klebstoffes in die ) Vi ) ) T
Nuten (14) in dieser endgliltigen Lage fixiert werden, so daf3 6 V 7)3 &5 Wy
eine nachtragliche Justierung entfallt. =T
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Elektromagnetisches Relais und Verfahren zu dessen Her-~
stellung

Die Erfindung betrifft ein elektromagnetisches Relais mit
einem als Grundkorper dienenden Spulenkdrper und mit
einer in einem axialen Hohlraum des GrundkOrpers angeord-
neten Anker- bzw. Kontaktzunge, die mit ihrem Befesti-
gungsende ilber seitliche Befestigungslappen in Nuten
eines ersten Spulenflansches befestigt ist und mit ihrem
freien Ende im Bereich eines zweiten Spulenflansches zwi-
schen Polblechen bzw. Gegenkontaktelementen umschaltbar
ist. Weiterhin bezieht sich die Erfindung auf ein Verfah-

ren zur Herstellung eines derartigen Relais.

Ein Relais der oben angegebenen Art ist beispielsweise
aus der DE-0S 26 25 203 bekannt. Dort wird die Ankerzunge
mit ihrem Befestigungsende in Nuten eines Spulenflansches
eingedriickt und so im PrefBsitz befestigt. Wegen der un-
vermeidlichen Fertigungstoleranzen an den Einzelteilen
ist jedoch eine Justierung nach der Montage notwendig,
die bel dem dortigen Relais nur durch Biegen der fest
montierten Kontaktzunge mittels eines mechanisch angrei-
fenden Biegewerkzeugs moglich ist.

Aus der DE-AS 26 47 203 ist ein &hnlich aufgebautes Re-
lais bekannt, bei dem die Kontaktzunge mit ihrem Befesti-
gungsende an einen in einer Fiihrung des Spulenkorperflan-
sches drehgesichert befestigten AnschluBstift geschweiBit
wird. Durch entsprechende Einstellung der SchweiBelektro-
den erhdlt die Kontaktzunge bereits bel der Montage die

gewlinschte Einstellung bzw. Vorspannung gegeniiber den Ge-
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genkontaktelementen. Allerdings erfordert dieses Relais
ein sehr genaues Arbeiten und-eine prédzise Einstellung
der SchweiBvorrichtung. Bei sehr kleinen Relais ist es
iberdies ilberhaupt schwierig, mit Schweiflelektroden in
das Relais einzugreifen.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Relais der eingangs ge-
nannten Art zu schaffen, das mit wenigen einfachen Teilen
aufgebaut ist, welche bereits bei der Fertigung so genau
ausgerichtet werden kOnnen, daBl ein nachtrégliches Ju-
stieren nicht mehr erforderlich ist. AuBerdem soll ein
Verfahren zur Herstellung dieses Relais angegeben werden,
wobel das Relais bereits wd&hrend der Montage und ohne zu-
sdtzlichen Arbeitsgang justiert werden kann und wobei
insbesondere eine berihrungslose Justierung mdglich ist.

Erfindungsgem@B wird die erstgenannte Aufgabe dadurch ge-
16st, daB die Dicke der Befestigungslappen wesentlich ge-
ringer ist als die Breite der sie aufnehmenden Nuten in
dem ersten Spulenflansch und daBl die Befestigungslappen
durch einen den verbleibenden Raum in den Nuten ausfil-
lenden, ausgehdrteten Klebstoff fixiert sind.

Bei dem erfindungsgemé&Ben Relais ist also die Kontakt-
bzw. Ankerzunge mit ihrem Befestigungsende zwar in Nuten
des Spulenkodrperflansches eingesteckt, jedoch nicht durch
Einbetten oder durch PreBisitz unmittelbar mit den Kontu-
ren des Spulenkdrpers endgiiltig festgelegt. Da die Befe-
stigungslappen mit Spielraum in den Nuten des SpulenkOr-
pers liegen und erst durch den bei der Montage eingebrach-
ten Klebstoff endgiiltig fixiert werden, besteht die M6g—
lichkeit, wdhrend des Einbringens und Aushdrtens des
Klebstoffes die Anker- bzw. Kontaktzunge in die gewlinsch-
te Stellung zu bringen und in dieser Stellung kurzzeitig
bis zum Aushadrten des Klebstoffes festzuhalten.
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ZweckrmdBigerweise besitzt die Anker- bzw. Kontaktzunge
beiderseits zwischen der eigentlichen Zunge und den bei-
derseitigen Befestigungslappen jeweils einen freige-
schnittenen Bereich, mit welchem sie an definierten An-
legestegen des SpulenkOrpers anliegt. Die Anker- bzw.
Kontaktzunge ist in vorteilhafter Ausgestaltung an ihrem
Befestigqungsende Uber Haltestege mit den Befestigungslap-
pen und mit einem senkrecht zur L&ngserstreckung der Zun-
ge liegenden FluBubergangsblech einstickig verbunden. An
dem FluBiibergangsblech kann auflerdem unmittelbar ein An-
schlufistachel angeformt sein.

Das FluBibergangsblech liegt zweckmdBigerweise in einer
Vertiefung des Spulenflansches, so daBl das Relais durch
Aufbringen einer Folie auf das FluBilibergangsblech und auf
angrenzende Bereiche des Spulenflansches abgedichtet wer-
den kann. Die Anker- bzw. Kontaktzunge selbst ist an ih-
rem Befestigungsende zwischen den Befestigungslappen bzw.
den Haltestegen mit einer Ausnehmung versehen, so dafl die
freie Beweglichkeit der Zunge beim Schalten auch beinm
Aufbringen der erwahnten Abdichtfolie gewZhrleistet ist.
Weiterhin ist es zweckmdBig, daB die die Befestigungslap-
pen aufnehmenden Nuten im SpulenkOrper zur AuBenseite hin
in eine verbreiterte Kammer miinden, in welche sich eine
das gesamte Relaisgehduse abdichtende VerguBmasse er-
strecken kann, so daB der in diesen Kammern befindliche
Teil der Befestigungslappen zusdtzlich fixiert ist.

Ein Verfahren zur Herstellung eines Relais mit einenm
Grundkorper sowie mit einer sich der Lange nach in einem
Hohlraum des GrundkOrpers erstreckenden Anker bzw. Kon-
taktzunge, deren Befestigungsende mittels seitlich ange-
formter Befestigungslappen in Nuten des Grundkdrpers be-
festigt'wird und deren freies Ende gegeniiber mindestens
einem Polblech bzw. Gegenkontaktelement ausgerichtet wird,
insbesondere ein Verfahren zur Herstellung eines Relais
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der eingangs genannten Art, ist dadurch gekennzeichne?,
daB die Nuten in dem Grundkdrper breiter ausgebildet wer-
den als die Dicke der Befestiqungslappen, daBl die Anker-
bzw. Kontaktzunge zundchst lose mit ihren Befestigungs-
lappen in die Nuten eingesteckt wird, daB das freie Ende
der Anker- bzw. Kontaktzunge in eine definierte Stellung
gegeniiber dem oder den Polblech(en) bzw. Gegenkontaktele-
ment(en) gebracht und in dieser Stellung gehalten wird,
wahrend ein Klebstoff in die Nuten eingefiillt und zum Er-
starren bzw. Aushdrten gebracht wird. Zweckmd@Bigerweise
wird dabei die Anker- bzw. Kontaktzunge mit ihrem freien
Ende in eine Mittelstellung zwischen zwei Polblechen ge-
halten und in dieser Stellung fixiert. Das Einjustieren
der Anker- bzw. Kontaktzunge in diese Mittelstellung oder
in eine gewilinschte einseitige Anlage an einem der Polble-
che bzw. Gegenkontaktelemente kann beispielsweise mit me-
chanischen oder magnetischen Hilfsmitteln geschehen.

Besonders vorteilhaft ist jedoch ein Verfahren, bei dem
die Anker- bzw. Kontaktzunge mittels eines in dem Hohl~-
raum des Grundkdrpers erzeugten Luftstroms in die defi-
nierte Lage gebracht und bis zum Erstarren des Klebstof-
fes in dieser Lage gehalten wird. Dieser Luftstrom kann
durch eine auf das Befestigungsende der Anker bzw. Kon-
taktzunge gerichtete Blasvorrichtung erzeugt werden. Noch
vorteilhafter ist allerdings die Erzeugung des Luftstro-
mes mittels einer vor dem freien Ende der Anker- bzw.
Kontaktzunge angeordneten Saugvorrichtung, da in diesenm
Fall die Einbringung des Klebstoffes an dem Befestigungs-
ende einfacher mdoglich ist.

Die Erfindung wird nachfolgend an einem Ausfihrungsbei-
spiel anhand der Zeichnung n&her erldutert. Es zeigt

Fig. 1 bis 3 ein erfindungsgemiB géstaltetes Reiais in
drel verschiedenen Schnittansichten,
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Fig. 4 einen SpulenkOrper mit Anker- bzw. Kontaktzunge in
perspektivischer Ansicht,

Fig. 5 eine schematische Darstellung des Befestigungsver-
fahrens der Kontaktzunge im Spulenkdrper.

Das in den Fig. 1 bis 3 dargestellte Relais besitzt als
Grundkorper einen Spulenkdrper 1 mit einer Wicklung 2,
wobei der Spulenkdrper eine in Axialrichtung durchgehende
Offnung 3 aufweist. In dieser Offnung ist in Axialrich-
tung eine ferromagnetische Anker- und Kontaktzunge 4 an-
geordnet, welche mit ihrem Befestigungsende &4a in einem
Spulenflansch 5 verankert ist und mit ihrem zur Doppel-
kontaktgabe gabelformig gespaltenen freien Ende 4b im Be-
reich des anderen Spulenflansches 6 zwischen zwei Polble-
chen 7 und 8 umschaltbar ist.

An die Polbleche 7 und 8 ist unter Zwischenfigung einer
isolierenden und abdichtenden Folie 9 ein vierpoliger
Dauermagnet 10 angekoppelt. Dieser Dauermagnet 10 besitzt
zwel entgegengesetzt parallele Polarisierungsrichtungen,
derart, daB an den beiden Polblechen ungleiche Pole an-
liegen und die jeweils entgegengesetzten Pole an ein
auflen anliegendes FluBfiihrungsblech 11 angekoppelt sind.

Die Anker- und Kontaktzunge 4 besitzt an ihrem Befesti-
gungsende 4a beiderseits jeweils liber Befeétigungsstege
12 angeformte Befestigungslappen 13, welche in einer Ebe-
ne mit dem eigentlichen Zungenabschnitt liegen und in Nu-
ten 14 des SpulenkOrperflansches 5 befestigt sind. Recht-
winkelig zur Kontaktzunge 4 ist an dieser {iber die Befe-
stigungslappen 13 und iber Haltestege 15 einstiickig ein
FluBibergangsblech 16 angeformt, welche in einer flachen
Ausnehmung 17 des Spulenflansches 5 liegt und nach unten
einen AnschluBstachel 18 bildet (siehe auch Fig. 4). Un-
ter Zwischenfiigung einer Isolier- und Abdichtfolie 19 ist
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ein U-fdrmiges FluBfihrungsblech 20 angekoppelt, welches
genauso geformt ist wie das FluBfihrungsblech 11. Durch
gegeneinander verdrehte Anordnung iberlappen sich die
beiden FluBfthrungsbleche 11 und 20 und bilden so ein
rahmenformiges Joch fiir den Dauermagnetkreis wie auch fir
den Steuerkreis des Relais. .
Die Montage und Justierung des Relais sei nun anhand der
Fig. 4 und 5 noch ndher erldutert. Der in Fig. 4 darge-
stellte Spulenkdrper 1, der bereits mit eingespritzten
AnschluBistiften 21 versehen ist, wird zungchst mit der in
Fig. 4 nicht dargestellten Wicklung versehen, und dann
wird die Kontaktzunge 4 von einer Seite (in Fig. &4 von
links) in die durchgehende SpulenkSrperdffnung 3 einge-
fiihrt. An ihrem Befestiqungsende 4a ist die Kontaktzunge
4 im Bereich der Befestigungsstege 12 freigeschnitten und
durch Ausnehmungen 22 im Querschnitt vermindert, wodurch
sie von ihrer Einspannstelle entkoppelt ist und eine wei-
che Federcharakteristik erhdlt. Die Befestigungslappen 13
liegen nach dem Einstecken lose und mit Spiel in den Nu-
ten 14 des Spulenkdrperflansches 5, da die Nuten breiter
sind als die Materialdicke der Befestigungslappen 13. Die
Kontaktzunge 4 liegt mit den beiden freigeschnittenen Kan-
ten 23 jeweils an Anlagestegen 24 des Spulenkdrperflan-
sches an, so daB dadurch eine Drehachse entsteht, um die
die Anker- bzw. Kontaktzunge 4 und auch die Befestigungs-
lappen 13 schwenkbar und frei beweglich sind. Dabei muB
es sich jedoch nicht um eine Lagerkerbe bzw. Lagerschnei-
de handeln; vielmehr kann die Kontaktzunge 4 mit den Kan-
ten 23 auch an den Anlagestegen 24 verrutschen, um sich
genau in der Mitte der SpulenkOrperdffnung 3 auszurich-
ten.

Den Justier- und Befestigungsvorgang zeigt Fig. 5. Dabei
wird entlang der eingesteckten Kontaktzunge 4 mit einer

vor ihrem freien Ende 4b angeordneten Saugdiise ein Luft-

- e i - + e
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strom 26 durch die SpulenkOrperdffnung 3 erzeugt, welcher
die Kontaktzunge 4 genau ausrichtet. Wird die Saugdiise 25
genau in der Mitte zwischen den Polfladchen 7a und 8a der
beiden Polbleche 7 und 8 angeordnet, so richtet sich die
Kontaktzunge mit ihrem freien Ende ebenfalls genau in der
Mitte aus. Verschiebt man die Saugdiise zu einer Seite
hin, so wird auch der Luftstrom unsymmetrisch und die
Kontaktzunge wird zu einem der beiden Polbleche hin aus-
gerichtet.

Wahrend der Luftstrom 26 auf die Kontaktzunge 4 einwirkt
und sie in der gewlinschten Justierung halt, wird an dem
Befestigungsende 4a mittels einer Dosiervorrichtung 27
eine bestimmte Menge an schnell hd&rtendem Klebstoff 28 in
die Nuten 14 gegeben, wo er unter der Kapillarwirkung den
freien Raum zwischen den Befestigungslappen 13 und den
Seitenwdnden der Nuten 14 ausfillt und nach dem Aushdrten
in wenigen Sekunden die Kontaktzunge 4 in der justierten
Stellung festhdlt. ZweckmdBigerweise wird bei dieser Ju-
stierung und Befestigung der Kontaktzunge der Spulenkor-
per in der in Fig. 5 gezeigten senkrechten Anordnung ge-
halten, so daBl die Kontaktzunge nach unten hdngt. Dadurch
wird gewdhrleistet, daB8 sich die Kontaktzunge 4 unter
Einwirkung des Luftstroms durch Gleitbewegung an den An-
lagestegen 24 sowohl in Richtung ihrer spéteren Schwenk-
achse als auch in der dazu senkrechten Achse ausrichtet.
AuBerdem wird bei dieser Lage des Spulenkorpers das Ein-
bringen des Klebstoffes 28 erleichtert.

Der Spulenkorperflansch 5 besitzt neben der Ausnehmung 17
einen der Dicke des FluBiibergangsbleches 16 entsprechen-
den Wulst 29, der die SpulenkOrperdffnung 3 sowie eine
mit dieser in Verbindung stehende Getterkammer 30 umgibt.
Durch zwei Schlitze 31 in diesem Wulst 29 sind die Befe-
stigungsstege 12 der Kontaktzunge 4 eingesteckt, derart,
daB die vorstehenden Nasen 32 der Kontaktzunge 4 eben mit

[
LR B}
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der Oberfldche des Wulstes 29 abschliefBlen. Nach dem vor-
her beschriebenen Justieren und Befestigen der Kontakt-
zunge 4 wird ein Getter 33 in die Getterkammer 30 einge-
bracht, und dann wird die bereits erwdahnte Isoclier- und
Abdichtfolie 19 auf die durch das FluBiibergangsblech 16
und den Wulst 29 zusammen mit den Nasen 32 gebildete ebe-
ne Oberflache aufgeklebt. Nach dem Aufbringen der Folie 9
und des Dauermagneternd 10 auf der Gegenseite sowie dem
Aufstecken der FluBfiihrungsbleche 11 und 20 wird das Re-
lais in einer Form vergossen bzw. in eine isolierende
VerguBmasse 34 eingebettet, so daB eine zusdtzliche
Schutzkappe entbehrlich ist. Zur zus&tzlichen Sicherung
und Befestigung der Kontaktzunge 4 besitzt der Spulenkdr-
perflansch auBlerdem in AnschluB an die Nuten 14 jeweils
erweiterte Kammern 35, in welche die VergufBimasse hinein-
flieBt und dabel die in diesen Kammern befindlichen Ab-
schnitte der Befestigungslappen 13 fixiert. Die Vergufi-
masse kann dabeli auch noch durch die Kapillarwirkung in
die Schlitze 31 neben den Befestigungsstegen 12 eindrin-
gen, sie kann jedoch dann nicht mehr weiter in den Innen-
raum bzw. die Offnung 3 des Spulenkdrpers eindringen, da
die Kapillarwirkung an der Kante der Schlitze 31 aufhodrt.
Die Kontaktzunge besitzt zwischen den beiden Nasen 32
auBerdem eine Ausnehmung 36, welche bewirkt, daB die Kon-
taktzunge in diesem Bereich nicht an die Folie 19 anstdBt
und somit frei beweglich bleibt.

12 Patentanspriiche
5 Figuren
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Patentanspriche

1. Elektromagnetisches Relais mit einem als Grundkdrper
dienenden Spulenkdrper (1) und mit einer in einem axialen
Hohlraum (3) des Grundkdrpers (1) einseitig befestigten
Anker- bzw. Kontaktzunge (4), die mit ihrem Befestigungs-
ende (4a) iiber seitliche Befestigungslappen (13) in Nuten
(14) eines ersten Spulenflansches (5) befestigt ist und
mit ihrem freien Ende (4b) im Bereich eines zweiten Spu-
lenflansches (6) zwischen Polblechen (7, 8) bzw. Gegen-
kontaktelementen umschaltbar ist, d a d ur ¢ h g e -
kennzedlichnet, daB die Dicke der Befesti-
gungslappen (13) wesentlich geringer ist als die Breite
der sie aufnehmenden Nuten (14) in dem ersten Spulen-
flansch (5) und daf die Befestigungslappen (13) durch
einen den verbleibenden Raum in den Nuten (14) ausfiillen-
den, erstarrten Klebstoff (28) fixiert sind.

2. Relais nach Anspruch 1, dadur ch gekenn -
zeichnet , daB die Anker bzw. Kontaktzunge (&)
beiderseits jeweils freigeschnittene Haltestege (12) zwi-
schen der eigentlichen Zunge (4) und den beiderseitigen
Befestigungslappen (13) aufweist, mit deren Kanten (23)
sie an Anlagestegen (24) des SpulenkSrpers (1) anliegt.

3. Relais nach Anspruch 1 oder 2, d adurch g e -
kennzedichnet 6 daB die Anker- bzw. Kontakt-
zunge (4) an ihrem Befestigungsende (L4a) iiber Haltestege
(15) mit einem rechtwinklig zur Lingserstreckung der Zun-
ge (4) liegenden FluBiibergangsblech (16) einstiickig ver-
bunden 1ist.

4. Relais nach Anspruch 3, dadurch gekenn -

zeichnet , daB an dem FluBlibergangsblech (16 ein
AnschluBstachel (18) angeformt ist.
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5. Relais nach Anspruch 3 oder 4, da dur ch g e -
kennzeichnet, dal das FluBiibergangsblech
(16) in einer Vertiefung (17) des Spulenflansches liegt.

6. Relais nach einem der Anspriche 1 bis 5, da d ur c h
gekennzeichnet , daB die Nuten (14) im Spu-
lenkdrper (1) zur AuBenseite hin jeweils in eine verbrei-
terte Kammer (35) miinden, in welcher sich eine das gesam-
te Relais abdichtende VerguBmasse (34) erstreckt und den

in dieser Kammer (35) befindlichen Teil der Befestigungs-.
lappen (13) zusdtzlich fixiert.

7. Verfahren zur Herstellung eines Relais mit einen
Grundkdrper (1) sowie mit einer sich der L3nge nach in
einem Hohlraum (3) des Grundkdrpers (1) erstreckenden An-
ker- bzw. Kontaktzunge (&), deren Befestigungsende (&a)
mittels seitlich angeformter Befestigungslappen (13) in
Nuten (14) des GrundkOrpers (1) befestigt wird und deren
freies Ende (4b) gegeniiber mindestens einem Polblech bzw.
Gegenkontaktelement (7, 8) ausgerichtet wird, insbesonde-
re zur Herstellung eines Relais nach Anspruch 1, 4 a -
durch gekennzeilchnet b6 daB die Nuten
(14) in dem Grundk®rper (1) breiter ausgebildet werden
als die Dicke der Befestigungslappen (13), daB die Anker-
bzw. Kontaktzunge (4) zunZchst lose mit ihren Befesti-
gungslappen (13) in die Nuten (14) eingesteckt wird, daB
das freie Ende (4b) der Anker- bzw. Kontaktzunge (4) in
eine definierte Stellung gegeniiber dem oder den Polble-
chen bzw. Gegenkontaktelementen gebracht und in dieser
Stellung gehalten wird, w8hrend ein Klebstoff (28) in die
Nuten (14) eingefiillt und zum Erstarren gebracht wird.

8. Verfahren nach Anspruch 7, d a durch g e -
kennzeilichnet, daB die Anker- bzw. Kontakt-
zunge (4) in einer Mittelstellung zwischen zwei Polble-
chen (7, 8) gehalten und in dieser Stellung fixiert wird.
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9. Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, d a d urch
gekennzeichnet, daB die Anker- bzw. Kon-
taktzunge (4) mittels eines in dem Hohlraum (3) des
Grundkorpers (1) erzeugten Luftstroms (26) in die defi-
nierte Lage gebracht und bis zum Aushdrten des Klebstof-
fes in dieser gehalten wird.

10. Verfahren nach Anspruch 9, d a d ur ch g e -
kennzeichnet , daB der Luftstrom (26) durch
eine vor dem freien Ende (4a) der Anker- bzw. Kontaktzun-
ge angeordnete Saugvorrichtung (25) erzeugt wird.

11. Verfahren nach Anspruch 9, d a d ur c h g e -
kennzeichnet , daB der Luftstrom durch eine
auf das Befestigungsende der Anker- bzw. Kontaktzunge ge-
richtete Blasvorrichtung erzeugt wird.

12. Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dad ur ch
gekennzedichnet, da88 die Anker- bzw. Kon-
taktzunge mittels mechanischer oder magnetischer Mittel
in die definierte Lage gebracht und bis zum Aush&@rten des
Klebstoffes in dieser Lage gehalten wird.
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