EP 0 140 990 A1

1

Europaisches Patentamt

0’ European Patent Office

Office européen des brevets

®@

@ Anmeldenummer: 83111122.4

@ Anmeldetag: 08.11.83

0 140 990
A1

@ Verdffentlichungsnummer:

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

& m.c: B 30 B 9/20
C 13 C 3/00

@ Veroffentlichungstag der Anmeldung:
15.05.856 Patentblatt 85/20

Benannte Vertragsstaaten:
AT BE DE FR GB NL

@ Anmelder: Braunschweigische Maschinenbauanstalt
AG

Am Alten Bahnhof 5
D-3300 Braunschweig(DE)

@ Erfinder: Griinewald, Werner
Am Miihienberg 43
D-3340 Wolienbiittel(DE)

Vertreter: Déring, Rudolf, Dr.-Ing.
Patentanwilte Dr.-Ing. R. Doring Dipl.-Phys. Dr. J. Fricke
Jasperallee 1a
D-3300 Braunschweig(DE)

@ Vorrichtung zum Fliissigkeitsentzug von strangférmig anfallenden faserigen, verfilzten Materialien.

@ Die Vorrichtung zum Flissigkeitsentzug von strangfor-
mig anfallenden faserigen, verfilzten Materialien, insbeson-
dere zum Entwéssern von Zuckerrohrbagasse, weist zwei mit
Nieder-bzw. Mitteldruck in einem Bereich zwischen 0,5 und 50
kg/cm? gegeneinander driickbare hohle Pre@walzen (9) auf,
die oberhalb von Filissigkeitssammelrinnen (12) angeordnet
sind und deren Langsachsen (7) in einer gemeinsamen
horizontalen Ebene verlaufen. Der Einzugsspalt {18) zwischen
den Prefwalzen ist durch seitliche Begrenzungswandurigen
(19) abgedichtet. Die Umfangswandungen der PreBwalzen
sind gelocht ausgebildet und mit radial vorspringenden Mit-
nehmern {16) in Form von Noppen oder Leisten ausgeriistet.
Oberhalb des Einzugsspaltes der PreBwalzen ragt ein bis zu
den seitlichen Begrenzungswandungen reichender
Zufthrschacht (6) fir die abzupressenden Materialien auf,
Durch den Druck der Materialien in dem Zufiihrschacht in
Richtung auf den Einzugsspalt der PreBwalzen wird eine

- gleichmaRBige und kontinuierliche Zufihrung des Materials zu

den PreRwalzen gewahrieistet. Beim Abpressen der
Materialien zwischen den PreBwalzen wird ein ungehindertes
und auf kurzem Wege mogliches AbflieRen der Fliissigkeit in
das Innere der PreBwalzen und von dort in die Sammelrinnen
gewahrleistet.

b

LR L D, TSTIC SRS S 2R

Croydon Printing Company Ltd.



10

15

20

0140890

Braunschweigische Maschinenbauanstalt AG
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3300 Braunschweig

Vorrichtung zum Flissigkeitsentzug von strangférmig

anfallenden faserigen, verfilzten Materialien

Die Erfindung betrifft eineVorrichtung zum Fliissigkeits-
entzug von strangférmig anfallenden faserigen, verfilzten
Materialien, insbesondere von Zuckerrohrbagasse mit hohem
Feuchtigkeitsgehalt, welcher die Materialien in aufge-
lockerter Form zugefiihrt werden und die zusammenwirkende

PreBwalzen mit diesen zugeordneten Fliissigkeitssammel-
rinnen aufweist.

Bel der genannten bevorzugten Anwendung der Vorrichtung
fiir Zuckerrohrbagasse geht es um die Entwisserung der Ba-
gasse, und zwar sowohl von Zuckerrohr-Diffusionsbagasse
als auch von entmarkter Zuckerrohrbagasse, wie sie z.B.

fiir die Weiterverarbeitung in der Papierindustrie verwen-
det wird.

Es sind Vorrichtungen fiir die Entwidsserung von Zucker-
rohr-Diffusionsbagasse bekannt (DE-0S 30 21 311), bei

der die aus dem Diffuseur in Form eines Stranges austre-
tende Bagasse nach ihrer Auflockerung dosiert einer Hoch-
druck-Dreiwalzenpresse zugefilhrt und ggf. von dort noch-
mals einer nachgeschalteten weiteren Hochdruck-Dreiwalzen-
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presse zugeleitet wird. Derartige Walzenpressen, welche
auch als Zuckerrohr-Walzenmiihlen bezeichnet werden, stel-
len schwere und aufwendige Konstruktionen dar, die einem
hohen MaterialverschleiB unterliegen. Der Betrieb derar-
tiger Zuckerrohrmiihlen erfordert wegen der hohen Be-
lastung der Walzen, Bagassemesser, Walzenabstreifer und
dgl. sehr hohe Wartungskosten. Es werden dariiber hinaus
verhdltnismiZBig hohe Antriebsleistungen und damit ent-
sprechend volumindse Antriebsmotoren bendtigt. .

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrich-
tung der eingangs genannten Art so auszubilden, daB8 der
bauliche Aufwand sowie der VerschleiB der Vorrichtungs-
teile vermindert und damit die Wartungskosten sowie auch
die erforderliche Antriebsenergie erheblich reduziert
werden und auBerdem ein gleichm#Biger Fllissigkeitsentzug
aus den Materialien sichergestellt wird.

Zur LOsung vorstehender Aufgabe ist die eingangs genannte
Vorrichtung so ausgebildet, daB8 zwei mit Niederdruck bzw.
Mitteldruck in einem Bereich zwischen 0,5 und 50 kg/cm2
zusammenwirkende hohle PreBwalzen vorgesehen und mit in
einer gemeinsamen horizontalen Ebene verlaufenden Mittel-

achsen in einem Traggestell rotierend antreibbar gehalten

- sind, da8 der Einzugsspalt zwischen den Pre8walzen im Be-

reich ihrer Stirnenden durch seitliche Begrenzungswandun-
gen abgedichtet und ein wenigstens bis zu den seitlichen
Begrenzungswandungen reichender, liber den Einzugsspalt
aufragender und den Querschnitt des Einzugsspaltes um-
schlieBender Zuflihrschacht fiir die abzupressenden Mate-
rialien vorgesehen ist, und daB8 die Umfangswandungen der
beiden PreBwalzen gelocht ausgebildet sowie mit radial
vorspringenden Mitnehmern in Form von Noppen oder Leisten
ausgeriistet sind.
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Die genannten PreBwalzen kdnnen infolge des geringen Ar-
beitsdruckes in Abhi#ngigkeit von dem vorgesehenen PreS8-
druck als verhdltnismiBig diinnwandige Blechwalzen ausge-
fiihrt werden, auch wenn sie zur Erzielung einer ausrei-
chenden Verwellzeit des Materials zwischen den Walzen
einen relativ groBen Durchmesser aufweisen. Dabei erfolgt
eine glinstige Abpressung des Materials zwischen den PreSB-
walzen dadurch, daB beide Walzen gelocht auégebildet sind
und somit die maximalen Wege der aus dem Material abge-
preBten Flilissigkeit der halben Spaltbreite zwischen den
PreBwalzen entspricht. Es kann, mit anderen Worten, ein
verhiltnismdBig schnelles AbflieBen der Flissigkeit in
die Walzeninnenriume erfolgen, wobel durch die gelochten
Walzen ein ebenso schnelles AbflieBen der Flissigkeit

aus dem Walzeninneren in die Flilissigkeitssammelrinnen
sichergestellt wird.

Wichtig ist es flir die Funktionsweise der PreBwalzen, daB
diesen ein mdglichst gleichbleibender und gleichm#Biger
Materialstrom zugefiihrt wird. Dies wird durch den oberhalb
des Einzugsspaltes vorgesehenen Zufiihrschacht gewZhr-
leistet, wenn man dafiir sorgt, da8 die Guthdhe in dem Zu-
flihrschacht bzw. der statische Druck vor dem Einzugsspalt
stets etwa die gleiche HBhe beibeh#lt. Dieser Druck fiihrt
einerseits zu einer Vorpressung bzw. Vorentwidsserung

und andererseits dazu, daB ein gleichm#Biger Fliissigkeits-
entzug des Gutes iliber den gesamten Strangquerschnitt er-
folgt, ohne daB sich Hohlridume innerhalb des Material-
stromes bilden; in denen Fliissigkeitsansammlungen auftre-
ten kénnen. Eine gleichbleibende Guthdhe im Zufiihrschacht
ist ohne weiteres erreichbar, wenn die Zufuhr des Gutes

zu dem Schacht einerseits und der Antrieb der PreB8walzen

andererseits aufeinander abgestimmt werden.
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Es sind zwar sog. Niederdruck-PreBwalzen bekannt

(DE-0S 30 21 311), jedoch handelt es sich dabei stets

um Vorentwiisserungswalzen, die entweder mit einer als
Sieb ausgebildeten Fdrderebene filir den noch nicht aufge-
lockerten Gutstrang zusammenwirken oder aber als Walzen-
paar am Ende der Forderebene des Gutstranges angeordnet
sind und auf diesen vor der Auflockerung einen Prefdruck
ausiiben. Die Wzlzen sind dabel libereinander angeordnet,
wobel jeweils eine obere glatte Walze mit einer unteren
perforierten Wzlze zusammenwirkt. Bei dieser Anwendung
der Niederdruck-Prefwalzen ist allein im Hinblick auf die
durch den Materialstrang bedingte Dicke und durch die
Verfilzung des Materials nur eine geringe Vorentwidsse-
rung erzielbar. Hinzu kommt, daB der AbfluB der Flissig-
keit nur in einer Richtung, ndmlich zu der als Sieb aus-
gebildeten Forderebene oder aber zu der unteren Walze
m8glich ist. Allein im Hinblick auf die hierdurch be-
dingten langen Wege flir einen groB8en Teil der Flissigkeit
ist ein AbflieBen wihrend des PreBvorganges nicht in dem
erforderlichen MaBe erreichbar, so daB die abgepreBte
Flissigkeit wieder von dem aus der PreBzone austretenden
Strang aufgenommen wird.

Abweichend von den vorgenannten Niederdruck-PreBwalzen
zur. Vorentwisserung des anschlieBend aufzulockernden und
den Hochdruck-PreBwalzen oder Zuckerrohrmilhlen zuzuflthren-
den Materialstromes geht es bei vorliegender Erfindung
darum, den bisher notwendigen groB8en Aufwand filir die
Hochdruck-PreBwalzen zu vermeiden. tUberraschenderweise 7
ist dies tats#chlich mit der obengenannten erfindungsge-
méB vorgesehenen Ausbildung der Vorrichtung mdglich.

Um die bereits beschriebene Gefahr einer Hohlraumbildung
weiter zu mindern und eine gleichmiBige F&rderung des

Materialstromes durch den Pre8spalt zwischen den Walzen
hindurch zu gewdhrleisten, empfiehlt es sich, die beiden
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Prefwalzen mit einem Antrieb zur Erzeugung synchroner
Umfangsgeschwindigkeiten zu verbinden und die Mitnehmer
an den Wandungen der PreBwalzen so anzuordnen, da8 sie
versetzt und/oder wechselweise in die zwischen den Walzen
befindlichen Materialien eingreifen.

Insbesondere beil Vorrichtungen, deren Walzen innerhalb

des angegebenen Druckbereiches mit einem hdheren Druck

von 10 oder mehr kg/cm2 gegeneinander bzw. gegen den
Materialstrom gepreft werden, empfiehlt es sich, die Mit-
nehmer beider PrefBwalzen so anzuordnen, daB sie die L&cher
in den Wandungen der Walzen mit radialem Abstand, jedoch
in der Draufsicht vollsténdig Uberdecken. Hierdurch wird
gewsihrleistet,  @aB die in den Wandungen der Walzen befind-
lichen Ldcher verstopfungsfrei bleiben und ein schnelles
AbflieBen der Fllssigkeit in das Innere der PreBwalzen
bzw. aus den PreBwalzen in die Sammelrinnen ermdglichen.
Die Offnungen in den Wandungen der PreBwalzen kdnnen da-
bei als Bohrungen bzw. Schlitze oder auch andersartig
figurierte Ausnehmungen ausgebildet sein.

Eine besonders vorteilhafte Ausfiihrung und Funktionsweise
ergibt sich, wenn die Mitnehmer die Ldcher in den Wandun-
gen der PreBwalzen bis auf einen gegen die Drehrichtung
der Walzen weisenden Bereich seitlich dicht umschlieBen.
Hierdurch wird ein ZufluB der abgepreften Fliissigkeit

in die Ldcher auf der druckentlasteten Seite der radial
vorspringenden und in den Materialstrom eindringenden
Mitnehmer erreicht. Hierdurch wird der AbfluB des abge-
preBten Flﬁséigkeit beginstigt und gleichzeitig die Ge-
fahr des Verstopfens der in den Wandungen der PreBwalzen
befindlichen L&cher zus#tzlich vermindert.

ZweckmiBig ist es, wenn als seitliche Wandungen zur Ab-
dichtung des Einzugsspaltes der PreBwalzen den Spalt lber-
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deckende an der Stirnseite der jeweiligen Walze gehaltene
und mit der Walze umlaufende Flanschringe vorgesehen sind.
Hierdurch ergibt sich eine relativ einfache seitliche Ab-
deckung des Einzugsspaltes, so daf das abzupressende Ma-
terial beim Einzug in den Pre8spalt nicht seitlich aus
den Walzen heraustreten kann. Durch entsprechende Ausbil-
dung der Flanschringemit einem abriebfesten Dichtungswerk-
stoff kann auBerdem dafiir gesorgt werden, da8 ein flissig-
keitsdichter seitlicher Abschluf des Einzugsspaltes er-
reicht wird.

Statt der mit jeweils einer PreBwalze umlaufenden Flansch-
ringe kann bei einer anderen Ausfiihrung der Vorrichtung
auch vorgesehen sein, daB der Kontur des Einzugsspaltes
der PreBwalzen angepaBte, 1im Traggestell gehaltene und
den Spaltraum oberhalb der Walzenachsen abdeckende Wan-
dungen jewells nahe den Walzenenden vorgesehen und auf
dem AuBenumfang der Walzen mit den Wandungen dichtend
zusammenwirkende Ringe gehalten sind. Wenn die Ringe
nicht mit den Wandungen in Berilhrung kommen, ergibt sich
trotzdem eine Labyrinthdichtung, die mit Sicherheit den
Austritt des abzupressenden Materials verhindert. Will
man auch eine seitliche Fliissigkeitsdichtung des Elnzugs-
spaltes erreichen, so kénnen die vorgenannten Wandungen
in Langsrichtunng des Spaltraumes verschiebbar angeord-
net und unter der Einwirkung von Federn in Anlage an die
auf den Walzen gehaltenen Ringe gehalten sein. Auch da-
bel k&nnen die Ringe oder die Wandungen mit entsprechen-
den abriebfesten Dichtungsmaterialien beschichtet wer-
den, um einen fliissigkeitsdichten Abschlu8 zu gewdhr-
leisten. Die genannten Ringe bewirken auch, daf beim
Abpressen von Materialien mit einem groBen Fliissigkeits-
anteil die im Bereich des Einzugsspaltes bereits abge-
preBte Flissigkeit entgegen der Walzenbewegung lber

die AuBenwandfliche der PreBwalzen abliuft und auf diesen
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Wege zu den unterhalb der PreBwalzen vorgesehenen Sammel-
rinnen gelangt.

Der im Zufihrschacht herrschende statische Druck der
Materials#ule ‘kann zu einer Vorabpressung des Materials
ausgenutzt werden. Zu diesem Zweck ist vorgesehen, da8

der Zufilihrschacht gelochte Wandungen sowie im Abstand
llbereinander angeordnete fliissigkeitsdicht mit der AuBen-
seite der Wandungen verbundene umfingliche sowie an
wenigstens eine Sammelleitung angeschlossene Sammelrinnen
aufweist. Auf diese Weise wird es mdglich, daB die in-
folge des statischen Druckes der SHule abgeprefte Fliissig-
keit aus dem Zufilihrschacht austritt und abgefilhrt wird,

noch ehe das Material in den Spalt zwischen die PreBwalzen
gelangt.

Um die Materialhthe in dem Zufihrschacht m&glichst konstant
zu halten und damit einen gleichbleibenden statischen Druck
auf das dem Einzugsspalt zugefilhrte Material auszuliben, ist
es zweckmdBig, wenn der Zuflhrschacht mit einem Fillstands-
regler ausgeriistet ist, welcher mit einer Regeleinrichtung
fiir den Antrieb der PreBwalzen und/oder eines Zufdrderers
fiir das aufgelockerte Material verbunden ist.

Der AbfluB der ausgepreBten Flissigkeit aus den PreBwalzen
wird beglinstigt, wenn diese mit auf den Wandinnenseiten
angeordneten, jeweils geneigt in Drehrichtung weisenden
Leitblechen ausgeriistet sind. Die aus dem Inneren der
PreBwalzen durch die Offnungen in den Wandungen austreten-
de FllUssigkeit wird dabei den iliblicherweise unterhalb

der Walzen angeordneten Sammelrinnen zugefiihrt.

‘Die PreBwalzen kdnnen zur Einstellung des Jjewelligen

gleichen PreBdruckes gegeneinander beweglich gehalten
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sein, wobel die Achse wenigstens einer Prefiwalze in einem
einstellbaren Widerlager abgestiitzt ist. Dabei kann als
Widerlager und Verstelleinrichtung eine hydraulische Kol-
benzylinderanordnung vorgesehen sein, die einerseits mit
der in einem Festlager gehaltenen Achse der einen Walze
und andererseits mit der anderen in einem Loslager gehal-
tenen Achse der anderen Walze verbunden ist. '

Zur ErhOhung der Wirksamkeit der beschriebenen Vorrichtung
und insbesondere fiir das Abpressen von Materialien mit
einem sehr hohen Feuchtigkeitsgehalt kann es zweckm#Big
sein, wenn im Abstand oberhalb der PreBwalzen Vorentwis-
serungswalzen angeordnet sind und der Zufihrschacht in
Richtung quer zur Ladngsachse der PreBwalzen abgesetzt
ausgebildet ist:und mit einem Abschnitt grﬁéerén Quer;
schnittes bis zum Eintrittsspalt der Vorentwésserungs—
walzen reicht und sich mit seinem querschnittsverminder-
ten Abschnitt von dem Austrittsspalt der Vorentwisse-
rungswalzen bis zum Eintrittsspalt der PrefBwalzen er-
streckt. Dabeli ist es zweckmiiBig, wenn die Vorentwisse-
rungswalzen einen geringeren Durchmesser als die PreBwal-
zen, jedoch die gleiche Ausbildung wie die PreBwalzen auf-
welisen und mit Flissigkeitssammelrinnen sowie seitlichen

Wandungen zur Abdeckung ihres Einzugsspaltes ausgerlistet
sind.

Die Zeichnung gibt Ausflihrungsbeispiele der Erfindung in
schematischer Darstellung in Verbindung mit der Entwisse-
rung von Zuckerrohr-Diffusionsbagasse wieder.

Es zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht der Anordnung gemiB vorliegen-
der Erfindung,

Fig. 2a einen teilweisen Lé#ngsschnitt durch den unteren
Abschnitt eines Zufﬁhrschachtes;

Fig. 2b einen Schnitt entlang der Schnittlinie II-II in
Fig. 2a,
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in vergrdBerter Darstellung einen schematischen
Schnitt durch den unteren Teil des Zufilihrschach-
tes und die PreSwalzen nach Fig. 1 mit gestri-
chelt angedeutetem Traggeriist,

eine schematische Draufsicht auf die Anordnung
nach Fig. 3a,

eine vergréBerte Draufsicht auf den durch einen
Kreis markierten Teil der Fig. 3b,

in vergr&Berter Darstellung eine Seitenansicht
auf den PreBspalt der Walzen,

einen Schnitt entlang der Schnittlinie VI-VI

in Fig. 5,

eine Teildraufsicht auf eine Abwicklung der
PreBwalzen,

einen senkrechten Schnitt durch die Abwicklung
gegeniliberliegender PreBwalzen im Bereich des
PreB8spaltes,

eine Draufsicht in Richtung des Pfeiles VIII

in Fig. 8a,

einen senkrechten Teilschnitt durch die Abwick-
lung einer PreBwalze mit zwei anderen Ausfiih-
rungsbeispielen der Mitnehmer,

die Draufsicht auf die beiden unterschiedli-
chen Mitnehmer gem#B Fig. 9a,

die Draufsicht auf die Blechzuschnitte der
Mitnehmer nach den Fig. 9a und 9b,

eine Anordnung in &hnlicher Darstellung wie
Fig. 3a, jedoch mit den PreBwalzen vorgeord-
neten Vorentwidsserungswalzen.

Im rechten Teil der Fig. 1 ist das abwurfseitige Ende eines
Forderers 1 ersichtlich, welcher mit seinem oberen Trum eine
Férderebene bildet, auf der ein in relativ dicker Schicht
anfallender Strang 3 faserigen, verfilzten Materials der
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Zuckerrohr-Diffusionsbagasse, welche aus einem in der
Zeichnung nicht wiedergegebenen Diffuseur stammt, einer
Sch#l- und Auflockerungswalze U zugeleitét wird. Diese
ist in dem wiedergegebenen Beispiel mit Schlag- bzw.
ReiBarmen 4a ausgeriistet, welche bei einer Bewegung der
Auflockerungswalze U4 in Richtung des dargestellten Pfei-
les in den Gutstrang 3 eingreifen und das Gut auflockern,
so daB es im aufgelockerten Zustand dem Fdrderer 5 zu-
geleitet wird, welcher beispielsweise als Kratzerfor-
derer ausgebildet sein kann und der gegeniiber der zeich-
nerischen Darstellung auch mit seinem Aufgabeende um

90° verschwenkt parallel zur Lingsachse der Auflockerungs-
walze 4 verlaufen kann und somit gegeniliber dem Gutstrang
3 wesentlich schmaler ausgebildet werden kann.

Das Abwurfende des F6rderers 5 liegt im oberen Bereich
eines Zuftihrschachtes 6, welcher sich bis zu dem Einzugs-
spalt 18 zweier mit ihren Achsen 7 in einer gemeinsamen
horizontalen Ebene verlaufender PreBwalzen 9 erstreckt.
Die PreBwalzen 9 sind in einem aus der Fig. 3a ange-
deuteten Traggestell 2 gehalten und mit einem regelbaren
Antrieb verbunden, so daB die beiden PreBwalzen 9 in Rich-

tung der dargestellten Pfeile synchron umlaufend ange-
trieben werden.

Die konstruktive Ausbildung der PreBwalzen 9 wird spiter
im Zusammenhang mit den anderen Figuren beschrieben. Zu-
ndchst seil lediglich bemerkt, daB die PreSwalzen 9

als Hohlwalzen ausgebildet sind und eine aus Blech be-
stehende Umfangswandung 10 aufweisen, welche jeweills

mit einer Lochung versehen ist, die im Zusammenhang mit
der Fig. T noch im einzelnen beschrieben wird.

Im Inneren der hohlen PreBwalzen 9 sind in der Fig. 1
gestrichelt wiedergegebene Leitbleche 11 vorgesehen, die
in Drehrichtung der Walzen geneigt verlaufen. Zweck der
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Leitbleche 11 ist es, die abgefiihrte Fliissigkeit so zum
Walzeninneren hin zu leiten, daB sie nicht mehr zu der

abgepreB8ten Bagasse zuriickflieBen kann. Dies ist beson-
ders deutlich aus der Fig. 8a ersichtlich.

Unterhalb der beiden PreBwalzen 9 sind Fllissigkeitssam-
melrinnen 12 angeordnet, wihrend unterhalb des Austritts-
spaltes 13 ein Fdrderer 14 zum Abtransport der abgepreB-
ten Bagasse vorgesehen ist.

Die in das Walzeninnere gelangende Fliissigkeit flieBt in
den unteren Teil der Walzen und von dort durch die Boh-
rungen zu der Saftwanne. Bei stirnseitig geschlossenen
Hohlwalzen k&nnen zusdtzliche in den Stirnwirden vorge-
sehene Austritts&ffnungen fiir die Flissigkeit vorgesehen

sein, die in Fig. 3a strichpunktiert angedeutet und mit
15b bezeichnet sind.

Von besonderer Bedeutung ist die Ausbildung der PreSwal-
zen 9, von denen Einzelheiten in den Fig. 7, 8a und 8b
und 9a bis 9c¢ wiedergegeben sind.

In der aus Fig. 7 ersichtlichen Teildraufsicht auf die
Abwicklung einer gelochten Wandung der PreBwalzen 9

sind in ausgezogenen Linien Bohrungen 15 erkennbar, die
in der'Umfangswandung 10 der einen Preﬁwalze angeordnet
sind, wihrend die gestrichelt dargestellten Bohrungen
15a die Bohrungen der anderen PreBwalze in der Betriebs-
stellung der beiden Walzen wiedergeben. Man erkennt,

daB die Bohrungen 15 und 15a sowohl in Lingsrichtung
der Achsen 7 der Prefiwalzen 9 als auch illber den Umfang
gesehen versetzt angeordnet sind.

Aus den Fig. 8a und 8b erkennt man, daB die Bohrungen 15
bzw. 15a in dem dargestellten Beispiel jewells durch
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warzenfdrmige Mitnehmer 16 abgedeckt sind, und daB die
warzenfdrmigen Mitnehmer 16 die Bohrungen 15 bzw. 15a'
unter Belassung eines Spaltes 17 Uberdecken. In dem
dargestellten Beispiel umschlieBen die Mitnehmer 16

die Bohrungen 15 bzw. 15a bis auf einen gegen die Dreh-
richtung der PreBwalzen weisenden Bereich, welcher den
dargestellten Spalt 17 bildet, durch den die Fliissigkeit
in die Bohrung 15 bzw. 15a gelangen kann. Der Eintritts-
spalt 17 flir die Flissigkeit liegt auf der druckabgewand-
ten Seite der Mitnehmer 16, so daB der Zustrom der Fliis-

sigkeit zu den Bohrungen 15 bzw. 15a hierdurch begiinstigt
wird.

Die Fig. 9a bis 9c zeigen zwei andere Ausbildungsformen
der Mitnehmer,die sich besonders einfach herstellen
lassen. In dem dargestellten Beispiel sind zwel verschie-
dene Ausfiihrungen der Mitnehmer wiedergegeben, welche
mit 16a und 16b bezeichnet sind. Die Fig. %9a zeigt in
einem Schnittbild durchdie Umfangswandung 10 der Pre8-
walze 9 die Anordnung der Mitnehmer 16a und 16b, deren
Draufsicht aus der Fig. 9b ersichtlich ist. Die Mit-
nehmer 16a und 16b bestehen in dem Beispiel aus einfa-
chen Blechnzuschnitten 30 bzw. 31, deren Draufsicht

aus Fig. 9c ersichtlich ist. Die aus den genannten Zu-
schnitten durch Abkanten entlang der gestrichelt wie-
dergegebenen Biegelinien hergestellten Blechformteile
werden in der aus den Fig. 9a und 9b ersichtlichen
Weise so auf die AuBenwandfliche der Umfangswandung

10 der PreBwalzen 9 so aufgeschweiBt, daB sie die Boh-
rungen 15 dachfdrmig liberdecken und die L&cher 15 bis
auf den gegen die Drehrichtung weisenden Bereich seit-
lich umschlieBen. Gegen die Drehrichtung gesehen bilden

die Mitnehmer 16a und 16b freie ZufluBquerschnitte zu
den L&chern 15,
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Durch die beschriebene Ausbildung undAnordnung der Mit-~
nehmer 16 bzw. 16a und 16b wird gew&dhrleistet, daB durch
die Umfangswandung 10 der PreBwalzen 9 Fliissigkeit ohne
Schwierigkeiten in das Innere der Walzen und auch vom
Inneren nach auBien hin abflieBen kann, ohne daB8 jedoch
die Gefahr einer Verstopfung der Bohrungen 15 bzw. 15a
besteht. Durch die versetzte Anordnung der Mitnehmer 16
bzw. 16a und 16b, die auch leistenfdrmig ausgebildet
sein k&nnten, ergibt sich ein wechselweiser Eingriff
dieser Mitnehmer in die zwischen die beiden Pre8walzen
9 eingebrachten Materialien, welche durch den PreBdruck
der Walzen entwissert werden sollen.

Im Bereich des Einzugsspaltes 18 der PreBwalzen 9 sind
in dem Beispiel der Fig. 1 und der Fig. 5 und 6 seitli-
che Wandungen 19 vorgesehen, welche sich der Kontur des
Eintrittsspaltes folgend bis etwa in HShe der Mittel-
achsen 7 erstrecken und die mit dem Traggestell 2 ver-
bunden sind. Die seitlichen Wandungen 19 wirken dabei mit
nahe den Walzenenden auf den Wandungen 10 der PreBwal-
zen 9 angeordneten Ringen 20 zusammen, so daB eine
sichere seitliche Abdichtung des Einzugsspaltes 18 er-
reicht wird. Die seitlichen Wandungen 19 sind gemiS8
Fig. 5 in ihrem oberen Bereich mit Flissigkeitsdurch-
tritts8ffnungen 21 versehen, durch die ein zus#itzlicher
AbfluB der zu Beginn des PreBvorganges aus dem Strang

austretenden und nach oben gedringten Flissigkelt er-
méglicht wird.

Die seitlichen Wandungen 19 kdnnen ortsfest oder ggf.

auch geringfiigig in L&ngsrichtung des Spaltraumes ver-
schiebbar angeordnet und unter der Einwirkung von in der
Zeichnung nicht wiedergegebenen Federn in Anlage an die an
den Wandungen 10 der PreBwalzen 9 befestigten Ringe 20
gedriickt werden. Dabeil kann durch Anordnung abriebfester
Dichtungswerkstoffe zwischen der Wandung 19 und
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den Ringen 20 eine weitere Verbesserung der Abdichtwir-
kung erzielt werden.

Statt der ortsfesten oder ggf. geringfiligig seitlich ver-
schiebbar gehaltenen Wandungen 19 k&énnen als seitliche Wan-
dungen zur Abdichtung des Einzugsspaltes 18 der PreBwal-
zen 9 auch den Spalt tiberdeckende Flanschringe 22 vorge-
sehen sein, wie dies in Fig. U4 schematisch dargestellt

ist. Die Flanschringe 22 sind dabei stirnseitig an der

.oder den PrefBwalzen 9 angeordnet, wobei entweder beide

Flanschringe an einer der Walzen gehalten sein konnen
oder aber auch jede der Prefwalzen 9 einen Flanschring
22 tragen kann. Das freie Ende des Flanschringes 22
kann wiederum mit einem abriebfesten Dichtwerkstoff aus-
geriistet sein, mit dem er an der anderen PreBwalze an-
liegt, um die Dichtwirkung im Bereich des Einzugsspaltes
18 der beiden PreBwalzen 9 zu verbessern.

Der Zufiihrschacht 6, welcher im Querschnitt rechteckfdr-
mig und in seinen Abmessungen dem Einzugsspalt 18 zwi-
schen den PreBwalzen 9 angepalt ist, kann durchgehende
glatte Wandungen aufweisen, die ein sicheres Nachrutschen
der abzupressenden Materialien gewdhrleisten, so daB beil
entsprechender H8henabmessung des Zufilihrschachtes 6 ein
statischer Druck auf das in den Einzugsspalt 18 zwischen
die PreBwalzen 9 gelangende Material auégeﬁbt wird, damit
eine sichere und gleichmifige Zufuhr des abzupressenden
Materials zu dem Einzugsspalt 18 erfolgt. Besonders
glinstig ist es jedoch, wenn gem#B8 den Fig. 2a und 2b

der Zufﬁhrschacht 6 gelochte Wandungen 23 aufweist, so
da8 unter der Wirkung des statischen Druckes der Material-
s8ule eine Vorentwdsserung des Materials erfolgt. Die
Fllissigkeit, welche aus den gelochten Wandungen 23 des
Zufihrschachtes 6 austritt, wird dabei in Sammelrinnen 24

gesammelt, die in Abst#nden {ibereinander an der AuBenseite
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~der gelochten Wandungen 23 befestigt und gemd8 der Dar-

stellung der Fig. 2b mit einer Sammelleitung 24a verbun-
den sind. Ggf. kann auch nur der untere Bereich des Zu-

filhrschachtes 6 gelochte Wandungen 23 und Sammelrinnen 24
aufweisen.

Um einen hinreichenden statischen Druck auf das in den
Einzugsspalt 18 gelangende Material durch die dariliber be-
findliche Materialsiule auszuliben und damit eine gleich-
médBige Zufuhr des Materials zu den PreBwalzen 9 zu gewdhr-
leisten, ist es notwendig, daB8 eine mdglichst gleich-
bleibende Gutsiule oberhalb des Einzugsspaltes 18 in dem
Zufiihrschacht' 6 vorhanden ist. Zu diesem Zweck ist der
Zufihrschacht mit einem in der Fig. 1 schematisch angedeu-
teten Filllstandsregler 25 ausgeristet, welcher iliber in

der Zelchnung nicht wiedergegebene Verbindungsleitungen
mit einer Regeleinrichtung fiir den Antrieb der PreB8walzen
9 und/oder dem Fdrderer 5 fiir das dem Zufiihrschacht 6

zuzuleitende aufgelockerte, abzupressende Material ver-
bunder/ist.

In der Darstellung der Fig. 3%a und 3b, welche einen Teil
der Anordnung nach der Fig. 1 in vergrdBerter Darstellung
wiedergibt, sind die mit der Fig. 1 lbereinstimmenden
Teile auch mit den gleichen Bezugszeichen versehen. Die
Fig. 3a und 3b zeigen, daB die PreBwalzen 9 gegeneinander
beweglich gehalten sein kdnnen, um den Spaltraum zwischen
den Umfangswandungen 10 der PreBwalzen 9 einstellen zu
kénnen. In der wiedergegebenen Darstellung ist die je-
weils im rechten Teil der Figur wiedergegebene PreBwalze
9 mit ihrer Achse 7 in einem Festlager 26 gehalten, wih-
rend flir die Achse 7 der anderen Walze ein Loslager 27
vorgesehen ist. Gem#B Fig. 3b sind zwischen den genannten
Lagern hydraulische Kolbenzylinderanordnungen 28 vorge-
sehen, mit deren Hilfe der Abstand der Achsen 7 der
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beiden genannten PreBwalzen 9 auf unterschiedliche Werte
eingestellt werden kann.

In dem dargestellten Beispiel der Fig. 3b ist zur seit-
lichen Abdichtung des Einzugsspaltes 28 die bereits im
Zusammenhang mit der Fig. 4 wiedergegebene Ausbildung
angedeutet in der Welse, daB8 an der in Fig. 3b rechten
PreBwalze 9 mit dieser Walze umlaufende Flansche 22
angeordnet sind, wie dies im Zusammenhang mit der

Fig. U4 als vergr6Berte Darstellung der Einzelheit IV
aus Fig. 3b bereits beschrieben ist.

Zus8tzlich oder auch anstelle einer Vorentwisserung
durch eine gelochte Ausbildung des Zufllhrschachtes 6
gemdB den Fig. 2a und 2b knnen oberhalb im Abstand
von den Prefiwalzen 9 Vorentwidsserungswalzen 29 ange-
ordnet sein, die ebenso wie die PreBwalzen 9 in dem
Traggestell 2 gehalten und antreibbar sind.

Die Vorentwidsserungswalzen 29 weisen die gleiche Aus-
bildung wie die PreBwalzen 9 auf, haben lediglich
einen geringeren Durchmesser und bilden einen wesent-
lich breiteren Einzugs- und PreBspalt, der durch Ver-
dnderung des Abstandes der Walzen einstellbar sein
sollte. Unterhalb der Vorentwidsserungswalzen sind wie-
derum Sammelrinnen 12a vorgesehen.

Da durch die Vorentwisserungswalzen 29 der Gutstrang in
seinem Volumen vermindert wird, ist der Zufilihrschacht 6
gemiB Fig. 10 abgesetzt ausgebildet. Er besteht aus einem
oberen Abschnitt 6a gréBeren Querschnittes und einem
zwischen den Vorentwisserungswalzen 29 und den Pref-
walzen 9 befindlichen Abschnitt geringeren Querschnittes
6b. Zwischen diesen beiden Abschnitten erstrecken sich
etwa iliber die Hbhe der Vorentwisserungswalzen 29 seit-
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liche Wandungen 19a zur Abdeckung des Einzugsspaltes,
&hnlich wie dies in Verbindung mit den PreBwalzen 9
bereits beschrieben wurde.

Die Vorentwisserungswalzen 29 sorgen gleichzeitig fiir eine
gleichm#Bige Zufiihrung des abzupressenden Materials zu
den Pre8walzen 9, unabh&ngig von eventuellen Schwankungen
der Materialhhe in dem Zufiihrschacht 6. Durch sie wird
auf das den PreBwalzen 9 zuzufilhrende Gut ein vorbestimm-
ter PreBdruck ausgelibt, welcher sich giinstig auf den Ent-
wdsserungsgrad des Materials auswirkt.

Die beschriebene Vorrichtung ist insbesondere fiir die
Entwédsserung von Zuckerrohr-Diffusionsbagasse und ent-
markter Zuckerrohrbagasse geeignet, 148t sich jedoch

auch zum Flissigkeitsentzug flir andere faserige,verfilzte
Materialien in Form von Naturprodukten oder auch von

Kunststoffasern anwenden.
Beispiel:

Mit einer Vorrichtung ohne Vorentwisserungswalzen wurde
Zuckerrohrbagasse mit 82% Anfangsfeuchte zwischen zweil
PreBwalzen mit einem Durchmesser von 1,2 m und einem
AnpreBdruck von 6 kg/cm2 im Scheitelpunkt bei einer
Umfangsgeschwindigkeit der Walzen von 4,5 m/min. abge-
preBt. Die abgepreBte Bagasse enthielt noch 65% Rest-
feuchte.
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Anspriliche

1. Vorrichtung zum Flissigkeitsentzug von strangférmig
anfallenden faserigen, verfilzten Materialien, ins-
besondere von Zuckerrohrbagasse mit hohem Feuchtig-
keitsgehalt, welcher die Materialien in aufgelocker-
ter Form zugeflihrt werden und die zusammenwirkende
PreBwalzen mit diesen zugeordneten Fliissigkeits-
sammelrinnen aufweist, dad urch
gekennzeichnet, daB zwei mit Nieder-
druck bzw. Mitteldruck in einem Bereich zwischen
0,5 und 50 kg/cm2 zusammenwirkende hohle PreB8walzen
(9) vorgesehen und mit in einer gemeinsamen hori-
zontalen Ebene verlaufenden Mittelachsen (7) in
einem Traggestell (2) rotierend antreibbar gehalten
sind, daB der Einzugsspalt (18) zwischen den PreB-
walzen im Bereich ihrer Stirnenden durch seitliche
Begrenzungswandungen (19 bzw. 22) abgedichtet und
eln wenigstens bis zu den seitlichen Begrenzungs-
wandungen reichender, lber den Einzugsspalt aufra-
gender und den Querschnitt des Einzugsspaltes um-
schlieBender Zufiihrschacht (6) flir die abzupressen-
den Materialien vorgesehen ist, und daB die Umfangs-
wandungen (10) der beiden PreBwalzen gelocht ausgebil-
det sowie mit radial vorspringenden Mitnehmern
(16316a3;16b) in Form von Noppen oder lLeisten aus-
gerilstet sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die beiden Pre8-
walzen (9) mit einem Antrieb zur Erzeugung synchro-
ner Umfangsgeschwindigkeiten verbunden sind und die
Mitnehmer (16;16a3;16b) an den Umfangswandungen (10)
der PreBwalzen so angeordnet sind, daB die Mitnehmer
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beider PreBwalzen versetzt und/oder wechselweise in
die zwischen den Walzen befindlichen Materialien ein-
greifen.

5 3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
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5.

gekennzeilchnet, daB die Mitnehmer
(163162;16b) beider PreBwalzen (9) die L8cher (15;15a)
in den Umfangswandungen (10) der Walzen mit radialem

Abstand, jedoch in der Draufsicht vollst#ndig Uber-
decken.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurech

gekennzeilchnet, daB8 die Mitnehmer
(16;16a3;16b) die Ldcher (15;15a) in den Umfangswandungen
(10) der PreBwalzen (9) bis auf einen gegen die Dreh-

richtung der Walzen weisenden Bereich seitlich dicht
umschlieBen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB als
Begrenzungswandungen (19) zur seitlichen Abdichtung des
Einzugsspaltes (18) den Spalt {iberdeckende, an der
Stirnseite der jeweiligen PreBwalze (9) gehaltene und

mit den PreBwalzen umlaufende Flanschringe (22) vorge-
sehen sind.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, daB der
Kontur des Einzugsspaltes (18) der PreBwalzen (9) ange-
paBte, im Traggestell (2) gehaltene und den Spaltraum
oberhalb der Walzenachsen (7) abdeckende Wandungen (19)
jeweils nahe den Walzenenden vorgesehen und auf dem
AuBenumfang der PreBwalzen mit den Wandungen dichtend
zusammenwirkende Ringe (20) gehalten sind.
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Vorrichtung nach Anspruch 6, d'adurch
gekennzedichnet, daB die Wandungen (19)
in Lingsrichtung des Einzugsspaltes (18) verschiebbar
angeordnet und unter der Einwirkung von Federn in An-

lage an die auf den PreBwalzen (9) gehaltenen Ringe
(20) gehalten sind.

’Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,

dadurch gekennzedichnet, daB der
Zufiihrschacht (6) gelochte Wandungen (23) sowie im
Abstand libereinander angeordnete fliissigkeitsdicht
mit der AuBenseite der Wandungen verbundene umfing-
liche sowle an wenigstens eine Sammelleitung (24a)
angeschlossene Sammelrinnen (24) aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzedichnet, daB der
Zuftihrschacht (6) mit einem Fiillstandsregler (25)
auSgerﬁstet ist, welcher mit einer Regeleinrichtung
fir den Antrieb der PrefBwalzen (9) und/oder einen

Zufdrderer (5) flir das aufgelockerte Material verbun-
den ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, daB
auf den Wandinnenseiten der PreBwalzen (9) jeweils

geneigt in Drehrichtung weisende Leitbleche (11)
vorgesehen sind.

30 11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeilichnet, dab
die PreBwalzen (9) gegeneinander beweglich gehalten
und die Achse (7) wenigstens einer PreBwalze in
einem einstellbaren Widerlager (27) abgestiitzt ist.
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12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11,

dadurch gekennzelechnet, daB
im Abstand oberhalb der PreBwalzen (9) Vorentwisse-
rungswalzen (29) angeordnet sind und der Zufiihr-
schacht (6) in Richtung quer zur Lingsachse der
PreBwalzen abgesetzt ausgebildet ist und mit einem
Abschnitt (6a) grd8eren Querschnittes bis zum
Eintrittsspalt der Vorentwédsserungswalzen reicht

und sich mit seinem querschnittsverminderten Ab-
schnitt (6b) von dem Austrittsspalt der Vorentwisse-

rungswalzen bis zum Eintrittsspalt (18) der PreB-
walzen erstreckt.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurech

ge ke nnzeichne t, daB die VorentwZsse-
rungswalzen (29) einen geringeren Durchmesser als
die PreBwalzen (9), jedoch die gleiche Ausbildung
wie die PreBwalzen aufweisen und mit Flissigkeits-
sammelrinnen (12a) sowie seitlichen Wandungen (19a)
zur Abdeckung des Einzugsspaltes ausgerilistet sind.
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