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@ Dispositif de cablage de fils d’armure autour d’'une &me d'un céble, et procédé mis en oeuvre par ce dispositif.

@ La présente invention concerne un dispositif de cablage
(1) de fils d’armure (11) autour d’'une &me {10} d'un céble (12},
comprenant un plateau tournant (2) muni de bobines (3} de
fils d’'armure, une grille de répartition tournante {4) de pré-
formation des fils entrainée par le plateau (2), et une filitre de
ciblage (5) regroupant les fils d’armure {11) sur I'aAme (10),
caractérisé en ce qu’il comprend un accouplement (20) situé
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entre le plateau et la grille de répartition, et un frein {(40) pour
bloquer la grille de répartition.

Elle concerne également un procédé mis en oeuvre parce
dispositif.

Cette invention est principalement utilisée dans la fabri-
cation de cbles électriques.
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Dispositif de c@blage de fils d'armure autour d'une &me d'un cdble, et

procédé mis en oeuvre par ce dispositif,

Le présente invention concerne un dispositif de céblage de fils
dtarmure autour d'une &me d'un céble, comprenant un plateau tournant
muni de bobines de fils d'armure, une grille de répartition tournante
entrainée par le plateau, et une filiére de cdblage regroupant les fils
d'armure sur 1l'dme du céble.

Elle concerne également un procédé mis en oeuvre par ce
dispositif.

Dans les cibleuses-toronneuses assurant le c@blage de fils d'ar-
mure autour d'une dme centrale d'un cidble, les fils sont généralement
stockés sur des bobines puis ils sont guidés i travers une grille de
réparition tournante avant d'étre regroupés par une filiére autour de
1'3me centrale qui se déplace longitudinalement.

Dans ces cé@bleuses-toronneuses connues, la grille de répartition
tourne de maniére uniforme pour cdbler hélicoldalement les fils autour
de 1l'éme centrale, et au cours d'un arrét d'une cdbleuse, l'inertie du
plateau tournant continue & entralner la grille de répartition alors
que l'8me centrale est déja stoppée car l'inertie de son dispositif
d'entrainement est plus faible que celle du plateau. Il se produit done
un surcéblage des fils d'armure qui écrasent 1l'dme du cdble, et ceci
est notamment préjudiciable aux Zmes de cibles & fibres optiques. Ce
surcéblage est bien entendu rattraéé au redémarrage de la cébleuse,
mais il a déja produit son effet néfaste.

La présente invention permet d'obtenir un arrét simultané de 1la
grille de répartition et de 1l'dme du cible pour éviter le surcéblage.

Le dispositif selon l'invention est caractérisé en ce qu'il
comprend un accouplement situé entre le plateau et la grille de répar-
tition, et un frein pour bloquer la grille de répartition.

Avantageusement, 1l'accouplement est constitué de deux parties
séparables.

Cet accouplement peut &tre, par exemple, un limiteur de couple,
un embrayage, ou encore un coupleur électromagnétique.

Le procédé selon l'invention, dans lequel on enroule hélicoida-

lement des fils d‘armure sur une &me d'un cdble se déplagant longitu-
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dinalement, est caractérisé en ce que, en cas d'arrét de l'opération de
céblage, on bloque la grille de répartition et on la sépare mécani-
quement du plateau tournant pour éviter un surcédblage des fils
d'armure sur 1l'dme immobilisée, ce surcdblage se produisant alors
entre la grille de répartition et le plateau tournant entrainé par son
inertie. »

Avantageusement, l'immobilisation de l'8me commande le freinage
de la grille de répartition.

De préférence, pour redémarrer l'opération de ciblage, on tourne
le plateau en sens inverse pour rattraper le surcidblage, on desserre le
frein de la grille de répartition et, les deux parties étant a nouveau
accouplées, on relance l'opération de céblage en inversant a nouveau
la rotation du plateau. '

Il est déecrit ci-aprés 3 titre d'exemple et en référence & la

figure unique du dessin annexé, un dispositif de c&blage selon
1'invention.

Dans cette figure unique, le dispositif de c@blage 1 comprend un
plateau tournant 2 sur lequel sont montées des bobines 3 de fils
d'armure 11, une grille de répartition tournante 4 séparant les

fils 11, et une filiére 5 regroupant les fils 11 autour d'une &me 10
pour former un cidble 12.

La grille de répartition ¥ est raccordée mécaniquement au
plateau tournant 2 par un accouplement 20 composé de deux parties
séparables 21, 22, la partie 21 étant raccordée & un tube 30 solidaire

by

du plateau 2, et la partie 22 étant raccordée & la grille de répar-
tition. Avantageusement le diamétre et la longueur du tube central 30

sont calculés pour ne pas produire de déformation permanente des fils
d'acier lors du surciblage. Les deux parties de 1l'accouplement gont

accouplées pendant 1l'opération de cablage et désaccouplées au moment
du freinage de la grille de répartition car & cet instant, le couple
tournant exercé par le plateau est trés important. Un frein a
disque 40, commandé par 1'arrét de l'avancement du cidble, est monté a
la périphérie de la grille de répartition.

Une opération et 1'dme sont entralnés par des moyens méecani-

quement indépendants mais reliés néanmoins par un asservissement élec-
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trique. L'inertie du moyen d'entrainement du plateau est plus impor-
tante que celle du moyen d'entrainement de 1l'éme.

Une opération de cédblage se déroule de la maniére suivante :
1'd4me se déplace longitudinalement et traverse entidrement 1le
dispositif de c@blage 1, et le plateau ainsi que la grille de réparti-
tion entrainent en rotation les fiis d'armure qui s'enroulent alors
hélicoldalement autour de l'dme au niveau de la filiére.

Au cours d'un arrét de l'opération de céblage, 1l'dme du cdble
s'immobilise quasiment instantanément du fait de sa faible inertie, et
cette immobilisation déclenche, & cet instant précis et par des moyens
de commande connus, le serrage du frein de la grille de répartition.

Les fils d'armure sont alors stoppés en rotation entre la grille
de répartition et la filiére, supprimant ainsi tout surc@blage au
niveau de cette filiére.

La grille de répartition étant freinée, 1;accouplement sépare
mécaniquement celle-ci du plateau qui, du fait de sa grande inertie de
rotation, continue 2 tourner pendant éventuellement plusieurs tours.

Le surcdblage se trouve alors & cet instant, entre le plateau et
la grille de répartition, et 1'&me du cible se trouve donc protégée.

La séparation mééanique de la grille et du plateau peut &tre
automatique dans le cas d'un accouplement du type limiteur de couple
par exemple, ou commandée par des moyens connus dans le cas d'un
accouplement du type embrayage par exemple.

Pour redémarrer l'opération de c@blage, on garde serré le frein
de la grille de répartition, on fait tourner le plateau en marche lente
et en sens inverse pour aligner les fils d'armure, puis & la fin de
cette opération, les deux parties de l'accouplement sont accouplées
automatiquement dans le cas d'un accouplement du type limiteur de
couple, ou de maniére commandée dans le cas d'un accouplement du type
embrayage. Aprés avoir desserré le frein de la grille de répartition,
on relance l'opération de ciblage en démarrant simultanément 1'dme du
cdble et le plateau tournant dont on a bien sfir inversé de nouveau le
sens de rotation. _

Sans sortir du cadre de l'invention, ce dispositif et son

procédé peuvent s'appliquer & toutes ca@bleuses-toronneuses enroulant
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hélicoldalement des fils sur une fme gainée ou lisse d'un clble élec~
trique & fibres optiques ou autre, et la grille de répartition peut,
par exemple, comporter un dispositif de préformation des fils.
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REVENDICATIONS

1/ Dispositif de ciblage (1) de fils d'armure (11) autour d'une
fme (10) d'un cé@ble (12), comprenant un plateau tournant (2) muni de
bobines (3) de fils d'armure, une grille de répartition tournante (%)
de préformation des fils entrainée par le plateau (2), et une filidre
de céblage (5) regroupant les fils d'armure (11) sur 1'dme (10),
caractérisé en ce qu'il comprend un accouplement (20) situé entre 1le
plateau et la grille de répartition, et un frein (40) pour bloquer la
grille de répartition.

2/ Dispositif de cédblage selon la revendication 1, caractérisé en ce
que l'accouplement (20) est constitué de deux parties séparables (21,
22).

3/ Procédé de cfblage mis en oeuvre par le dispositif selon l'une des
revendications 1 & 2, dans lequel on enroule hélicoIdalement des fils
d'armure (11) sur une &me (10) d'un cdble se déplagant longitudina-
lement, caractérisé en ce que, en cas d'arrét de 1l'opération de
céblage, on bloque la grille de répartition (4) et on 1la sépare
mécaniquement du plateau tournant (2).

4/ Procédé de ci@blage selon la revendication 3, caractérisé en ce que
1'immobilisation de 1'@me commande le freinage de la grille de répar-
tition.

5/ Procédé de ca3blage selon l'une des revendications 3 a 4,
caractérisé en ce que, pour redémarrer l'opération de céblage, on
tourne le plateau en sens inverse pour rattraper le surcdblage, on
desserre le frein de la grille de répartition et, les deux parties
étant & nouveau accouplées, on relance l'opération de céblage en
inversant & nouveau la rotation du plateau.
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