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@ Farbwerk fiir Rotationsdruckmaschinen.

@ Bei einem Farbwerk mit einer von einem Farbspeicher (1}
mit Farbe beaufschlagbaren Duktorwalze {4), die mit einer
nachgeordneten Farbwerkswalze (6) durch eine . Uber-
tragungswalze (5) verbunden ist, deren Mantel {iber der
Walzenldnge in mehrere, frei drehbare Mantelabschnitte (8)
unterteilt ist, die unter Zwischenschaltung einer Exzen-
teranordnung auf einer durchgehenden, angetriebenen
Spinde! (7) aufgenommen sind, wird die Ubertragungswalze
als Filmwalze und als hinsichtlich ihrer wirksamen Breite eins-
tellbare Heberwalze verwendet. Hierzu sind jedem Man-
telabschnitt (8) zwei ineinander angeordnete, bezliglich der
Spindelachse dieselbe Exzentrizitdt aufweisende Exzenter-
blichsen (9, 10) zugeordnet, von denen die innere Exzenter-
biichse (10) drehschlissig mit der Spindel (7) verbindbar und
die &uBere, den zugeordneten Mantelabschnitt (8)
aufnehmende Exzenterbiichse (9) gegeniiber der inneren
Exzenterbiichse (10) verdrehbar und hieran l6sbar festlegbar
ist.
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Farbwerk fiir Rotationsdruckmaschinen

Die Erfindung betrifft ein Farbwerk fiir Rotationsdruckma-
schinen, insbesondere Offsetrotationsdruckmaschinen, mit
einer von einem Farbspeicher aus mit Farbe beaufschlagbarén
Duktorwalze, die mit einer nachgeordneten Farbwerkswalze durch
eine Ubertragungswalze verbunden ist, deren Mantel iiber der
Walzenlange in mehrere, frei drehbare Mantelabschnitte un-
terteilt ist, die unter Zwischenschaltung einer Exzenter-

anordnung auf einer durchgehenden, angetriebenen Spindel
aufgenommen sind.

Aus der DE-PS 1 240 889 ist ein Farbwerk mit einer Uber-
tragungsvwalze obengenannter Art bekannt. Die Ubertragungs-

walze bildet dabei eine Rotationsheberwalze, deren Mantel-
abschnitte aufgrund ihrer Exzentrizitit
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beziiglich der Spindelachse pro Umdrehung der angetrie-
benen Spindel eine Heberbewegung zwischen Duktorwalze
und benachbarter Farbwerkswalze gusfliihren. Bei der be-
kannten Ubertragungswalze gemdB DE-PS 1 240 889 be-
steht die Exzenteranordnung jedoch lediglich asus je-
weils einer mit der Spindel verkeilten Exzenterblichse.
Die Exzentrizitat der Mantelabschnitte ist hierbei da-
her nicht verinderbar, so daB s8mtliche Abschnitte des
Uber die maximale Arbeitsbreite sich erstreckenden lMan-
tels der Ubertragungswalze pro Umdrehung ihrer Spindel
einmal an der Duktorwalze und einmal an der benachbar-
ten Farbwerkswalze zur Anlage gebracht werden und Farbe
lUbertragen. Sofern hierbei eine Farblibertragung auf
einen gegeniiber der maximslen Arbeitsbreite kleineren
Teilbereich beschrankt sein soll, weil etwa eine schmale
Papierbahn verarbeitet wird bzw. eine breite Papierbahn
nicht auf ihrer ganzen Breite mit der betreffenden Farbe
gleichméfBig bedruckt wird, ist es erforderlich, die
Duktorwalze an den Stellen, an denen keine Farbe liber-
tragen werden soll, abzurgkeln. Das mit der Dukbtor-
walze zusammenwirkende Farbmesser muB dsher an diesen
Stellen stark an die Duktorwalze angepreBt werden. Die
Folge davon ist ein hoher VerschleiB des Farbmessers,
was sich negativ auf die Instandhaltungskosten aus-
wirkt. Ein weiterer Nachteil ist darin zu sehen, daB
sich infolge des starken FarbmesserverschleiBes im
Falle einer automatischen Farbvoreinstellung Fehlein-
stellungen ergeben konnen. Ein weiterer Nachteil der
bekannten Anordnung gemiB DE-PS 1 240 889 ist darin

zu sehen, daB hier die hin- und hergehende Heberbewe-
gung der Mantelabschnitte nicht abgestellt werden

kann. Eine Umstellung von Heberbetrieb auf Filmbetrieb
ist daher nicht mdglich, so daB es in Fillen, in denen
eine vergleichsweise groBe Farbmenge bendtigt wird, zu
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Farbmangel kommen kann.

Aus der DE-OS 30 08 981 ist zwar ein von Heberbetrieb
auf Filmbetrieb umstellbares Farbwerk bekannt. Hierbei
wird jedoch eine zusidtzliche Filmwalze bendtigt, die

alternativ oder zusidtzlich zur Heberwalze zum Einsatz
kommen soll.

Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe der vorlie-
genden Erfindung unter Vermeidung der Nachteile der
bekannten Anordnungen ein Farbwerk eingangs erwdhnter
Art mit einfachen und daher kostenginstigen Mitteln so
zu verbessern, daB die Ubertragungswalze als Rotations-
heberwalze und als Filmwalze eingesetzt werden kann
und daB die wirksame Breite der Ubertragungswalze bei
Heberbetrieb eingestellt werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B dadurch geldst, dalB
Jjedem Mantelabschnitt zwei ineinander angeordnete, be-
ziglich der Mittelldngsachse der Spindel dieselbe
Exzentrizitadt aufweisende Exzenterblichsen zugeordnet
sind, von denen die innere Exzenterbiichse drehschliissig
mit der Spindel verbindbar und die éuBére, den zugeord-
neten Mantelabschnitt aufnehmende Exzenterbiichse gegen-
Uber der inneren Exzenterbiichse verdrehbar und hieran
zumindest in um 180 ° gegeneinander versetzten Extrem-
stellungen, in denen sich die Exzentrizitdten addieren
oder aufheben, 1ldsbar festlégbar ist.

Sofern die ZuBere Exzenterblichse so eingestellt ist,
daB sich die Exzentrizitidten von ZuBerer und innerer
Exzenterblichse addieren, ergibt sich der gewiinschte
Heberhub. Sofern die Einstellung so ist, daB sich die
beiden Exzentrizititen gegenseitig aufheben, laufen
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die Mantelabschnitte ohne Hub zentrisch zur Spindelachse.
Zur Bildung einer Filmwalze konnen daher einfach samt-
liche Mantelabschnitte so eingestellt werden, daB sie
zentrisch zur Spindelachse laufen, was eine dauernde
Anlage an der Duktorwalze und der benachbarten Farb-
werkswalze und damit die Ubertragung einer groB8en Farb-
menge in Form eines gleichfdrmigen Farbflusses ermog-
licht. Eine zusdtzliche Filmwalze ist hierbei in voxr-
teilhafter Weise nicht erforderlich. Zur Anpassung der - . _
virksamen Breite der Ubertragungswalze an die Bahn-

bzw. Druckbreite bei Heberbetrieb konnen einfach die
nicht bendtigten Umfangsabschnitte zentrisch zur Spin-
delachse gestellt werden, so dafl sie die Duktorwalze

und die benachbarte Farbwerkswalze nicht berihren und
nur noch die den Heberhub ausfithrenden Umfangsabschnitte
Farbe iibertragen. Hierdurch ist in vorteilhafter Weise
sichergestellt, daB die Duktorwalze auch auf den Stellen,
von denen keine Farbe abgenommen werden soll, einen
Farbfilm fithren kann. Eine vollstindige Abrakelung
dieser Bereiche der Duktorwalze ist daher nicht erfor-
derlich, was sich positiv auf die Messerstandzeiten

und die Genauigkeit der automatischen Messervoreinstel-
lung auswirkt. Infolge der Umstellbarkeit derx erfin-
dungsgemiBen Ubertragungswalze von Heberbetrieb auf
Filmbetrieb und infolge der Einstellbarkeit der wirk-
samen Walzenbreite bei Heberbetrieb lassen sich hier-
bei in vorteilhafter Weise die Menge und die Abnahme-
stelle der von der Duktorwalze abgenommenen Farbe an

die Verh#ltnisse des Jjeweils auszufiihrenden Druckauf-
trags innerhaldb eines weiten Bereichs einstellen. Die
mit der Erfindung erzielbaren Vorteile sind demnach

insbesondere in der Erzielung einer hohen Vielseitig-
keit zu sehen.
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In einer vorteilhaften Ausgestaltung der ibergeordneten
MaBnahmen kann die &uBere Exzenterblichse mittels eines
Rastschlosses an der inneren Exzenterblichse festlegbar
sein. Diese MaBnahmen erleichtern die Einstellung der
duBeren Exzenterbiichse, da die Rastelemente des Rast-
schlosses beim Verdrehen der suBeren Exzenterblichse
selbsttatig in die Raststellung hineinsuchen.

In weiterer Fortbildung der ilibergeordneten lMaBnahmen
kann das RastschloBl mindestens ein in einer vorzugs-
weise durch eine Radialbohrung gebildeten Kammer der
duBeren Exzenterbiichse angeordnetes, vorzugsweise durch
eine Kugel gebildetes Verriegelungsorgan aufweisen, das
unter der Wirkung einer Feder in eine ausgewéhlte Kerbe
der inneren Exzenterblichse einrastbar ist. Diese lMaB-
nahmen ergeben eine baulich einfache Ausfiihrung und ge-
wihrleisten eine leichte Handhabung sowie eine zuver-
lissige Rastverbindung. Die als Verriegelungsorgan vor-—

zugsweise vorgesehene Kugel ergibt hierbei eine sehr
verschleiBarme Ausfithrung.

In weiterer Fortbildung der tlibergeordneten MaBnahmen
kann die jedem Verriegelungsorgan jeweils zugeordnete
Feder als am duBeren Umfang der ZuBeren Exzenterblichse
angeordnete, die Jjewelils zugeordnete, nach radial auBen
offene Kammer iibergreifende Blattfeder ausgebildet sein.
Diese MaBnahmen ergeben in vorteilhafter Weise eine
sehr kompskte und dennoch zuverlissige Ausfihrung.

Eine weitere vorteilhafte MaBnahme kann darin bestehen,
daB die Exzenterblichsen einander benachbarter Exzenter-
anordnungen stirnseitig aneinander anliegen und die ein-
ander benachbarten Mantelabschnitte gegenseitigen Ab-
stand aufweisen. Hierdurch ergibt sich eine gegenseitige
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Fixierung der Exzenterblichsen. Gleichzeitig ergibt sich
hierdurch eine einfache Zuginglichkeit der ZuBeren Ex-

zenterblichsen fiir einen zwischen zwel einander benach-
barten Mantelabschnitten hindurchsteckbaren Dreh-
schliissel, was eine einfache Betdtigung der ZuBeren
Exzenterblichsen ermoglicht.

Weitere zweckmaBige Ausgestaltungen und vorteilhafte
Fortbildungen der ubergeordneten MaBnazhmen ergeben sich
aus der nachstehenden Beschreibung eines Ausfiihrungsbei-
spiels anhand der Zeichnung in Verbindung mit den rest-
lichen Unteranspriichen.

In der Zeichnung zeigen:

Figur 1

Figur 2

Figur 3

Figur 4

eine schematische Seitenansicht eines erfin-
dungsgemiBen Farbwerks fiir eine Offset-
Rollenrotationsdruckmaschine,

eine Ansicht der Ubertragungswalze,

einen Lingsschnitt die Ubertragungswalze
gemdB Figur 2 und

einen Radialschnitt durch die Ubertragungs-
walze gem8B Figur 2.

Der grundsdtzliche Aufbau und die Wirkungsweise eines
Farbwerks sind an sich bekannt. In Figur 1 ist daher
lediglich der Iarbkastennahe Farbwerksbereich darge-
stellt. Im Farbkasten 1 ist eine Tauchwalze 2 angeord-
net, die eine mit einem Farbmesser % zusammenwirkende
Duktorwalze 4 einfirbt, die durch eine Ubertragungs-
walze 5 mit einer nachgeordneten Farbwerkswalze 6 ver—
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bunden ist. Die Ubertragungswalze 5 ist zur Gewsdhrlei-
stung einer hohen Vielseitigkeit hinsichtlich der er-
zielbaren Farblibertragung als Heberwalze mit einstell-
barer wirksamer Linge und als Filmwalze mit auf ihrer

ganzen Ldnge Farbe lbertragender Mantelfldche verwend-
bar.

Hierzu besteht die Ubertragungswalze 5, wie die Figu-
ren 2 bis 4 zeigen, gus einer lber die ganze Maschinen-
breite sich erstreckenden, angetriebenen Spindel 7 und
mehreren Mantelabschnitten 8, die auf die Spindel um-
fassenden Exzenterblichsen frei drehbar gelagert sind.

. Die Mantelabschnitte 8 konnen gleiche oder unterschied-

liche Lange aufweisen. Im dargestellten Ausfilhrungs-
beispiel besitzen die Mantelabschnitte 8 jeweils die-
selbe Lénge, was eine gleichméBige Unterteilung des
Mantels der Ubertragungswalze 5 ergibt und gleichzeitig
die Montage und Lagerhaltung vereinfacht. Die Spindel 7
ist hier als Rohr ausgebildet. Die Mantelabschnitte 8
bestehen aus mit einem Gummibezug versehenen Rohren.
Jedem Mantelabschnitt 8 sind, wie den Figuren 2 und 4
entnommen werden kann, zwel spielfrei ineinander ange-
ordnete Exzenterbiichsen 9 bzw. 10 zugeordnet, von denen
die innere Exzenterblichse 10 drehschlissig mit der
Spindel 7.verbunden ist. Die @uBere, den zugeordneten
Mantelabschnitt 8 aufnehmende Exzenterbiichse 9 ist

auf der jeweils zugeordneten inneren Exzenterblichse 10
verdrehbar gelagert und in Drehrichbtung losbar hier-
gegen verriegelbar. Die beiden Exzenterbuchsen 9 und 10
besitzen beziiglich der Achsea der Spindel 7 dieselbe
Exzentrizitit e (Figur 4). Die beiden Exzenterblichsen 9
bzw. 10 konnen daher durch Verdrehen der ZuReren Exzen-
terblichse 9 so eingestellt werden, daB sich die beiden
Exzentrizitdten e addieren. Eine derartige Einstellung
liegt der Figur 4 zugrunde. Bel Verdrehung der duBeren
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Exzenterbichse 9 um 180° gegeniber der der Figur 4
zugrunde liegenden Einstellung heben sich die beiden
Exzentrizitéten ¢ auf.

Sofern viel ¥arbe bendtigt wird, wird die Ubertragungs-
walze 5 als Filmwalze verwendet, die einen gleichmiBi-
gen FarbfluB liber die ganze liaschinenbreite ergibt.
Hierzu wird die #duBere Exzenterbiichse 9 so eingestellt,
daB sich die Exzentrizitdten e aufheben und die Mantel-
abschnitte € konzentrisch zur Mittelléngsachse a der
Spindel 7 laufen. Die Spindel 7 wird dabei so einge-
stellt, daB die lantelabschnitte & gleichzeitig zum
notigen Eingriff mit der Duktorwalze 4 und der benach-
barten Farbwerkswalze 6 kommen. Die Spindel 7 ist hier-
zu mit ihren Enden in gegeniiber den Maschinenseitenwan-
dungen 11 verdrehbaren Exzenterblichsen 12 gelagert, die
die Durchfihrung einer An- bzw. Abstellbewegung gestat-
ten. Sofern die Ubertragungswalze 5 als Heberwalze ar—
beiten soll, werden die zZuBeren Exzenterblichsen 410 in
die der Figur 4 zugrunde liegende Stellung gebracht,
wobei sich die Exzentrizitaten e addieren. Die Spindel 7
wird mittels der gestellseitig vorgesehenen Exzenter-
blichsen 9 und 10 aufnehmenden, angetriebenen Spindel 7
abwechselnd an die Duktorwalze 4 bzw. die benachbarte
Farbwerkswalze 6 angedriickt werden. Die auf der Jeweils
zugeordneten dZuBeren Exzenterblichse 9 frei drehbar ge-
lagerten lantelabschnitte 8 nehmen dabei wechselweise
die Gegchwindigkeit der Duktorwalze 4 bzw. der Farb-
werkswalze 6 an. Die Verweilzeit an der Duktorwalze &
bzw. an der Farbwerkswalze 6 hiangt von der Drehzahl
der Spindel 7 ab. Die Spindel 7 ist im Bereich eines
Endes oder.beider Enden mit einem Antriebselement, in
Figur 2 in Form eines Klauenkupplungsschlitzes 1%, in
den eine Mitnehmerklaue einrastbar ist, versehen. Der
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Antrieb der Spndel kann vom Antrieb der benachbarten Duk-
torwalze 4 oder vom Antrieb einer benachbarten Reiber-
walze abgenommen werden.

Zur Fixierung der ZuBeren Exzenterblichse O gegeniiber
der inneren Exzenterblichse 10 ist ein RastschloBR vor-
gesehen, das beim Erreichen der um 180° gegeneinander
versetzten Arbeitsstellungen selbsttatip einrastet.
Hierzu ist die innere Exzenterblichse 10 mit zwei im
Bereich ihres dufleren Umfangs vorgesehenen Kerben 14
versehen, denen jeweils ein in einer Kzmmer 15 der
aufleren Exzenterblichse 9 mit Bewegungsspiel angeord-
netes Verriegelungsorgan 16 zugeordnet ist. Die Ker- .
ben 14 und die Kammern 15 sind um ’180o versetzt und
so angeordnet, daB sich die ExzentrizitZten e der
beiden Exzenterbiichsen 9 bzw. 10 in der Raststellung,
in welcher die Verriegelungsorgane 16 in jeweils eine
Kerbe 14 eingreifen, addieren oder einander aufheben.
Die Kerben 14 und die Kammern 15 sind im dargestellten
Ausfiihrungsbeispiel hierzu einfach im Bereich der
Scheitellinien der Exzenterbiichsen 9 bzw. 10 angeord-
net. Die Verriegelungsorgane 16 konnen etwa als ko-
nische Bolzen ausgebildet sein. Im dargestellten Aus-
fiihrungsbeispiel werden die Verriegelungsorgane 16
zur Bewerkstelligung eines verschleiBarmen Betriebs
sowie einer leichten Einstellbarkeit einfach durch
Jjeweils eine Kugel gebildet. Die Kammern 15 konnen
hierbei einfach durch radiale Bohrungen gebildet wer-
den, deren Durchmesser dem Kugeldurchmesser zugzliglich
Bewegungsspiel entspricht. Die hier durch Kugeln ge-
bildeten Verriegelungsorgane 16 werden durch Jjeweils
eine zugeordnete Feder 17 nach innen gedriickt und so
in Anlage am AuBenumfang der Exzenterblichse 9 gehal-
ten bzw. zum Einrasten in eine Kerbe 14 gebracht. Die
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Federn 17 sind hier einfach als am AuBenumfang der
Exzenterblichse 9 festgelegte Blattfedern ausgebildet,
die die mnach auBen offenen XKammern 15 iibergreifen.
Zur Gewdhrleistung einer zuverléssigen Beaufschla-
gung des jeweils zugeordneten Verriegelungsorgans

16 konnen die Blattfedern in eine zugeordnete Léngs-
nut 18 eingelegt sein, wie in Figur % im Bereich der
dickeren Wandstidrke der Exzenterblichse 9 angedeutet
ist. In jedem Falle ist die radiale Abmessung der
Verriegelungsorgane 16, hier der Durchmesser der
Kugeln, so zu wdhlen, daR sie auch in der Raststel-

lung tUber die Auflagefliche der zugeordneten Blatt-
feder vorstehen.

Zur Lagerung der Mantelabschnitte 8 auf der Jeweils
zugeordneten duBeren Exzenterblichse 9 sind zwei im
Bereich der Enden der Mantelabschnitte 8 angeord-
nete Radiallager 19 vorgesehen, zwischen denen sich
die Rasteinrichtung befindet. Die Radiallager 19 be-
wirken einen freien Ringraum 20 zwischen dem AuBen-
umfang der duBeren Exzenterblichse 9 und dem Innen-
unfang des Jjewelils zugehorigen Mantelabschnitts 8.
Der Ringraum 20 bietet ausreichend Bewegungsraum fir
die Federn 17/.

Die Exzenterbiichsen 9 bzw. 10 einander benachbarter
Exzenteranordnungen liegen, wie Figur 3 weiter er-
kennen 188%, stirnseitig aneinander' an. Die eingnder
benachbarten Mantelabschnitte 8 weisen demgegeniiber
gegenseitigen Abstand suf. Dieser Abstand erméglicht
das Hindurchstecken eines Drehschliissels 21 zum Ver-
drehen der suBeren Exzenterbilichsen 9. Hierzu éind
die &uBeren Exzenterblichsen 9 im Bereich einer Stirn-
seite mit den zugeordneten Mantelsbschnitt 8 stirn-
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seitipg Uberragenden Angriffsfldchen fir einen Dreh-
schlissel 21 versehen. Im dargestellten Ausfiihrungs-—
beispiel sind die #uBeren Exzenterblichsen 9 hierzu

im Bereich einer Stirnseite mit einem Flansch 22 ver-
sehen. Der mit die Angriffsfldachen bildenden Radial-
bohrungen 23 fir den Drehschliissel 21, der etwa die
Form eines sogenannten Schiffgschliissels haben kann,
versehen ist. Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
sind die Flansche 22, wie am besten aus Figur 4 er-
kennbar ist, mit mehreren, gleichmdBig am Umfang ver-
teilten Bohrungen 23 versehen, was die Handhabung des .
Drehschlissels 21 erleichtert. Der Flansch 22 kann

an die zugeordnete Exzenterblichse 9 angeformt sein.

In dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist der Flansch
22 auf die zugeordnete Exzenterbiichse 9 aufgesetzt
und hiermit iUber eine oder mehrere, gleichmdBig am
Unfang verteilte Schraubstifte 24 verbunden, die in
eine flanschseitige Gewindebohrung elnschraubbar sind
und mit einem Zapfen in eine zugeordnete Radialboh-
rung der Gewindeblichse 9 eingreifen. Die aufgesetzten
Flansche 22 ergeben gleichzeitig einen Sicherungsring
zur axlalen Sicherung des benachbarten, Radiallagers
in axialer Richtung. Um den Abstand zwischen den Man-
telabschnitten 8 moglichst gering zu halten, ist die
dem Flansch 22 gegeniiberliegende Stirnseite der Zylin-
derbiichsen 9 bzw. 10 gegeniliber der benachbarten Stirn-
seite des zugeordneten Mantelabschnitts 8 um die den
Bohrungen 23 zugeordnete Wandstdrke nach innen zuriick-
versetzt. Hierdurch ist sichergestellt, daB die die
benachbarte Stirnseite des zugehdrigen Mantelabschnitts
8 liberragende Stirnseite des Flansches 22 und der Ex-
zenterbiichsen 9 bzw. 10 um ein der stirnseitigen Wand-
stirke im Bereich der Bohrungen 2% entsprechendes lMaB
unter den benachbarten Mantelabschnitt 8 hineinragen
konnen, so daB die lichte Weite zwischen den einander
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benachbarten Mantelabschnitten 8 praktisch dem Durch-

messer der Bohrungen 2% bzw. der den Gewindebolzen 24
zugeordneten Gewindebohrungen entspricht.

Die inneren Exzenterblichsen 10 sind durch als Gewinde-
bolzen ausgebildete Mitnehmer 25 auf der sie ohne Spiel
durchsetzenden Spindel 7 gesichert. Die Mitnehmer 25
konnen mit ihrem Gewindeabschnitt in zugeordnete Gewin-
debohrungen der Spindel 7 und mit einem Mitnehmerkopf
in eine zugeordnete Bohrung oder ein vorzugsweise stirn-
seitig offenes Liangloch 27 der Gewindebiichse 10 eingrei-
fen. Die Verwendung eines stirnseitig offenen Lianglochs
erleichtert die HHontage der auf die Spindel 7 aufzu-
schiebenden Exzzenterblichsen 10. Die Sicherung der Exzen-
teranordnungen in axialer Richtung kann durch den seit-
lich &uBeren Exzenteranordnungen zugeordnete Spannringe
erfolgen, wie der Figur 2 entnommen werden kann. Um zu
gewdhrleisten, daB die Heberbewegung nebeneinander ange-
ordneter lMantelabschnitte & nit gegenseitiger zeitli-
cher Versetzung erfolgt, konnen die einander benachbar-
ten inneren Zylinderbichsen 10 einfach um einen bestimm-
ten Winkel gegeneinander verdreht angeordnet sein. Im
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist eine gegenseitige
Versetzung un 900 vorgesehen. Die den Mitnehmern 25 zu-
geordneten Gewindebohrungen 26 benachbarter Exzenteran-.
ordnungen sind demnach um 90o gegeneinander versetzt.
Der axiale Abstand zwischen den nebeneinander angeord—
neten Mantelabschnitten verhindert eine stirnseitige
Reibung der in radialer Richtung relativ zueinander

sich bewegenden Magntelabschnitte.
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Anspriiche

1. Farbwerk fiir Rotationsdruckmaschinen, insbesondere Off-

setrotationsdruckmaschinen, mit einer von einem Farb-
speicher (1) aus mit Farbe beaufschlagbaren Duktorwalze
(4), die mit einer nachgeordneten Farbwerkswalze (6)
durch eine Ubertragungswalze (5) verbunden ist, deren
Mantel iiber der Walzenlange in mehrere, frei dehbare
Mantelabschnitte (8) unterteilt ist, die unter Zwischen-
schaltung einer Exzenteranordnung auf einer durchgehenden,
angetriebenen Spindel (7) aufgenommen sind, dadurch ge-
kennzeichnet, dal jedem Mantelabschnitt (8) zwei inein-
ander angeordnete, beziiglich der Mittelldngsachse (a)
der Spindel (7) dieselbe Exzentrizitit (e) aufweisende
Exzenterbiichsen (9 bzw. 10) zugeordnet sind, von denen
die innere Exzenterbiichse (10) drehschliissig mit der
Spindel (7) verbindbar und die HuBere, den zugeordneten
Mantelabschnitt (8) aufnehmende Exzenterbiichse (9 )
gegeniliber der inneren Exzenterbiichse (10) verdrehbar und
hieran zumindest in um 180 Grad gegeneinander versetzten
Extremstellungen, in denen sich die Exzentrizititen (e)
addieren oder aufheben, losbar festlegbar ist.
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Farbwerk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die #uBere Exzenterbiichse (9) mittels eines Rastschlos-
ses an der inneren Exzenterbiichse (10) festlegbar ist,
das vorzugsweise mindestens ein in einer zugeordneten

Kammer (15) der BuBeren Exzenterblichse (9) angeordnetes

Verriegelungsorgan (16) aufweist, das unter der Wirkung
einer Feder (17) in eine ausgewdhlte Kerbe (14) der in-
neren Exzenterblichse einrastbar ist.

Farbwerk nach Anspruch 2, dadurch gekepnzeichnet, daf
die innere Exzenterblichse (10) mehrere, vorzugsweise

zwei um 180 Grad gegeneinander versetzte Kerben (14)

aufweist, denen im Bereich der #uBeren Exzenterblichse
(9) jeweils eine Kammer (15) mit zugeordnetem Verriege-
lungsorgan (16) zugeordnet ist, das vorzugsweise als in
einer die zugeordnete Kammer (15) bildenden Radialboh-
rung der auBeren Exzenterbiichse (9) angeordnete Kugel
ausgebildet ist.

Farbwerk nach einem der Anspriiche 2 bis %, dadurch gekenn-—
zeichnet, daB die den Verriegelungsorganen (16) jeweils
zugeordnete Feder (17) als am #uBeren Umfang der HuBeren
Exzenterbiichse (9) angeordnete, die jeweils zugeordnete,
nach radial suBen offene Kammer (15) iibergreifende Blatt-
feder gusgebildet is.

Farbwerk nach einem derAnspriiche 2 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Verriegelungsorgan (16) in der Raststel-

lung die Anlageflidche der Feder (17) auf der &uBeren Exzenter-
blichse (9) iberr-agt.
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Farbwerk nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB zwischen dem AuBeren Umfang der #dus-
seren Exzenterblichsen (9) und dem inneren Umfang der vor-
zugsweise durch jeweils zwei im Bereich ihrer Enden an-
geordnete Radiallager (19) hierauf gelagerten Mantelab-
schnitte (8) ein vorzugsweise durch Radiallager (19) iiber-
briickter Ringraum (20) vorgesehen ist.

Farbwerk nach einem der vohergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die inneren, von der Spindel (7) ohne
Spiel durchsetzten Exzenterblichsen (10) durch Mltnehmer
(25) wit der Spndel (7) verbunden sind.

Farbwerk nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadixch
gekennzeichnet, daf die Exzenterblichsen (9, 10) einander
benachbarter Exzenteranordnungen stirnseitig aneinander
anliegen undie einander benachbarten Mantelabschnitte (8)
gegenseitigen Abstand aufweisen.

Farbwerk nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB

die #duBeren Exzenterbiichsen (9) mit den zugeordneten
Mantelabschnitt (8) stirnseitig liberragenden Angriffs-—
fldchen fiir einen zwischen zwel einander benachbarten Mantel-
abschnitten (8) hindurchsteckbaren Drehschliissel (21) ver-
sehen sind, wobei vorzugsweise die der Drehschliissel-
Angriffsfldche jeweils gegeniibediegede Stirnseite der Ex-..
zenterblichsen (9, 10) gegeniber der benach barten Stirn-

seite des zugeordneten Mantelabschnitts (8) leicht mach
innen zuriickversetzt ist.

Farbwerk nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dalB
die #uBeren Exzenterblichsen (9) mit jeweils einem stirn-
seitig angeordneten, diekorzugsweise als Radialbohrungen
(23) ausgebildeten Drehschliissel-Angriffsflachen aufwei-
senden Flansch (22) versehen sind.
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