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@ Wickelapparat zum Bilden von Wattewickeln.

@ Einen Wickelapparat {1) zum Bilden von Wattewickein
umfasst eine erste Wickelwalze (2), eine zweite Wickelwalze
(3), eine Wickelhiilse (4) und z.B. (vier) Kalanderwalzen (5) bis
(8).

Jede Kalanderwalze ist an beiden Enden mittels einem
die Kalanderwalze aufnehmenden Federpaar (10} beweglich
gehalten. Jedes Federpaar {10) ist am einen Ende mit dem
Lagerkorper (14) der Kalanderwalzen und am anderen Ende
mittels eines Tréagers (13) mit den Seitenwénden des Wickel-
apparates fest verbunden.

Ein Kolben {26) eines Pneumatikzylinders (23) schiebt die
Kalanderwalzen aus einer Ruheposition, in welcher zwischen
den Kalanderwalzen ein Abstand D resp. zwischen der letzten
Kalanderwalze (8} und der ersten Wickelwalze (2) ein Abstand
E besteht in eine Arbeitspoposition, in welcher die Kalander-
walzen, ohne dazwischen liegende Warrebahn, gegeneinan-
der gepresst werden.

Die Lage der Kalanderwalzen in der Ruheposition wird

durch die Federpaare (10) gehalten.
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Wickelapparat zum Bilden von Wattewickeln

Die Erfindung betrifft einen Wickelapparat zum Bilden
von Wattewickeln mit mindestens einer rotierenden Wik-
kelwalze und einer bestimmten Anzahl Kalanderwalzen

zum Verdichten einer Watteschicht zu einer wickelbaren
Wattebahn.

wWattewickel dienen als Vorlage fiir die Kehrstrecke und
fiir den nachfolgenden Kadmmprozess.

Kalanderwalzen dienen der Pressung einer Wattebahn, um
das Wiederabwickeln des Wattewickels ohne gegenseitige
Verfilzung der Wattebahnen durchfiihren zu k®dnnen. Um
eine gute Pressung zu erhalten, sollte die Wattebahn

vor dem Bilden des Wickels mindestens zwei Pressungen
erfahren.

Un die Verld@ngerung der Wattebahn, welche durch die
Pressung entsteht, aufzunehmen, und um eine kleine Ver-
streckung der Wattebahn von Presspassage zu Presspassage
zu erhalten, kann die Umfangsgeschwindigkeit der Kalan-

derwalzen von Walze zu Walze etwas erhdht werden.
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Das genannte Verstrecken der Wattebahn geschieht dabei
vorteilhafterweise bei gleichzeitiger Anlage der Watte-
bahn an die jeweilige Kalanderwalze, um dadurch den
Fasern eine Fithrung, d.h. einen sogenannten Streich-
effekt zu geben und um ein sogenanntes Zuriickfedern
(auch Atmen genannt), d.h. um ein teilweises Vernichten

einer vorangegangenen Pressung zu vermeiden.

Solche Kalanderwalzen-Anordnungen sind, aus dem deut-
schen Patent Nr. 644 119 oder dem englischen Patent
Nr. 711 599 ersichtlich.

In diesen Patentschriften sind Kalanderwalzen in einer
senkrechten Anordnung aufeinandergestapelt.

Dabei ist es bekannt, dass die darin genannten
Kalanderwalzen, bei welchen die Wellenlagen

in Gleitschienen gefiihrt waren, mit dem ganzen Gewicht
aufeinander abgestiitzt waren.

Diese Anordnung hatte den Nachteil, dass beim evtl.
Leerlaufen der Walzen, d.h. ohne dazwischenliegende
Wattebahn, einerseits die Walzen entsprechend der
unterschiedlichen Umfangsgeschwindigkeit gegeneinander
rieben und anderseits beim Bilden eines Wattewickels
um eine Kalanderwalze, d.h. bei einer Stdrung, die
Kalanderwalzen voneinander gehoben werden mussten,

um die entsprechende Kalanderwalze wieder vom Wickel
zu befreien.

Um diese beiden Nachteile zu beheben oder zumindest
gréssten Teils zu beheben, wurde eine Anordnung derxr

Kalanderwalzen gewdhlt, in welcher zwei Kalanderwalzen-
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paare nebeneinander angeordnet sind und die vorgenannte

senkrechte Anordnung lediglich pro Walzenpaar angewendet
wurde.

Solche Anordnungen sind in der US Patentschrift Nr.
25 02 894 und in der deutschen Patentschrift Nr.
629 355 gezeigt.

Die durch die letztgenannte Kalanderwalzenanordnung
erreichten Vorteile wurden aber mindestens teilweise
mit dem erwdhnten Nachteil erkauft, dass die Wattebahn
in der Verstreckzone zwischen den beiden Walzenpaaren

nicht mehr gefiihrt war, was zu dem genannten "Atmen"
gefilhrt hat.

‘Erfindungsgeméiss werden diese Nachteile dadurch behoben,

dass die Kalanderwalzen derart gefiilhrt werden, wie dies

im kennzeichnenden Teil des ersten Anspruches definiert
ist.

Die weiteren vorteilhaften Ausfilhrungsformen sind in

zusatziichen Anspriichen beschrieben.

Die durch die Exrfindung erreichten Vorteile sind einer-
seits der einfache Aufbau und die keine Reibung verur-
sachende Fiihrung der Kalanderwalzen.

Im weiteren kann ein sich um eine Kalanderwalze gebildeter

Wickel ohne weiteres Bewegen von der sich in Ruhestellung
befindlichen Kalanderwalzen entfernt werden. Ebenso kann
beim Start der Maschine die Watte bei ruhenden Walzen
zwischen die zwei ersten Kalanderwalzen eingefithrt und

anschliessend durch das Verschieben der Kalanderwalzen

e
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aus der Ruheposition in die Arbeitsposition in der
Arbeitsposition festgeklemmt werden, bevor die Kalander-

walzen gestartet werden.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von lediglich Aus-

ihrungswege darstellenden Zeichnungen erlé&utert.

Es zeigen:

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

und

Fig. 5
bis

Fig. 8

Fig. 8A

einen Querschnitt entsprechend den Linien V,
durch einen Teil eines Wickelapparates mit
erfindungsgemdssen Kalanderwalzen, halb-
schematisch da;gestellt.'

einen Teil von Figur 1, vergrdssert dafgestellt,
einen Schnitt in Pfeilrichtung I (Fig. 1)
durch einen erfindungsgemdssen Teil

Varianten des Wickelapparates von Figur 1,

schematische Darstellung der Wickelapparate

der Figuren 1, 3 und 4 mit einer aufgelegten
Wattebahn,

eine Variante der Kalanderwalzen von Fig. 1,

einen Teil der Vorrichtung von Fig. 8, ver-

~grdssert und in Pfeilrichtung II (Fig. 8)

in Draufsicht und im Schnitt dargestellt.
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weltere Varianten der Kalanderwalzen von
Fig. 1,

eine Variante der Kalanderwalze von Fig. 9

einen Teil der Vorrichtung von Fig. 9, ver-
grdssert und in Pfeilrichtung III (Fig. 9)
in Draufsicht und im Schnitt dargestellt,

einen Teil der Vorrichtung von Fig. 11 ver-
grossert und in Pfeilrichtung IV (Fig. 11) in
Draufsicht und im Schnitt dargestellt,

einen Teil der Vorrichtung von Fig. 11, ver-

grdssert dargestellt,

eine Variante der Anordnung von Fig. 9

verkleinert und schematisch dargestellt,

eine Variante der Anordnung von Fig. 8,

verkleinert und schematisch dargestellt,

eine Variante der Anordnung von Fig. 12,
schematisch dargestellt,

eine Variante der Anordnung von Fig. 11,

verkleinert und schematisch dargestellt.

Ein Wickelapparat 1 (Fig. 1) umfasst eine erste Wickel-

walze 2 und eine zweite Wickelwalze 3 zur Aufnahme einer

Wickelhillse 4 respective des auf die Hiilse 4 aufgenommenen
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Wickels (nicht gezeigt).

Vor der ersten Wickelwalze 2 sind Kalanderwalzen 5 bis 8
angeordnet, wobei die Kalanderwalze 5 als erste, die
Kalandexrwalze 6 als zweite, die Kalanderwalze 7 als

dritte und die Kalanderwalze 8 als letzte Kalanderwal-
ze bezeichnet wird.

Der Wickelapparat wird durch eine Haube 9 abgedeckt.

Die Kalanderwalzen 5 bis 8 werden je mittels zweier
Federpaare 10 getragen, welche je aus zwei als Blatt-
federn ausgebildeten Federbeinen 11 und 12 bestehen.
Jedes Federpaar 10 ist einerseits mit einem Tr&ger 13
und anderseits mit einem, ein Wellenende der Kalander-
walzen aufnehmenden Lagerkdrper 14 mittels Schrauben
15 fest verbunden.

Der Trdger 13 ist in einen Teil 13A zur Aufnahme der
Schrauben 15 und in einen Teil 13B unterteilt, welcher
mit einer Anschlussfliche 16 und mit zwei Gewindel8cher
17 zur Aufnahme von Schrauben 18 (Fig. 2) versehen ist.

Mittels dieser Schrauben 18 werden die Trdger 13 der-

art an Seitenwdnden 19 respektive 20 des Wickelapparates

1 befestigt, dass die Anschlussfldchen 16 (Fig. 10) ﬁéweils
an diesen Wanden anliegen. Im weiteren werden die Kalander-
walzen mittels dieser Triger 13 derart an diesen Wdnden

19 und 20 befestigt, dass die Rotationsachsen 21 der
Kalanderwalzen 5 bis 8 je parallel zur Rotationsachse

22 der ersten Wickelwalze 2 liegen.

In den Figuren 1 bis 4 ist jeweils nur ein Triger

13 pro Kalanderwalze gezeigt.
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Im weiteren zeigt die Fig. 1 die Kalanderwalzen 5 bis 8

in einer Ruheposition (auch Ausgangsposition genannt),

in welcher sie einen gegenseitigen Abstand D von ca.

3 mm aufweisen. Ein zwischen der letzten Kalanderwalze 8

und der ersten Wickelwalze 2 vorgesehener Abstand E betrigt

in dieser Ruheposition der Kalanderwalze ebenfalls
ca. 3 mm.

Die Erfindung ist allerdings nicht auf das Einhalten
dieser 3 mm filir die Abstdnde D und E eingeschrédnkt,
grdssere oder evtl. etwas kleinere Abst&@nde kﬁnnen_ébenf
falls dem genannten LOsen von Wickeln an Kalanderwalzen
dienlich sein.In dieser Ruheposition herrscht pro Ka-
landerwalze Gleichgewicht zwischen der Summe der Fedexr-

kréfte an beiden Enden der Kalanderwalie und dem Kalan--
derwalzengewicht.

Da die Federbeine 11 und 12 mittels der Schrauben. 15
fest mit den Trédgern 13 respektive mit den Lagerkdrpern -
14 verbunden sind, haben sie als Federpaar eine aus der
Festigkeitslehre bekannte 'Rechteckfeder'-Charakteristik,
d. h. die Durchbiegungscharakteristik entspricht zirka
der Durchbiegungscharakteristik der 'Rechteckfedexrn'.

Um das vorerwdhnte Gleichgewicht zu erhalten, werden
die Positionen der Trdger 13 an den Seitenwdnden 19
respektive 20 solange verschoben, bis der gewlinschte

Abstand D auf der ganzen L&nge der Kalanderwalze das
gewinschte Mass aufweist.

Kleinere Korrekturen dieser Position kdnnen nachtrdglich
dadurch ermdglicht werden, dass die fiir das Durch-

schieben der Schrauben 18 notwendigen L8cher 22 (Fig. 2)
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etwas grésser als der Durchmesser der Schrauben 18
gewdhlt werden.

Um nun die Kalanderwalzen 5 bis 8 aus der Ruheposition
in eine Arbeitsposition zu versetzen, welcher sie

ohne dazwischenliegende Watteschicht aneinander anliegen
und in welcher der Abstand E noch zirka 0.2 mm aufweist,
ist einerseits auf beiden Seiten der Kalanderwalzen

ein Pneumatikzylinder 23 (in Fig. 1 und 2 nur einer ge-
zeigt), und anderseits an beiden Seiten der Kalander-
walzen je ein Anschlagmittel 24 (Fig. 1, in Fig. 2 mit
strichpunktierten Linien angedeutet) vorgesehen.

Der Zylinder 23 ist auf beiden Seiten der Kalanderwalzen
auf einem an der entsprechenden Wand 19 respektive 20
befestigten Support 25 (Fig. 2, in Fig. 1 nur sche-
matisch angedeutet) abgestiitzt. Anderseits liegt ein

zum Kolben 26 des 2Zylinders 23 gehdrender Kolben-

kopf 27 an der die Kalanderwalze 5 betreffenden Blatt-
feder 11 an.

Der Kolbenkopf 27 ist, um beidseits des Schraubenkopfes
der Schraube 15 auf der Blattfeder 11 anliegen zu
kSnnen, wie in Fig.2 gezeigt U-fdrmig gestaltet.

Das Anschlagmittel 24 besteht je aus einer an der Seiten-
wand 19 respektive 20 (Fig. 2, in Fig. 1 nur schematisch
dargestellt) befestlgten Stiitze 28 sowie aus einer
dazugeh8rigen Schraube 29. Diese Schraube 29 dient,

wie aus den Figuren 1 und 2 ersichtlich, als Anschlag,
mittels welchem die Bewegung der letzten Kalanderwalze

8 derart gestoppt wird, dass der'gehannte Abstand E

in der Arbeitsposition der Kalanderwalzen nicht klei-
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ner als ca. 0,2 mm wird, d.h. zumindest so bleibt,
dass keine Berilihrung zwischen der Kalanderwalze 8
und der ersten Wickelwalze 2 entsteht. Dabei liegt
der Kopf der Schraube 15, des entsprechenden Feder-

beines an der Schraube 29 an. Der Abstand E kann durch

Drehen der Schraube 29 angepasst werden.

Mit den Figuren 3 und 4 ist gezeigt, dass die Verwendung
der mit Fig. 1 gezeigten gefederten Kalanderwalzenfiih-
rungnitteln nicht auf die in Fig. 1 gezeigten Anord-
nungen eingeschré&nkt ist, sondern in einer vertikalen
Anordnung (Fig.3) oder einer horizontalen Anordnung
(Fig. 4) verwendet werden kann. Die Kalanderwalzen sind

in diesen Figuren in derselben Reihenfolge numeriert
wie in Fig. 1.

Dasselbe gilt fiir die Figuren 5 bis 7, in welchen darge-
stellt wird, auf welche Art eine Wattebahn 30 {iber
die Kalanderwalzen 5 bis 8 und anschliessend {iber die

erste Wickelwalze 2 und schliesslich an die Wickelhiilse
4 gebracht wird.

Mit den Figuren 8 bis 1l werden erfindungsgemédsse
Varianten der Kalanderwalzenfiihrungsmittel gezeigt.

Gleiche Elemente haben deshalb dieselben Bezugszeichen.

In Figur 8 werden die LagerkOrper 40 in einer Fiihrungs-
bahn 41 (Fig. 8A, in Fig. 8 nur schematisch angedeutet),
bestehend aus einer oberen Filihrungsschiene 42 und einer
unteren Fiihrungsschiene 43, gefiihrt.

Die Umfangsfldche 44 der LagerkSrper 40 ist dementspre-
chend den Schienen angepasst und ist beispielsweise

kreisrund und weist eine fiir das Gleiten zwischen die-
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ser Fl#che und den Flihrungsschienen geeignete Fein-

heit und Breite B (Fig. 8A) auf.

Um die mittels der Filhrungsbahn 41 gefiihrten Kalander-
walzen 5 bis 8 in ihrer Lidngsrichtung zu stabilisieren,

umfasst die Flihrungsbahn 41 eine Anschlagleiste 45
(Fig. 8a).

In einer, wie mit der Figur 8 gezeigten Anordnung der
Kalanderwalzen haben, infolge der Gravitation, die Ka-
landerwalzen 5 bis 7 die Tendenz im Gegenuhrzeigersinn
und die Kalanderwalze 8 im Uhrzeigersinn in der Fiihrungs-
bahn abwidrts zu gleiten. Um dies nur bis zu einem be-
stimmten Mass zu erlauben, in welchem die friiher ge-
nannten Abstdnde D respektive der Abstand E zirka 3 mm
aufweisen, liegen dié Lagerkdrper 40 an Schwenkarmen 46
an, wobei die Schwenkarme durch Anliegen an Riegel 47 ge-
hSrenden Nasen 49 arretiert sind. |

Die Schwenkarme 46 sind je mittels eines Bolzens 48 in
den Seitenwdnden 19 repsektive 20 schwenkbar gelagert
und werden, um das Einfiihren der Kalanderwalzen respek-
tive deren Lagerkdrper 40 in die Fihrungsbahn 41 zu er-
méglichen, im Uhrzéigersinn geschwenkt, bis die Fiihrungs-
bahn frei ist. Die Riegel 47 sind deshalb derart in den
Seitenwdnden 19 respektive 20 verschiebbar gefiihrt,

dass sie aus einer Ausgangsposition, in welcher die An-
schlagnasen 49 an der Seitenwand 19 respektive 20 an- -
liegen, in einer Arbeitsposition verschoben werden konnen,
in welcher die Anschlagnase 49, wie in Fig. 8a gezeigt,
vor dem Schwenkarm 46 liegt, wodurch das Zuriickschwen-

ken des Schwenkarmes 46 im Uhrzeigersinn verhindert
wird.
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Die Riegel 47 (in Fig. 8 nur teilweise gezeigt) sind

im weiteren mit einem Handgriff 50 (Fig. 8a) sowie mit
einem Anschlag (nicht gezeigt) versehen. Letzterer dient
der richtigen Positionierung des Riegels und liegt in
der Arbeitsposition des Riegels an der Aussenfldche 51
der Seitenwand 19, respektive an der Aussenflidche 52

der Seitenwand 20, an.

Die beidseits der Kalanderwalze 8 vorgesehenen Schwenk-
arme 46 bendtigen, da sich die Kalanderwalze 8 im Uhrzei-
gersinn in der Fiihrungsbahn nach unter bewegt, je zwel
Anschldge, wovon der eine der Riegel 47 ist, und je

eine Feder 53.

Die Feder 53 ist eine auf einer zu den Seitenwé&nden 19
respektive 20 gehOrenden Basis 56 (in Fig. 8 nur ange-
deutet) abgestiitzte Druckfeder und dradngt die Kalandexr-
walze 8 in der Fiihrungsbahn 41 im Gegenuhrzeigersinn

in die Ruheposition, in welcher der Schwenkarm 46 an

der Nase 49 des Riegels 47 anliegt.

In dieser Ruheposition der Kalanderwalze 8 weist

der Abstand E eine Grdsse von ca. 3 mm auf. Die Kalan-
derwalzen 5, 6 und 7 liegen in der Ruheposition infolge
der Schwerkraft (auch Gravitation genannt), welche sie
im Gegenuhrzeigersinn in der Fihrungsbahn 41 verschieben
lisst, mittels der Schwenkarme 46 an den Nasen 49 an,
wobei die Abstdnde zwischen den Riegeln 47 derart
gewdhlt ist, dass in dieser Ruheposition die Absté&nde

D zwischen den Kalanderwalzen die bereits erwdhnten
zirka 3 mm aufweisen,

Die Arbeitsposition der Kalanderwalzen 5 bis 8 wird

in der fiir die Figuren 1 und 2 beschriebenen Weise, -
mittels je eines auf beiden Seiten der Kalanderwalzen

vorgesehenen Zylinders 23 erwirkt. Dementsprechend wird
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auf eine Wiederholung der Elemente verzichtet und auf
den Beschreibungsteil fiir die Figuren 1 und 2 hinge-
wiesen, d. h., die gleichen Elemente sind mit

den gleichen Bezugszeichen gekennzeichnet.

In der Arbeitsposition der Kalanderwalzen von Fig. 8
liegen die Schwenkarme 46 der letzten Kalanderwalze je

an einer Anschlagschraube 54 an, um zu gewdhrleisten

dass der Abstand E in dieser Arbeitsposition der Kalander-
walzen mindestens 0,2 mm aufweist. In dieser Position
liegen die der Kalanderwalze 8 zugeordneten Schwenkarme

46 nicht mehr an den Anschlagnasen 49 an, was auch

flir die Schwenkarme zutrifft, welche den Kalanderwal-

zen 5, 6 und 7 zugeordnet sind.

Die Anschlagschraube 54 ist je mittels einer Stiitze 55, in
welcher ein Gewinde zur Aufnahme dieser Schraube vorge-
sehen ist, mit der Seitenwand 19 respektive 20 verbunden,
d. h. auf beiden Seiten der Kalanderwalzen sind je

ein Schwenkarm 46, ein Riegel 47, eine Feder 53 und

eine Anschlagschraube 54 etc. vorgesehen.

Die Figuren 9 und 9a zeigen eine weitere, der Variante
von Figur 8 respektive 8a &hnliche Variante, in welcher
sich die Kalanderwalzen in gleicher Weise infolge der
Schwerkraft bewegen und in derselben Weise durch aAn-
schldge bzw. Federn arretiert bzw. bewegt werden. Dem-
entsprechend haben Elemente mit denselben Funktionen
dieselben Bezugszeichen wie in den Beschreibungen

der vorhergehenden Figuren.

Der wesentliche Unterschied zu der mit den Figuren 8
und 8a gezeigten Anordnung besteht in der

Fiihrung der Kalanderwalzen 5 bis 8, indem diese mit-
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tels Pendelarme 60 schwenkbar angeordnet sind. Die Pen-
delarme 60 sind mittels Bolzen 48 schwenkbar an den Sei-
tenwdinden 19 und 20 befestigt und nehmen die Lagerkdrper
61 der Kalanderwalzen 5 bis 8 auf. Die Riegel 47, die
Arretierschrauben 54, die Druckfedern 53 und die Zylin-
der 23 haben mit dem zugehdrigen Zubehdr dieselben Funk-
tionen, wie in der mit den Figuren 8 und 8a gezeigten
Anordnung. Dementsprechend liegen die der Kalanderwalzen
8 zugeordneten Pendelarme 60 in der Ruheposition infol-~
ge des Federdruckes der Feder 53 an den Nasen 49 der
Riegel 47 an. Gleichzeitig liegen die den Kalanderwal-
zen 5, 6 und 7 zugeordneten Pendelarme 60 infolge der
Schwerkraft der Kalanderwalzen an den entsprechenden Na-
sen 49 der Riegel 47 an. In dieser Ruheposition weisen

die Abstinde D und der Abstand E das bereits friiher er-
wdhnte Mass von ca. 3 mm auf.

Die Verschiebung aus dieser Ruheposition in die Arbeits-
position in welcher die Kalanderwalzen, bei fehlender
Wattebahn aneinanderliegen geschieht, wie filir die An-

ordnung dexr Figuren 1 und 8 beschrieben, mittels derx
Zylinder 23.

Figur 10 zeigt eine weitere Variante der Kalanderwalzen-
fiilhrung in der die Lagerkdrper 61 durch einen federnden

Arm 70 aufgenommen werden. Dieser federnde Arm 70 um-

fasst einen an den Seitenwdnden 19 und 20 befestigten

(nicht gezeigt) Tragbalken 71, einen Tragarm 72 und eine
den Tragarm 72 mit dem Tragbalken 71 verbindende Blatt-
feder 73.

Die Verwendung dieses federnden Armes 70 kann je nach

Wahl der Biegefestigkeit der Blattfeder 73 in folgenden
2 Arten erfolgen:
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l. Art: Die Blattfeder hat eine Biegefestigkeit, wel-
che derjenigen des Federpaares 10 der Anord-
nung voﬂkFigur 1 entspricht. Daraus folgt,
dass der federnde Arm 70 in der fiir die Figur

1 beschriebenen Weise verwendet werden kann.

2. Art: Die Blattfeder wird beziiglich Biegefestigkeit
lediglich derart gewdhlt, dass sie eine bieg-
bare Verbindung zwischen dem Tragbalken 71
und dem Tragarm 72 ergibt, ohne in der Lage
zu sein, dass Gewichtsmoment der Kalanderwal-
zen kompensieren zu kdnnen. Daraus folgt,
dass der federnde Arm 70 in der fiir die Figur
9 beschriebenen Weise unter folgenden Bedin-

gungen verwendet wird:

Der Abstand H muss in einer solchen Relation
zur Dicke der Blattfeder stehen, dass im we-
sentlichen kein Ausscheren der Blattfeder
durch das Abstiitzen der Kalanderwalzen auf der
Nase 49 verursacht wird. Unter Ausscheren

soll eine Biegung in der Blattfeder 73 ver-
standen werden, welche entstehen kann, wenn
sich die einander gegeniiberliegenden Flé&chen
des Tragbalkens 71 und des federnden Armes

70 relativ zueinander verschieben.

Die Figuren 11 und lla - respektive 1llb - zeigen
letztlich eine Variante in der Anwendung von
Pendelarmen 601 welche den Pendelarmen 60

der Figur 9 entsprechen jedoch mit einem noch zu

‘beschreibenden Zusatz versehen verwendet werden. Im

weiteren werden bei dieser Variante ebenfalls die
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Riegel 47 und die Anschlagschraube 54 in derselben Weise
verwendet, wie dies mit den Figuren 8 und 9 beschrieben
wurde. Der wesentliche Verfahrensunterschied zu den mit
den Figuren 1, 8 und 9 gezeigten beschriebenen Anordnung,
besteht darin, dass das Bewegen der Kalanderwalzen aus
der Ruheposition in die Arbeitsposition nicht durch den
Zylinder 23, sondern durch Zugfedern 80 erfolgt, welche
einerseits mit dem Pendelarm 601 und andererseits mit
einem an den Seitenwd@nden 19 und 20 befestigten Pfeiler
81 verbunden sind. Jede Zugfeder 80 ist so bemessen,
dass sié in der Lage ist, die Kalanderwalzen aus der
Ruheposition in die Arbeitsposition zu schwenken. In
dieser Arbeitsposition liegt der Pendelarm 601 der
Kalanderwalze 8 an der Anschlagschraube 54 an.

Wie fiir die Anordnung der Figuren 1, 8 und 9 beschrie-
ben, sind auch fiir die mit Fig. 11 gezeigte Anordnung
die Elemente beidseits der Kalanderwalzen vorgesehen.
Im folgenden sei diese beidseitige Anordnung kurz
beschrieben:

Das Schwenken der Pendelarme 601 aus der Arbeitsposi-
tion in die Ruheposition, in welcher die Pendelarme

601 an den Anschlagnasen 49 der Riegel 47 anliegen,
geschieht mittels eines Seilzuges 82. Dieser Seilzug

82 umfasst einen auf einer je zu den Wdénden 19 respektive
20 gehdrenden Basis 90 befestigten Pneumatikzylinder

83 mit einem Kolben 84, an welchem ein Zugseil 85
befestigt ist.

Dieses Zugseil wird vom Kolben 84 aus durch an den
Pendelarmen 601 vorgesehene Oesen 86 sowie durch eine
nach jeder Oese vorgesehene Druckfeder 87 und je

{iber eine zwischen den Druckfedern 87 und den Oesen

86 angebrachte Rollen 88 gefiihrt. Das dem Kolben

84 entgegengesetzte Ende des Zugseiles 85 wird mit
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dem, der Oese 86 entgegengesetzten Ende der letzten
Druckfeder 87 verbunden.

Zwischen den Druckfedern 87 und den Rollen 88 ist je

ein Mitnehmer 89 fest mit dem Seil verbunden.

Die L&nge des Kolbenhubes muss etwas (z.B. 5 mm) grdsser
sein als die Summe aller Abstinde D (analog Fig. 1,8,9)
und dem Abstand E, welche der Uebersicht halber

in Figur 11 nicht eingetragen sind.

Die Federcharakteristik (d.h. Relation der Federladngen-

verdnderung zur Federkraftver&dnderung) der Federn 87

muss sO bemessen sein, dass IThre zusammendriickbare
Linge LD (Fig. 1lb) folgende Bedingungen erfiillt:

1.

Die Linge LD der letzten Feder 87, d. h. der der
Kalanderwalze 8 zugeordneten Feder 87, muss mindestens
dem 3-fachen Abstand D, und

die Linge LD der zweitletzten Feder 87 dem 2-fachen
Abstand D,

die Lidnge LD der drittletzten Feder dem l-fachen

Abstand D entsprechen wdhrend

fiir die erste Feder, (resp. viertletzte) Feder, 87 die
Linge LD Null sein kann. Das Letztere wiirde bedeuten, dass
auf die Feder 87 der ersten Kalanderwalze 5 verzichtet
werden kénnte und der Mitnehmer 89 so positioniert werden
kann, dass dieser bei Auflage des Pendelarmes 601 an

der ersten Nase 49 an der Oese 86 anliegt.

Andererseits muss der erste Abstand K (Fig. 11B) zwischen
der ersten Feder 87, d. h. der der Kalanderwalze 5
zugeordneten Feder 87, und dem ersten Mitnehmer 89

dem 3-fachen Abstand D, der zweite Abstand K dem
2-fachen Abstand D und der dritte Abstand K dem

l-fachen Abstand D entsprechen muss. Dass der letzte

Abstand X Null ist, ist dadurch gegeben, dass das



10

15

20

25

30

0141258
- 17 -

Ende des Zugseiles 85 mit dem von der Oese abgewendeten
Ende der Druckfeder 87 verbunden ist.

Im weiteren miissen die Federkrdfte der Druckfedern 87
grdsser sein als die Federkridfte der Zugfedern 80 damit
eine Verschiebung der Kalanderwalze aus der Arbeits-

in die Ruheposition gewdhrleistet ist.

Der Vorteil der mit den Fig. 11 gezeigten Anordnung be-
steht darin, dass die Anpresskraft zwischen den Kalander-
walzen entsprechend der Wahl der Zugfeder-~Charakteristik
gewdhlt werden kann. Mit Fig. 12 ist eine Variante der
Fig. 9 dargestellt und da es sich um lediglich eine ande-
re Anordnung gleicher Elemente handelt, haben die Ele-
mente dieselben Bezugszeichen wie in Fig. 9.

In dieser Anordnung sind die Kalanderwalzen 5 bis 8
mittels der Pendelarme 60 in der Ruheposition freihdngend
angeordnet.

Um die Kalanderwalzen in die frither beschriebene Arbeits-
position zu verschieben, wird, wie mit Fig. 9 beschrieben,
der Zylinder 23 aktiviert bis alle Kalanderwalzen anein-
anderliegen und die der Kalanderwalze 8 zugeordneten
Pendelarme 60 an der Anschlagschraube 54 anliegen, um

den beschriebenen, hier nicht mehr eingezeichnete

Abstand E auf das gewilinschte Mass von 0,2 mm zu bringen.

Fig. 13 zeigt insofern eine Variante zu der mit Fig. 8
gezeigten Anordnung, in dem die Fihrungsbahn 41 soweit
nach unten verschoben ist, bis s&mtliche Kalanderwalzen
in der Fihrungsbahn mittels ihrer Séhwerkraft in der
Filhrungsbahn in gleicher Richtung abwdrts gleiten.
Dadurch kann auf die in Fig. 8 gezeigten Druckfeder 53

verzichtet werden. Auch in dieser Fig. sind, da es
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sich um dieselben Elemente wie in Fig. 8 handelt, die
selben Bezugszeichen verwendet.

Bei der mit Fig. 14 gezeigten Variante handelt es sich
um eine &hnliche Anordnung wie mit Fig. 12, mit dem
einzigen Unterschied, dass die Kalanderwalzen nicht

in einer horizontalen, sondern in einer steigenden
Geraden angeordnet sind. Der Vorteil dieser Anordnung
gegeniiber derjenigen von Fig. 12 besteht darin, dass sie
raumsparender ist. Bei den Elementen handelt es sich

um dieselben wie in Fig. 12 respekt. 9, so dass auch
hier dieselben Bezugszeichen verwendet wurden.

Letztlich zeigt Fig. 15 insofern eine Variante der mit
Fig. 11 gezeigten Anordnung, indem einerseits der
Seilzug 82 die Kalanderwalzen aus der Ruheposition in
die Arbeitsposition zieht und andererseits dass die
letzte Kalanderwalze 8 freihdngend angeordnet ist.

Diese Neuanordnung weist gegeniiber derjenigen der Fig. 11
den Vorteil auf, dass auf die Zugfedern 80 ver-

zichtet werden kann.

Der Seilzug 82 weist in der genau gleichen Art wie
fir Fig. 11 beschrieben, ein Zugseil 85, die Zug-
federn 87, die Rollen 88 und die Mitnehmer 89 auf.

Ausserdem sind die fir Fig. 15 beschriebenen Abstdnde
zwischen den Mitnehmern 89 und den Druckfedern 87 im
gleichen Sinne vorgesehen.

Letztlich sind die Kalanderwalzen auch in dieser
Figur in der Arbeitsposition, wenn s&@mtliche Kalander~
walzen aneinanderliegen und die der letzten Kalander-~-
walze zugeordneten Pendelarme 60 an der Arretier-

schraube 54 anliegen.

Da es sich auch in dieser Figur um dieselben Elemente
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wie in der mit Fig. 11 bezeichneten Anordnung verwendeten

Elemente handelt, sind dieselben Bezugszeichen ver-
wendet und der Uebersichthalber gewisse Bezugs-
zeichen nicht verwendet worden.
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Patentanspriiche

Wickelapparat zum‘Bilden von Wattewickeln mit
mindestens einer rotierenden Wickelwalze und
einer bestimmten Anzahl Kalanderwalzen zum Ver-
dichten einer Watteschicht zu einer wickelbaren
Wattebahn,

dadurch gekennzeichnet,

- dass die Kalanderwalzen innerhalb eines gegebenen

Bereichs mittels Fihrungsmittel bewegbar sind.

Wickelapparat nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass der genannte Bereich durch eine Ruheposi-

tion und durch eine Arbeitsposition der Kalander-
walzen abgegrenzt wird.

Wickelapparat nach Anspruch 1 und 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Fiihrungsmittel die Kalanderwalzen selbst-
tdtig in die Ruheposition bewegen.

Wickelapparat nach Anspruch 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Fihrungsmittel Kraftmittel sind.

Wickelapparat nach Anspruch 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Fiihrungsmittel ein Federpaar sind, mit
zwei mit Abstand voneinandergehaltenen Einzel-

federn, wobei das eine Ende des Federpaares
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ortsfest und das andere Ende mit Bestandteilen der
Kalanderwalze verbunden ist.

Wickelapparat nach Anspruch 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Federpaar zwei Blattfedern umfasst,
welche einerseits mit einem ortsfesten Trager und

andererseits mit den Lagerkdrpern der Kalander—
walzen fest verbunden sind. '

Wickelapparat nach Anspruch 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, _ _
dass mindestens ein an den Fﬁhrﬁngémitteln“an-
greifendes Kraftmittel die Kélanderwalzeh in

die Arbeitsposition bewegt.

Wickelapparat nach Anépruch 1 bis 3,

dadurch gekennzelchnet,

dass die Fdhrungsmittel eine Kombination von
Fihrungselementen und Kraftmittel sind.

Wickelapparat nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Flihrungselemente eine Fihrungsbahn

zur mittelbaren Aufnahme der Kalanderwalzen
und pro Kalanderwalze zwei durcﬁ Ar;etiermittel
positionierbare Schwenkarme, zur mittelbaren

Positionierung der Kalanderwalzen in der Ruhe-
position, sind.

Wickelapparat nach Anspruch 8,

dadurch gekenngeichnet,

dass die Fihrungselemente Pendelarme zur Auf-
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nahme der Kalanderwalzen umfassen, welche zur
Positionierung der Kalanderwalzen in der Ruhe-

position durch Arretierungen positionierbar
sind.

Wickelapparat nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Kraftmittel zum Bewegen der Kalanderwalzen

in die Ruheposition, die Schwerkraft der einzelnen
Kalanderwalzen sind.

Wickelapparat nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Kraftmittel zum Bewegen der Kalanderwalzen

in die Ruheposition, die Schwerkraft der Kalander-
walzen und/oder Federn sind.

Wickelapparat nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Kraftmittel zum Bewegen der Kalander-
walzen in die Ruheposition, ein durch ein An-
triebsmittel gezogener Seilzug’ist.

Wickelapparat nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,

dass das Kraftmittel ein Antriebsmittel ist.

Wickelapparat nach Anspruch 13,
dadurch gekennzeichnet,

dass dass Antriebsmittel ein Pneumatikzylinder ist.

Wickelapparat nach Anspruch 14,

dadurch gekennzeichnet,
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dass das Antriebsmittel ein Pneumatikzylinder ist.

Wickelapparat nach Anépruch 7 und 10,
dadurch gekennzeichnef,
dass das Kraftmittel zwei pro Kalanderwalze vorge-

sehene und an den Pendelarmen angreifende Federn
sind.

Wickelapparat nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass die die Watteschicht an die Wickelwalze abge-
bende Kalanderwalze durch eine Arretierung in ihrer
Arbeitsposition gehalten wird.

Wickelwalze zum Bilden von Wattewickel mit
mindestens einer rotierenden Wickelwalze und
einer bestimmten Anzahl Kalanderwalzen zum Ver-

dichten einer Watteschicht zu einer wickelbaren
Wattebahn,

dadurch gekennzeichnet,

das die Kalanderwalzen sichelfdrmig um die Wickel-
walzen angeordnet sind und innerhalb eines gegebe-
nen Bereiches mittels Fiihrungsmittel aus einer

Ruheposition in eine Arbeitsposition bewegbar sind.

Wickelapparat nach Anspruch 19,

dadurch gekennzeichnet,

"dass die Wickelwalzen in der Ruheposition einen

gegenseitigen Abstand sowie die ndchste Kalander-
walze einen Abstand zur Wickelwalze von 2 - 5 mm,
vorzugsweise von 3 mm aufweist

und das in der Arbeitsposition die Kalanderwalzen

gegeneinander gepresst sind und der Abstand
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zwischen der letzten Kalanderwalze und der Wickel-
walze derart auf ein Mindestmass reduziert wird,
dass zwischen dieser letzten Kalanderwalze und der
Wickelwalze auch ohne Watteschicht keine Beriih-
rung stattfindet.
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