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@ Bettlattenrost.

@ Um bei einer Bettrost-Lattenlagerung die Lattendichte
verstellen zu kénnen, wie um unterschiedliche Gewichte von
Korperpartien eines auf einem Bett mit einem derartigen Bet-
trost Liegenden zu beriicksichtigen, werden Latten (1) auf den
Léngshoimen verschieblich gelagert, dies durch Vorsehen
einer ineinandergreifenden Fihrungsanordnung (25, 7} an
Langsholm resp. Latte (1), wobei rastend ineinandergreifende
Positionierungs-Einresp. -Ausnehmungen (31, 29) vor-
gesehen sind, die mittels eines Federorgans (21) vorgespannt
sind. Zur Lattenverschiebung werden die Rastverbindungen
gegen die Kraft des Federorgans (21) gelst und die Latte in
Langsholmrichtung verschoben, in neuer Position die Rast-
verbindungen federgetrieben wieder erstellt.
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sizhe Titelseite
Bettrost-Lattenlagerung, BettrostiSngsholm fiir
eine derartige Lagerung, Bettlattenrost sowie Ver-
fahren zur lokalen H&drteeinstellung an einem Bett-~
lattenrost -

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Bettrost-
Lattenlagerung fiir eine seitlich an Bettl&ngsholmen
abgestiitzte Rostlatte, einen Bettrostldngsholm fiir
eine derartige Lagerung, einen Bettlattenrost mit
an derartigen Lagerungen gelagerten Latten, sowie
ein Verfahren zur lokalen Harteeinstellung an einem
Bettlattenrost allenfalls mit mindestens teilweise

mittels einer derartigen Lagerung gelagerten Latten.

Es ist eine grosse Zahl verschiedener elastischer
Lagerungen von Bettrostlatten an den Bettrostl&@ngsholmen
bekannt. Es kann hierzu beispielsweise auf die DE-

0S 2 052 056 hingewiesen werden, gemdss welcher die
Bettrostlatten in Lagerteile endst&ndig eingesteckt
werden, welche wiederum mittels Nut/Zapfenverbindungen
in Lattenrichtung seitliph.in die Lidngsholme gesteckt

werden.

Bei derartigen Lattenrosten sind die Positionen der
vorzusehenden Latten vorgegeben. Es besteht nun ein
Bediirfnis Ruhefl&chen mit unterschiedlicher Hirte

einstellbar auszubilden, in dem Sinne flexibel, dass
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der Verbraucher sie seinen Schlafgepflogenheiten,
seinem KOrpergewicht und seinem Korperbau ent-
sprechend, allenfalls unter Anweisung von Fach-
personal, bei Therapie und/oder Rekonvaleszenzruhe,

einstellen kann.

Aus der Holl&ndischen Patentschrift 71 15012, ge-
richtet auf eine Liegematratze bzw. ein Kissen,ist
nun,dieses Bediirfnis erkennend, eine Technik bekannt
geworden, beil welcher unter einer Matratze allenfalls
unterschiedlich harte Schaumstoffleisten lose ein-
gelegt werden, was selbstverstédndlich nur m&glich
ist, wenn beispielsweise bei einer Matratze, das Bett
nicht bereits mit einem Lattenrost versehen ist. Dass
hier beschriebene Einlegen unterschiedlich weicher
Schaumstoff-Kunststoffprofilleisten unter eine Matratze
weist den Nachteil auf, dass ein Sortiment verschieden
weicher Leisten zur Verfiigung stehen muss. Geht man
dazu liber, anstelle von Schaumstoffleisten unter-
schiedlicher Hdrte das Gesamthdrteprofil entlang der
Matratze durch Vorsehen unterschiedlich dicht ge-
lagerter gleicher Profilleisten vorzugeben, so wird
eine nur geringe Variabilitdat der Harte erzie}ﬁ,
insbesondere unter Beriucksichtigung, dass nicht be~
liebig grosse Leistenabstinde gewdhlt werden k&nnen,
will man nicht, dass die Matratze in den Zwischen-
rdumen auf die notwendigerweise brettartig durch-

gehend auszubildende Bettunterlage aufliegt.

Die vorliegende Erfindung setzt sich nun zum Ziel,

die Aufgabe, eine Liegefldche mit einstellbarem Hirte-
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profil an einer Bettrostlattenlagerung zu realisieren, -

zu l1l8sen.

Erfindungsgemdss wird diese Aufgabe nach dem kenn-

‘zeichnenden Teil des Anspruchs 1 geldst.

Dadurch dass die Bettrostlattenlagerung nach dem An-
spruch 2 ausgebildet ist, wird erreicht, dass die
Latten sich beispielsweise beim Betten nicht ver-
schieben k&nnen, dass mithin ein einmal einge-

stelltes Hirteprofil nur gezielt verstellbar ist.

Eine einfache Positionierung der Latten wird erreicht,
indem die Lagerung nach dem Wortlaut des Anspruchs
3 ausgebildet wird.

Um nun weliter zu erreichen, dass einerseits die Latten
so positionierbar sind, dass sie bei Manipulationen,
wie beim Betten, nicht verriickt werden, anderseits

aber sicherzustellen, dass eine Verschiebung der Latten
durch den Verbraucher ohne Kraftaufwand ohne weiteres
erfolgen kann, wird dig Lageruhg vorzugsweise nach

dem Wortlaut des Anspruchs 4 ausgebildet.

Dabei wird die Lagerung weiter nach dem Wortlaut des
Anspruchs 5 ausgebildet, um zu efreichen, dass die
Positionierung der Lagerungen durch Einrast- bzw.
Abldsbewegungen erfolgen kann, in einer Richtung,

die ein Durchbiegen der Latten zur L®sung ihres Lagerungs-
sitzes nicht nétig macht. Eine gut gefiihrte VerQ
schieblichkeit der Latten entlang der Ldngsholme wird
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durch Ausbildung der Lagerung nach Anspruch 6 erreicht.
Dabei wird durch Ausbildung nach Anspruch 7 eine ein-
fache Positionierung realisiert, indem ein Lager-

teil entlang der Lingsholme durch Ein/Ausformungs-
Verbindung einrastbar ist. Die Ausbildung nach An-
spruch 8 stellt dabei sicher, dass eine einmal er-
stellte Rastverbindung entlang der Lidngsholme durch
Ueberwindung einer Federkraft geldst werden kann,

was einerseits eine spielfreie Positionierung sicher-
stellt, anderseits aber auch eine leichte Verschieblich-
keit durch Ueberwindung der genannten Federkraft.

Im weiteren wird die Latte vorzugsweise nach dem Wort-
laut des Anspruchs 1l gelagert, wodurch erzielt wird,
dass eine klare Trennhung zwischen verschieblicher
Lagerung der Latten entlang der Lingsholme und Feder-
eigenschaft der gelagerten Latten an den Lingsholmen

sichergestellt wird.

Nebst auf die Lagerung filir eine an sich bekannte Rost-
latte bezieht sich die Erfindung auch gem@ss Anspruch
12 auf einen Bettrostlé@ngsholm fiir eine derartige
Lagerung, zudem, gemdss, Anspruch 13, auf einen Bett-

lattenrost mit wie erwdhnt, gelagerten Rostlatten.

Insbesondere durch die Ausbildung der Bettrostlattenlagerung
gemdss den oben abgehandelten Merkmalen wird ein Ver-
fahren zur lokalen Hirteeinstellung an einem Bett-
lattenrost nach dem Wortlaut des Anspruchs 14 mdglich,
wobei auch andere Lagerungen hierzu eingesetzt werden
kénnen. Die Erfindung wird anschliessend beispiels-

weise anhand von Figuren erl&utert.
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Es zeigen:

Fig. 1 eine Ansicht in Rost-Lingsholmrichtung auf
eine erste Ausfiihrungsvariante der erfindungs-

gemdssen Lagerung,

Fig. 2 eine Seitenansicht der Lagerung gemidss Fig. 1,
aus Richtung II - II,

Fig. 3 eine Darstellung analog zu Fig. 1 einer weiteren
Ausfliihrungsvariante der erfindungsgemdssen La-

gerung,

Fig. 4 eine Darstellung analog zu Fig. 1 einer weiteren,

vereinfachten erfindungsgemidssen Lagerung,

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht eines Bett-Latten-
rostés zur Erl&uterung des erfindungsgemdssen -
Verfahrens zur lokalen H&arteverstellung.

Gemdss Fig. 1 ist eine Latte 1, beispielsweise eine Holz-
latte, beidseitig - in der Figur ist nur die Lagerung dar-
gestellt, diejenige auf der anderen Seite ist analog auf-
gebaut - an einem an sich bekannten Gummielement 3 federnd
abgestiitzt. Hierzu ragt das Lattenende 1 in eine entspre--
chende Oeffnung im Gummielement 3 ein. Zwei hintereiﬁander
vorgeseheng, feste Lagerzapfen 5, beispielsweise aus

Kunststoff; sind einerseits” in entsprechende Oeffnungen

am Gummielement 3 eingelassen, anderselts in eine Fiihrung

7. Die Fiihrung 7 erstreckt sich in L3ngsrichtung eines
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Lattenrost-Lingsholmes 9. Lattenseitig wird sie durch eine
Wandpartie 11 gebildet, von welcher eine obere und eine
untere Partie 13a resp. 13b aufragen. Die aufragenden
Partien 13a, 13b werden durch wiederum parallel zur
Wandpartie 11 nach innen ragende Partien 15a, 15b abge-
schlossen, derart, dass in der Fiihrung 7 eine Flihrungsnut

17 gebildet wird, mit einem nach aussen gebffneten Schlitz 19.

Wie aus Fig. 2 ersichtlich, ist die untere, wiedereinragen-
de Partie 15b der Filhrung 7 mit zwei Federlippen 21 ver-
sehen. Die Fiihrung 7, allenfalls mit den Federlippen 21,
kann dabei ganzheitlich aus Kunststoff, je nach Fertigungs-
aufwand dabei ein- oder mehrteilig ausgebildet sein, oder
es kdnnen an der Partie 15b der Fiihrung 7 Federlippen 21
aus einem anderen Material, wie aus Metall, vorgesehen

sein.

In der Filhrungsnut 17 der Fithrung 7 in Lingsholmrichtung
ausgedehnt, lduft ein Profilstiick 23 mit T-Querschnitts-
profil, dessen Mittelbalken 25 durch den Schlitz 19 der
Fihrung 7 durchragt und mit Schrauben 27 am Langsholm 9
befestigt ist. Der Mittelbalken 25 des Profilstiickes 23
weist an seiner Oberseite eine Mehrzahl Einbuchtungen 29
auf, vorgesehen, um mit einer Ausbuchtung 31

an der Partie 15a der Fiihrung 7 zu rasten. v
Auch das Profilstiick 23 kann dabei aus Kunststoffmaterial
gefertigt, ein- oder mehrteilig ausgebildet sein. Zur Ver-
schiebung der beschriébenen Bettrost-Lattenlagerung wird
die Latte 1 mit Gummielement 3, Filhrung 7 in mit-P1 einge-
tragener Richtung angehoben, gegen die Kraft der sich am

Profilstilick 23, fest mit dem Holm 9 verbunden, abstiitzen-
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den Federlippen 21. Damit wird die Ausformung 31 an der
Fihrung 7 aus der Rastverbindung mit der Einbuchtung 29
gehoben und die Latte 1 mit Gummielement 3 und Fithrung
7 konnen ldngs des Ldngsholmes 9 verschoben und wahlweise
entsprechend der gewlinschten Position in eine andere Ein-

buchtung 29 wieder eingerastet werden.

Das Profilstilick 23 kann sich dabei {iber die gesamte Linge
des Holmes 9 erstrecken, wobel es dann anstelle des Holmes
9 vorgesehen sein kann, d.h. selbsttragend. Anderseits
kdnnen aber an einem Holm 9 mit wdhlbarem Abstand vonein-
ander, an entsprechenden Stellen einzelne Profilstiicke

23 vorgesehen, wie dargestellt, beispielsweise am Holm

9, festgeschraubt werden.

Geméss Fig. 3 ist wiederum eine Latte 1 beidseitig in
Gummielementen 3 gelagert, worin Lagerzapfen 5 einseitig
eingelassen sind. Die Lagerzapfen 5 sind hier anders-
seitig in einen Fidhrungsbalken 33 eingelassen, der in
einer Fithrung 35 gleitet, die grundsdtzlich analog zur
Fihruny 7 von den Fig. 1 und 2 prinzipiell U-f&6rmig aus-
gebildet ist, mit nach innen eingebogenen Enden, zur
Bildung eines Schlitzes fiir die Zapfen 5. Im Fiihrungs-
balken 33 ist ein nach aussen mittels einer Feder 37
getriebener Bolzen 39 vorgesehen, der an der Filthrung 35
ansteht und eine, auf der entgegengesetzten Seite des
Fiihrungsbalkens 33 vbrgesehene Ausformung 41, buckel-
f6rmig, in die eine Einformung einer Mehrzahl an'der Unterseite der
Fihrung 35 vorgesehener Einformungen 43 rastend eintreibt,
wobei die Einformungen 43 beispielsweise Bohrungen sind.

Hier ist der Fihrungsbalken 33 vorzugsweise einteilig aus
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Kunststoff gebildet, wogegen es sich bei der Fiihrung 35
vorzugsweise um ein Metallprofil handelt, womit die Fiihrung

35 vorzugsweise direkt als Lingsholm eingesetzt wird.

Auch hier kann durch Anheben der Anordnung aus Latte 1,
Gummielement 3, Zapfen 5 und Fiihrungsbalken 33 gegen die
Kraft der Feder 37 die Ausformung 41 aus der Einformung
43 herausgeldst werden, dann die Latte 1 in Holmldngsrich-
tung verschoben werden, um dann wahlweise in eine andere

Einformung 43 wieder eingerastet zu werden.

In einer vereinfachten Ausfiihrungsvariante gemiss Fig. 4
ist die Latte 1 mit Gummielement 3 {iber Lagerzapfen 5 mit
einem Lagerblock 45 verbunden, der eine oder mehrere
Bohrungen 47 aufweist. Ein mit L-Profil ausgebildeter L&ngs-
holm 49 oder ein an einem zusdtzlich vorgesehenen, nicht
dargestellten Langsholm befestigbares Abstiitzelement mit
L-Profil,trdgt eine Mehrzahl hintereinander angeordneter
Bolzen 51, derart, dass die Anordnung aus Latte 1, Gummi-
element 3, Bolzen 5 und Lagerblock 45 wahlweise durch Auf-
stecken auf einen oder mehrere der Bolzen 51 l&dngs des
Holmes 49 verschoben werden kann. Selbstverst@ndlich kann
resp. konnen dabei auch ein oder mehrere Bolzen am La-
gerblock 45 vorgesehen sein, wobei dann entsprechende
Einnehmungen, vorzugsweise in Form von Bohrungen, am

Langsholm 49 angebracht sind.

Mit Hilfe der beispielsweise dargestellten Bettrost-
Lattenlagerungen ist es nun méglich, die Latten eines

Bettrostes in Holml&ngsrichtung zu verschieben und damit
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die Lattendichte in besagter Richtung nach spezifischen

Anforderungen flexibel zu variieren.

Wie in Fig. 5 dargestellt, wird dies durch Verschiebung
der einzelnen Latten 1 entlang der Lingsholme 9 in Rich-
tung L erzielt. Vorzugsweise wird dabei, praktisch als

Lattenlager, am einen Ende des Lattenrostes 53 eine im

Normalfall nicht ben&tigte Anzahl "Ueberschusslatten" 1a
vorgesehen, die dann, je nach Verhiltnissen, zur Variie-
rung der Lattendichte eingeschoben, zum Einsatz gebracht

werden ko&hnnen.
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Patentanspriiche

1. Bettrost-Lattenlagerung fiir eine seitlich an Bett-
lédngsholmen abgestlitzte Rostlatte, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Latte (1) in L&ngsholmrichtung

(9, 49) verschieblich ist.

2. Bettrost-Lattenlagerung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Latte in ihrer Verschieblich-
keit arretierbar ist.

3. Bettrost-Lattenlagerung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Latte (1) endstdndig mit
mindestens einer Aus- und/oder Einnehmung verbunden
ist (31, 41, 47), der Lingsholm (9, 49, 35) mindestens
mit einer Ein- und/oder Ausnehmung (29, 43, 51) zur

rastenden Positionierung der Latte (1).

4. Bettrost-Lattenlagerung nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnhet, dass mindestens ein federndes Organ
(21, 37) die Aus- und/oder Einnehmung an der Latte
(1) und die Ein- und/oder Ausnehmung am Lingsholm
(9, 49) in Rastrichtung (—Pl) verspannt.

5. Bettrost-Lattenlagerung nach den Anspriichen

3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Aus- und/oder
Einnehmung (31, 41, 47) an der Latte (1) bzw. am Lings-
holm i9, 49) in Richtung wenigstens nahezu senkrecht

zu einer Rostebene ausgerichtet sind.
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6. Bettrost-Lattenlagerung nach einem der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass ein Lagerteil
(7) vorgesehen ist, mit einer U-f6rmigen Fiihrungs-
rinne (17), mit mindestens einem einwdrts ragenden
Teil (15a, 15b), ﬁnd dass in der Rinne der Langsholm
aufgenommen wird, oder dass am Lingsholm (9) eine

Liste (23) vorgesehen ist, zum Einlegen in die Rinne
(17).

7. Bettrost-Lattenlagerung nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dass ein U-Schenkel (15a) mit mindestens
einer Aus- und/oder Einformung (31) wenigstens nahezu
paralel zur U-Basis versehen ist und die eine Seite

der Liste (23) mit entsprechenden Ein- und/oder Aus-
formungen (29).

8. Bettrost-Lattenlagerung nach den Anspriichen 6 oder
7, dadurch ygekennzeichnet, dass der eine U-Schenkel

mit einem Federelement (21) versehen ist.

9. Bettrost-Lattenlagerung nach den Anspriichen 7 und
8, dadurch gekennzeichnet, dass am nicht mit der Aus-
und/oder Einformung versehenen Schenkel (15b) das
Federelement (21) vorgesehen ist, vorzugsweise in
Form einer einteilig mit dem Lagerteil (7) ausge-

bildeten Feder, vorzugsweise einer Blattfeder.

10. Bettrost-Lattenlagerung nach einem der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass ein Lagerteil
(33) lattenseitig vorgesehen ist, der in einer Fﬁhrungs-

rinne am Lingsholm (35) gefiihrt ist.
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1l1. Bettrost-Lattenlagerung nach einem der Anspriiche

6 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Latte

iber einen elastischen Zwischentriger (3) am Lagerteil
(7) gelagert ist, wobei die Latte (1) einerseits am
Zwischentrédger (3) vorzugsweise einsteckbar ist, der
Zwischentrdger (3),vorzugsweise iber eine Bolzen-

verbindung, am Lagerteil (7) gelagert ist.

12. Bettrost-L&ngsholm fiir eine Lageruﬁg nach einem
der Ansprtiche 1 bis 1l1.

13. Bettlattenrost mit mindestens teilweise nach einem

der Anspriiche 1 bis 11 gelagerten Latten.

14. Verfahren zur lokalen H&rteeinstellung an einem
Bettlattenrost allenfalls mit mindestens teilweise
nach einem der Anspriiche 1 bis 11 gelagertén Latten,
dadurch gekennzeichnet, dass man durch Verschiebung
von Latten die lokale Lattendichte in L&ngsholm-

richtung einstellt Zzur Vorgabe eines Harteprofils.
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