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@ Verwendung von blasdiisentexturierten Garnen bei der Herstellung von Schleifmitteln auf Unterlage.

@ Fir die Herstellung von Schleifmitteln auf Unterlage
werden texturierte Polyesterfilamentgarne verwendet, die
blasdiisentexturiert und thermisch stabilisiert sind und
Schlingen und Bégen besitzen, von denen mindestens ein
Teil frei herausragende Schlingen und Bdgen sind. Beson-
ders geeignet sind Garne, die zwischen 10 und 80 frei
herausragende Schlingen und Bégen pro Hd. cm Garn
aufweisen und von denen ein Teil unter Bildung frei
herausragender Faserenden gedéffnet sind. Vorzugsweise
werden Garne verwendet, die vor der Blasdiisentexturierung
einer Falschdralltexturierung mit niedriger Tourenzahl unter-
worfen worden sind. Die frei herausragenden Faserenden
kénnen gebildet werden, indem man die blasdisentexturier-
ten Garne vor dem Stabilisieren tiber mehrere hintereinan-
der drehbar gelagerte Rollen, zumindestens in einer Win-
dung fithrt, wobei Schlingen und Bdgen des ablaufenden
Fadenbiindels auf der Rolie festgeklemmt werden und
teilweise reiBen. Es werden Schleifmittel mit gleichmaRiger
und sauberer Oberfléche erhalten, die eine hohe Haftung
2wischen Unterlage und Schleifkorn besitzen und sich vor
allem auch im Feinkornbereich durch gute Gebrauchseigen-
schaften auszeichnen.
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Verwendung von blasdlisentexturierten Garnen bei der
‘Herstéllung von Schléifmitteln auf Untérlage

Ak zo GmbH

Wuppertal

Die Erfindung betrifft die Verwendung von blasdiisentexturierten
Garnen aus Polyesterfilamenten bei der Herstellung von Schleif-
mitteln auf Unterlage.

Schleifmittel auf Unterlage ist der in der Schleifmittelindustrie
gebrduchliche Sammelbegriff fiir die zahlreichen Produkte, die

aus einer mit Schleifkorn belegten flexiblen Unterlage bestehen.
Er entspricht der im englischen Sprachraum verwendeten Bezeichnung
"coated abrasives".

Schleifmittel auf Unterlage, wobei die Unterlage unter der Ver-
wendung von Polyestergarnen hergestellt worden ist, sind bereits
seit langem bekannt. So werden in der kanadischen Patentschrift
Nr. 676,601 Schleifmittel auf Unterlage beschrieben, bei dem die
Unterlage aus einem Gewebe besteht. Das Gewebe kann aus Garnhen

aus den verschiedensten Polymeren bestehen. So werden neben Poly-
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propylen und Polydthylen auch Polyester genannt. Wenn auch

die Gewebe, wie in dieser kanadischen Patentschrift erwdhnt,
aus Filamentgarnen hergestellt werden k&nnen, so werden doch
Polyesterstapelfaser flir den Aufbau der Garne bevorzugt, da
derartige Gewebe besser in der Lage sind, geniigend Schleif-
korn aufzunehmen und fiir die ausreichende Haftung desselben
in der Unterlage 2u sorgen. Bei der Verwendung von Garnen aus
glatten Polyesterendlosfidden erhdlt man zwar verh#dltnismiBig
gleichfbrmige Unterlagen, doch l¥8t die Haftung der Kdrner

in der Unterlage zu wiinschen iibrig. Man hat sich deshalb
bemiiht, durch Ver&dnderung der Struktur von Filamentgarnen
diesen einen mehr fasergarnartigen Charakter zu verleihen, um
die Vorteile, welche die Endlosgarne bei der Herstellung von
Unterlagen mit sich bringen, mit den Vorteilen zu kombinieren,
welche Garne aus Stapelfasern besitzen.

So werden in der DE-PS 3 218 441 verschiedene Arten von
Filamentgarnen erwdhnt, die fiir die Herstellung eines Trdger-
gewebes dienen kdnnen, das als Unterlage dient. Die Garne
k8nnen aus Filamenten bestehen, die einen profilierten, z.B.
dreieckigen Querschnitt besitzen, auch ist die Rede von Fasern,
die seitliche Fortsdtze als Abstandhalter aufweisen, ohne da8
ndher erl3iutert wird, wie diese seitlichen Fortsdtze ausge-
staltet sein sollen. Es ist ferner die Rede von gekrduselten
Polyesterfilamentgarnen, ohne daB n#Zhere Verfahrensbedingungen
angegeben werden, wie die Krduselung durchzufiihren ist. In
Beispiel 1 wird ganz allgemein von einem HeiBluftverfahren ge-
sprochen, ohne daB nihere Angaben gemacht werden.

[}
In Beispiel 5 dieser Patentschrift wird in einem Vergleichs-
beispiel nachgewiesen, daB falschdralltexturierte Garne fiir
die Herstellung von Unterlagen Nachteile aufweisen, weil zahl-
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reiche mit Imprdgniermasse verfestigte Schlingen aus der Ober-
fldche herausragen, so daB wie Ublich hergestellte Schleif- o
mittel nach wenigen Minuten Schleifzeit die Bindemittelkorn- f
schicht verlieren.

Es besteht deshalb noch ein Bedfirfnis iiber texturierte

Polyesterfilamentgarne zu verfﬁgen,.die sich in vorteilhafter
Weise bei der'Hersteilung von Schleifmitteln auf Unterlage

verwenden lassen, so daB es mbglich ist, zu Schleifmitteln zu

i
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gelangen, die eine gleichmiBfige und saubere Oberfliche besitzen
und eine lange Arbeitsdauer aufweisen, die wihrend des Schlei-
fens nicht schnell ihre Bindemittelkornschicht verlieren, die

die CoAmpy ety

dariiber hinaus auch im Bereich der feinen X8rner eine hohe
Haftung zwischen Unterlage und Schleifkorn besitzen und bei
denen die Unterlage eine gute Aufnahmeféhigkeityfﬁr‘das Binde-
mittel besitzt. T ' ’ '
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Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, durch Verwendung von be-
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sonders geéigneten texturierten Polyesterfilamentgarnen die
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Herstellung von Schleifmitteln auf Unterlage zu ermdglichen, die .
die erwdhnten Nachteile nicht besitzen, sich hingegen durch die
obenstehend aufgezdhlten Vorteile auszeichnen.

Diese Aufgabe wird gelsst durch eine Verwendung voh¢texturier—,
ten Polyesterfilamentgarnen bei der Herstellung VOn75chieif-
mitteln auf Unterlage, die dadurch gekennzeichnet ist,_ﬁaﬁﬂdievl}v
Garne blasdlisentexturiert und thermisch stabilisiert sind und
Schlingen und B&gen besitzen, von denen mindestens ein Teil

frei herausragende Schlingen und B8gen sind. Vorzugsweise wei-
sen die verwendeten Garne zwischen 10 und 80 f£rei herausragende
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Schlingen und BSgen pro laufende cm Garn auf. Die Schlingen und

.
-

BSgen k&nnen unter Biidung frei herausragender Faserenden teil-
‘weise gebffnet sein. Der HeiBluftschrumpf der Garne betrigt

Ti’:k.‘f:?uw?wwﬂx”“s—‘f.u. R
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vorzugsweise hdchstens 6 %, insbesondere héchstens 2 %.

Der Kochschrumpf der Filamentgarne ist vorzugsweise
hchstens 0,5 bis 4 %. ' ’

In einer besonders vorteilhaften Ausfiihrungsform der er-
findungsgemdBen Verwendung kommen Garne zum Einsatz, die

vor der Blasdlisentexturierung einer Falschdralltexturierung
mit niedriger Tourenzahl unterworfen worden sind und die
nach dem Falschdralltexturieren kalt verblasen und heis
fixiert worden sind. Derartige Garne weisen zweckméBiger
Weise einen Gesamttiter von 100 bis 1200 dtex auf und sind
einer Falschdralltexturierung mit 1200 bis 1800 Touren/Minute
unterzogen worden und wihrend der Falschdralltexturierung
einer Fixierung im Temperaturbereich von 180 bis 225°C aus-
gesetzt worden. Solche Garne kdnnen vorteilhafter Weise zum
Aufbau des als Unterlage dienenden Fldchengebildes ungedreht
oder mit einem Schutzdrall von SO.bis 400 Drehungen/Meter
eingesetzt werden.

In einer weiteren besonders vorteilhaften Ausfiihrungsform
der Erfindung kommen Garne zur Verwendung, die dadurch ge-
kennzeichnet sind, daf die blasdlisentexturierten Garne vor
dem Stabilisieren iiber eine oder mehrere in Fadenlauf hinter-
einander drehbar gelagerten Rollen in zumindestens einer
Windung gefﬁhrt‘werden,‘so daB das den Rollen zugefiihrte Faden-
biindel das von den Rollen ablaufende Fadenblindel zumindest

~ in seinem Randbereich iiberdeckt und dabei die #iber den Faden-
1aufjheréusrégenden Schlingen und B8gen des ablaufenden
Fadenbiindels auf der Rolle festklemmt, wobei sich frei
herausragende Faserenden bilden. Die hintereinander drehbar
-gelagerten-ﬁqllen konnen rauhe Oberfldchen aufweisen.
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Sehr geeignet flir die Schleifmittel sind im Rahmen der Er-
findung gewebte Unterlagen. Vorteilhaft ist es auch, wenn

die Unterlage eine Polware, insbesondere eine n#hgewirkte
Polware ist.

Sehr zweckmiBig ist es, wenn der Einzeltiter des Filaments
etwa 0,5 bis 2,5 dtex betrdgt. Die erfindungsgemiB verwendeten
Garne kdnnen Filamentmigchungen verschiedenen Titers oder
unterschiedlicher Querschnitte enthalten.

Blasdiisentexturierte Garne aus Polyesterfilamenten, wie sie
im Rahmen der Erxfindung zum Einsatz gelangen, werden durch
Texturieren mittels einer nach dem Luftstrahlprinzip arbeiten-
den Texturierdﬁse hergestellt.

Vorrichtungen, mit welchen derartige blasdlisentexturierte
Garne hergestellt werden kdnnen, sind z.B. in der Zeitschrift
Chemiefasern/Textil-Industrie, Oktober 1975, Seiten 929 ff.
beschrieben.

Bevorzugt werden im Rahmen der Erfindung blasdiisentexturierte
Garne aus Polyesterfilamenten verwendet, welche nach dem in
der DE-0S 27 49 867 beschriebenen Verfahren texturiert worden
sind. Auf die Offenbarung in dieser Offenlegungsschrift wird
sich hier ausdriicklich bezogen. Bei diesem Verfahren, das zum
Herstellen eines gekrduselten Garns aus multifilen Endlos-~
fasern dient, bei dem das Garn zwischen einem ersten und einem
zweiten jeweils angetriebenen Lieferwerk durch eine nach dem
Luftstrahlprinzip arbeitenden Texturierdiise gefiihrt wird,
wobei die Umfangsgeschwindigkeit v, des zweiten Lieferwerks
geringer als die Umfangsgeschwindigkeit v, des ersten Liefer-
werks und bei dem das Garn nach der Texturierung und einer
Wdrmebehandlung aufgewickelt wird, wird das Garn unmittelbar

|__ | ) __J
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nach dem Verlassen der Texturierzone in einer Stabilisier-
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zone einem nicht zu elastischen oder plastischen Verformungen
ftihrenden wdrmefreien Verzug unterworfen und das Garn un-
mittelbar im AnschluB an die Stabilisierzone einer Fixier-
zone mit einer Schrumpf- und Widrmebehandlung bis 245°C bei
einer Umfangsgeschwindigkeit des Ausgangslieferwerks der
Fixierzone von Vy < V1 zugefﬁhrt und das Garn mit einer vor-
bestimmten Fadenspannung und einer Aufwickelgeschwindigkeit
Ve < Vy 2u einer Spule aufgewickelt.

Die nach dem in der DE-0OS 27 49 867 beschriebenen Verfahren
blasdiisentexturierten Garne weisen Schlingen und B&gen auf,
welche zum Teil {iber die Fadenperipherie herausragen. An

sich kBnnen derartige Garne, sofern sie in geeigneter Weise
stabilisiert werden, gemdf der Erfindung verwendet werden.

Um sie jedoch besonders geeignet im Rahmen der Erfindung zu
machen, werden diese blasdiisentexturierten Fdden vorzugsweise
iiber eine oder mehrere im Fadenlauf hintereinander gelagerte
drehbare Rollen zumindestens in einer Windung gefilhrt. Dabei
muB das zugefilhrte Fadenblindel, das von den Rollen ablaufende
Biindel zumindestens in seinem Randbereich decken und dabei die
iber den Fadenkern herausragenden Schlingen und Bdgen des
ablaufenden Fadenblindels auf der Rolle festklemmen; dabei wird
ein Teil der Schlingen und Bdgen, die festgeklemmt werden,
gedbffnet, d.h. zerrissen.

Die derart behandelten Garne werden anschliefend einer thermi-
schen Stabilisierung unterzogen.

Zur thermischen Stabilisierung kénnen beispielsweise Behand-
lungen in Trockenluft, z.B. bei Temperaturen von 180 bis 220°C
dienen. Es ist auch m&glich, eine Stabilisierung z.B. in Satt-
dampf vorzunehmen.

L | _
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Eine entsprechende thermische Stabilisierung, wie sie im
vorhergehenden Absatz angegeben wird, kann auch bei blas-
diisentexturierten Garnen angewandt werden, welche nicht
gemdB der DE-0S 27 49 867 behandelt worden sind.

" Ein Verfahren zum teilweisen ZerreiBen von Schiingen und
BOgen, bei dem die Polyesterfilamentfidden in der eben be-
schriebenen Weise iiber Rollen gefiihrt werden, wird in der
DE-0S 32 10 784 beschrieben. Auf die Offenbarung in dieser

Offenlegungsschrift wird sich hier ausdriicklich bezogén.

In einer besorders vorteilhaften Ausfﬁhrungsform werdeh die
Polyesterfilamentgarne vor der Blasdiisentexturierung éiner
Falschdralltexturierung mit niedriger Tourenzahl uhterwbrfen.
Dabei bedeutet niedrige Tourenzahl eine Tourenzahl, die unter
der Tourenzahl liegt, wie sie {iblicherweise beim_Falschdrall-
texturieren angewandt wird. Die zweckméBigste Tourenzahl héngt
vom Gesamttiter des zu behandelnden Garns ab. Flir Gesamttiter
von 100 bis 1200 dtex sind Touren von 1200 bis 1800 bevorzugt.
In der Fixierzone beim Falschdralltexturieren wird in dieser

Ausfiihrungsform vorzugsweise eine Temperatur von 180 bis 225°C
eingehalten.

Die derart falschdralltexturierten Garne werden sodann kalt
verblasen und anschlieBend in einer Weise fixiert, wie es
bereits oben erwdhnt worden ist.

Unter Unterlage im Sinne der Erfindung sind Fldchengebilde
wie Vliese, Gewebe, Gewirke u.dgl. zu verstehen, die mit
iblichen Schleifkdrnern unter Verwendung entsprechender Klebe-
und gegebenenfalls weiterer iiblicher Zusatzmittel belegt bzw.
beaufschlagt werden k&nnen. Die Unterlagen kdnnen als Bahnen,

B&nder, Matten u.dgl. aufgemacht sein. Sie kdnnen aber auch aus

[
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Scheibe o.dgl. bestehen. '
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Bei der Verwendung der Garne in Geweben fiir die Unterlage
bei der Herstellung von Schleifmitteln kdnnen Garne gleicher
bzw. unterschiedlicher Titer in Kette und SchuB eingesetzt
werden. Grunds3tzlich k&nnen die Gewebe in den {iblichen
Bindungen aufgebaut sein. Das Gewicht der Gewebe kann z.B.
150 bis 500 g/m2 betragen.

Es ist mbglich, daB die Unterlage aus einem einzigen textilen
Flidchengebilde besteht, z.B. einem Gewebe. Man kann jedoch
auch zwei oder mehrere Arten von Fléchengebilden, z.B. Vliese
und Gewebe miteinander verbinden.

In einer vorteilhaften Ausfiihrungsform der Erfindung kommen die
Garne zur Verwendung in Unterlagen in Form einer Polware. Unter
Polware ist ganz allgemein ein textiles Fl&chengebilde zu ver-
stehen, bei dem die Garne auf Grund ihrer Verarbeitung Erhebun-
gen aufweisen, wie es z.B. bei getuftetem Material der Fall
ist. Diese Pole kbnnen geschlossen oder gedffnet sein.

Geeignete Aufmachungen von Polartikeln, welche als Unterlage
bei der Hérstellung von Schleifmitteln eingesetzt werden k&nnen
und in denen die Garne erfindungsgemdf verwendet werden k&nnen,
werden beispielsweise in dem deutschen Gebrauchsmuster, Rollen-
nummer 82 37 962.1 auf Seite 4 erwdhnt. Auf die Offenbarung

in dieser deutschen Gebrauchsmusterschrift wird sich hier aus-
dricklich bezogen.

Sehr geeignet sind n¥hgewirkte Unterlagen bzw. Unterlagen mit

entsprechendem SchuBieintrag. Erwdhnt seien hier noch aus-
driicklich Malimo-, Malipol- und Maliwatt-Ware.

L _



[— L | '014128_4.!

-9 - A3GW32067

Die Unterlagen zeichnen sich durch eine glatte Oberflidche aus.
was sich auch bei den fertigen Schleifmitteln besonders
giinstig in Form von ebenen Oberfl&chen bemerkbar macht, so
daB die Schleifmittel wdhrend des Gebrauchs eine lange Lauf-
dauver besitzen und nicht die Nachteile aufweisen, die ein-
gangs geschildert worden sind.

Durch die erfindungsgemdBe Verwendung werden»einefseits die
Vorteile erreicht, die man sonst im allgemeinen mit Fasergarnen,
d.h. mit Garnen aus Stapelfasern erzielt, andererseits werden
eine Reihe von Vorteilen, welche nur mit Filamentgarnen erhalten
werden, ebenfalls erreicht. Durch die besondere Struktur der
Garne ist die Unterlage sehr aufnahmefihig fiir das Bindemittel,
so daB das Bindemittel auch in das Innere der Unterlage ein-
dringen kann und so eine gute Haftung von Korn an der Unter-
lage gegeben ist. Die Unterlagen weisen die erforderlichen
mechanischen Eigenschaften auf, insbesondere Festigkeit, Weiter-
reiBfestigkeit, niedrige Bezugsdehnung, speziell bei Geweben.

Besondere Vorteile werden im Hinblick auf Sauberkeit und Ober-
fl&chenhaftung im Feinkornbereich erzielt. Somit sind Schleif-
mittel filir die verschiedenen Einsatzgebiete zug&nglich.

Die Schleifmittel, welche durch die erfindungsgemiBe Ver-
wendung von Garnen zugdnglich sind, lassen sich sowohl beim
NaB8- als auch beim Trockenschleifen einsetzen.
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Patentanspriiche

Verwendung von texturierten Polyesterfilamentgarnen bei

- der Herstellung von Schleifmitteln auf Unterlage, dadurch

gekenn;eichnet, daB8 die Garne blasdiisentexturiert und
thermisch stabilisiert sind und Scﬁlinqen und B8gen be-
sitzen, von denen mindestens ein Teil frei herausragende'
Schlingen und Bbgen sind.

Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, das
das verwendete Garn zwischen 10 und 80 frei herausragende
Schlingen und Bdgen pro laufende cam Garn aufweist.

Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Schlingen und Bbgen unter Bildung
frei herausragender Faserenden teilweise gebffnet sind.

Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der HeiBluftschrumpf der Garne hdchstens
6 % betrdgt.

Verwendung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, das
der HeiBluftschrumpf hdchstens 2 % betridgt.

Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Xochschrumpf der Filamentgarne
héchstens 0,5 bis 4 % betrdgt.

Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, das
die Garne vor der Blasdiisentexturierung einer Falschdrall-
texturierung mit niedriger Tourenzahl unterworfen worden
sind und die Polyesterfilamente nach dem Falschdrall-

texturieren kalt verblasen und heiB fixiert worden sind.
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Verwendung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daB die Garne einen Gesamttiter von 100 bis 1200 dtex
aufweisen und einer Falschdralltexturierung mit

1200 bis 1800 Touren/Minute unterzogen und wihrend
der Falschdralltexturierung einer Fixierung im

Temperaturbereich von 180 bis 225°C ausgesetzt worden
sind.

Verwendung nach Anspruch 8, dadﬁrch gekennzeichnet,
daB8 die Garne zum Aufbau des als Unterlage dienenden
Fl&chengebildes ungedreht eingesetzt werden.

Verwendung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,

daB die Garne zum Aufbau des als Unterlage dienenden
Fldchengebildes mit einem Schutzdrall von 50 bis 400
Drehungen/Meter versehen worden sind.

Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die blasdiisentexturierten Garne

vor dem Stabilisieren iiber eine oder mehrere in
Fadenlauf hintereinander drehbar gelagerten Rollen

in zumindestens einer Windung gefiihrt werden, so daB
das den Rollen zugefiihrte Fadenbiindel das von den Rollen
ablaufende Fadenblindel zumindest in seinem Randbereich
iberdeckt und dabei die tiber den Fadenlauf herausragen-
den Schlingen und B8gen des ablaufenden Fadenbiindels

auf der Rolle festklemmt, wobei sich frei herausragende
Faserenden bilden.

Verwendung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
daB die hintereinander drehbar gelagerten Rollen rauhe
Oberflichen aufweisen.

|
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Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, daB8 die Unterlage gewebt ist.

Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, da8 die Unterlage eine Polware ist.

Verwendung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet,
daB die Unterlage ndhgewirkt ist.
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