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@ Panneau préfabriqué pour le révetement de parois, procédés de fabrication et de mise en oeuvre, et plaquettes en terre

cuite pour la réalisation desdits panneaux.

@ L'invention concerne un panneau préfabriqué pour le
revétement de parois, notamment de batiments; ce panneau
préfabriqué comprend une plaque 1 en un matériau isolant,
en particulier en polystyréne de haute densité et une pluralité
de plaqueties 3 en terre cuite assujettie en positions
contigués sur une des faces de la plaque en matériau isolant
1. Chaque plaquette est assujettie sur la plague isolante,
d’une part au moyen d’une barrette 9 qui est insérée en force
dans une rainure de la plaque isolante, d'autre part par
collage. Sur leurs bords supérieur et inférieur, les plaquettes
sont dotées de moyens de recouvrement.

Fig. 5
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PANNEAU PREFABRIQUE POUR LE REVETEMENT DE PAROIS,
PROCEDES DE FABRICATION ET DE MISE EN OEUVRE,
ET PLAQUETTES EN TERRE CUITE POUR LA REALISATION
DESDITS PANNEAUX

- L'invention céncerne des panneaux préfa-
briqués pour le revétement de parois, notamment de bitiments.
Elle s'étend a un procédé de fabrication desdits panneaux ain-
si qu'a un procédé de mise en oeuvre de ceux-ci en vue de re-
vétir des parois de bi3timents. L'invention vise également, en
tant que telles, de nouvelles plaquettes en terre cuite spécia-
lement congues pour la réalisation desdits panneaux (et procé-
dant donc du méme concept inventif général que les autres élé-
ments de l'invention).

Dans le but d'accroitre le coefficient
d'isolation des batiments, il est devenu classigue de disposer,
du cdté extérieur, des plagues d'isolant qui sont fixées sur
les parois par différents moyens ; ces plaques d'isolation ex-
ternes présentent l'avantage d'augmenter considérablement
l'inertie thermique des batiments et leurs qualités de confort.
Ces plaques d'isolant doivent étre habillées en vue de les
protéger et de conférer au bitiment un aspect esthétique sa-
tisfaisant. Un procédé consiste & projeter un enduit sur la
face externe des plaques aprés leur mise en place. Toutefois,
la mise en oeuvre d'un tel procédé est onéreuse et requiert
une main-d'oeuvre importante. En outre, l'expérience a montré
que les enduits ainsi mis en place vieillissent trés rapide-
ment en raison des dilatations différentielles qui, s'exerg¢ant
sur de grandes surfaces, provoquent des décollements locaux de
l'enduit avec apparition de cloques, boursouflures ou autres
défauts de surface. En outre, de tels enduits de surface gra-
nuleuse ont tendance a accrocher les poussiéres et demandent
un entretien régulier.

| Pour tenter de remédier aux défauts préci-

tés, ont été concus des systémes de bardage rapporté, consis-

‘tant a mettre en place contre la paroi a revétir, une ossature

d'accrochage gqui permet de fixer d'abord l'isoclant thermique,

puis des dalles de revétement extérieur ; par exemple dans

?

l'avis technique du CSTB n°® 7/82-198, il est décrit un bardage
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de ce type dans leguel l'ossature comprend des R340 488 11s-
ses maintenus par des pattes scellées dans la paroi, 1l'isola-
tion thermique étant constituée par une couche de laine de ver-
re et les dalles de revétement extérieur par des plaques de
pierres reconstituées. Toutefois, .un tel systéme est relative-
ment complexevet exige une main dioeuvre importante sur chan-
tier pour assembler les divers éléments.

Une autre solution décrite dans la demande

. de brevet FR n°® 81.16386 publiée sous le n°® 2 512 094 consiste

3 réaliser en usine des panneaux préfabriqués de revétement,
constitués par un complexe isolant/peau extérieure, directement
applicable sur la paroi a revétir. Dans la demande de brevet
sus-évoquée, ces panneaux comprennent une plague de matiére
isolante, sur une face de laquelle a été collée une feuille de
matiére plastique ; en bordure de la plague isolante, la feuil-

le de matiére plastique est conformée pour permettre d'assurer

“une fixation non apparente du panneau sur la paroi a revétir.

»

De tels panneaux bénéficient d'une pose
beaucoup plus simple et rapide que les bardages sus-évoqués,
surtout si l'on utilise des panneaux de surfaces importantes
(ce gqui permet d'en réduire le nombre et, donc, de diminuer
les temps de pose). Toutefois, 1l'apparence esthétique non tra-
ditionnelle des parois revétues de tels panneaux est peu satis-
faisante et rappelle celle des constructions de type préfabri-
gué, qui sont peu prisées par les utilisateurs. Ce défaut trés
grave dans ce secteur technique limite considérablement le dé-
veloppement de ce type de technique utilisant des panneaux
préfabriqués et, jusqu'a présent, il n'a pas été trouvé de so-
lution satisfaisante permettant aux panneaux préfabriqués de
bénéficier & la fois, d'un cofit réduit, d'une mise en oeuvre
simple et rapide et, une fois installés, d'une esthétique tra-

ditionnelle (faisant disparaitre toute idée de préfabrication.

Par aiileurs, le brevet US n° 4 299 069
décrit un procédé de fabrication d'un panneau, consistant 2

positionner au fond d'un moule des briquettes écartées les

.unes des autres, a distribuer du mortier dans les espaces entre

briquettes, a couvrir la couche ainsi constitude au moyen d'une
nappe de fibre, puis a couler sur l'ensemble du polyuréthane,

de fagon a obtenir aprés polymérisation une couche de mousse
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expansée. Une telle fabrication présente le défaut d'étre com-
plexe et onéreuse et d'exiger. l'exécution d'opérations deman-
dant des compétences différentes (préparation et mise en place
du mortier : réalisation de la mousse expansée). De plus, les
panneaux doivent nécessairement &tre équipés d'éléments rappor-
tés en tdle pour les fixer ensuite contre le mur a revétir.

La présente invention se propose de fournir
une solution au probléme du revétement des parois de baAtiments
(ou autre), qui soit exempte des défauts sus-évoqués des solu-
tions connues.

Un objectif de l'invention est en particu-
lier de fournir un nouveau panneau de revétement qui associe
les qualités suivantes : ‘ \

. conférer aux parois un aspect tradition-
nel bénéficiant d'une esthétique trésvattrayante,

" . conditionner une mise en oeuvre facile et
rapide sur chantier, ’

. bénéficier d'excellentes qualités d'iso-
lation thermique,

. présenter une structure simple et un prix
de revient réduit.

A cet effet, le panneau de revétement con-
forme a l'invention comprend une plaque en un matériau isolant,
notamment en polystyréne de densité élevée et une pluralité
de plaguettes d'un format plus petit, assujetties sur une des
faces de ladite plagque en matériau isolant ; selon la présente
invention, la plaque isolante comprend des moyens d'accrochage
femelle ménagés en creux sur sa face directement dans le ma-
tériau isolant, chague plaguette comportant en saillie sur sa
face située au contact de la plague i$olante des moyens d'ac-
crochage a téte élargie, adaptés pour pénétrer en force dans

les moyens d'accrochage femelle par le jeu de 1'élasticité
du matériau isolant, les plaquettes étant disposées en posi-

tions contigués les unes au contact des autres.

| De fagon classique, la plaque isolante peut
étre de forme générale rectangulaire, les plaquettes en terre

cuite, elles-mémes de forme générale rectangulaire étant dis—
posees en positions contigu&s suivant plusieurs lignes paral-

léles a deux des cdtés de la plaque isolante. Les plaquettes
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d'une méme ligne sont accolées les unes aux autres, en parti-
culier par des chants plats perpendiculaires & la direction des
lignes, cependant que les plaquettes d'une ligne donnée coopé-

rent avec les plaguettes des lignes contigué€s de facon a se
recouvrir sur une faible hauteur.

)

‘Selon une autre caractéristique de 1l'inven-
tion, les moyens d'accrochage femelle de la plaque sont cons-
‘titués par des rainures ménagées dans le matériau isolant sur
la face de ladite plaque, les moyens d'accrochage de chaque
plaquette étant constitués par une barrette, de section adaptée
pour pénétrer en force dans les rainures de la plaque isolante
et qui s'étendent parallélement aux lignes de plaquettes.

De plus, les plaquettes ainsi accrochées
contre la plaque isolante sont avantageusement collées contre
celle~ci pour assurer leur fixation définitive.

Selon une autre caractéristique de 1'in-

vention, la plaque isolante de forme rectangulaire possede sur

deux chants contigus,des structures d'emboitement males et sur

les deux autres chants, des structures d'emboitement femelles

conjuguées.

Conformément a un mode de réalisation pré-
féré, le panneau de revétement prééente, en combinaison, les
caractéristiques suivantes : )

. la longuewr de la plague isolante est adap-
tée pour correspondre a un nombre entier de plaguettes sur une

ligne, lesdites plaquettes étant accolées les unes aux autres,

. les plaquettes d'une ligne sont appareil-
lées en positions croisées par.rapport aux plaquettes des li-
gnes contigues, i

. les plagquettes d'une ligne sur deux sont
disposées de facon & couvrir entiérement la longueur de la pla-
qﬁe isolante, sans partie apparente,

. des réservations dépourvues de plaguette
sont préservées aux extrémités des autres lignes, chaque réser-
vation éorrespondant a la surface d'une demi-plagquette.

Le panneau conforme 2 l'invention peut étre
préfabriqué en usine & un cofit réduit, par des opérations sim-
ples, consistant :

. 2 réaliser des plaquettes en terre cuite,
pourvues sur une face de moyens d'accrochage en saillie,
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. a réaliser une plaque en un matériau
isolant, de surface correspondant a celle d'une pluralité de
plaguettes et pourvue sur une face de plusieurs rainures agen-
cées le long de lignes paralleéles de facon a permettre l'accro-
chage des plaquettes en positions contigués par introduction
en force de leurs moyens d'accrochage dans lesdites rainures,

. aprés encollage de la surface de la pla-
gue isolante et/ou des plaquettes, & appliquer chaque plaquet-
te contre la plaque isolante en introduisant ses moyens d'ac-
crochage dans une rainure de la plaqgue,

. et a poursuivre l'opération précitée
pour les autres plaquettes, les plaquettes d'une méme ligne
étant accolées par leurs chants latéraux, cependant que les
plaquettes de deux lignes contigués sont amenées a se recou-

vrir partiellement.

Il est a noter gue le positionnement et
l'alignement des plaguettes sur la surface de la plaque iso-

lante s'effectuent sans gabarit, simplement en logeant les
moyens d'accrochage de celles-ci dans les rainures de la pla-
gue. De plus, pendant la prise de la colle, les plaguettes sont
maintenues par leurs moyens d'accfochage sans-qu'il soit néces-
saire de prévoir des appareils de ‘pressage.

La mise en oeuvre sur chantier du panneau
préfabriqué conforme a l'invention se réduit & des opérations
simples et peu nombreuses, n'exigeant gu'une main d'oeuvre
réduite. Elle consiste : '

. & appliquer un panneau contre la paroi,
. a fixer ledit panneau sur ladite paroi
au moyen d'organes de fixation mis en place au niveau de ré-

servations dépourvues de plaquette,

P

. a appliquer un autre panneau contre la
paroi en position contigue au premier en amenant les structu-

res d'emboitement desdits panneaux a coopérer,

. a fixer ledit panneau comme précédemment
et a poursuivre les opérations précédentes jusqu'a couvrir la
paroi a revétir, _

. et 3 mettre en place des plagquettes com-
plémentaires au niveau des réservations des panneaux, par en-

collage et introduction de leurs moyens d'accrochage dans les
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rainures des plagues d'isolation.

On obtient ainsi une paroi ol les jonctions
entre panneauX ne sont plus apparentes et qui posséde 1'aspect
traditionnel et trés recherché d'une paroi en terre cuite.

D'autres caraciéristiques, buts et avanta-
ges de l'invention se dégageront dé.la description qui suit,
en référence aux dessins annexés qui en présentent 3 titre
d'exemple non limitatif un mode de réalisation ; sur ces des-
sins qui font partie intégrante de la présente description :

. la figure 1 est une vue schématique én
perspective d'une plaque d'isolation a partir de laquelle sera
réalisé un panneau de revétement conforme & l'invention,

. la figure 2 est une coupe transversale
de cette plague d'isolation,

. la figure 3 est une vue schématique en
perspective d'une plaquette en terre cuite, concgue pour la
fabrication du panneau de revétement conforme a l'invention,

. la figure 4 est une vue de face dudit
panneau de revétement,

. la figure 5 en est une coupe partielle
par un plan transversal AA',

. enfin la figure 6 illustre, en coupe ver-
ticale partielle, la mise en oeuvre de panneaux conformes a
l'invention pour revétir une paroi.

Le panneau de revétement représenté a ti-
tre d'exemple aux figures 4 et 5 est réalisé en usine a partir
d'une plaque d'isolation 1 telle que représentée aux figurés
1 et 2 et d'une pluralité de plaquettes en terre cuite 2, tel-
les que celle représentée a la figure 3.

La plagque 1 est réalisée en mousse de po-
Yystyréne de densité élevée, présentant en particulier une mas-
se volumique séche comprise entre 35 et 40 kg/cm3. Cette plaque
peut notamment é&tre fabriquée a partir de plagques de polysty-
réne extrudé, par découpage et usinage. Bien entendu, il est
également possible de fabriquer la plaque 1 par un procédé de
moulage traditionnel.

A titre indicatif, la plaque 1 en forme

générale de parallélépipéde rectangle peut posséder les dimen-

40 sions suivantes : épaisseur 5 cm, hauteur 60 cm, longueur 120 cm,
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surface couverte 0,72 m™,

, Le long de deux chants contigus, la plaque
1 est dotée de nervures d'emboitement 4 et 5, cependant que le
long des deux autres chants, elle est dotée de rainures conju-

guées 6 et 7. de

De plus, sur une face la /la plaque 1,
sont ménagées plusieurs rainures paralléles telles que 8 ; ces
rainures égquidistantes s'étendent parallélement & la longueur
de la plague et sont en i'exemple au nombre de huit.

Par ailleurs, les plaguettes en terre cui-

te 3 de forme générale rectangulaire présentent chacune des

"dimensions appropriées pour permettre de couvrir la plaque 1

avec un nombre entier de plaquettes (notamment de l'ordre d'une
trentaine). Par exemple, les plaquettes ont une longueur €gale

au quart de celle de la plaque 1 et une hauteur égale au
huitiéme de la hauteur de ladite plague (la partie de recouvre-

ment de chague plaquette n'étant pas prise en compte dans cette
hauteur).

Chaque plaquet;e 3 comporte, sur une face
3a, une barrette 9 en saillie, qui s'étend parallélement a sa
plus grande dimensioﬁ. En l'exemplé, cette barrette 9 posseéde
une téte élargie en forme de secteur de cercle, adaptée pour
s'insérer en force dans une des rainures 8 de la plague d'iso-
lation 1.

En outre, la face 3a de la plaguette pos-
séde une portion en retrait 3b, s'étendant au voisinage de son
axe médian, en vue de permettre une ventilation dans le panneau fini.

Le long d'un bord longitudinal, la plaéuet—
te comporte un becguet de recouvrement 10 présentant une forme
érapézoidéle en déport comme l'illustre la figure 3 et les
figures 5 et 6. '

L'autre bord longitudinal 11 de la plaquet-
te présente une forme trapézoidale conjuguée de celle du bec-
quet 10, de fagon a pouvoir s'insérer sous ledit becquet lors
de la coopération de deux plaquettes.

Au voisinage du bord 11, la face 3c de la
plaquette (face appeiée a étre apparente) est dotée d'une é-

chancrure 12, destinée a former une feuillure apparente a la
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jonction des plaquettes. Au-dela de l'échancrureoll,.‘lg§§ce

3c est plane jusqu'id l'extrémité du becquet de recouvrement 10,
1'épiderme de cette face pouvant étre lisse, sablé ou arraché.

5 De plus, les chants latéraux 3d de la pla-
quette sont plats. t

~ Les plaquettes'3 sont fabricables en terre
cuite par extrusion, de fagon traditionnelle lbu également le
cas échéant par pressage).

10 : Le panneau de revétement conforme a 1'in-
vention est fabriqué en usine a partir d'une plaque d'isola-
tion 1 et d'une pluralité de plagquettes 3 (28 en l'exemple
représenté & la figure 4).

Ce panneau est réalisé en disposant des

15 cordons de colle 13 sur sa face la et en appliquant les pla-

guettes contre cette face avec introduction des barrettes 9

dans les rainures 8. Les plaguettes d'une ligne L sont
appareillées en positions croisées par rapport aux plaquettes

des lignes contigués L'. Sur une ligne sur deux (L), les pla-
20 quettes sont disposées de fagon a couvrir toute la longueur de
la plague 1, tandis gue sur les autres lignes (L'), elles sont
décalées et préservent aux extrémités desdites lignes des ré-
servations R dépourvues de p%aquetée. A l'exception de ces ré-
servations (chacune de surface correspondant a celle d'une demi-
25 plagquette), la totalité de la plagque 1 est couverte de plaquet-
tes 3. ‘

Les plaquettes d'une méme ligne sont acco-
lées entre elles par leurs chants latéraux plats 34, cependant
gue les plaquettes d'une ligne ont leur becquet 10 qui sont

30 orientés vers le bas et viennent recouvrir les bords conjugués
1{ des plaquettes de la ligne du dessous, les échancrures 12
formant des feuillures F entre les lignes.

Comme 1'illustre la figure 5, les plaquet-
tes d'une des lignes extrtmes (Li) (qui sera placée en partie

35 basse lérs de la pose du panneau) sont positionnées de sorte
que leur becquet de recouvrement 10 déborde par rapport au
chant correspondant de la plagque 1, cependant que les plaquettes
de la ligne extréme opposée(Ls)(ligne supérieure) sont disposées
de sorte que leur bord 11 affleure le chant correspondant de la-
40 dite plaque.
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Les panneaux de revétement ainqa! %r-'é?§>§i—

qués en usine sont destinés A revétir des parois murales, notam-
ment de batiments.

Comme l1l'illustre la figure 6, la mise en
place de ces panneaux consiste a apéliquer ces panneaux contre
la paroi M de sorte que leurs nervures (4, 5) et rainures (6,
7) d'emboitement coopérent et que les plaquettes des lignes ex-
trémes (Li, Ls) se recouvrent par leurs becquet et bord conju-
gués. _

Chague panneau est f£ixé sur la paroi au
moyen de quatre chevilles a téte plate, telles que 14, dispo-

sées dans les quatre réservations d'angle R du panneau. De fa-

¢on classique, les plagques 1 peuvent en outre é&tre collées
sur la paroi murale.

’ L'habillage est ensuite-terminé en dispo-
sant entre les panneaux dans toutes les }éServations R des
plagquettes complémentaires 3', identiques aux plaquettes 3.
Ces plaquettes 3' sont collées comme précédemment, avec in-
troduction de leur barrette dans les rainures des plagques 1,
barrettes gqui assurent leur maintien pendant la prise de la
colle. ) .

On obtient ainsi une paroi d'aspect tra-
ditionnel ou les jonctions entre panneaux disparaissent entie-
rement et ou seules les plaguettes en terre cuite restent ap-
parentes.

Les recouvrements entre plaguettes 3 assu-
rent une bonne étanchéité & l'eau, cependant que les emboite-
ments des plaques d'isoclation 1 évitent les fuites thermigues.

' De plus, les portions en retrait 3b des
plaquettes ménagent entre celles-ci et les plagues d'isclation
des interstices de ventilation permettant 1'élimination des
traces d'humidité sur la surface des plaques.

. Il est & noter que, en cas de défaillance
du collage, les blaquettes restent maintenues sur les plagues
par leurs barrettes.

A I1 faut souligner la facilité et la rapi-
dité de mise en oeuvre des panneaux sur chantier, provenant
en particulier du nombre treés limité de plaguettes  complémen-

taires qui sont a mettre en place aprés fixation des panneaux
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(4 par panneau) et de l'extréme simplicité de cette mise en
place gréce aux barrettes de maintien (pas d'accessoire de
pressage).
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REVENDICATIONS

1/ - Panneau bréfabriqué pour le revéte-
ment de parois, comprenant une plaque (1) en un matériau iso-
lant et une pluralité de plaquettés (3) d'un format plus petit,
assujetties sur une des faces (la) de ladite plaque en maté-
riau isolant, caractérisé en ce que la plaque isolante (1) com-
prend des moyens d'accrochage femelle (8) ménagés en creux sur
sa face (la) directement dans le matériau isolant, chaque pla-
quette (3) comportant en saillie sur sa face (3a) située au

contact de la plaque isolante des moyens d'accrochage 3 téte

e

élargie (9), adaptés pour pénétrer en force dans les moyens
d'accrochage femelle (8) par le jeu de 1'élasticité du maté-
riau isolant, les plaquettes (3) etant disposées en positions
contiqués les unes au contact des autres.

2/ - Panneau selon la revendication 1,
dans lequel la plaque isolante (1) est de forme générale rec-
tangulaire et les plaquettes (3) en terre cuite de forme géné-
rale rectangulaire, caractérisé en ce que lesdites plaquettes
sont disposées en positions contigués suivant plusieurs lignes
de plaquettes (L, L'...), elles-mémes contigués et paralléles
a deux des cotés de la plaque isolante.

3/ - Panneau selon la revendication 2,
caractérisé en ce que les moyens d'accrochage femelle (8) de
la plaque (1) sont constitués par des rainures ménagées dans
le matériau isolant sur la face (la) de ladite plaque (1), les
moyens d'accrochage de chaque plaquette étant constitués par
une barrette (9), de section adaptée pour pénétrer en force
dans les rainures (8) de la plague isolarte et qui s'étendent
parallelement aux lignes de.-plaquettes.

4/ - Panneau selon l'une des revendica-
tions 2 ou 3, caractérisé en ce que les plaquettes (3) accro-
chées contre la plaque isolante (1) par leurs moyens d'accro-
chage (9) sont collées sur ladite plaque, la face collée de
chaque plaquette présentant une portion en retrait (3b) deé-
pourvue de colle en vue de délimiter 3 ce niveau un intersti-
ce vide entre plaquette et plaque isolante.

5/ - Panneau selon l'une des revendica-
tions 2, 3 ou 4, dans lequel chaque plaquette en terre cuite

(3) cdmprend, sur un bord parallele aux lignes de plaquettes, un bec-
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quet de recouvrement (10) et présente, sur son bord oppose (11)
une forme conjuguée dudit becquet, de sorte que les becquets
(10) des plgquetyes d'une ligne vecouvrent les bqrds conjugués
(11) des plaquettes de la ligne contigiie.

6/ - Panneau felon la revendication 5, ca-
ractérisé en ce que chaque plaquette (3) présente une échan-
crure (12) au voisinage de son bord (11) de fagon & constituer
des feuillures apparentes (F) & la jonction des lignes de pla-
quettes.

7/ - Panneau selon l'’une des revendications
5 ou 6, caractéri§é en ce que la hauteur de la plaque isolante
(1) est adaptéee pour coérespondre a un nombre entier de lignes

de plaquettes (L, L'...), les plaquettes d'une des lignes ex-
tremes (Li) étant disposées de sorte que leur becquet de re-
couvrement (10) déborde par rapport au chant correspondant de
la plaque isolante (1), cependant que les plaquettes de la li-
gne extréme opposée (Ls) sont disposées de sorte que leur bord
(11) affleure le chant correspondant de la plaque isolante.

8/ - Panneau selon l'une des revendications
2, 3, 4, 5, 6, 7, caractérisé en ce que les plaquettes d'une
méme ligne sont acco;ées les unes aux autres par des chants
plats (3d), orthogonaux aux lignes de plaquettes.

9/ - Panneau selon l'une des revendications
2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, caractérisé en ce que :

. la longueur de la plaque isolante (1) est
adaptée pour correspondre a un nombre entier de plaquettes (3)
sur une ligne, lesdites plaquettes étant accolées les unes aux
autres, ‘

. les plaquettes d'une ligne (L) sont ap-
pareillées en positions croisées par rapport aux plaquetteS
des lignes contigiies (L;),

. les plaquettes d'une ligne sur deux (L),
sont disposées de fagon & couvrir entiérement la longueur/de la
plaque isolante, sans partie apparente.

. des réservations (R) dépourvues de pla-

quette sont préservées aux extrémités des autres lignes (L'),

chaque réservation correspondant a la surface d'une demi-
plaquette.

10/ - Panneau selon l'une des revendica-
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tions 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 et 9, dans lequel la plaque iso-
lante (1),. de forme rectangulaire, posséde sur deux chants
contigus des structures d'emboitément miles (4,5) et sur les

deux autres charnts, des structures d'emboitement femelles con-
Juguées (6, 7). A

11/ - Panneau‘selon l'une des revendica-
tions précédentes, dans lequel la plaque isolante (1) est en
mousse de polystyréne de masse volumique seche comprise entre
35 et 40 kg/m>.

12/ - Procédé de fabrication d'un panneau
préfabriqué, caractérisé en ce qu'il consiste :

. & réaliser des plaguettes en terre cuite
(3), pourvues sur une face de moyens d'accrochage en saillie

(%),

. a réaliser une plaque (1) en un matériau
isolant, de surface correspondant a celle d'une pluralité de

plaguettes (3) et pourvue sur‘une face (la) de plusieurs rai-
nures (B) agencées le long de lignes paralleles, de fégon a
permettre l'accrochage des plaguettes (3) en positions conti-
gué€s par introduction en force de leurs moyens d'accrochage
(9) dans lesdites rainures (8),

. aprés encollage de la surface de la pla-
gue iscdlante (1) et/ou des plaquettes (3), a appliquer chaque
plaguette (3) contre la plague isolante (1) en introduisant
ses moyens d'accrochage (9) dans une rainure (8) de la plaque,

. et & poursuivre l'opération précitée pour
les autres plaquettes (3), les plaguettes d'une méme ligne
étant accolées par leurs chants latéraux, cependant gue les
plaquettes de deux lignes contigués sont amenées & se recou-
vrir partiellement.

13/ - Procédé de fabrication selon la re-
vendication 12, caractérisé en ce gue les plaquettes d'une 1li-

gne (L) sont appareillées en positions croisées par rapport

aux plaguettes des lignes contigués (L') et en ce que l'on pré-

‘serve aux extrémités d'une ligne sur deux {(L') des réservations

(R) dépourvues de plaquette, la totalité de la plaque isolan-

te (1) étant couverte de plaquettes (3) a l'exception de ces
réservations.
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14/ - Plaquette pour la réalif{ftdopgisgpan-

neaux conformes 3 1'une des revendications 1 a 11, caractérisée
en ce qu'eilé est en terre cuite et comprend, sur une face (3a)
des moyens d'accrochage en saillie (9), constitués en particu-
lier par une barrette.

15/ - Plaquetté en terre culte selon la re-
vendication 14, cafactérisé:en ce qu'elle comprend des barrettes
d'accrochage (9) a tete élargie.

. 16/ - Plaquette en terre cuite selon 1l'une
des revendications I4 ou 15, de forme générale rectangulaire,
caractérisée en ce qu'elfe comporte, sur un bord, un becquet
de recouvrement (10) et brésente, sur le bord opposé (11),
une forme conjuguée dudit becquet, apte & s'insérer sous le-

dit becquet lors de la coopération de deux plaquettes.

17/ - Plaguette en terre cuite selon 1la ;e—
vendication 16, caractérisée en ce qu'elle présente une échan-
crure (12) au voisinage de son bord (11).

14, 18/ - Plaguette selon l'une des revendica-
tions/15, 16 ou 17, caractérisée en ce gque la face (3a) munie
des moyens d'accrochage (9) posséde une portion en retrait
(3b), s'étendant en particulier au voisinage de l'axe médian
de la plaguette.

19/ - Procédé de revétement d'une paroi de
bidtiment au moyen de panneaux conformes aux revendications

9 et 10 prises ensemble, caractérisé en ce gu'il consiste :

. a appliquer un panneau contre la paroi,

. a fixer ledit panneau sur ladite paroi
au moyen d'organes de fixation (14) mis en place au niveau de
réservations (R) dépourvues de plaguttte,

. . a appligquer un autre panneau contre la
paroi en position contigué au premier en amenant les structu-
res d'emboitement (4, 5, 6, 7) desdits panneaux a coopérer,

. a fixer ledit panneau comme préceédemment

et a poursuivre les opérations précédentes jusgu'a couvrir la

‘paroi a revétir,

. et a mettre en place des plaguettes com-
plémentaires (3') au niveau des réservations (R) des panneaux,

pPar encollage et introduction de leurs moyens d'accrochage (9)
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dans les rainures (8) des plagues d‘'isolation.

_ - 20/ - Procédé de revétement selon la reven-
dication 19, caractérisé en ce gue les organes de fixation (14)
des panneaux sont constitués par des chevilles a téte plate
et sont disposés au nombre de quatre par panneau dans les ré-
servations d'angle 'de chaque pannéau.
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