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©  Procédé  et  dispositif  pour  la  réalisation  de  bandes  métalliques  renforcées. 

©  La  présente  invention  concerne  un  procédé  permettant 
d'obtenir  par  laminage  des  tôles,  en  aluminium,  pourvues  de 
reliefs  de  renforcement  de  hauteur  importante,  ainsi  que  le 
dispositif  pour  la  mise  en  oeuvre  du  procédé,  c'est-à-dire  des 
cylindres  de  forme  appropriée  correspondants. 

Les  cylindres  présentent  des  cavités  ou  cannelures  (6) 
dont  les  faces  latérales  sont  en  contre  dépouille  par  rapport 
à  un  plan  perpendiculaire  à  l'axe  du  cylindre,  avec  une  in- 
clinaison  (=0  allant  jusqu'à  5°. 

Le  procédé  consiste  à  introduire  la  bande  initiale  dans 
un  laminoir  à  froid  comportant  au  moins  un  cylindre  usiné 
comme  indiqué  ci-dessus,  de  manière  que  le  corroyage 
global  imposé  soit  supérieur  à  60%,  avec  un  léger  serrage 
initial  (P).  On  fixe  l'extrémité  de  la  bande  sur  une  bobineuse 
avec  une  légère  traction  (F);  on  augmente  progressivement 
la  vitesse  et  la  pression  des  cylindres  (P),  tout  en  augmentant 
la  traction  (F)  sur  la  bande  de  manière  à  obtenir  l'épaisseur 
de  toile  désirée  (e). 

Le  produit  obtenu  peut  être  avantageusement  utilisé 
pour  la  fabrication  de  tôles  perforées  à  grand  module  d'i- 
nertie. 
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