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) Stranggiesskokilie.

@ Die Erfindung betrifft eine Stranggiesskokille fir Alumi-
nium-Strangbénder, bestehend aus einem indirekten Kiihl-
teil mit mantelférmiger Beriihrungsflache zwischen Kokil-
lenwand und Gussstrang (6) sowie einem direkten Kihlteil
(3) mit stegférmiger (5) Beriihrungsfléche und KihImittel6ff-
nungen (4) in den Nuten zwischen den Stegen, wobei die
Berithrungsflachen im Stegbereich linienférmig zugespitzt
sind und die Breite der Auflagezone des Strangbandes un-
ter 0,5 mm liegt.
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StranggieBkokille

Die Erfindung betrifft eine StranggieBkokille, bestehend aus a
einem indirekten Kiihlteil mit mantelfdrmiger Beriihrungsfldche
zwischen Kokillenwand und GuBstrang und einem anschlieBenden
direkten Kiihlteil mit stegférmiger Beriihrungsfldche und Kiihl-

mittel6ffnungen in den Nuten zwischen den Stegen.

Kurze Durchlaufkokillen zum horizontalen GieBen dilinner Bédnder
mit indirekter uhd anschlieBend direkter Wasserkiihlung sind
in den deutschen Patentschriften 12 83 442, 18 08 418 und

19 57 314 beschrieben. Die Kihlung des Bandes erfoigt dabei
im ersten Teil der Kokille indirekt und im zweiten Teil durch
direkte Wasseranspritzung, indem der Strang zwischen ldngs
verlaufenden Stegen gefiihrt wird. Das unter Druck eingefiihrte
Kiihlmittel wird zwischen den Stegen mit einer das Mehrfache
der GieBgeschwindigkeit betragenden Gescﬁwindigkeit an der
Bandoberfldche entlanggefiihrt. Dabei wird bei den Ko-

killen innerhalb der Anspritzzonen ein: Unterdruck erzeugt,
der einerseits einen Riickstau des Kiilhlwassers zum Kokillen-
einlauf hin und damit ein Einfrieren des Bandes verhindert

und andererseits eine Ansaugung des Schmiermittels bewirkt.

Das GieBen riffreier B&nder aus hochlegierten Aluminiumwerk-
stoffen setzt einmal eine extrem genaue, in der Praxis nur
schwer realisierbare Einhaitung der Giefparameter, wie Me-
talltemperatur, Kihlmittelmenge und Schmierstoffdosierung
voraus, andererseits sin& die erzeugbare Bandbreite sowie
die GieBgeschwindigkeit nur begrenzt. Dariiber hinaus hat
sich gezeigt, daB die Bandoberfldche, vor allem bei hochle-

gierten Werkstoffen, wie beispielsweise AlMg 5, unregelmdgige
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GuB8strukturen, wie Seigerungen und Kaltl&dufe, aufweist, die

-a

iber die Bandbreite ungleichm&Big ausgebildet sind. Eine
Weiterverarbeitung.solcher GuBbdnder durch Kaltwalzen zu
hochwertigem Walzband kann nicht ohne vorhergehende mecha-
nische Oberfl&chenbearbeitung erfolgen. Beim GieBen von 6
bis 15.mm dicken Bdndern hat sich vor allem bei Mangan-

und /oder Magnesium-haltigen Werkstoffen gezeigt, daB h&iufig

Li&ngsrisse auftreten.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, die beschriebenen
Nachteile zu vermeiden und eine StranggieBkokille zum hori-
zontalen Giefen diinner Bander, vorzugsweise aus Aluminium

und Aluminiumlegierungen, zu entwickeln, mit der auch Bédnder
herstellbar sind, die keine Risse aufweisen und eine gleich-
mdBige GuBstruktur und damit glatte Oberfl&che haben, so daB
sie ohne vorherige mechanische Oberfl&chenbearbeitung direkt

durch Kaltwalzen weiterverarbeitet werden kénnen.

ErfindungsgemdB wird diese Aufgabe dadurch geldst, das die
Kokillenstege zur Bandoberfl&che hinlinienf&rmig zugespitzt
sind (Fig.1, Fig.2a), so daB die Breite der Auflagezone des
Bandes nicht mehr als 0,5 mm betrdgt. Durch diese Stegform
wird eine VergrdBerung der direkt gekiihlten Zone der GuBban-
der erzielt, die zu einem gleichmd@figeren Wdrmeentzug fihrt.
Ein dhnlicher Effekt 1&Bt sich erzielen, wenn die Stege abge-

rundet werden (Fig.2b).

Den gleichen Effekt kann man nicht durch eine Verringerung
der Steganzahl erzielen, da dann die Gefahr eines Riickstaues
des Kiihlmediums besteht.

-~

. BEs hat sich gezeigt, daB8 bei Verwendung der erfindungsgemdfer

Kokille die vorher beschriebenen Probleme beim GiefBlen hoch-
legierter Aluminiumwerkstoffe weitgehend behoben werden. So
lassen sich mit ihr B&nder, beispielsweise aus AlMg 5 oder
AlMg 4,5 Mn, auch im Dauerbetrieb riBfrei gieBen, wobei be-
triebsbedingte Schwankungen der Gieftemparameter ohne Ein-
fluB sind.
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Die Vergr&Berung der direkt gekiihlten Fldche fiihrt zudem
zu einer einheitlichen GuBstruktur, so daB die sich hier-

durch ergebende glatte Bandoberfliche ohne vorhergehende

Bearbeitung kalt oder warm gewalzt werden kann.

Als weiterer besonderer Vorteil hat sich gezeigt, daB8 so-
wohl bei unlegierten als auch bei legierten Werkstoffen
die GieBgeschwindigkeit um ca. 30% gesteigert werden kann,
ohne daB es zu den erwihnten GieBfehlern kommt.

Eine weitere Verbesserung der erfindungsgemdf betriebenen,
iblicherweise aus Kupfer gefertigen Kokille kann dadurch
erzielt werden, daB die mit der Oberfliche des GuBbandes
in Beriihrung stehenden Fl&chen mit einer 20 bis 40/um dik-
ken Hartchromschicht oder einer Nickelschicht iiberzogen

werden.. *

Durch diese MagBnahme wird der KokillenverschleiB verringert
und hierdurch die Kokillenstandzeiten, insbesondere beim

GieBen hochfester und damit harter Bdnder erhdht. Dies ist
vor allem in Anbetracht der erfindungsgemdf verringerten

Beriihrungsfl&iche im direkt gekiihlten Kokillenabschnitt von
Bedeutung. Dariiber hinaus hat sich gezeigt, daB die Neigung
zum Kleben des Bandes an der Kokillenlauffliche im indirekt
gekiihlten Kokillenteil durch eine Hartverchromung oder Ver-

nickelung verringert wird.

Im folgenden wird die Erfindung an Hand eines Vergleichs-
beispieles ndher erldutert.

Die Vergleichskokille 1 und die erfindungsgemd@ge Kokille 2
sind von gleicher Bauart und Abmessung mit Ausnahme der im
direkten Kiihlteil angeordneten Stege. Diese sind bei der
Kokille 1 in herkOmmlicher Weise an der Beriihrungsflé&che
zwischen Kokillenwand und GuBstrang abgeflacht, so daB sich
bei der Kokille 1 eine Bertlihrungsbreite von 2,5 mm je Steg.

ergibt.
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Demgegeniiber ist die erfindungsgem&dfe Kokille an den Beriih-
rungsfldchen zugespitzt, wie es in Fig.1 perspektivisch dar-
gestellt ist. Der direkte Kithlteil 3 besteht aus den Kihl-
mittelS6ffnungen 4 und den Stegen 5, die an der Beriihrungs-
fldche zum GuBSstrang 6 hin zugespitzt sind. Die Breite der
Auflagefldche bei der Kokille 2 betrdgt 0,1 mm.

Mit beiden Kokillen wurde ein Band der Dicke 12 mm und der
Breite 750 mm bei ansonsten gleichen GieBSbedingungen (Me-
talltemperatur, GieBgeschwindigkeit, Kihlmittelmenge) aus

der Legierung AlMg 5 gegossen.

Das Band aus der Kokille 1 zeigte sporadische Ldngsrisse

(Foto 1) und unregelmdfige GuBstrukturen, die sich auf der
Oberfliche abzeichnen (Foto 2). Das Band aus der Kokille 2
(Foto 3) warrriBfrei und zeigte eine gleichmdfige GuBstruk-

tur.

In Fig.2 sind zwei alternative Stegformen dargestellt.

Die bevorzugte Ausfiihrungsform nach Fig.2a weist spitze
Stegenden auf, die eine Auflagebreite von weniger als 0,1 mm
besitzt. Diese Stegform gestattet eé, besonders schwer gieB-

-~

bare AlMgSi-Legierungen riBfrei zu gieBen.

In Fig.2b sind abgerundete Stegenden dargestellt, deren
Krimmungsradius etwa der H&lfte der Stegbreite entspricht.
Diese Stegform ist besonders verschleigarm und daher fiir
hochfeste Legierungen geeignet, insbesondere in Verbindung

mit einer Hartverchromung oder Vernickelung.
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Patentanspriche:

1.

StranggieBkokille, bestehend aus einem indirekten Kihlteil
mit mantelfSrmiger Beriihrungsfldche zwischen Kokillenwand
und GuBstrang sowie einem direkten Kiihlteil mit stegfdr-
miger Beriihrungsfldche und Kihimitteldffnungen in den
Nuten zwischen den Stegen, dadurch gekennzeichnet, das

die Beriihrungsfldchen im Stegbereich linienfdrmig zuge-
spitzt sind, wobei die Breite der Auflagezone des Bandes

unter 0,5 mm liegt.

StranggieBkokille nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet;
daB die Nuten zum Steg hin in einem Krimmungsradius aus-

laufen, der weniger als 50% der Stegbreite betrdgt.

StranggieBkokille nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daBf die Beriihrungsfldchen zwischen
GuBband und Kokille hart-verchromt oder vernickelt sind.

Verwendung einer StranggieBkokille nach den Anspriichen
1 bis 3 zum GieBen von Aluminiumlegierungen des Typs AlMg,
AlMgMn, AlMn, AlMgSi. '




1/
1

5141
2
»
.

l //'//’/;//

W
rl“

Ui

M
i




AKTIENGESELLSCHAFT

0141904

Foto 1
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