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@ Verfahren und Mittel zur Hersteliung von Weiss- und Buntreserven auf textilen Fiichengebilden aus hydrophoben
synthetischen Fasermaterialien.

@ Bekanntlich besitzen die bisher angewandten Atz- oder
Atzreserveverfahren grosse Nachteile. Solche, die mit alka-
lischen Druckpasten arbeiten, schadigen das Polyesterfa-
sermaterial und solche, die mit sauren Druckpasten arbei-
ten, schadigen die Dampfer durch Korrosion. Erfindungsge-
mass wurde nunmehr festgestelit, dass Atzreserven mit Di-
spersionsfarbstoffen auf Polyesterfasergewebe auch bei
neutralem pH-Wert, z.B. durch Einsatz von Mischungen aus
p-Hydrazinobenzolsulfonsaure, Polyathylenglykoi und N,N-
Dimethyl-N-ethanolamin als Atzreserve erzeugt werden
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HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT HOE

Verfahren und HMittel zur Herstellung von Weif- und Bunt-
reserven auf textilen rFl&chengebilden aus hydrophoben
synthetischen rasermaterialien:

Auf dem Gebiet des Textildrucks war es von jeher ein
Problem gewvesen, scharf begrenzte wellde oder farbige Mu-
ster auf tiefgeflfdrbtem Hintergrund zu erzielen. Insbe-
sondere, wenn die Herstellung filigranartiger Motive auf
dunklem Untergrund gewlnscht wird, versagt der direkte
Druck zur Musterung des Textilmaterials v6llig. Um sol-
che Dessins zu produzieren, ist es dem Fachmann seit
langem” geldufig, auf eliner mit eilnem welfitzbaren Farb-
stoff erzeugten tlefen Hintergrundfdrbung eine Ktzpaste
in dem gewilinschten Muster aufzudrucken und anschliefend
durch eine trockene oder nasse Warmebehandlung den Farb-
stoff an den mit der Xtzpaste bedeckien Stellen zu zer-
stdren. Nach dem Auswaschen der so bewerkstelligten Drucke
wlrd das gewilnschte Muster in WelB auf dunklem Fond er-
halten. Es 1st auch bereits bekannt, den Atzdruckpasten
ihrerseits noch Farbstoffe zuzusetzen, die gegen das
Ktzmittel resistent sind. Hierbel wird gleichzeitig mit
der Zerstdrung der Fondfirbung =sine Firbung des Textil-
materials an den bedruckten Stelleh durch den unzerstdr-
baren Farbstoff hervorgerufen, wobel man in diesem Fall
farbige Drucke auf dunklem Fond gewinnt. Farbige Drucke
auf dunklem Fond konnen indessen genauso zuwege gebracht
werden, wenn der dunkle Atzboden mit einer Mischung

. elnes Htzbaren und elnes andersfarbigen nichtidtzbaren

Farbstoffs angefertigt wird und man diese beiden Farb-
stofftypen in elne gemeinsame Klotzflotte einbringt.

Bel der Ubertragung dieser vom CelluloSegébiet her ver-
trauten Verfahrensvarlianten auf synthetische Paserma-

terialien oder Textilgut, welches bevorzugt aus hydro-
phoben synthetischen Fasern besteht, ergibt sich inso-
fern eine komplizierte Aufgabe, als die Atzung von bei-

»»»»»
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splelsweise mit Dispersionsfarbstoffen angefirbten Poly-
esterfasern mit besonderen Anstrengungen verbunden ist.
Das kommt davon, daf Dispersionsfarbstoffe, die einmal
in der Polyesterfaser fixlert wurden, d.h. sich darin
geldst haben, nunmehr dem Zugriff widBriger Agenzien
weltgehend entzogen sind und damit wiederum dem Angriff
von wlfrigen Atzmitteln. Bei der Herstellung von Ltz-
drucken auf hydrophobe Fasern enthaltenden oder aus hy-
drophoben Fasern bestehenden Textilmaterialien wird da-
her das bekannte Ktzdruckverfahren derart abgewandelt,
daf die Textilbahn zunichst mit einer Dispersionsfarb-
stoff aufweisenden Farbflotte geklotzt und getrocknet
oder angetrocknet wird, wobel jedoch keine Fixierung des
Parbstoffs, d.h. Losung des Farbstoffs in der hydropho-
ben Faser, erfolgen darf. Aul das solchermaﬁen getrock-
neéé oder angetrocknete, geklotzte Gewebe wird sodann
das gewiinschte Muster mit der Atzdruckpaste aufgedruckt
und das geklotzte sowie bedruckte Gewebe anschlieBend
einer Wirmebehandlung unterworfen, bei der gleichzeltig
der Fondfarbstoff an den nicht bedruckten Stellen in dle
Polyesterfaser einwandert, d.h. daselbst fixiert wird,
und an den mit der Ktze bedruckten Stellen der Farbstoff
zerstért wird, d.h. dort keine Firbung stattfindet. Im.
Hinblick auf diesen Mechanismus wird die eben beschrie-
bene Technik auch als Ktzreservedruck bezeichnet.

Das an sich einfache Verfahren des Ktzreservedrucks bein-
haltet eine Relhe technischer Schwierigkelten, die seinen
Einsatz hdufig erschweren. So ist es grundsitzlich

nicht einfach, den Fondfarbstoff durch das Atzmittel
restlos zu zerstdren. Gelingt dies nicht, dann hinter-
bleibp auf den ge3tzten Stellen ein farbiger Rickstand,
dessen Nuance zwischen gelbbraunen und stumpfviolett

bzw. rotstichlg grauen T8nen:schwanken kann und der den
WeiRfond an den ge#tzten Stellen anschmutzt. Dies fiihrt
zu unsauber erscheinenden WeiRitzen oder fir den Fall,
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daB eine Buntdtze hergestellt werden soll, zu einer Ver-
f8lschung der Nuance ‘des dtzmittelbestdndigen Farbstoflfs.

Um diese Unzulidnglichkelt der herkdmmlichen Methode zu
beheben, werden Ktzpasten verwendet, die relativ kréftige
Reduktions~ oder Oxydationsmittel enthalten, wile z.B.

-Natriumdithionit in Verbindung mit Alkali, Alkaliformal-

dehydsulfoxylate oder gar Schwermetallsalze wie beispiels-
welse Zinn-2-chlorid. Mit dergestalt starken Ktzmitteln
ist es zwar in der Regel mdglich, einen einwandfreien
Weip#itzdruck zu erzielen, jedoch tritt nebenher hiufig
auch eine Schiédigung des Fasermaterials ein, insbesondere
dann, wenn das Polyesterfasergewebe noch Begleitfasern,
wlie beispielswelse aus Cellulose, umfaft. Ferner sind
diese Ktzmittel meistenteils nicht billig, und im Falle
der Schwermetallitzmittel stellen sle obendrein eilne
S6kologische Belastung dar bzw. verursachen sie zusdtz-
liche Aufwendungen bei der Reinigung der Abwisser. Hinzu
kommt, daB es nur relativ wenlige Farbstofftypen gibt,

die gegen Atzmittel auf der zuvor erwdhnten Basis resi-
stent sind, und so 1ist die Auswahl von &Htzmittelbestdn-
digen Farbstoffen, die zur Herstellung von Buntédtzen
eingesetzt werden kdénnen, relativ gering.

.Zur-ﬁberwindung der gezeigten Midngel bendtigt man Dis-

persionsfarbstoffe fiir die Hintergrundfirbung, die sich
mit méglichst milde wirkenden Agenzien reinwel® &dtzen
lassen.

Aus den deutschen Offenlegungsschriften DE-A 26 12 T40,
56 12 741, 26 12 Th2, 26 12 790, 26 12 791 und 26 12 792
sind Dispersionsfarbstoffe bekannt, die in ihrem Molekiil
mindestens zwel veresterte Carboxylgruppen besitzen. Der—

-artige Farbmittel verseifen bei der Behandlung mit

wdfrigen Alkalien unter Bildung von entsprechenden alka-~
1118slichen, Carboxylgruppen enthaltenden Verbindungen.
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Die Verwendung solcher Produkte als Dispersionsfarbsﬁoff
zum Fdrben von Polyesterfasermatérialien hat den Vorteil,
daB nicht fixlerte Farbstoffreste von dem Textilgut
durch einfache Behandlung mit alkalisch wirkenden Mit-
teln wieder abgewaschen werden kdnnen.

Eine Variation des erl&uterten Verfahrensprinzlips, bel
der man im gleichen Arbeitsgang sowohl die Musterungen
als auch die Fonds unter Uberlappung naR-in-naf auf die
Ware aufbringt, wird in den beiden britischen Patentan-
meldungen GB-A 2 071 707 und GB-A 2 071 708 beschrieben.
Hierbel wird alkalisches Wasserglas als Atzreservemittel
benutzt. Die in dieser Weise modifizierten Verfahren '
schidigen Jedoch genauso wie die eingangs genannte Des-
sinierungstechnik mit alkalischen Atzdruckpasten, die
gegebenenfalls auch noch Reduktionsmittel wie Natriumdi-
thionit oder Alkaliformadehydsulfoxylate enthalten, das
Polyesterfasermaterial‘infolge>Verseifung der Fasersubstanz.
Die bekannnten sauren Ktzdruckverfahren, die entweder
Zinn-2-chlorid oder Zinksalze der Formaldehydsulfoxyl-
siure als oxydative Atzmittel in den Druckpasten aufwei-
sen, bedeuten hingegen neben dem Nachteil der korrosiven
Einwirkung auf dle Fixieraggregate auch noch das Risiko

der Abwasserbelastung.

In Fortfihrung der Anstrengungen zur L¥sung der zuvor
dargelegten Probleme, filigranartige Dessins auf dunklem
Untergrund von ausschlieRlich oder vorwiegend aus syn- °
thetischen Fasern bestehendem Textlilgut zu erzielen, wurde
nun Uberraschenderwelse gefunden, daB sich die”aufgeé
z#hlten Hindernisse bezliglich der Erlangung einwandfreler
Fidrberesultate im Zuge der bekannten Mafnahmen zum Erzeugen
derartiger Musterungen mit Dispersionsfarbstoffen unter

‘Dispersionsfarbstoffen nach der Ktzreservetechnik aus

dem Wege rdumen lassen, wenn dle Ktzreserven so zusammen-
gesetzt sind, daB sie unter weltgehend neutralen Bedingungen
zur Einwirkung kommen.
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Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist somlt die Her-
stellung von welRen oder bunten Mustern nach der Atz-
reservetechnik auf andersfarbigem Fond von textilen Fli-
chengeblilden enthaltend oder bestehend aus hydrophoben
synthetischen Fasern, insbesondere Polyesterfasern, wo-
bei auf die ungefirbte Warenbahn in beliebiger Reihen-
folge sowie unter Uberlappung ’

(1) mindestens eilne wiBrige Druckpaste enthaltend
selbst elne nicht-fdrbende Ktzreserve sowle gege-
benenfalls noch mindestens einen heififixierbaren,
gegen das Atz- bzw. Reservierungsmittel bestdndigen
Farbstoff, inshesondere Dispersionsfarbstoff,

in -dem gewlnschten Muster sowle als Fondcolorierung

(i1i) eine oder mehrere, unterschiedliche wifRrige Druck-
farben bzw. eine wiBrige Klotzflotte jewells ent-
haltend eine Farbstoffzubereitung aus mindestens
einem heiBfixierbaren, #tz- bzw. reservierbaren
Farbstoff, insbesondere Dispersionsfarbstoff, sowle
gegebenenfalls noch mindestens einen heifRfixierbaren,
gegen das Ktz- bzw. Reservierungsmittel bestindigen
Farbstoff, insbesondere Dispersionsfarbstoff,

aufgetragen werden, anschlieBend das so behandelte Textil-

material der Einwirkung von Hitze bel Temperaturen van

.150° bis 230°C ausgesetzt und danach durch Auswaschen

von nicht fixiertem Farbstoff und Hilfsmittelriickstdnden
befrelt wird, )
dadurch gekennzeichnet, daf man in der Druckpaste fiir
die Ktzreservemuster (1) als Ktz- bzw. Reservierungsmit-
tel Mischungen aus den folgenden Komponenten einsetzt:

fa) Hydrazino-Derivate von Aryl- bzw. Aralkyl-carbon-
siuren oder -sulfonsiuren bzw. Salzen davon, vor-
zugswelse solche, die in ilhrer freien Siureform und
zugleich freien Baseform der allgemeinen Formel

NH—FH2

(A)
(X)),
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entsprechen, worin n elne Zahl von 1 bis 3 bedeu-
tet, X eine Gruppe der Formel

- -COOH, —CH, COOH, ~SO_H oder —-CH.SO.H

2 3 2773

darstellt, wobel mehrfaches X glelch oder verschie-
den ist, und in welcher das aromatische Ringsystem
gegebenenfalls ankondensierte weitere Ringe enthal-
ten und/oder durch nicht-ionische Reste substitulert
sein kann,

(b) Polyalkylenglykole, vorzugsweise Polyethylenglykole
entsprechend der allgemeinen Formel ‘

HO-(CH,~CH,0) ~H (B)
worin m eine Zahl zwischen 1 und 100 bedeutet und

(c) Stiékstoff—Verbindungen entsprechend der éllgemeinen
Formel
YaN(CHz'CHZ'OH)b (¢),

worin a ungleich b ist und jedes davon Null oder eine
Zahl zwischen 1 und 3 darstellt - unter der Voréué—
setzung, daf die Summe von a + b immer 3 betrigt -
und in welcher Y ein VWasserstoffatom oder eine nie-
dere Alkylgruppe, insbesonderg -CH3, —C2H5, ¥C3H7 )
oder "CMH9 bedeutet, wobel mehrfaches Y gleich oder
verschlieden 1ist.

Die vorliegende Erfindung bezleht sich auch auf Atzre-
servemittel zur Durchfiihrung der beanspruchten Verfahrens,
gekennzeichnet durch einen Gehalt an einer Mischung aus den

. Komponenten (a), (b) und (c).

Bei der Mischungskomponente (a) in der erfindungsgemifen

Ktzreserve handelt es sich beispielsweise um 2-, 3- oder
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4-Hydrazino-benzol-carbonsiure; 2-Hydrazino-phenylessig-
sdure; Hydrazino-naphthalin-carbonséuren; 2-, 3- oder }4-
Hydraz1no—behzol-su1fonsﬁure—(5); -, 5- oder 8-Hydrazino-
napﬁthalin-sulfonséure—(1); 1- oder 6-Hydrazino-naphthalin-
sulfonsdure~(2); 4-Hydrazino-tolucl-sulfonsiure-(2); 2-
oder 3-Hydrazino-benzol-disulfonsfure-(1,4) und 4-Hydra-
zino-benzol-disulfonsidure-(1,3) sowle um entsprechende
Alkalimetall- oder Ammoniumsalze am Séurerést bzw. um
Salze von Halogenwasserstoffsduren an der Hydrazinogrup-
pe. Die Mischungskomponente (a) wird in Mengen zwischen

5 und 60 g, vorzugswelse zwischen 10 und 30 g pro Kilo-
gramm der Atzdruckpaste verwendet. Diese Menge richtet
sich hauptséchlich nach der beabsichtigten Farbtiefe des
Fonds.

Die Mischungskomponente (c¢), besonders N,N-Dimethyl-N-
ethanol-amin, dient zum Neutralisieren von Verbindung (a);
deshaldb ist die Einsatzmenge an (c) hauptséchlich von

der Jewells vorhandenen Mengé an der Mischungskomponente
(a) abh&éngig. Der pH-Wert der wéBrigen Losung dieser
neutralisierten Phenylhydrazinderivate muR so eingestellt
sein, daB die Losungen In Wasser durchsichtig und klar
sind. Zweckmdfig sollen die wiBrigen Losungen der 3-Kom-
ponentenmischung fiir die Ktzreserve in der Drudkpaste (1)
einen pH-Wert im Bereich zwischen 6,5 und 8,8 aufweisen.

Als Polyalkylenglykole entsprechend Komponente (b) kom-.
men fif die erfindungsgemiiBe Atzreserve in erster Linie
Polyethylenglykole zweckmiflg mit einem durchschnitt-
lichen Molekulargewicht zﬁischen 300 und 4500 in Frage.
Die Menge der in der Druckpaste (i) bendtigten Mischungs-~
kompopente (b) bewegt sich zwischen 30 und 500 g, vor-

- zugswelse zwischen 60 und 200 g, pro Kilogramm der Atz~
- druckpaste.

In Anbetracht der Zubereitung der Druckpasten (i) hat es
sich als rationell erwiesen, wenn man vor dem Ansetzen
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derselben eine widBrige Stammldsung aus der Mischung -
der drei Komponenten (a), (b) und (e¢) herstellt. Durch

_diése MaBnahme wird der Neutralisationsvorgang vorweg-

genommen und man hat somit in Form der Stammldsung elne
Jederzeit gut funktionierende Ktzreserve zur Verfiligung,
welche lediglich nur noch zur Druckpaste verarbeiltet
werden muf und in die sich gegebenenfalls ohne besondere
Miihe wiBrige Formulierungen von gegeniiber der Atzreserve
bestdndigen Farbstoffen einbringen lassen.

Als textile Flichengebilde, insbesondere Gewebe oder Ge-
wirke, .aus Synthesefasern mit hydrophobem Charakter kom-
men verfahrensgemif alle durch heiffixierbare Farbstoffe,
insbesondere Dispersionsfarbstoffe, firbbaren Materialien
in Prage, vor allem aus Fasern linearer aromatischer Po-
lyester wie Polyethylenterephthalat, fernerhin aus Cellu-
losetriacetat-, Cellulose-2 1/2-acetat- und Polyamid-
fasern. Ebenso brauchbar ist Textilgut auf Basis von Ge-
mischen aus diesen synthetischen Fasern mit Fasern na-
tlirlicher Herkunft{ oder anderen synthetischen Fasern.

Flir die Herstellung von Fondférbungen und Bunteffekten
nach dem Verfahren der vorliegenden Erfindung gelangen

aus der Xlasse der Dispersionsfarbstoffe die unter die-
sem Begriff bekannten und flir die Applikation auf den
oben begzeichneten Synthesefasern geeigneten Verbindungen
zum Einsatz, belispielswelse solche, die im COLOUR INDEX,
3. Auflage 1971 sowle Ergidnzungen 1975 unter dem Gattungs-
namen "Disperse Dyes" aufgelistet werden.

Die Auswahl der étzféhigen Farbstoffe flir das beanspruchte
Verfahren kann aufgrund der milden Wirkung der Ktzreserve
nur experimentell getroffen werden. Die Palette von Dis-

-persionsfarbstoffen, die gemif vorliegender Erfindung

gedtzt werden kdnnen, ist ausreichend und erstreckt sich
von Gelb bis Blau.

»

v
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Drucktechnisch kann zur verfahrensgemifien Erzeuggng-der
Ktzreserven derart vorgegangen werden, daR man das unge-
férbte Textilgewebe oder Gewirke zunichst mit einer,
dtzf8higen Dispersionsfarbstoff enthaltenden Farbflotte
klotzt und trocknet oder antrocknet, wobei jedoch keine
Fixierung des Farbstoffs, d.h. Losung des Farbstoffs in
der hydrophoben Faser, erfolgen darf, und sodann auf das
getrocknete Gewebe das gewlinschte Muster mit der LKtz-
druckpaste druckt. In umgekehrter Weilse ist es aber

auch mdglich, dle &itzmittelhaltigen Druckpasten auf der
Ware vorzudrucken und dariiber die Fondfarbstoffzubereitung
als Pflatsch- oder Druckpasten in Uberlappender Welse
aufzutragen. Dabei sind bezliglich der Durchfiihrbarkeit
auch keine Einschrinkungen dem Praktiker dahingehend
auferlegt, ob nun die Auftrige der Htzmittelhaltigen und
fondfarbstoffhaltigen Pasten in einem Arbeitsgang naf-auf-
naB auf der Ware oder mit einer Zwischentrocknung statt-
finden. Im Fall der NaB--in-NaR-Applikation sind die Mu-~
ster allerdings weniger scharf begrenzt, was oft sogar
erwiinscht ist, um besondere Effekte zu bekommen.

Als weliterer Vorteil des erfindungsgemiBen Verfahrens
wird die MSglichkelt der Lagerung der mit den &tzmittel-
haltigen Druckpasten bedruckten Ware nach der Trocknung
angesehen. Zeitversetzt kdnnen dann die Fondfarbstoffe
in Uberlappender Welse aufgetragen werden. Zu dquivalen-
ten Ergebnlssen gelangt man, wenn der Auftrag der Fond-
farbstoffe mittels eines Klotzvorganges und Zwischen-
trocknung erfolgt und der Auftrag der étzmittelhaltigen'
Druckpasten zeitversetzt auf anderen Maschinen vorge-
nommen wird.

Die Flxierung der bedruckten und wahlweise noch iber-
pflatschten oder {iberdruckten Ware geschieht wie {iblich
in HeiRlult bzw. HeiRdampf bel Temperaturen zwischen
160° und 220°C wihrend 45 Sekunden bis 8 Minuten, oder
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im Druckdampf bei 1,2 bis 1,4 atii wihrend 10 bis 30 Minu-

te
de
se

n, vorzugswelse 15 bis 20 Minuten. Die Fertigstellung
r fixierten Drucke erfordert nach dem Spilen mit Was-
r wie {iblich eine reduktive Nachbehéndlung sowie

5 abschliefendes erneutes Splilen und Trocknen.

10

15

20

25

30

35

. Beispiel 1

a)

b)

c)

Ein Gewebe aus Polyesterfasern wird mit einer Flotte
aus

o g des PFarbstoffs C.I. Disperse Violet 48,
940 g Wasser und
20 g Essigsdure (30 %Zig)
1000 g

bel Raumtemperatur geklotzt und danach vorsichtig
‘unterhalb Fixierungstemperatur fiir den betreffenden
Parbstoff getrocknet.

Gewebe der gleichen Faserart wie in Beispiel 1 a) wird
nach der dort angegebenen Arbeitsweise mit einer Flotte
obiger Zusammensetzung, hier Jjedoch als Farbstoff ent-
haltend 40 g von C.I. Disperse Red 160, geklotzt und
getrocknet. | ‘

Fir die Zubereitung der Ktzreservepasten wird eine
Stammldsung hergestellt aus:

18 g 4-Hydrazino-benzol-l-sulfonsiure (p-Hydrazino-
phenyl—sulfonsﬁure),
27 g Wasser,
.-9,6 g N,N-Dimethylaminoethanol und
45,4 g Polyethylenglykol mit einer MG. von 400
100 g Stammldsung enthaltenq einen pH-Wert von 7,5.
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d) Die geklotzten Gewebe aus den Belspielen 1 a):und 1 b)
werden mit den folgenden Atzreserven

bbuckpaste 1: 100 g der Stammldsung aus Belspiel 1 c¢),
550 g einer 10 %igen, wiBrigen Kernmehl-
etherlésung‘und
X g Wasser als Ausgleich
1000 g Druckpaste 1

Druckpaste 2: 100 g der Stammi&sung aus Beispiel 1 c),
60 g des Farbstoffs C.I. Disperse
Yellow 198,
550 g einer 10 %igen, wiRrigen Xernmehl-
etherlésung und
X _g Wasser als Ausgleich
1000 g Druckpaste 2

in punktfdrmigen Mustern bedruckt, getrocknet und so-
dann zur Atzung bzvw. Fixlerung der aufgebrachten
Farbstoffe wdhrend 7 Minuten in einem Hochtemperatur-
dimpfer bei 180°C behandelt. Hiernach wird die Ware
mit Wasser gesplilt, in einer wifrigen Flotte mit Na-
triumdithionit, Natronlauge und einem nicht-ionischen
Tensld reduktiv nachbehandelt; nochmals mit Wasser
gesplilt und schlleflich getrocknet.

Nach der Fertigstellung der Atzreservedrucke erhilt man
auf der Ware aus Beispiel 1 a) gelbe und weiBe punktfér-
mige Muster auf vlolettem Grund, und auf der Ware aus Bei-
spiel 1 b) erhilt man gelbe und wveiBe punktfﬁrﬁige Muster -

‘auf rotem Grund.

Beispiel 2

Man Bedruckt eine Polyestergewebe mlt der Druckpaste 1
gemdR Beispiel 1 4) in belleblgen Mustern und {iberpflatscht
diesen Vordruck in gleichem Arbeitsgang naf-in-naf mit
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- x_g Wasser als Ausgleich
- 1000 g Pflatschpaste

- 12 -~
elner Pflatschpaste folgender'Zusammensetzﬁng:
4o g des Farbstoffs C.I. Disperse Yellow 198,

40 g des Farbstoffs C.I. Disperse Blue 2814, .
250 g einer 10 %igen, wiBrigen Kernmehletherldsung und

Danach wird das Verfahrenserzeugnis wie abschliefBend in
Beispiel 1 getrocknet, fixiert und sodann fertiggestellt.

Man erh#lt gelbe Druckmuster auf griinem Fond.
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zur Herstellung von welBen oder bunten Mu-

10
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30

stern nach der Ktzreservetechnik auf andersfarbigem
Fond von textilen Flichengebilden enthaltend oder be-
stehend aus hydrophoben synthetiébhen Fasern, insbe-
sondere Polyesterfasern, wobei auf die ungefirbte Wa-
renbahn in beliebiger Reihenfolge sowie unter tiber-
lappung

(1) mihdestens eine wiBrige Druckpaste enthaltend
selbst elne nicht-firbende Atzreserve sowie gegé-
benenfalls noch mindestens einen heiBfixierbaren,
gegen das Ktz- bzw. Reservierungsmittel bestdndigen
Farbstoff, insbesondere Disbersionsfarbstoff,

in dem gewlinschten Muster sowle als.andcolqrierung

(11i) eine oder mehrere, unterschiedliche wiRrige Druck-
farben bzw. eine wdBrige Klotzflotte Jewells ent-
haltend eine PFarbstoffzubereitung aus mindestens
einem heiBfixlerbaren, #tz- bzw. reservierbaren
Farbstoff, insbesondere Dispersionsfarbstoff,
sowle gegebeneﬁfalls noch mindeétens einen
heiffixierbaren, gegen das Ktz- bzw. Reservie-
rungsmittel bestindigen Farbstoff, insbesondere
Dispersionsfarbstoff,

aufgetragen werden, anschliefend das so behandelte
Textilmaterial der Einwirkung von Hitze bei Tempera-
turen von 150° bis 230°C ausgesetzt und danach durch
Auswaschen von nicht fixiertem Farbstoff und Hilfs-
ﬁittelrucksténden befreit wird, _
dadurch-gekennzéichnet, daf man in der Druckpaste fiir
die Ktzreservemuster (i) als Ktz- bzw. Reservierungs-
mittel Mischungen aus den fblgenden Komponenten elnsetzt:
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(a)

(b)

Ce)

~ Formel

dere Alkylgruppe, insbesondere —CH3, -CaHs; ~-C_H
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Hydrazino-~Derivate von Aryl- bzw. Aralkyl-carbon-
siuren oder -sulfonsiuren bzw. Salzen davon, vor-
zugsweiée solche, die in ihrer freien Siureform und

) zugleichvfreien Baseform der allgemeinen Formel

NH-NH,, .
(4)
(xX), »
entsprechen, worin n eine Zahl von 1 bis 3 bedeu-
tet, X eine Gruppe der Formel

2COOH, -SO3H oder —CH2803H

darstellt, wobei mehrfaches X gleich oder verschie-
den ist, und in welcher das aromatlische Ringsystem
gegebenenfalls ankondensierte weitere Ringe enthal-
ten und/oder durch nicht-ionische Reste substi-
tuiert sein kann, |

-COOH, -CH

Polyalkylenglykole, vorzugsweise Polyethylenglykole
entsprechend der allgemeinen Formel ‘

HO-(CHZ—CHzo)m-H - (B)
worin m eine Zahl zwischen 1 und 100 bedeutet und

Stickstoff-Verbindungen entsprechend der allgemeinen

YaN(CHZ-CHz-OH)b g (c),

worin a ungleich b ist und jedes davon Null oder eine

Zahl zwischen 1 und 3 darstellt - unter der Voraus-
setzung, daR die Summe von a + b immer 3 betrigt -
und in welcher Y ein Wasserstoffatom oder elne nle-

) 37
oder —Cqu bedeutet, wobel mehrfaches Y glelch oder
verschieden ist.
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Verfahren gemdf Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daR die 4tzreservehaltigen Druckpasten auf der Ware
vorgedrdckt und dariber die Fondfarbstoffzubereitung
als Pflatsch- oder Druckpaste in ﬁberlappendef Welse
aufgetragen werden.

Verfahren gemiB den Anspriichen 1 und 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Auftrige der 4tzreservemittel-
haltigen und fondfarbstoffhaltigen Pasten in einem
Arbeitsgang naf-auf-nag auf der Ware stattfinden.

Verfahren gem#8 dem Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Auftrag der Fondfarbstoffe mittels eines
Klotzvorganges und Zwischentrocknung stattfindet und
daf der Auftrag der Htzreservemittelhaltigen Druck-
pasten zeltversetzt aul anderen Maschilinen vorgenommen
wird.

Verfahren gemdf dem Anspruch 1, dadurch gekennzeilchnet,
dap die wdBrigen Ldsungen der Ktzreservemischung einen
pH-Wert zwischen 6,5 und 8,8 aufweisen.

Ktzreservemittel zur Durchfihrung des Verfahrens
gem¥dB Anspriichen 1 bis 5,.gekennzeichnet'dﬁrch einen
Gehalt an einer Mischung aus den Komponenten (a), (b)
und (c).
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