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@ Vorrichtung zum Offnen des mit einer Verschlussmasse ausgefiiiiten Spaltes einer Tiefdruckplatte.

@ Zum Abnehmen der Tiefdruckplatte vom Formzylinder
einer Rotationstiefdruckmaschine wird die VerschluBmasse
des Spaltes (2), der zwischen den Enden der in eine Nut des
Zylinders (1) eingehangten Tiefdruckplatte (3} gebildet ist,
durch Erwarmen in eine weiche, zum Lésen der Plattenenden
nachgiebige Phase Gberfuhrt. Hierzu ist Gber dem Spalt {2) ein
diesem zufahrbar gehaltenes messerformiges Flachenele-
ment (17) oder ein Draht (5) vorgesehen, die elektrisch oder
mittels eines Heizmediums auf die zum Aufschmelzen der
VerschiuBmasse erforderliche Temperatur aufheizbar sind.
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Vorrichtung zum Uffnen des mit einer VerschluBmasse ausgeflllten Spaltes
einer Tiefdruckplatte

Gegenstand der Erfindung ist eine Vorrichtung zum Uffnen des mit einer
05 VerschluBmasse .ausgefiillten Spaltes, der zwischen den Enden einer auf
einen Formzylinder aufgespannten Tiefdruckplatte gebildet ist.

Zum Abnehmen der Tiefdruckplatte vom Formzylinder muB zuvor der Spalt
zwischen deren Enden zumindest von einem Teil der VerschluBmasse freige-

10 legt werden. Hierzu kann man die VerschluBmasse aus Kunststoff mittels
einef im Bereich des Spaltes angeordneten Heizleltung durch Erwdrmen in
eine weiche, teigige Phase {iberflihren, um dann die Enden der Tiefdruck-
platte aus der Einh#ngenut des Formzylinders l8sen zu k&nnen.

15 Eine andere L¥sung sieht vor, den mit der VerschluBmasse ausgefiillten
Spalt aufzuschneiden oder aufzufrésen.

Das Erwédrmen mittels elner im Formzylinder angeordneten Heizleitung ist
wegen der Widrmeableitung im Zylinderkdrper schwer realisierbar und nur

20 durch aufwendige IsocliermaBnahmen zu erreichen. Dabei ist jeder Formzylin-
der mit einer solchen Heizeinrichtung auszustatten.

Aufschneiden oder Auffrésen hat den Nachteil, daB Materialstaub entsteht,
der den Formzylinder verunreinigt und insbesondere an gegebenenfalls

25 vorhandenen Spannvorrichtungen Stdrungen verursachen kann. Beschddigungen
an solchen Vorrichtungen und am Formzylinder selbst durch das Schneiden
oder frésen sind ebenfalls moglich. ' -

Vorliegender Erfindung liegt dementsprechend die Aufgabe. zugrunde, eine

30 Vorrichtung zum OUffnen des mit einer VerschluBmasse ausgefiillten Spaltes
zwischen den Enden einer Tiefdruckplatte zu entwickeln, die einen wirk-
samen und stdrungsfreien Betrieb gewﬁhrleisiet und im Aufwand glnstiger
ist als die bekannten Einrichtungen.

35 Die Aufgabe wurde durch eine Vorrichtung mit den in den Patentanspriichen
gekennzeichneten Merkmalen geldst.

Einzelheiten und Erlduterungen der Erfindung sind anhand in der Zeichnung
schematisch dargestellter Ausfiihrungsbeispiele nachfolgend beschrieben.
A0
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Es zeigen

Figur 1  den Formzylinder mit der Bffnungsvorrichtung aus einem elek-
trisch beheizbaren Draht, der in einen koaxial zum Formzylin-
a5 der schwenkbar gehaltenen Biigel eingespannt ist, in einer Teil-
ansicht und im Langsschnitt

Figur 2 ein messerfirmiges Fléchenelement zum tffnen des Spaltes
zwischen den Enden einer Tiefdruckplatte, gehalten in einem
10 einen Heizkanal aufweisenden Balken, im Querschnitt

Figur 3 ein in einem Bligel gehaltenes messerfirmiges Flﬁchenelement mit
einer dariiber angeordneten Wdrmestrahlenquelle, in einer Gesamt-
ansicht.

15

Der in Figur 1 zu sehende Formzylinder 1 einer Bogen- oder Rotationstief-

druckmaschine ist mit einer entlang der Zylinderachse verlaufenden und

von der Zylinderoberfl&che zum Zylinderzentrum hin sich aufweitenden Nut

versehen, in die die auf den Formzylinder aufgespannte Tiefdruckplatte 3

20 mit beiden umgekanteten Enden unter spitzem Winkel eingeh#ngt ist. Der
zwischen den beiden Enden gebildete Spalt 2 ist zur Herstellung einer
glatten, durchgehenden Zylinderoberfléche mit einer Kunststoffmasse
verschlossen.

25 Zum Abnehmen der Tiefdruckplatte nach lhrem Einsatz wird die Festigkeit
der VerschluBmasse durch Erwdrmen soweit herabgesetzt, daB die Enden der
Tiefdruckplatte aus ihrer Verankerung geliést werden kdnnen.

Hierzu ist ein Uber die gesamte Linge des Spaltes 2 sich erstreckendes,

30 beheizbares Flichenelement, beispielsweise in Form eines Blechstreifens,
oder, wie in Figur 1 ausgefiihrt, ein an eine Stromquelle 4 angeschlosse-
ner Draht 5 vorgesehen, der {(ber dem Spalt in einer biigelartigen Halte-
rung 6 mittels einer Feder 7 gespannt gehalten ist. Die Befestigungsmit-
tel flir den Draht oder die Halterung bestehen dabei aus einem Isolierwerk-

35 stoff. Der Bligel 6 ist in zur Zylinderachse radial verlaufenden Fiih-

' rungen 8 von Stiitzen 9 aufgenommen, die gegeniiber den Stirnseiten des
Formzylinders auf zu diesem koaxialen Achsen 10 schwenkbar gelagert und
mittels Schellen 11 feststellbar sind. Im dargestellten Ausfihrungsbei-
spiel sind die Achsen jeweils in einem U-férmigen Schenkel 12 gehalten,

40 der mittels einer Feststellschraube 13 auf dem Wellenstumpf 14 des Form-
zylinders 1 befestigt ist. '
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Der mit dem Biigel 6 auf der Spaltfiillung aufsitzende, elektrisch beheizte
Draht 5 dringt unter dem Eigengewicht oder unterstiitzt durch Arbeitszylin-
der oder Federn langsam in die durch die Erwdirmung weich werdende Ver-
schluBmasse eln, so daB immer gr&Bere Bereiche der Spaltfiillung von der
wirmeeinwirkung direkt erfaBt werden und zum Lisen der Enden der Tief-
druckplatte nachgeben.

Bel Verwendung eines messerfirmigen Fldchenelementes anstelle eines
Drahtes kann die Heizenergie ebenfalls elektrisch oder iiber ein den Bigel
durchstrimendes Heizmedium zugefihrt werden. Fiir den letzteren Betriebs-
fall ist der Biigel mit elnem beziiglich der W&rmeilibertragung auf das
Fliachenelement vorteilhaft gefiihrten Heizkanal versehen. Eine hierfir
bevorzugte Ausflhrungsform (Figur 2) besteht aus einem in die Fihrungen 8
der Stiitzen 9 einsetzbaren Balken 15 aus Metall, der an seiner Unterseite
in einer Nut 16 das Flichenelement 17 durch Passung oder andere geeignete
Verbindungsmittel aufnimmt und in dem sich mindestens in der L#nge des
Flichenelementes ein Heizkanal 18 mit Anschlissen flir eine Heizmedium-

quelle erstreckt. Es ist zweckmdBSig, den Balken mit einer wdrmeisolieren-
den Umhiillung 19 zu versehen.

Die elektrische Beheizung kann mittels eines im Flichenelement einge-
betteten Widerstandsdrahtes oder durch direkten AnschluB ber seinen
eigenen Widerstand oder aber durch induktive Ubertragung erfolgen, wobel
die Halterung bzw. die Befetigungsmittel fir das Flidchenelement wieder
aus Isolierwerkstoff bestehen miissen.

Eine weltere, in Figur 3 schematisch gezeigte Ausfihrungsform sieht vor,
daB zum Aufhelzen der VerschluBmasse im Spalt liber dem an einemMBGgel 20
befestigten messerftrmigen Flichenelement 21 eine Uber dessen gesamte
Ldnge sich erstreckende Widrmestrahlenquelle 22, beispielsweise ein Infra-
rotstrahler, mit einem Reflektorschirm 23 angeordnet ist. Das Aufheizen

des Fldchenelementes kann dann durch die Strahlenguelle erfolgen.

Es ist auch méglich, auf das Fldchenelement ganz zu verzichten und den
Spaltbereich nur mit der Strahlungsquelle direkt zu beheizen.
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Patentanspriche

1. Vorrichtung zum Uffnen des mit einer VerschluGmasse ausgeflllten
Spaltes, der zwischen den Enden einerhauf einen Formzylinder (1)

05 aufgespannten Tiefdruckplatte (3) gebildet ist, dadurch gekennzeich-
net, dag8 ein liber die gesamte Linge des Spaltes (2) sich erstrecken-
des, beheizbares, messerftrmiges Flidchenelement (17) oder beheiz-
barer Draht (5) vorgesehen ist, das bzw. der in einer Uber dem Spalt
angeordneten und diesem zufahrbaren Halterung befestigt ist.

10
2. Yorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn;eichﬁet, daB die Halte-
rung aus einem Bligel (6) besteht, in den das Fléchenelement oder der
Draht (5) eingepannt ist und Uber den die Helzenergie zugeflihrt wird.

15 3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das messer-

férmige Flichenelement (17) in einem entlang des Spaltes (2) sich
erstreckenden Balken (15) aufgenommen ist.

4, Vorrichtung nach Anspruch 1 bils 3, dadurch_ gekennzeichnet, das die

20 Halterung (6) flUr das Fldchenelement oder den Draht (5) in koaxial

zum Formzylinder (1) gelagerten Stltzen (9) zum Spalt (2) hin ver-
schiebbar gehalten ist. - '

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis &4, dadurch gekennzeichnet, daB die
25 Halterung (15) einen Heizkanal (18) zum Durchstriéimen eines Heizme-
diums aufweist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das
Fldchenelement bzw. der Draht (5) indirekt oder direkt durch elek-
30 trische Widerstandserwdrmung heizbar ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 4, dadurch gekennzeichnet, daB8 das
Fldchenelement (21) in einer biigelférmigen Halterung (20) aufgenom-

men ist und Uber diesem in seiner gesamten L&nge sich eine Wirme-
35 strahlenquelle (22) erstreckt.

Zeichn.

40
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