
J   

Europäisches  Patentamt  

European  Patent  Office  ©Veröffentlichungsnummer:  0  1 4 2   0 9 1  

Office  europeen  des  brevets  A 2  

©  EUROPÄISCHE  P A T E N T A N M E L D U N G  

©  Anmeldenummer:  84112987.7  ©  Int.  01.*:  B  41  F  27 /06  

©  Anmeldetag:  27.10.84 

©  Prioritat:  12.11.83  DE  3340998  ©  Anmelder:  BASF  Aktiengesellschaft 
Carl-Bosch-Strasse  38 
D-6700  Ludwigshafen(DE) 

©  Veroffentlichungstag  der  Anmeldung: 
22.05.85  Patentblatt  85/21  ©  Erfinder:  Bleckmann,  Gerhard 

Giselherstrasse  9 
©  Benannte  Vertragsstaaten:  D-6840  Lampertheim(DE) 

DE  FR  GB  IT  NL 
©  Erfinder:  Lynch,  John,  Dr. 

Bachusstrasse  15 
D-6521  Monsheim(DE) 

@  Erfinder:  Wallbillich,  Guenter,  Dr. 
Eichendorffallee  15 
D-6707  Schifferstadt(DE) 

©  Vorrichtung  zum  Öffnen  des  mit  einer  Verschlussmasse  ausgefüllten  Spaltes  einer  Tiefdruckplatte. 

@  Zum  Abnehmen  der  Tiefdruckplatte  vom  Formzylinder 
einer  Rotationstiefdruckmaschine  wird  die  Verschlußmasse 
des  Spaltes  (2),  der  zwischen  den  Enden  der  in  eine  Nut  des 
Zylinders  (1)  eingehängten  Tiefdruckplatte  (3)  gebildet  ist, 
durch  Erwärmen  in  eine  weiche,  zum  Lösen  der  Plattenenden 
nachgiebige  Phase  überführt.  Hierzu  ist  über  dem  Spalt  (2)  ein 
diesem  zufahrbar  gehaltenes  messerförmiges  Flächenele- 
ment  (17)  oder  ein  Draht  (5)  vorgesehen,  die  elektrisch  oder 
mittels  eines  Heizmediums  auf  die  zum  Aufschmelzen  der 
Verschlußmasse  erforderliche  Temperatur  aufheizbar  sind. 



Gegenstand  der  Erf indung  i s t   eine  Vor r i ch tung   zum  öffnen  des  mit  e i n e r  
Verschlußmasse  a u s g e f ü l l t e n   S p a l t e s ,   der  zwischen  den  Enden  e iner   a u f  

einen  Formzyl inder   au fgespann ten   T i e f d r u c k p l a t t e   g e b i l d e t   i s t .  

Zum  Abnehmen  der  T i e f d r u c k p l a t t e   vom  Formzyl inder   muß  zuvor  der  S p a l t  
zwischen  deren  Enden  zumindest  von  einem  Teil   der  Verschlußmasse  f r e i g e -  
legt   werden.  Hierzu  kann  man  die  Verschlußmasse  aus  Kuns t s to f f   m i t t e l s  
e iner   im  Bereich  des  Spal tes   angeordne ten   H e i z l e i t u n g   durch  Erwärmen  i n  
eine  weiche,  t e i g i g e   Phase  übe r führen ,   um  dann  die  Enden  der  T i e f d r u c k -  
p l a t t e   aus  der  Einhängenut   des  Formzyl inders   lösen  zu  können.  

Eine  andere  Lösung  s i eh t   vor,  den  mit  der  Verschlußmasse  a u s g e f ü l l t e n  

Spalt   au fzuschne iden   oder  a u f z u f r ä s e n .  

Das  Erwärmen  m i t t e l s   e iner   im  Formzyl inder   angeordneten   H e i z l e i t u n g   i s t  

wegen  der  Wärmeableitung  im  Z y l i n d e r k ö r p e r   schwer  r e a l i s i e r b a r   und  nu r  
durch  aufwendige  Isol iermaßnahmen  zu  e r r e i c h e n .   Dabei  i s t   jeder   F o r m z y l i n -  
der  mit  e iner   solchen  H e i z e i n r i c h t u n g   a u s z u s t a t t e n .  

Aufschneiden  oder  Auffräsen  hat  den  N a c h t e i l ,   daß  M a t e r i a l s t a u b   e n t s t e h t ,  
der  den  Formzyl inder   v e r u n r e i n i g t   und  i n sbesonde re   an  g e g e b e n e n f a l l s  
vorhandenen  Spännvor r i ch tungen   Störungen  ve ru r sachen   kann.  Beschäd igungen  
an  solchen  Vorr ich tungen   und  am  Formzyl inder   s e l b s t   durch  das  Schne iden  
oder  Fräsen  sind  e b e n f a l l s   m ö g l i c h .  

Vor l i egender   Erf indung  l i e g t   dementsprechend  die  Aufgabe .zugrunde,   e i n e  
Vorr ichtung  zum  Öffnen  des  mit  e iner   Verschlußmasse  a u s g e f ü l l t e n   S p a l t e s  
zwischen  den  Enden  e iner   T i e f d r u c k p l a t t e   zu  en twicke ln ,   die  einen  w i r k -  
samen  und  s t ö r u n g s f r e i e n   Bet r ieb   g e w ä h r l e i s t e t   und  im  Aufwand  g ü n s t i g e r  
i s t   als  die  bekannten  E i n r i c h t u n g e n .  

Die  Aufgabe  wurde  durch  eine  Vor r ich tung   mit  den  in  den  P a t e n t a n s p r ü c h e n  
gekennze ichne ten   Merkmalen  g e l ö s t .  

E i n z e l h e i t e n   und  E r l ä u t e r u n g e n   der  Erf indung  sind  anhand  in  der  Ze ichnung 
schemat isch   d a r g e s t e l l t e r   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   nachfolgend  b e s c h r i e b e n .  



Es  z e i g e n  

Figur  1  den  Formzyl inder   mit  der  ö f f n u n g s v o r r i c h t u n g   aus  einem  e l e k -  

t r i s c h   behe i zba ren   Draht,  der  in  einen  koaxia l   zum  F o r m z y l i n -  
der  schwenkbar  geha l t enen   Bügel  e ingespann t   i s t ,   in  e iner   T e i l -  
ans i ch t   und  im  L ä n g s s c h n i t t  

Figur  2  ein  messe r fö rmiges   F l ächene lemen t   zum  öffnen  des  S p a l t e s  

.  zwischen  den  Enden  e iner   T i e f d r u c k p l a t t e ,   geha l ten   in  e inem 

einen  Heizkanal   aufweisenden  Balken,  im  Q u e r s c h n i t t  

Figur  3  ein  in  einem  Bügel  g e h a l t e n e s   messer förmiges   F lächene lement   m i t  
e iner   darüber   angeordne ten   W ä r m e s t r a h l e n q u e l l e ,   in  e iner   Gesamt- 
a n s i c h t .  

Der  in  Figur  1  zu  sehende  Formzyl inder   1  e iner   Bogen-  oder  R o t a t i o n s t i e f -  
druckmaschine  i s t   mit  e iner   en t lang  der  Zy l inde rachse   ve r l au fenden   und 

von  der  Z y l i n d e r o b e r f l ä c h e   zum  Zy l inde rzen t rum  hin  sich  aufwei tenden  Nut 
versehen,   in  die  die  auf  den  Formzyl inder   au fgespann te   T i e f d r u c k p l a t t e   3 
mit  beiden  umgekanteten  Enden  unter   spi tzem  Winkel  e ingehängt   i s t .   Der 
zwischen  den  beiden  Enden  g e b i l d e t e   Spal t   2  i s t   zur  He r s t e l l ung   e i n e r  

g l a t t e n ,   durchgehenden  Z y l i n d e r o b e r f l ä c h e   mit  e iner   K u n s t s t o f f m a s s e  
v e r s c h l o s s e n .  

Zum  Abnehmen  der  T i e f d r u c k p l a t t e   nach  ihrem  Einsa tz   wird  die  F e s t i g k e i t  
der  Verschlußmasse  durch  Erwärmen  soweit   h e r a b g e s e t z t ,   daß  die  Enden  der  
T i e f d r u c k p l a t t e   aus  i h re r   Verankerung  ge lö s t   werden  können.  

Hierzu  i s t   ein  über  die  gesamte  Länge  des  Spa l tes   2  sich  e r s t r e c k e n d e s ,  
behe i zba re s   F l ächene lemen t ,   b e i s p i e l s w e i s e   in  Form  eines  B l e c h s t r e i f e n s ,  
oder,  wie  in  Figur  1  a u s g e f ü h r t ,   ein  an  eine  S t romquel le   4  a n g e s c h l o s s e -  
ner  Draht  5  vorgesehen,   der  über  dem  Spal t   in  e iner   b ü g e l a r t i g e n   H a l t e -  
rung  6  m i t t e l s   e iner   Feder  7  gespannt   geha l t en   i s t .   Die  B e f e s t i g u n g s m i t -  
tel   für  den  Draht  oder  die  Hal terung  bes tehen   dabei  aus  einem  I s o l i e r w e r k -  
s t o f f .   Der  Bügel  6  i s t   in  zur  Z y l i n d e r a c h s e   r a d i a l   ve r l au fenden   Füh- 

rungen  8  von  Stützen  9  aufgenommen,  die  gegenüber  den  S t i r n s e i t e n   des  
Formzyl inders   auf  zu  diesem  koax ia len   Achsen  10  schwenkbar  g e l a g e r t   und 
m i t t e l s   Schellen  11  f e s t s t e l l b a r   s ind .   Im  d a r g e s t e l l t e n   A u s f ü h r u n g s b e i -  
sp ie l   sind  die  Achsen  j ewei l s   in  einem  U-förmigen  Schenkel  12  g e h a l t e n ,  
der  m i t t e l s   e iner   F e s t s t e l l s c h r a u b e   13  auf  dem  Wellenstumpf  14  des  Form- 
z y l i n d e r s   1  b e f e s t i g t   i s t .  



Der  mit  dem  Bügel  6  auf  der  S p a l t f ü l l u n g   a u f s i t z e n d e ,   e l e k t r i s c h   b e h e i z t e  

Draht  5  d r i n g t   unter   dem  Eigengewicht   oder  u n t e r s t ü t z t   durch  A r b e i t s z y l i n -  
der  oder  Federn  langsam  in  die  durch  die  Erwärmung  weich  werdende  Ver-  
schlußmasse  ein,   so  daß  immer  größere  Bereiche  der  S p a l t f ü l l u n g   von  d e r  
Wärmeeinwirkung  d i r e k t   e r f aß t   werden  und  zum  Lösen  der  Enden  der  T i e f -  

d r u c k p l a t t e   n a c h g e b e n .  

Bei  Verwendung  eines  messer förmigen  F lächene lemen tes   a n s t e l l e   e i n e s  
Drahtes  kann  die  He izenerg ie   e b e n f a l l s   e l e k t r i s c h   oder  über  ein  den  Bügel 
durchs t römendes   Heizmedium  zugeführ t   werden.  Für  den  l e t z t e r e n   B e t r i e b s -  
f a l l   i s t   der  Bügel  mit  einem  bezüg l i ch   der  Wärmeübertragung  auf  das  

F lächene lement   v o r t e i l h a f t   ge führ t en   Heizkanal   versehen.   Eine  h i e r f ü r  

bevorzugte   Ausführungsform  (Figur  2)  b e s t e h t   aus  einem  in  die  Führungen  8 

der  S tü tzen   9  e i n s e t z b a r e n   Balken  15  aus  Metal l ,   der  an  se ine r   U n t e r s e i t e  
in  e iner   Nut  16  das  F lächene lement   17  durch  Passung  oder  andere  g e e i g n e t e  

V e r b i n d u n g s m i t t e l   aufnimmt  und  in  dem  sich  mindestens  in  der  Länge  des  
F l ächene lemen te s   ein  Heizkanal  18  mit  Anschlüssen  für  eine  Heizmedium- 

quelle   e r s t r e c k t .   Es  i s t   zweckmäßig,  den  Balken  m i t .  e i n e r  w ä r m e i s o l i e r e n -  
den  Umhüllung  19  zu  v e r s e h e n .  

Die  e l e k t r i s c h e   Beheizung  kann  m i t t e l s   eines  im  F lächenelement   e i n g e -  
b e t t e t e n   W i d e r s t a n d s d r a h t e s   oder  durch  d i r e k t e n   Anschluß  über  s e i n e n  
eigenen  Widerstand  oder  aber  durch  i nduk t ive   Ubertragung  e r f o l g e n ,   wobei 
die  Hal terung  bzw.  die  B e f e t i g u n g s m i t t e l   für  das  F lächenelement   w i e d e r  
aus  I s o l i e r w e r k s t o f f   bestehen  müssen.  

Eine  w e i t e r e ,   in  Figur  3  schemat isch   geze ig t e   Ausführungsform  s i eh t   v o r ,  
daß  zum  Aufheizen  der  Verschlußmasse  im  Spalt   über  dem  an  einem  Bügel  20 
b e f e s t i g t e n   messer förmigen   F lächene lement   21  eine  über  dessen  gesamte  
Länge  sich  e r s t r e c k e n d e   Wärmes t r ah lenque l l e   22,  b e i s p i e l s w e i s e   ein  I n f r a -  
r o t s t r a h l e r ,   mit  einem  R e f l e k t o r s c h i r m   23  angeordnet   i s t .   Das  Aufhe i zen  

des  F l ächene l emen te s   kann  dann  durch  die  S t r a h l e n q u e l l e   e r f o l g e n .  

Es  i s t   auch  möglich,   auf  das  F lächene lement   ganz  zu  v e r z i c h t e n   und  den 
S p a l t b e r e i c h   nur  mit  der  S t r a h l u n g s q u e l l e   d i r ek t   zu  b e h e i z e n .  



1.  Vor r ich tung   zum  öffnen  des  mit  e iner   Verschlußmasse  a u s g e f ü l l t e n  

S p a l t e s ,   der  zwischen  den  Enden  e i n e r  a u f   einen  Formzyl inder   (1)  
aufgespannten   T i e f d r u c k p l a t t e   (3)  g e b i l d e t   i s t ,   dadurch  g e k e n n z e i c h -  

net,   daß  ein  über  die  gesamte  Länge  des  Spa l t e s   (2)  sich  e r s t r e c k e n -  
des,  b e h e i z b a r e s ,   messe r fö rmiges   F lächene lement   (17)  oder  b e h e i z -  

barer   Draht  (5)  vorgesehen  i s t ,   das  bzw.  der  in  e iner   über  dem  S p a l t  
angeordneten   und  diesem  zu fah rba ren   Hal te rung   b e f e s t i g t   i s t .  

2.  Vorr ich tung   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  H a l t e -  

rung  aus  einem  Bügel  (6)  b e s t e h t ,   in  den  das  F lächenelement   oder  d e r  
Draht  (5)  e ingepannt   i s t   und  über  den  die  He izene rg ie   zugeführ t   w i r d .  

3.  Vorr ich tung   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  das  m e s s e r -  
förmige  F lächenelement   (17)  in  einem  en t l ang   des  Spa l tes   (2)  s i c h  
e r s t r e c k e n d e n   Balken  (15)  aufgenommen  i s t .  

4.  Vorr ich tung  nach  Anspruch  1  bis  3,  dadurch  gekennze i chne t ,   daß  d i e  

Hal terung  (6)  für  das  F lächene lement   oder  den  Draht  (5)  in  k o a x i a l  
zum  Formzyl inder   (1)  g e l a g e r t e n   Stützen  (9)  zum  Spalt   (2)  hin  v e r -  
sch iebbar   gehal ten   i s t .  

5.  Vorr ich tung   nach  Anspruch  1  bis  4,  dadurch  Qekennzeichnet ,   daß  d i e  
Hal terung  (15)  einen  Heizkanal   (18)  zum  Durchströmen  eines  Heizme- 
diums  a u f w e i s t .  

6.  Vorr ich tung  nach  Anspruch  1  bis  4,  dadurch  gekennze i chne t ,   daß  das  
F lächenelement   bzw.  der  Draht  (5)  i n d i r e k t   oder  d i r e k t   durch  e l e k -  
t r i s c h e   Widerstandserwärmung  heizbar   i s t .  

7.  Vorr ich tung  nach  Anspruch  1  und  4,  dadurch  gekennze i chne t ,   daß  das  
F lächenelement   (21)  in  e iner   bügel förmigen  Hal terung  (20)  aufgenom- 
men  i s t   und  über  diesem  in  se ine r   gesamten  Länge  sich  eine  Wärme- 
s t r a h l e n q u e l l e   (22)  e r s t r e c k t .  
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